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DESCRIZIONE : ‘
L'invenzione concerne un procedimento per troncsre
£ili ds cucire con un diépositivo di teglio del filo
ed una macchins per cucire per l'sttuszione del proce
dimento.
Il documento DE 23 25 609 C2 concerne un dispositivo
di teglio del filo per mecchine per cucire con un cro-
chet circolante in un pisno orizzontsle. A lsto dell’
glberc del crochet, su un albero psrellelo & questo, &
fisseto un elemente sfferrs-filo, il qusle presents un
braccio mobile trs la pisstrs forme-punto e 1ls capsuls
portsbobins del crochet. Sulls estremitd libers del brac
cio sono riceveti un dito sepsrstore, un gencio sfferrs—
filo per il filo del crochet ed uns spslls sfferre-filo

per il filo dell'sgo, in cui questi elementi sfferrs-filo

81 troveno essenzislmente in-un pisno verticsle. Nells
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zons di estremita delle spalls sfferrs-filo & formsto un
tsgliente; I1 dispositivo troncsefilo presents inoltre unm
coltello coopersnte con il tsgliente e il quale & fissasto
con distenzs del foro dells pisstrs forms-punto. A lato
delcoltello € fisssto un morsetto per il filo del cro;het.
Dursnte 1s seperazione e l'sfferrsmento dei fili, gli e-
lementi'dell'orgéno sfferre-filoc si muovono nel vsno in-
terposto tre le superficie periferics delle cspsule por-
tebobins ed il dito di srresto dells copsuls, il qusle
sporge radislmente, si estende verso 1'slto e penetre trs
due cemme di srresto presenti sul lsto inferiore dells
piestrs forms-punto. _

Dispositivi di teglio del filo di questo tipo sono uti
lizzeti frettento con successo de oltre venti snni. Essi
producono une troncsturs sffidsbile dei fili ds cucito
con estremitad dei fili sufficientemente lunghe, collegste
con la singols scorte di filo, cosicché s1l'inizio del 1ls
voro di cuciturs é gersntito un snnodsmento sicuro dei i
li. Le estremipé dei fili che rimsngono sul ﬁrodotto cuci
to hauno di consueto une lunghezze di glmeno 15 - 17 mm.

In molti cesi, estremitd dei fili di quests lunghezzs non

implicano problenmi. Tuttavis, esistono ﬁrodotti, nei qusli .

estremitd dei fili cosl lunghe reppresentsno un disturbo.
Per esempio, nel;a produgipng di cuscini e nells fabbrics

zione di sedili per veicoli sono consueti 10 wm di distsn
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z8 delle'cuciture: In éuesti_ces;,mestremité di fili che
henno uns 1unghézza di 15 -'17 mm possono sporgere dsl
prodotto finito_di 5 =97 mam, cié che richiede uns succes
sive rifiniturs, cioé il teglio menusle delle estremita
di filo sporgenti. | |
Attraverso il documenfo DE 19 41 681 & stato proposto

un dispositivo di teglio del filo per mecchine per cueci-
re con un crochet clrcolante in un pisno orizzontele, in
cui il fllO dell'sgo ed il filo del crochet vengono tron
ceti pressoche direttamente'al disotto_del prodotto cuei
to. Per questo scopo, un orgsno 8fferrafilo ed un devig-
tore del file, cisscuno @ forme di segmento d'snello c1§
colsre, come pure un coltello interposto fre questi e P8
rimenti 8 forws di segmento d'enello circolsre sono dis-
postl cosssislumente trs di loro e sono slioggisti con wo
bilita in scanalature di guide di uns pisstrs portaente,
estese eccentricamente 8l crqchet; Per mezzo di uns tres
missione 8 bracci oscillenti, l'orgeno sfferrsfilo viene
mosso dslls posizione.di-partenzp 8lls posizione di ef -
fer;amento, wentre penetre nel ceppio del file dell}ago
‘e con un gsncio sfferrs il filo del crochet. Reggiunts’
ls posizione 4i inversione, l'orgsno efferrsfilo viene
mosso di ritorno 8lls sus posizione di pertenzs. Nel con
tempo, le parti del fllo d'ago e del fllo del crochet
sul lato del prodotto CHCltO sono premute dal devistore

del filo, mosso insieme con il coltello in senso opposto
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811'orgeno sfferrsfilo, in una gols dell'orgsno efferre
filo, mentre il filo del crochet viene inserito in un
serrefilo di posizione fisss. In corrispondenze del fo-
ro forma-punto, il coltello ed un tasgliente ricavato
sulls estremitd della gols dell'orgsno sfferrafilo si
scontreno e troncsno il filo dell'sgo ed il filo del cro

chet, cosicché risulteno estremita d4i filo perticolsrmen

“te corte sul lato del prodotto cucito. L'sfferremento re

golare dei fili cucirini é gerentito ettrsverso il fstto
cke le guids del filo del crochet sulls cepsuls dells bo
bins di filo del crochet & stete modificete in quento in
vicinaﬁﬁa del dito di srresto dells cspsuls si estende
molto pid ripido verso 1l'slte rispetto @ nqrmeli crochet
circolsnti orizzohtalmente;

Benche con questo dispositive di teglio del filo sis
possibile ottenere estremita di filo perticolsrmente cor
te sul lsto del prodotto cucito, le éueli non implicsno
successivi lsvoro di rifiniturs, soddisfacendo cosi cor-
rispondenti requisiti dell'industris, questo dispositivo
di teglio non si & potuto sffermsre in csmpo pratico.
Cio € dovuto certemente sl fatto che si dovrebbe modifi~
cére il crochet, per cui in combinszione con questo dis-
positivo di teglio non & possibile 1'utilizzo di erochet
stendartizzati. Il motivo principsle di questo fsllimen-

to risiede perd nel fstto che per 1l'sfferremento dei fi—
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1i in sggiunts 811'orgsno sfferrs-filo & richiesto enco
re un devistore del filo mobile contrsrismente & questo
e che un diépositivo consistente di tre segménti'd'ane;
lo circolsre mobili relstivemente tra di loro & molto
soggetto ad insudicismento medisnte polvere di cucito 8
gente in sbbinsmento ® lubrificsnte come pasts sbrasivs,
portando 0031 sd un'usurs precoce ed eventuslmente o iile]
vimento indurito dei singoli elementi strutturall.

L'invenzione & bsssts sul problems di cresre un pro-
cedimento per ls tronceture di fili de cueito, il qusle
in combinszione con un disposiﬁivo,di teglio dei fili di
strutture semplice fornisce estremitd dei fili sul lsto
del prodotto cucito perticolsrmente corte. Questo proble
me & risolto sttrasverso ls Tivendicszione di procedimen-
to 1l e 18 rivendicazioné di dispositivo 3.

. Attreverso 1l'sccorgimento di muovere non soltento il
coltello, me snche 1'orgsno serrsfilo per il filo del ero
chet de uns posiziope di riposo[ad uns posizione di teglio
6vvero di press situsts in'viciﬁanza del fore forme-punto,
e d1 trescinsre, dopo il teglio dei fili, dursnte il wovi
mento di ritorno dell'orgeno serfafilo nells sus posizio-
ne di riposo, medisnte lo stesso orgeno serrsfilo sltro
filo di crochet fuori del crochet, in mscchine per cucire
con crechet stenderdizzeti, circolsnti in pigno orizzonts

le, si ottiene senze l1'impiego di un devistore del filo
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coopersnte con l'orgsno serrsfilo che, ds un lsto, si for
meno estremita dei fili particolarmente corte sul lsto
del prodotto cucito e, dell'sltro 1lsto, per ls prims for-
mdzione del ﬁunto regolsre dells cuciture successive, es-
tremita dei fili sufficientemente lunghe sul leto dells
scorts di filo.

Ls elsborszione del procedimento secondo ls rivendice=-
zione 2 garsntisce che, dursnte il movimento di ritorno
dell'orgeno serrafilo nells sua posizione di riposo, trs

questo e l'orgsno sfferrsfilo non hs luogo slcun movimen-

to relativo e cosi l'orgeno sfferrsfilo non pregiudices il’

movimento di trsscinsmento del filo del crochet, predotto
'dall'organo serrafilo.

il provﬁedimento indicsto nelle rivendicszione di dis-
positivo 3 di disporre oscillsbili sul perno di sopporto

dell'organo gfferrsfilo simultsneamente snche 11 coltello

e l'orgsno serrafilo ovvero il suo sostegno rende possibi.

le uns costruzione molto competts e poco ingombrsnte del
dispositivo di teglio del filo.

Attreverso le elsborszioni indicste nelle rivendicezio
ni 4 e 5 si ottiene une semplificszione dells strutturs
 del dispositivo teglisfilo, in quanto da un 1sto il col -
tello e 1l'orgsno serrefilec sono disposti su un sopporto
comune e, dasll'sltro lsto, 1l'orgsno serrsfilo & formsto

de ung sols molle & lamins e ds unse porzione dell'orgsno

e
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afferrafilo coopersnte pon‘questa:

| Attrsverso ls elaborezionersecondo 1s rivendicszione
5, per il movimento del coltello e de1l'organo serrafilo
si rispsrmis un proprio dispositivo motore sepsrsto ed
8llo stesso-tempo si ottiepe un decorso reciprocsmente
sccordsto nel tempo del moviménto dell'orgeno afferrafi
lo ds un lsto ed il movimento del colfello e dell'orge-
no serrsafilo dell'eltro lsto.

11 provvedimento secondo ls rivendicszione 8, cioé di
utilizzsre 11 dispositivo di teglio del filo in combins-
zione con uns pisstre forme-punto privs dirisslti, cioé
con une pisstre forme-punto che sul suo lsto inferiore &
totslmente pisns nells zons del'foro,forma-punto, permet
te di eccostere 1s trsiettoris di movimento dell'orgsno
efferrafilo e del coltello sncors di pid 1 foro forms—
punto, ottenendo cosi estremitd dei fili encors pid cor-
te;

Il procedimento secondo l'invenzione ed il dispositi=-
vo teglisfilo reslizzeto corrispondenﬁemente non sono &-
dastti solt&ntq per mscchine per cucire con semplice tras
porto s spints dells stoffe e con uns pisstrs forms-punto
con un foro forme-punto in quslita ai sperturs di passeg
gio per 1l'sgo. In modo esattemente cosi‘vantaggioso il )
procedimento ed il dispositivo tegliefilo sono spplicebi

1i suche ® mscchine per cucire con sltri tipi di trsspor
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to, cosi per esempio ® macqhine per cucire con trespor-
to combinsto s rotells di spinfa, a_piedino di rotols -
mento e dell'sgo, in cuil come zperturs di pesseggio nel
1o pisstre forms-punto é formwsto un foro sllungsto ad
8so0ls, oppure & macchine per cuclire con trasporto combi
neto di spingistoffe e dell'sgo, nelle qusli il foro
formapunto non & formato nells piastra,_ma nell'grgano
spingistoffa; |

L'invenzione & ors descritts in bese sd un esempio di
ettuszione illustrsto nel disegno, in cui: _

ls fig. 1 & une vists dsll'slto del dispositivo di ts
glio del filo, in cui 1l'orgeno gfferreafilo, il contello
e l'orgsno serrafilo si troveno nells posizione di riposo;

la fig. 2 & ums vists dell'alto del dispositivo di ts-
glio del filo, in cui 1'organo-afferrafilo si trova nells
posizione di inversionme di movimeﬁto, il coltello nells
posizione di tsglio e l'orgsno serrsfilo nells posizione
di press; _

le fig. 3 ¢ uns viste dsll'slto del dispositive di ts-
glio del filo nell'istente di tempo dells troncature dei
£ili; -

ls fig. 4 & une vists letersle del crochet e dell’orgs
no sfferrafilo situsto nells posizione di inversione di

movimento;

ls fig. 5 wostrs uns sezione parzisle, treccists essen
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zielmente lungo 1s lines V-V nells fig. 2, in cui 1'or-
geno efferrsfilo & illustreto in uns posizione situsts
. trs le posizione di inversione di movimento e 1ls posi -
zione di taglio;

ls fig. 6 & une vistas letersle dell'orgsno sfferrsfi
lo poco prims del taglio dei fili;

le fig. 7 € uns vists latersle dell'orgeno afferraf;
1o e dell'orgsno serrafilo dopo il ‘teglio dei fili.

Il dispositivo di tsglio del filo & montsto in uns
macchinse per cucire, ls . qusle corrisbon&e ® quells de-
seritts nel documénto DE 23 25 609 c2. le mecchine per cu
cire presente @ercié un 8go guidefilo 1 mosso verso l'sl-
to e verso il bessoe, un fornitore di filo non illustrato
(questo corrispgnde 2l fo:nito:e di filo 8 dells mecchinsg
per cucire, di cui sl documento DE 23 25 609 C2) ed un
crochet 2 del tipo s doppi# impuntiture circolente in un
pisno orizzontsle. Il crochet 2 é disposto sl disotto del
le pisstrs forms-punto 3, 1l quele presents un foro forme
~punto 4 per il pssssggio dell'sgo 1.

Il crochet 2 consiste, in modo noto, di un corpo 6 fis
sato sull'slbero 6 del crochet con und punts 4i crochet 7
ricavets sul corpo del crochet, é con uns scetole porte-
spols 8 sopportets nel corpo 6 del crochet. Nells sceto-
le portespols 8, il filo G del crochet & disposto su un

rocchetto non illustreto e fuoriesce dslls scatols 8.su1
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lato superiore di questa;_La scatoles portespols 8 & blog
c8te contro rotezione medisnte due diti di ritegno 9, 10
illusﬁrati nells fig. 1 con linee & punti e tretti e me-
diente un'ssts elsstice 1l interposts fre Questi. Questo
bloccaggio contro rotszione corrisponde & quello rivelsto
nel documento DE 34 46 547 Cl. Sul}a base dell'impiego di
questo blocceggio contro rotszione, & possibile sdottsere
ung pisstrs. forme-punto cosi dette prive di risslti,le qug
ls in corrispondenze del foro forms-punto 4 & totelumente
piens sul lsto inferiore. _

A lsto dell'albero 5 del crochet, su un perno di sop -
porto 20, psrsllelo o queétb, e disposto un Organo-affér-
rafilo 21, il qusle presents un brasccio 22 estendentesi
trs il crochet 2 e ls pisstrs forme-punto 3. Sulls estre-
mitad libers del breccio ?2 ¢ disposto un dito sepsratore
25-orietato obliquemente verso il basso, distanzisto ds
questo é disposto un primo gsncio sfferrsafilo 24 per il
filo del crochet G e, distsnzisto del primo gaﬁcio 2k, &
disposto un-secondo_gancio'affefrafilo 25 per 41 ceppio
del filo d'sgo. Il primo gsncio sfferrefileo 24 presents
un solco 26 sperto verso 1'esterno. Sul secondo gencio saf
ferrsfilo 25 & ricsvato uno spigolo tegliente 27 che si
estende‘in un piano verticsle.

11 breccio 22 dell'orgeno sfferrsfilo 21 & svvitsto su

un sopporto 28, il quale 8 sus volts é disposto sul perno
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"di sopporte 20. Il sopporto 28 é collegsto con un dispo-
sitivo di szionsmento 29 che corrisponde & gquello descrit
to in DE 23 25 609 C2. Percio, lo stesso presents due e-
lettromagneti 3G, 31, le cui sste di trszione 32, 33 egis
cono su und doppis levs 34: Questes é collegsta, attraverso
un brsccio oscillente 35, ¢on un primo braccio 36 del sop
porto 28. Su un secondo br8001o 37 del scpporto 28 & dis-

poste unz vite dl_ar:esto regolab}lg 38.

Sul perno di sopporto 20 & disposts inoltre une levs @

due brascci 39, ls qugle_presenta”gn braccio porténte 40 e
un brscecio di srresto 41: Sul bresccio portsnte 40 sono
fissste uns piéstre-di ritegno 42 ed uns molls & lsmins
srcueta 43. All'estremitd libers dells pisstrs di ritegno
42 & fisssto in modo regolsbile un coltello &4, il cui te
gliente 45 si estende verticslmente. Nelle posizioni dell’
orgsno efferrsfilo 21 e dells levs 39, illustrste nelle
flg.‘l e 5, l'estremitd libers dells molls & lsmine 43 ed
il tratto 46 del bresccio 22 che ricopre l'estremita dells
molls e si estende orlzzontelmente formeno un serrsfilo 47
per il fllo G del crochet.

- Nel percorso di oscillszione del brsccio di srresto 41
¢ disposto un elemento di srresto 48 che f3 psrte dl uns
pisstrs portante 49 spplicats in posizione fisss, me rego
labile. All'estremitd del brsccio di srresto 41 si eppli-

C® uns estremitd di uns wolls ‘di trszione 50, 12 cui sltrs
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estremita & fissats ad un prolungsmento 51 dells piasstre
portante 49. Nells posiziong di riposo del sopporto 28
con'lgorgano afferrefilo 21, illustrets nells fig. 1, la
molle di trazione 50 trettiene il braccio di srresto 41
in sppoggio contro ls vite di srresto 38.

Funzionsumento:

Ls macchine per cucire viene fermste, #lle fine dells
cuciturs, con 1l'sgo 1 che si trove nells posiéione infe=-
riore. Dopo di cio, he luogo sncors un breve szionsmento
dells mscchine per cucire, nel corso del qusle il crochet
compie uns rotszione coﬁpleta e l'ago 1 viene mossp verso
1l'slto.

Quando la punts dell'sgo 1 si trove sl disoprs dells
plestre forms-punto 3, i due elettromsgneti 31, 32 vengo
no attivsti in modo che le loro sste di traszione 32, 33
fuoriescono. Cosi hsnno per effetto che il sopporto 28
con l'orgsno efferrefilo 21 fisseto sullo stesso é fatfo’
oscillsre fuori dells pﬁsigione di riposo secondo ls fig.
1 in senso éntiorario'nella posizione d'inversione di mo
vimente secondo 1ls fig. 2, Durente l'dscillazione del sop
porto 28, 1ls molls di treszione 50 continus s tenere il )
braccic di srresto 41 esncors in sppoggio contro ls vite
di srresto 38, cosicché ls leve 39 & fetts oscillsre in
sincronismo con il sopporto 28. Quests oscillszione conco

mitente dells leva 39 hs luogo fino & qusndo il brsceio
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di srresto urts contro'l'elemepto di srresto 48 e cosi
impedisce uns ulteriore oscillszione concomitente del-
ls leve 39. _

Nells posizione oscillstas dells levs 39, determine=-
ts dell'elemento di erresto regolebile 48, il coltello
44 si trove nella posizione di teglio, situats relati-
vamente vicino el foro forms-punto 4, e 1z molls s ls-
mina 43 si trove, quele psrte del se?rafilo 47, nells
posizione di press di questo;

Nel corso dell'ulteriore movimento di oscillazione dell
orgsno afferrafilo 21 in senso entiorsrio, i genci affer
rafilo 25 e 24 scivolsno con il loro dorso esteso obli-
quemente, oltre il file G del crochet che'spdrge obliqus
mente. verso l'slto dal foro forms-punto 4;-D0po che 1!
orgsno sfferrefilo- 21 hs reggiunto 1ls sus posizione d'in
versione di movimento, il filo G del crochet si frova
tre il dito séparatore 2% ed 11 gsncio sfferrsfilo 24,
come. illustre 1la fig; 4; |

Immedistsmente dopo il feggiungimento dells posizione
d'inversione di movimento, uno dei due eiettromagneti 30,
51.biene conmutato e cosi 1s sus ssts di trszione 32 o
33 viene srretreta. Cid he per effetto che l'orgsno af-
ferrsfilo 21 ¢ fatto oscillere nells posizione interme-
dis, illustrests nells fig; 6. In éuesto primo pssso di o

scillezione eseguito in senso.orerio, il dito sepsrstore
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23 pssse sotto il fisnco NV del cappio.di filo d'sgo di-
retto verso ls scbrta di filo non illustrsts e verso 1!
8go 1 e penetrs nel cappio del filo d'sgo circondsnte 1ls
scetols portaspols 8. Cosi il gencio 24 sfferrs il filo
G del crochet e, nel corso dell'ﬁltériore oscillszione
dell'orgeno afferrsfilo 21 svolge filo G del cpochet del
1ls rispettivs scorts nel ¢ rochet 2; Il filo G del crochet
pesss, partendo delle scetole ports-spols 8, sl disotto
del brsccio 22 e dietro sl gsncio posteriore 25 fino sl
genclo suteriore 24 ed ivi entro il solco 26 in direzio-
ne verso il foro forws-punto 4. Dursnte l'oscillezione
dell}organo gfferrsfilo 21,'11 tratto 46 del braccio 22
entrs nelle zons dell'estremitd snteriore delle molls o
lemins 43 e spinge 1o parte di filo G del crochet che si
trove 8l disotto del breccio 22 nel serrsfilo 47 formsto
dslls cooperszione tre il tretto 46 e 1l molls s lémina~45.
Nells posizione intermedis dell'orgsno sfferrsfilo 21,
lo spigolo tegliente 27 di questo si trove & breve disten
zo0 del tegliente 45 del coltello 44. Il coltello 44 situs
to aderentemente 8l lato frontsle del brsccio 22 ha per
effetto che il filo.GAdel crochet si estende, psrtendo dsl
géncio enteriore 24, fino ol tagliente 45 del coltello o-
rizzpntalmente per sslire ds 11 in sostsnze verticslmente

verso l'elto fino 8l foro formé-punto 4,

L'orgeno sfferrsfilo 21 rimshe nells posizione interme
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die fino 'a quando il ceppio del filo d'sgo nom solo &
fatto passare completaménte intorno slls scstols ports
spola 8, ms é snche ststo tirsto dal fornitore di filo
fino 8ll'orgsno serrsfilo 21. Cosi, il filo d'ago scor
re, provenendo dell'sgo 1, come fisnco di ceppio NV
sul lato dells scorts sl disoprs del bresccio 22 fino
8l laeto stretto snteriore di queéto-e, de_qﬁi, pessen=-
do dietro sl gencio snteriore: 24, fino 21 gsncio poste
riore 25 per proseguire dsllo spigolo tegliente 27 di
questo, come fisnco di ceppio NN sul lsto del prodotto
cucito, fino sl foro forme-punto 4.

Successivamentg, anchg l'altro_elettromagnete 31 o 30
~ viene commutsto e, cosi gpnqizionpto,'l'orgeno sfferrafi
lo 21 viene mosso in un secondo pesso di oscillszione,
psrimenti in senso orsrio, fino nells sus posizione di
riposo. _ o

Poco dopo 1'inizio del secondo passo 4i oscillszione,

. lo spigolo tsgliente 27 dell'orgeno sfferrsfilo 21 si ac
costs al tegliente 45 del coltello 44 eucors fermo nells
Sus posizione di teglio, cosicché il filo del crochet ed
il filo dell'ago vengono tronceti. Direttswente dopo il
teglio dei fili, 1s vite di srresto 38 del sopporto 28 ur
te contro il breccio di erresto 41 dells levs 39 e f£i o-
scillare il medesimo, o psrtire ds dgesto istente in sin-
cronismo con lforgano 8fferrafilo 21, fino nells posizio-

ne di riposo. Dursnte 1'oscillszione comune del sopporto
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28 e dells levs 39, il serrsfilo 47 sfils ulteriore fi-
lo G del crochet dalls scorte presente nel crochet 2.
in questo modo € garsntito che per uns prims regolare
formszione del punté‘della successive cuciturs & stats
formata uné estremitd del filo del crochet sufficiente-
meﬁte'lungs ed esnche ritenuts in serrsggio in wodo offi
dsbile.

Le piccols lunghezze delle estremitd dei fili sul 1s
to del prodotto cucito & condizionsts in primo luogo dsl
fatto che il coltello 44 & mobile dz uns posizione 4i
riposo distsnte dsl foro forme~punto 4 in uns posizione
di taglio sdiscente 8l foro forme-punto 4. Un ulteriore
contributo ad un ulteriore accofciamento delle estremita
dei'fili sul lsto del'pfodotto cucito &€ fornito dsll'im-

. Pilego dells pisstrs forms-punto 3 priva di risslti, poi-
ché in questo modo lo trsiettoris di movimento dell'orgs
no sfferrsfilo 21 e del coltello 44, nonché di conseguen
28 snche 1o posizione di.teglio si evvicineno molto di
pit 8l foro forms-puntq 4 rispetto @ éuanto svviene nel
caso di pisstre forms-punto munite di'¥isalti.

Ls forze di ritegno del coltello 44, sttive durente i1
teglio dei fili, & spplicsts dslls molls di trezione 50.
Se si levoremo fili psrticolsrmente resistenti & rotturs,
i queli oppongono 921ls troncsturs une resistengs pertico

lsrmente grende, potrebbe risultsre conveniente di ssso-
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cisre glles leva 39 un elettromsgnete oppure un cilindro
pneumatico, ls cul ssts di trezionme o di stsntuffo sgi-
sce sulls levs 39, mentre il megnete ovvero il cilindro

€ controllsto in modo che esercits ums forzs di ritegno

sullé_leva 39 e percid sul coltello 44 soltsnto dursente

la troncaturs dei fili e subito dopo viene dissttivsto
ovverco sfisteto. "

RIVENPICAZIONI

l. Procedimento per troncere il filo dell'sgo ed il
filo del crochet, formendo corte estremitd dei fili sul
lato del prodotte cucito in magchine per cucire del Hpo e
doppis impunteturs con un crochet (2) circolente in un
pisno orizzontele sl disotto dells pisstre forms-punto
(3) e con un disPOS;tivq di teglio dei filj couwprenden-
te un orgemo efferrsfilo (21), su cuil & riceveto uno spi
golo.tagliente (27), un coltelio (44) cooperente con lo
spigolo tagliente (27) ed un serrefilo (47) per il filo
del crochet, consistente dei seguenti passi?

8) l'organo sfferrsfilo (21).viene mosso d91ls sus po
sizione di riposo ad uns ﬁosizione di inversione di movi
mento;

b) il coltello (44) ed il serrsfile (47) véngpnq més-
si d2 uns posizione di riposo ad uns posizione di teglio

& di press adiscente 8l foro forme-punto (4) dells pis -

strs forms-punto (3);
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e) 1'6rgano sfferrsfilo (21) viene mosso, per l'sffer
remento del filo del crochet e della parte del ceppio di
filo dell'sgo sul leto del prodotto cucito, in un primo
pesso psrzisle in une posizione intermedis, in cui poi
il ceppio di filo dell'sgo viene tirsto in slto fino 911"
organo afferrsfilo (21);

.d) 1l'orgsno afferrafile (21) viene mosso indietro, in
un secondo pssso parzisle,‘nellp sus posizione di riposog

e) dursnte il secondo pesso parzisle, medisnte 1'orgs
no sfferrsfilo (21) dapprima viene sfilato filo del cro-
chet dslls scorts di filo e poiiinseiitglnel-serrafilo
'(4?), dopo di ché in cooperszione con il coltello (44) il
filo dell‘ego.ed_il filo del crochet vengono troncsti in
prossimitd del fore forms-punto (4); e

£) dopo le troncsturs dei fili, snche il coltello(44)
ed il servefilo (47) vengono riportati nells loro posizio
ne di riposo, mentre il serrafilo (47) sfils sltro file
dslla scorts di filo.

2. Procedimento secondo 1ls rivendicazione 1, in cui do
po il teglio dei fili, slmeno il serrsfilo (47) insieme
con l'orgsno afferrefilo (21) & trsslabile nells sus po-
sizione di riﬁoso; mentre tutti due sono mossi su treiet
torie equidirezionsli tre di loro; |

3. Macchins per'cucire_per l'sttuszione del procedimen

to secondo la rivendicszione 1, con:
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a) un'sstas portente l'sgo (1),
b) un fornitore di filo per il filo dell'sgo,
¢) une pisstrs forme-punto (3) con un foro forme-pun

to (4) per il pesssggio dell'sgo (1),
d) un crochet (2) ® doppis impunture circolsnte in

un pieno orizzontsle, e
e) un dispositiveo di taglio dei fili con:
- un orgeno afferrsfile (21),disposto su un perno
di sopporto (20) psrazllelo e distenzieto rispetto all'
asse di rotezione del crochet e comprendente un elemen-
to di sfferrsmento (24) per il filo del crochet, un ele

mento di sfferrsmento (25) per il ceppio del filo d'sgo

ed uno spigolo tegliente (27),
- un coltello (44) montsto sul perno di sopporte

(20) dell'orgeno afferrafile (21) in modo oscillebile,

- un orgsesno serrafilo (47).montsto sul permo di
sopporto (20) deil'organo sfferrsfilo (21) in medo oscil
lsbile, e '

- un dispositivo di szionsmento (29, 50) per 1'or-
gano afferrsfilo (21), il coltello (44) ed il serrefilo
(47), in cui 1'orgeno gfferrafilo (21) & mobile tre uns

posizione: di riposo, un2 posizione A1 inversione di movi

mento ed uns posizione interwedis, mentre il coltello

(44) ed il serrsfilo (47). sono mobili trs une posizione

¢i riposo ed uns posizione di teglio e di presa.
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-(3) priva di risalti,

4. Macchina per cucire secondo ls rivendicezione 3, in
cul il coltello (44) ed il serrafilo (47) sono disposti
Su un sopporto comune (39). |

5. Mscchins per cucire secondo 1ls rivendicazione 4, in
cul il _gerrsfilo (47) & formeto ds unes molls s lamlna (45)
fissats el sopporto (39) e ds un tratto (46) dell'organo
afferrafilo (21) cooperente con l2 wolle & lsmina (43),

6. Mocchins per cucire secondo ls rivendicezione 4 op-
pure 5, in cui sll'orgeno sfferrsfilo (21) & fisssto un e
lemento di srresto (38) coopersnte con il sopporfo (39),
el sopporto (39) & 8ssociste une molle (50) producente u-
ns qoppis torcente, ed‘é previsto un elemento di arresto-

(48) di posizione fissse, penetrante nel percorso di oscil

1azlone del sopporto (39) ed il qusle stebilisce 1l posi-
zione di tsglio e di press del coltello (44) e del serrs-
filo (47)

7. Macchine per cucire secondo ls rivendicszione 6, in
cul l'elemento di srresto (38) dell'orgsno efferrefilo(2i)
e l'elemento di erresto (48) di posizione fiss® sono re-

golebili.

8. Macchine per cucire secondo uns o pid delle riven~

1

dicszioni 3 & 7, in cui il dispositivo di teglio dei fi-

1i & utilizzsto in sbbinemento sd uns pisstre forms-punto
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