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(54) Za tepla tvrditelnd antikorézna farha so zvySenou tepelnou
odolnostoun

Vyndlez rie8i za tepla tvrditelnt antiko-
roznu farbu so zvySenou tepelnou odolnos-
tou, vhodnu pre antikoréznu ochranu kovov,
najma pre antikoréznu ochranu kovovych
Casti lepenych spojov trecich obloZeni lepe-
nych fenolickym lepidlom.

Ugelom vyndlezu je zamedzenie podkoro-
dovania lepeného spoja, najmé u lepenych
spojov trecich obloZeni brzdovych €elusti vo-
zidiel, pri safasnom zniZeni nédkladov na
antikoréznu ochranu tychto dasti pred le-
penim.

Uvedeného ulelu sa dosiahne za tepla
tvrditelnou antikordznou farbou so zvySenou
tepelnou odolnostou, ktorej podstatou je, Ze
obsahuje 0,2 aZ 2 hmotnostné diely fenol-
novolaku modifikovaného 0,01 aZ 2 hmot-
nostnymi dielmi polyvinylbutyralu rozpuste-
ného v 7 az 9 dieloch rozpistadla a 0,15 aZ
4 diely farebného tepelne odolného pigmen-
tu.
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(54) Za tepla tvrditeIna antikordzna farba sc zvy$enou tepelnou
odolnostoun
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Vynélez riesi za tepla tvrditelnd antikoréz-
nu farbu so zvySenou tepélnou odolnostou,
vhodnu pre antikordoznu ochranu kovov, naj-
mé pre protikor6znu ochranu kovovych ¢as-
ti lepenych spojov trecich obloZeni lepenych
fenolickym lepidlom.

VSeobecne je zndma celd rada roznych
antikordznych farieb a néaterov. Menej zna-
me st v3ak antikorézne farby wodolavajice
teplotdm vy$8im ako 300°C a zaroveil za-
bezpetujice dostatotni pevnost lepeného
spoja pri lepeni trecieho obloZenia fenolic-
kym za tepla tvrditelnym lepidlom na ko-
vovy povrch predmetu opatreného antiko-
réznym ndterom, =zabraiiujicim moZnosti
podkorodovania lepeného spoja a tym zni-
Zeneniu jeho pevnosti v Smyku. Zndma far-
ba takéhoto typu je roztok fenolickych mo-
difikovanych Zivic s vhodnym pigmentom
v zmesi rozpuStadiel, ktorej nevyhodou je
mald odolnost teplotdm vy$8im ako 300 °C
a v neposlednom rade i neprimerand cena.

VyS8ie uvedené nedostatky odstrafiuje za
tepla tvrditelnd antikordézna farba so zvySe-
nou tepelnou odolnostou, ktorej podstatou
je, Ze obsahuje 0,2 aZ 2 hmotnostné diely
fenolformaldehydove] Zivice s 6 aZ 12 %
hexametylentetraminu s bodom miknutia
nad 90°C modifikovanej 0,01 aZz 2 hmot-
nostnymi dielmi polyvinylbutyralu rozpuste-
ného v 7 azZ 9 dieloch rozptstadla a 0,15 aZ
4 diely sadzi. RozpuStadlom je etanol, meta-
nol, vy$sie alkoholy, chlorované uhlovodi-
Ky, pripadne ich kombindcia. Zmes liehu a
dichloretanu ulah&uje rozptstanie modifi-
katnej prisady, avSak liehovy roztok farby
vykazuje lep3ie mechanické vlastnosti ako
viastného farebného filmu, tak i celkove
lepeného spoja oproti mechanickym vlast-
nostiam farby v roztoku liehu s dichloreta-
nolom alebo roztoku liehu, metyletylketonu
a dichloretanu. Farba sa.pripravi tak, Ze sa
v rozpi$tadle rozpusti modifikatnd prisada
— polyvinylbutyral, € uZ vo forme prasku,
alebo félie. Do roztoku sa pridd praskova
fenolformaldehydova Zivica s 6 aZ 12 % he-
xametylentetraminu s bodom miknutia nad
80°C a mnechd sa za mieSania rozpustit. Po
rozpusteni pridaji sa za mieSania sadze.
Vzniklou farbou sa natrie alebo nastrieka
povrch kovovej Casti a nechd sa vysusit 24
hodin pri normélnej teplote. Takto je ko-
vovy povrch pripraveny napr. na lepenie
obloZenia lepidlom za tepla tvrditeInym,
s ktorym sa farba vytvrdzuje v pripravku pri
teplote 170 aZ 200°C po dobu 30 aZ 60 mi-
nut.

Vyhodou antikoréznej farby podla vyna-
lezu je, Ze zamedzi podkorodovaniu lepené-
ho spoja, najmé pri lepenych spojoch tre-
cich obloZeni brzdovych c&elusti vozidiel,
vdaka mechanickym vlastnostiam, ako je
odolnost voti vysokym teplotdm nad 300 °C
a vysokej prilnavosti farby k farbenému po-
vrchu. ‘
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Dalsou vyhodou je, %e antikorézna farba
sa da vyrobit z dostupnej$ich surovin ako
doteraz zname farby, pri€om je moZné s vy-
hodou zuZitkovat priemyselny odpad poly-
vinylbutyralovej folie. Tieto skutonosti sa
priaznivo premietnu i do ceny farby.

Pripravu farby z rdznych komponentov,
sposob pouZitia a dosiahnuté vysledky naj-
lepSie osvetlia nasledujice priklady.

Priklad 1

V' 70 g liehu sa rozpustilo 4,5 g polyvinyl-
butyralu Movital B 60 H. Po rozpusteni sa
pridalo 21 gramov fenolformaldehydovej Zi-
vice s hexametylentetraminom vo forme
praskového bakelitového tmelu BT 4 a roz-
pustilo sa za mieSania.

Do roztoku sa pridalo 25,5 g sadzi a zmes
sa dOkladne rozmieSala. Farbou sa natrel
kovovy povrch. Po su$eni nateru 24 hodin
za normalnej teploty sa na lepenu plochu
priloZilo trecie obloZenie Favorit s nanese-
nou vrstvou fenolického za tepla vytvrdzo-
vaného lepidla a spoj sa v pripravku zata-
Zil tlakom 1 MPa. Pripravok s lepenymi
spojmi sa vloZil do vyhriatej pece a po na-
behnuti na teplotu sa lepeny spoj nechal
vytvrdit pri teplote 180 °C po dobu 60 miniit.
Pevnost lepeného spoja v Smyku dosiahla
priemerné hodnoty:

pri teplote 22 °C 775 N.cm~?
pri teplote 170 °C 613 N.cm 2
pri teplote 310 °C 292 N.cm~?

Nénos farby i pri teplote 310 °C na nelepe-
nych plochach zostal bez poSkodenia. Bez
po3kodenia a stopy korézie zostal ndnos far-
by I po normovanej atmosferickej skudke
koréznej odolnosti.

Priklad 2

V 70 g liehu sa rozpustilo 4,5 g odpadovej
polyvinylbutyralovej félie Butaflex. Po roz-
pusteni sa pridalo 21 g fenolformaldehydo-
vej Zivice s hexametylentetraminom vo for-
me praSkového bakelitového tmelu BT 4 a
rozpustilo sa za mieSania.

Do roztoku sa pridalo 25,5 g sadzi a zmes
sa dokladne rozmieSala. Po zhotoveni vzo-
riek ako v predoslom priklade dosiahla pev-
nost lepeného spoja v §myku priemerne tej-
to hodnoty:

pri teplote 23 °C 786 N.cm™?
pri teplote 170 °C 621 N.cm~?
pri teplote 310 °C 301 N.cm~?

Néanos farby i pri teplote 310 °C na nelepe-
nych plochéach zostal bez poSkodenia. Skis-
ka koroznej odolnosti dopadla ako v pri-

. klade 1.
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Priklad 3

V 70 g zmesi rozpuistadiel liehu s dichlor-
etanom v pomere 2:1 sa nechali rozpustit 4 g
odpadovej polyvinylbutyralovej folie Buta-
flex. Po rozpusteni sa pridalo 20 g fenolfor-
maldehydovej Zivice s hexametylentetrami-
nom vo forme praskového bakelitového tme-
lu BT 4 a rozpustilo sa za mieSania.

Do roztoku sa pridalo 24 g sadzi a zmes
sa dékladne rozmieSala. Po zhotoveni vzo-
riek ako v priklade 1, dosiahla pevnost le-
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peného spoja v §myku priemerne tejto hod-
noty:

pri teplote 22°C 678 N.cm™?
pri teplote 170 °C 489 N.cm~?
pri teplote 310 °C 198 N.cm™?

Nénos farby i pri teplote 310 °C na nelepe-
nych plochdch zostal bez poSkodenia. SKuS-
ka koroznej odolnosti dopadla ako v pri-
klade 1.

PREDMET VYNALEZU

1. Za tepla tvrditelnd antikorézna farba
so zvysenou tepelnou odolnostou vhodna pre
antikoréznu ochranu kovov, najmé pre pro-
tikordznu ochranu kovovych casti lepenych
spojov trecich obloZeni lepenych fenolickym
modifikovanym za tepla tvrditelnym lepid-
lom so zvy$enou tepelnou odolnostou je vy-
znaéna tym, Ze obsahuje 0,2 aZ 2 hmotnost-
né diely fenolformaldehydovej Zivice s 6 aZ

12 % hexametylentetraminu s bodom mék-
nutia nad 90°C modifikovanej 0,01 aZz 2
hmotnostnymi dielmi polyvinylbutyralu, roz-
pusteného v 7 aZ 9 dieloch rozpiStadla a
0,15 aZ 4 diely sadzi.

2. Za tepla tvrditelnd antikordzna farba
je vyznacna tym, Ze rozpuStadlom je etanol,
metanol, vy$8ie alkoholy, chlorované uhlo-
vodiky, pripadne ich kombin4cia.

SOUP 146-84



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

