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Menetelms ja laite vaahdotettua muovia (vaahtomuovia) olevien
kappaleiden paketoimiseksi

Porfarande och anordning for paketering av
block av plast (skumplast)

Kuljetuskustannusten sidstédmiseksi kuljetettaessa vaahtomuovia ole-
via kappaleita on tunnettua kuljettaa n#itd niin kutsutuilla puris-
tus~kuorma-autoilla, Niissié puristus-kuorma-autoissa on hydrauli-
gestl ylos ja alas liikutettava katto, niin ettd katon avoinna ol-
lessa kuorma-auton sisddn laitetut, vaahtomuovia olevat kappaleet
voidaan puristaa kokoon 50 % tilavuudestaan kattoa laskemalla ja
kuljettaa tédssid tilassa., Ottamatta huomioon sitéd, ettd sellaiset
puristus-kuorma-autot ovat suhteellisen kalliita hankkia, on osoit-
tautunut, ettd td411d4 tavalla kokoonpuristetut, vaahtomuovia olevat
kappaleet eivdt eri syistid useimmiten puristu tasaisesti kokoon ko-
ko kiytettivissi olevan tilan yli, vaan ettd kaikkiaan sis#invaras-
toitu vaahtomuovi voi olla erilaisissa puristustiloissa. Syy tdlle
epitasaisuudelle on siind, ettd kokoonpuristettaessa puristus~
kuorma-auton sisddn laitettuja vashtomuovikappaleita voi esiintyid
erilaisia kitkavastuksia puristus-kuorma~auton siwvuseinien alueel-
la. Erds toinen syy on nihtivissd siind, ettd kaikkiaan sellaisen
puristus-kuorma~auton sisdin laitettava vaahtomuovi ei ole tdysin
homogeenista sisdisen rakenteensa ja mekaanisten ominaisuuksiensa
suhteen,



Mainituista syistd johtuvien, puristus-kuorma-auton koko, vaahto-
muovilla tAytetyn tilan yli paikallisesti hyvin paljon toisistaan
poikkeavien vaahtomuovin kuormitusten johdosta muuttuvat jotkut
edelleenkiyttn takia olemnaiset vaahtomuovin ominaisuudet samein
eri mitassa. On myds tunnetituna, ettid tietyn puristuksen vaikutta~
essa tietyn ajanjakson muuttun muiden ominaisuuksien ohella myds
vaahtomuovin kyky palantua kuormituksen jilkeen alkuperiiseen muo-~
toonsa, OSiten vol esiintyid muun muassa se epdsuotuisa seuraus,
ettd valmistettaessa esim, keskenddn saman suuruisia tyynyji tai
patjoja puristus~kuorme-autossa kokoonpuristetusta vaahiomuovikuore
masta ovat jousto-ominaisuumdet hyvin erilaiset,

Keksinntn tehtdvind on puristaa kokoonpuristetussa muodossa tapah~-
tuvaa kul jetusta varten tarkoitetut vaahtomwovikappaleet kokoon sie-
ten, ettd kokoonpuristuksella ja timin olotilan yllapitdmiselld pit-
kdhkon ajanjakson ajan viistdmdttoméisti syntyvdt vaahtomuovin raken-
teelliset muutokset tapahtuvat tasaisesti kokoonpuristetun vaahto-
muovikappaleen koko massan yli., Iis&ksi on jopa toivottavaa syn-
nyttds mainitut muutokset enmaltamizirityssi mitassa jo ennen vashto-
muovin tyéstod, jotta nidistd vaahtomuovikappaleista valmistetut muo-~
tokappaleet, kuten esim, patjat, eivit enii edellisuoritetun vaahto-
muovin kuormituksen johdosta muuta mainittavasti jousto-ominaisuuk-
siaan, peruskovuuttaan ja muita olennaisia ominaisuuksiaan kiyton
aikana, Edelld mainitun tehtdvin ratkaisemiseksi ehdotetaan kek~
sintdd, miki on miiritelty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa,

Keksinndn mukaisen menetelmiin tai keksinnén mukaisen laitteen avul-
la voidaan vaahtomuwovikappaleet puristaa yhdessi useiden vaahtomuo-
vikappaleiden kanssa kokoon paketiksi, siten ettei syntyneen vaahto-
muovipaketin miki&n alue ole alittiina viereisten alueiden kuormituk-
sesta eroavalle kuormitukselle, EKeksinntn mukaiset vazhtomuovipake-
tit voidaan siten kuljettaa kustannuksia siistien, ilman niiti hait-
toja, mitkd esiintyvdt kiytettidessi edelll mainittuja puristus-
kuorma-autoja, Kun kokoonpuristuksella symnytetyt tai myds vain
vahvistetut vaahtomuovin rakenteelliset epihomogeenisuudet mainitun
puristus-kuorma-auton tapauksessa jo vaahtomuovin 50 % puristuksel-
la voivat saada huomattavan mitan, voidaan keksinm®n mukaista mene-
telméds kiytettdessd vaahtomuovia puristaa kokoon paljon suuremmassa
mitassa, jolloin vaahtomuovia tai jokaista yksittiisti vaahtomuwovi-
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kappaletta kuormitetaan puristuksella kuitenkin kdytdnnissid taysin
tasaisesti ja se muuttuu mahdollisesti tietyssd mitassa rakenteel-
taan,

Patenttivaatimuksen 2 ehdotusta vastaten voidaan mainitut, emnalta-
midrityssi mitassa esiintyvdi, useista kappaleista muodostuvan vaah-
tomuovikerroksen yli tdysin tasaiset ja perin toivotut vaahtomuovin
rakenteelliset muutokset, vaahtomuovin normaali kuljetus-~ tai varas-
Yointiaika huomioconottaen,saavuttaa puristetussa tilassa silloin,
kun vaahtomuovikappaleet puristetaan 10-30 %:iin ldhtdtilavuudes-
taan,

Lisdksi on esitetty, ettd lopputuotteiden, esim, patjojen, ominaie
suitksien tasaisuuden suhteen on edullista vaatimuksen 3 ehdotusta
vastaten, ettd vaahtomuovikappaleet puristetaan kokoon siini suun-
nassa, miki on tunnettu vaahtomuovia valmistettaessa nousevan vaah-
don suunnasta. Pehmei-elastisen vaahtomuovin valmistus on tunnete
tua, mink& vuoksi valmistusmenetielmisn ei tdssd tarvitse lzhemmin
puutiua,

Keksinndn mukaisen menetelmin toteuttamiseen edullisesti kiytetty
laite on patenttiveatimuksen 4 ehdotusta vastaten tunnettu puristus-
telineesti, missid on kaksi yhdensuuntaisissa tasoissa olevaa jJja
toistensa suhteen seki kohtismoraan toisiaan kohti liikkuvasti oh-
jattua puristuslaattaa tai vastaavaa, joista ainakin yhteen puris-
tuslaattaan tarttuvat kidyttslaitteet sen ohjattavaksi kilyttimisek-
8i ja lisdksi puristussuunnassa siirrettdvisti puristustelineessi
ohjatuista Ja siirtymisti vastaan lukittavista sekd poikittain pu-
ristussuunnan suhteen puristuslaattojen vilissi olevassa tilassa
liikutettavista sulkuelementeistd.

Vaatimuksen 4 mukaisen laitteen edelleenkehittelyssi ehdotetaan
vaatimuksen 5 mukaisesti keksinnon mukaiselle laitteelle edullista
syoritusmuotoa, mikd on tunnettn siiti, ettd sulkuelementit on ohe
Jattu poikittain puristussuunnan suhteen siirrettéivisti kehyksissi,
mitkd puolestaan on laakeroitu puristussuunnassa siirrettiviasti
kiinteisiin ohjaustankoihin,

Lisdksi on vaatimuksen 6 ehdotusta vastaten keksinndn mukaisen lait-




teen edullinen suoritusmuoto tunnettu siitd, ettd sulkuelementeissid
on sormimaiset ulokkeet tai vastaavat, mitki ovat sellaisten etdi~-
syyksien psissi toisistaan, mitkd vastaavat miiden aukkojen, rei-
kien, lavistysten tai vastaavien etdisyyksis, mitkd ovat patentti-
vaatimuksen 4 mukaisessa puristustelineessi tapahtuvaa vaahtomuovi-
kappaleiden paketointia varten suunniteltujen sédilitiden sivusei-

nissi,

Eris toinen mahdollinen suoritusmuoto keksinndn mukaisen laitteen
sulkuelementtien ohjaamiseksi on vaatimuksen 7 mukaan tunnettu sii-
t4, ettd sulkuelementit on laakeroitu ohjaustankoihin puristussuun-
nassa siirrettivisti ja niiden ohjaustankojen ympari kédntyvisti.

Lisiksi kunluu keksinndn mukaiseen laitteeseen vaatimuksen 8 ehdo-
tusta vastaten keksinndn mukaisen laitteen puristustelineeseen jar-
jestetty sdilis, milld on ennaltamdfirdtiy poikkileikkamws ja ennalw
tamdirdtty pituus ja missi on ainakin yksi puristustelineen liikku=-
vasti ohjattuun puristuslaattaan sovitettu, smljettava tidytttaukko
sekd poikkileikkausta rajoittavat sivuseinit, joissa on puristus-
telineen sulkuelementtien lipimenon mahdollistavat aukot, reiit,
livistykset tai vastaavat, Edullisesti on sellainen sHilid vaati-
muksen 9 mukaan tunnettu siitd, ettd s&ilidssd on ainakin yhdessd
pddssi lukituselementeilld varustetut ovielementit, TE116in on li-
siksi vaatimuksen 10 mukaan tarkoituksenmukaista, ettd ovielement-
tiin tai ovielementteihin tarttuvat jarrutuslaitteet ovielementtien
ennaltamddrdtylld tavalla tapahtuvan hitaan avaamisen saavuttamisek-
8i lukituselementtien avaamisen jilkeen. TH114 tavalla estetssn
ovielementtien liian nopea avautuminen ja siten huomattavan jannityk-
sen alaisena olevien vaahtomuovikappaleiden rdjihdysmiinen ulostulo
kyseisests sailisst. |

Viittaamalla piirustuksen kuvioihin 1~4 selitetiin seuraavassa li-
hemmin keksinn®n mukaista menetelmds ja témiin menetelmin toteutta-
miseen soveltuvaa laitetta,

Kuvio 1 esittdd sivukuvassa erdstd mahdollista suoritusmuotoa lait-
teesta keksinndn mukaisen menetelmin toteuttamiseksi.

Ruvio 2 esittdsi etukuvassa leikattuna eridsti toista mahdollista
suoritusmuotoa laitteesta keksinndn mukaisen menetelmin toteuttami-
seksi,



Kuvio 3 esittii etukuvassa kuvion 2 mukaisen laitteen yhteydessa
kiytettividd s5ilioti vaahtomuovikappaleiden paketoimiseksi.
Kuvio 4 esittdd kuvion 3 mukaista s&8ilidtd sivukuvassa.

Kuviossa 1 on esitetty yleisesti numerolla 1 merkitty puristin kekw
g8inndn mukaisen menetelmin toteuttamiseksi, mik# puristin muedostuu
pidasiassa kiinteisti puristustelineestd 2, puristuslaatoista 3 ja
4, sulkuelementeists 5 ja 6 sekd IkiiyttSlaitteista 7, 8 ja 9 puristus-
laattaa 3 ja vastaavasti sulkuelementteji 5 ja 6 varten, Piirustuk-
sessa esitetyssi keksinndn suoritusesimerkissi on purisiuslaatta 4
liitetty kiintedsti puristustelineeseen 2, Puristuslaatta 3 on oh~
jattu nuolen 10 suunnassa liikkuvasti puristustelineen pa&lli.
Edyttdlaitteena 7 puristuslaatelle 3 palvelee hydrauliikkalaite.
Hydrauliikkalaite tukee puristustelineeseen 2 kiintedsti liitettyym
tukeen 11, Puristustelineen 2 molemmin puolin sijaitsee sulkuele=
mentti 5 tai 6, Sulkuelementit 5 ja 6 on pituussuunnassa siirrettéi-
visti ohjattu ohjaustangoilla 12 ja 13 ja ne voidaan lidhemmin esit~
tamititomien Jukituslaitteiden avulla lukita jokaiseen halutituun
asentoon, Iis#ksi on sulkuelementit 5 ja 6 laakeroitu ki##intyviasti
ohjaustankoihin 12 ja 13 siten, etti sulkuelementeissi 5 ja 6 ole-~
vat piddtyslaatat 14 ja 15 voidaan k3Zntsd tdysin ulos numerolla 16
merkityn, puristetun vaahtomuovikappaleen alucelta. Sulkuelement-
tien 5 ja 6 kiintimistd varten olevat kiytttlaitteet 8 ja 9,

Keksinnitn mukainen menetelmi toteutetaan kuviossa 1 esitetylld kek~
sinndn suoritusmuodolla seuraavasti:

Puristimen 1 puristuslaatitojen 3 ja 4 vdliin laitetaan puristamaton
vaghtomuovikappale 18, tarkoituksenmukaisesti asettamalla tukilaat-
ta tal vastaava 17 vaahtomuovikappaleen ja puristuslaatan 4 viliin,
Tukilaatta 17 voi olla valmistetitu esim. niin kutsutusta lastule-
vystd. Puristuslaatan 3 ja kulloinkin puristettavan vaahtomuovi-
kappaleen 18 vdliin pistetddn toinen sulkuelementeistd 5 ja 6.

Tams sulkuelementti tdytyy irroittaa ennen puristusvaiheen alkua,
jotta se voi liikkwa pituussuunnassa, nuolen 10 puristussuunnassa.
Sen jdlkeen ohjataan puristuslaatan 3 kiyttdlaitetta siten, ettd
sisddnlaitettu vaahtomuovikappale on puristettu noin 10-30 %:iin
alkuperdigsesti tilavuudestaan, Ti116in sijaitsee mainittu sulku-
elementti tai kyseisen sulkuelementin piddtyslaatta juuri puriste=-
tun vaahtomuovikappaleen 16 puristuslevyd 4 kohti olevalla sivulla,



Tédssd asennossa varmistetaan kyseinen sulkuelementti siirtymisté
vastaan. Sen jidlkeen laitetdan toinen vaahtomuovikappale 18 puris-
timen sisidn, TEmd vaahtomuovikappale 18 sijaitsee edelld mainitun
toisen sulkuelementin ja puristuslaatan 3 vdlised, Puristuslaatan
3 ja juuri sisddnlaitetun vaahtomuovikappaleen'18 vilissd kddnne-
tdin nyt toinen sulkuelementtiapuristustllaan, minka jalkeen toinen

puristnavaihe tapahtuu. T4118in ohjataan kiyttolaitetta 7 taas sie
ten, ettd jJjuuri sisdinlaitetiu vaahtomuwovikappale 18 pienenee aina=-
kin huomattavan osan tilavuudestaan, esim, 50 %:iin tilavuudestaan,
Témidn jalkeen kdinnetiin ensin puristetun ja sen jdlkeen puristetun
vaahtamuovxkappaleen 16 vdlissd oleva sulkuelementti pois purisius-
tilasta kyseisen kéyttolaitteen 8 tai 9 avulla, siten ettd molemmat
vaahtomuovikappaleet ovat nyt suoraan toisiaan vasten, Siind yhte~
ydessi voidaan viimekgi sisiinlaitettua vashtomuovikappaletta puris~
taa vield 1isdi kokeon tietty midrd puristuslaatan 3 kiyttélaitteen
7 vastaavalla ohjauksella, PEmin puristusvaibheen pddiyttyd lukitaan
viimeksi sisddnkZinnetty sulkuelementti siten, ettd puristuslaatta
3 voidaan siirtds takaisin ldhtoasentoonsa. Seuraava puristusvaihe
tapahtuu kuten edellisetkin puristusvaiheet ja taas kiyttden emnsine~
mainittua sulkuelementtis.

Puristettaessa sellaisia vaahtomuovikappaleita, joilla on suhteelli-
sen pieni mitta puristussuunnassa, on mySs mahdollista vain yhden
vaahtomuovikappaleen sijasta puristaa yhdessi8 puristusvaiheessa ko=~
koon useamman vaahtomuovikappaleen, esim, kahden vaahtomuovikappa-
leen muodostama kerros, ilman ettd siten mainittavasti vaikutetaan
keksinndn mukaisella menetelmdlld vashtomuovin rakenteeseen ja omi-
naisuuksiin saatuun edulliseen vailutukseen, Jotta niitsd keksinnén
mukaisen menetelmén etuja voitaisiin mahdeollisimman laajasti kiyttas
hyviksi, ei kuitenkaan kulloinkin kokoonpuristettavien vaahtomuovi-
kappaleiden tai vaahtomuovikappalekerrdsten mitan pituussuunnassa
katsottuna pitdisi ylittdad tietty:s nittaa, mikd midriytyy mythemmin
nédistd veahtomuovikappaleista valmistettavien muotokappaleiden,
esim, patjojen mitoituksesta, Liian suurien kokoonpuristettavien
vaahtomuovikappaleiden tapauksessa syntyisi taas vaara, etti

- kuten mainjitussa puristus-kuorma-autossa = vaahtomuovissa syntyy
rakenteellisia eroja tai ne viel¥ vahvistuvat, Piitskseni kuvatulla
tavalla valmistetulle, puristetuista vaahtomuovikappaleista 16 muo-
dostuvalle paketille voi taas palvella tukilaatta 17, jotta puris-



tettu vaahtomuovipaketti voidaan siderautojen tai vastaavien pakka-
uskeinojen avulla pitdi puristetussa tilassa ja kuljettaa, esim.
normaalissa kuorma-autossa,

Keksinndn mukaisen menetelmin toteuttamiseen sopivan laitteen erdds-
84 suoritusmuodossa muodostun yleisesti numerolla 20 merkitty pu-
ristin pddasiassa puristustelineestd 21, missi on sulkuelementit

22 ja 23, mitkZ on laakeroitu pytysuworassa tasossa siirrettivdsti
ohjauksilla 29 ja 30 ja vastaavasti 31 ja 32 suunnilleen C-muotoi~
seen kehykseen 28, Kuten kuvion 1 mukaisen laitteen tapauksessa,
on gitd vastaavasti kuvion 2 mukaisen laitteen tapauksessa sulku-
elementeilld 22 ja 23 varustettuja kehyksii 28 kaksi kappaletta ja
keskendidn yhdensuuntaisissa tasoissa, EKumpikin kehyksisti 28 on
laakeroitu puristustelineen pystysivuille kiinnitettyihin ohjaus-
tankoihin 37, 38, 39 ja 40 pituussuunnassa siirrettivisti ja halute
tuun asentoon lukittavasti, Sulkuelementeissid 22 ja 23 on sormie
maiset ulokkeet 35 Ja 36, joiden vapaat pid&dt ovat sulkuelementtien
22 ja 23 piirustuksessa esitetyssd tilassa tiiviisti vastakkain,

Sulkuelementtejid 22 ja 23 kiytett#n minninvarrella 33 ja vastaa-
vastl 34, mitki minndinvarret 33 ja 34 kuuluvat kiyttolaitteisiin
24 ja 25. Hydrauliikkamoottoreiksi muodostetut kiyttslaitteet

24 Jja 25 on laakeroitu tietyssd mitassa kiintyvdsti lihemmin esit-
tdmiitémiin laakereihin, mitkd sijaitsevat tukien 26 ja 27 puris-
tustelineestd 21 poispidin olevissa piissi.

Puristustelineen 21 sisédpuolella sijaitsee s3ilid 41, miki palvelee
kul jetus+~ ja varastointipakkauksena keksinntn mukaisella menetel-
mal1E puristetulle, pinotulle ja paketoidulle vaahtomuoville, SiHi-
1i8tn 41 pinotaan puristetut vaahtomuovikappaleet 16 tapahtuneen
kokoonpuristuksen jélkeen., SHilitssd 41 on tyydyttévin jiykkyyden
saavuttamiseksi ympdrikiertivi kehys 42, Muuten muodostuu £5ilid
41 pddasiassa kulmaprofiileista 43, 44, 45 ja 46 seki sauvoista

47, 48, 49 ja 50 seki muista t#ssi lihemmin esittémittomists, vas-
taavista sauvoista, lisiksi ovielementeists 51 ja’52 ja lopuksi
takaseindstd 68, Ovielementit 51 ja 52 on niveldity saranoilla

62 ja 63 ja vastaavasti 64 ja 65 siilibn 41 kehysosiin 69 ja 70,
Ovielementeissd 51 on ohjauksissa 57 ja 58 ohjattu salvat 53 ja 54,
mitkd kdyvdt yksiin pidikkeiden 55 ja 56 kanssa, mitki pidikkeet on



kiinnitetty kehysosiin 71 ja 72. Salvat 53 ja 54 on lisdksi kytket-
ty tangoilla 60 ja 61 kdyttovipuun 59, mikd on laakeroitu ovielemen-
tissd 51 olevaan laakeriin 73 tlietyssd mitassa kiintyvdsti tai kier-

tyvéasti.

Ruvion 2 mukaista suworitusmuotoa vastaava laitteen toimintatapa,
ninkd laitteen yhteydessi on kuvioissa 3 ja 4 esitetty sdiliv, on
pddasiasga samanlainen kuin kuvion 1 esityksen mukaisen laitteen
toimintatapa., Kiadntyvien sulkuelementtien sijasta ovat kuitenkin
kuvion 2 mukaisen laitteen tapauksessa sulkuelementit 22 ja 23
eividt akselin ympiri kiintyvis, vaan suoraviivaisesti pitkin ohja-
uksia 29 ja 30 tai 31 ja 32 siirtyvid. Sulkuelementtien 22 ja 23
pistekatkoviivoilla esitetyssi asennossa sijaitsevat niihin sulkue-
elementteihin jérjestetyt sormimaiset ulokkeet 35 ja %6 s8ilidn 41
vapaan poikkileikkauksen ulkopwolella. Sulkuelementtien 22 ja 23
tdssd tapauksessa voidaan kyseisti kehystid 28 sulkuelementteineen
22 ja 23 siirtdi ohjaustankoja 37-40 pitkin tarkoituksella puristaa
toista vaahtomuovikappaletta 18 vastaavassa mitassa pitkin puris-
tustelinettd 21 Ja lukita suoritetun puristusvaiheen jdlkeen jok-
sikin ajaksi,

Kuviosta 2 on havaittavissa, ettd sormimaiset ulokeet 35 ja 36 tyon-
tyvdt 84i1idn 41 aukkojen, reikien, lavistysten tai vastaavien kaute
18, mitkd aukot tai vastaavat muodostetaan kulmaprofiileilla 43,
44, 45, 46 ja sauvoilla 47, 48, 49 ja 50.

Suhteellisen suuren pituutensa ja suhteellisen suuren painonsa joh-
dosta liikutetaan s8ilittd 41 edullisesti sopivien servolaitteiden,
esim, kdysikelojen tai vastaavien avulla puristimen 20 tai puristus-
telineen 21 sisdin ja myds t41134 tavalla taas ulos puristusteli-
neestd 21,

Keksinndn mukaisella tavalla tapahtuneen, vaahtomuovikappaleiden 18
puristetuiksi vaahtomuovikappaleiksi 66,67 puristamisen ja niiden
puristettujen vaahtomuovikappaleiden s#ilisdn 41 pinoamisen jédlkeen
suljetaan s8ilidn 41 sopivan tdyton jélkeenyéovielementit 51 ja 52
salpojen 53 ja 54 avulla kiyttden soPivasti”kayttﬁkadensijaa 59.
T8l1l8in on vield huomattava, ettd ovielementit 51 ja 52 ovat toi-
siaan seuraavien puristusvaiheiden aikama auki, jotta kuvion 2 mu-



kaisessa laitteessa esittidmiton, kuvion 1 mukaisessa laitteessa ole=-
vaa puristuslaattaa 3 vastaava puristuslaatta voi vapaasti liikkua
88ilion 41 vapaan poikkileikkauksen sisidn, Kuvion 1 mukaisen lait-
teen puristuslaattaa 4 vastaava puristuslaatta voi kuvion 2 mukaie-
sen laitteen tapauksessa mahdollisesti puuttuwa, koska siilidssd 41
on kiinted takaseind 68.

Piirustuksessa esitettyjen Jja téssd kuvattujen keksinndn suoritus-
muotojen tisiksi ovat tietenkin ammattimiehelle ajateltavissa vie-
14 muutkin suoritusmuodot keksinntn mukaisella menetelmiills toimiw
vigta laitteista, ilman ettd t&hdn tarvittaisiin mitdin keksinnél-
1istd oivallusta ja ilman ettd poikettaisiin vaatimuksessa miirie-
tellyn keksinndn puitteista.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelms vaahdotettua muovia, erikoisesti pehmedi-elastista
vaahtomuovia olevien kappaleiden paketoimiseksi, tunne t tu
siitd, etti yksittdiset kappaleet puristetaan kukin erikseen, tai
mahdollisesti mySs useampien kappaleiden kerroksina, esim. kahden
kappaleen kerroksina, ensiksi kibkoon ennaltamiirdtyn prosenttimis-
rin, pinotaan sitten puristetussa tilassa pddllekkiin ja yhdiste-
tddn lopuksi paketeiksi. ' ]
2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunne t tu
siitd, ettd kappaleet puristetaan kokoon noin 70-90 % puristus-
suunnassa otetusta mitastaan,

3, Patenttivaatimuksen 1 tai 1 ja 2 mukainen mefietelmi, t un -
nettu s8iiti, ettd vashtomuovikappaleet puristetaan kokoon
siind suunnassa, mik# on tunnettu vaahtomuwovia valmistettaessa
nouseven vaahdon suunnasta, ‘

4, Laite patenttivaatimuksien 1-3 mukaisen menetelmin toteuttami-
seksi, tunnettu puristustelineesti (1), missi on kaksi yh-
densuuntaisissa tasoissa olevaa ja toistensa suhteen seki kohtisuo-
raan toisiaan kohti liikkuvasti ohjattua puristuslaattaa tai vastaa-
vaa (3,4), joiste ainakin yhteen puristuslaattaan tarttuvat kiyttoe
laitteet (7) sen ohjattavaksi kiyttidmiseksi, ja lisdksi puristus-
suunnassa siirrettivisti puristustelineessd (1) ohjatuista ja siir-
tymists vastaan lukittavista seki poikittain puristussuunnan suh-
teen puristuslaattojen (3,4) vilissd olevassa tilassa liikmtetta-
vista sulkuelementeistd (5,6).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnet tu siiti,
ettd sulkuelementit (22,23) on ohjattu poikittain puristussuunnan
suhteen siirrettivisti kehyksiassd (28), mitkdi puolestaan on laake-
roitu puristussuunnassa siirrettivisti kiinteisiin ohjaustankoi-

hin (37-40).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, -t unne t t u siiti,
ettd sulkuelementeissd (22,23) on sormimaiset ulokkeet tai vastaa=
vat (35,3%6), mitk# ovat sellaisten etiisyyksien pHissi toisistaan,
mitkd vastaavat niiden aukkojen, reikien, ladvistysten tai vastaavie
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en etdisyyksid, mitki ovat puristustelineessi (21) tapahtuvaa vaah-
tomuovikappaleiden paketointia varten tarkoitettujen szilididen
(41) sivuseinissi,

7. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unne t tu siitd,
ettd sulkuelementit (5,6) on laakeroitu ohjaustankoihin (12,13) pu-
ristussuunnassa siirrettdvisti ja ndiden ohjaustankojen (12,13) ym-
piri kidntyvisti,

8, Patenttivaatimumksen 4 mukainen laite, tunnet tu puris-
tustelineeseen (21) jarjestetystd suilidetd (41), milld on ennalta-
midrdtty poikkileikkaus ja ennaltamdfirdtty pituus ja missid on ai«
nakin yksi, puristustelineen (21) liikkuvasti ohjattuun puristus-
laattaan sovitettu, suljettava tiyttdaukko seki siilitn (41) poik-
kileikkausta rajoittavat sivuseinit, joissa on puristustelineen
sulkuelementtien tai sulkuwelementteihin kiinnitetiyjen sauvamaisten
ulokkeiden (35,36) lipimenen mahdollistavat auket, reidt, livistyk-
set tal vastaavat,

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, Tt unmne t tu siitd,
ettd sdilitssi (41) on ainakin yhdessd piidssi lukituselementeilli
(53,54) varustetut ovielememtit (51,52),

10, Patenttiveatimuksen 9 mukainen laite, Tt unnet tu siiti,
ettd ovielementtiin tai ovielementteihin (51,52) tarttuvat jarrutus-
laitteet ovielementtien (51,52) ennalta miirdtylli tavalla tapahtuvan
hitaan avaamisen saavutitamiseksi lukituselementtien (53,54) avaamisen
jélkeen,
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~ Patentkrav

1, Porfarande f£6r att paketera block av skumplast, sdrskilt mjuk-
elastiskt skumplast, k&nnetecknat avatt enstaka
block var for sig eller eventuellt i skikt av flera block,
exempelvis tvd block, fdrst sammanpressas till en fdrut bestimd
procentsats, dédrpd staplas och slutligen ftrenas till paket,

2. Férfarande enligt krav 1, k d&nnetecknat av att
blocken sammanpressas 70-90 % av sin i pressriktningen fére-

liggande dimension.

3. Forfarande enligt krav 1 och 2, kK & nnetec¢cknat av
att blocken sammanpressas i den riktning som &r karakteriserad av
riktningen for det uppstigande skummet vid framst#llningen av

skumplasten,

4. Medel for genomfdrande av forfarandet enligt ndgot av kraven
1-3, vilket medel bestdr av en anordning, k & nnetecknad
av en pressram (1) med tvd i parallella plan anordnade pressplattor
eller dylikt (3 och 4), varvid plattorna #r rdrligt styrda i
relation till varandra i parallell sav#l som i lodr#it riktning

och varvid ett drivorgan (7) for pressplattornas drivanordning
verkar pd dtiminstone den ena plattan, samt av spéirrelement (5 och
6), som #r i pressriktningen forskjutbart styrda pd pressramen

(1) och arreterbara mot forskjutningen, och som &r ddrjémte
rérliga pd tviren mot pressriktningen i det mellan pressplattorna
(3 och 4) befintliga rummet.

5. Anordning enligt krav 4, k @& nnetecknad av att
spirrelementen (22 och 23) #r pd tviren mot pressriktningen for-
skjutbart styrda i ramen (28), som i sin tur &r i pressrikiningen
forskjutbart lagrad i stationdra styrstiénger (37,3%8,39 och 40).

6. Anordning enligt krav 5, k annetecknasad av att
spdrrelementen (22 och 23) har fingerlika forlédngningar eller
dylikt (35 resp. 3%6), som &r anordnade p& avstand sinsemellan,
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vilka avstdnd motsvarar de inbordes avsténden mellan Sppningar,
urtag, ha&l eller dylikt, som &r anordnade pd sidovdggarna till
f8r paketering av skumplastblock pd en pressram (21) monterings-

bars behdllare (41).

7. Anordning enligt krav 4, ki nnetecknad avatt
spirrelementen (5 och 6) &r i pressriktningen fdrskjutbart lagrade
pd styrstinger (12 resp. 13), kring vilka splrrelementen (5,6)

#r svidngbart lagrade,

8. Anordning enligt krav 4, k& nnetecknad av att
beh&llare (41) som #r anpassade till pressramen (21) har férut-
bestémd area och lingd samt Atminstone en p& en rérligt styrd
pressplatta till pressramen (21) anordnad, l&sbar pdfyllnings-
tppning, varvid behdllaren (41) dimensioneras av disoviéggar, som
har dppningar, urtag, hdl eller dylikt for att mtjliggtra intréde
av spirrelementen resp pé spirrelementen fistade fingerliknande
forlédngningar (3% resp. 36).

9, Anordning enligt krav 8, k& nnetecknad av att
behd&llaren (41) har vid Atminstone sin ena Bnde d8rrelement (51
resp. 52), som #r férsedda med lé&sanordningar (53 och 54).

10, Anordning enligt krav 9, k& nnetecknad av att
bromsorgan engagerar ddrrelementet resp. d8rrelementen (51 och
52) for att &stadkomma att ddrrelementen (51 resp. 52) sppnar
sig pd ett forutbestéimt ldngsamt sétt sedan l&sanordningarna (53
och 54) reglats upp.
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