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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest bandaz medyczny wielokrotnego uzytku i sposéb jego wytwarzania.
Bandaz ten charakteryzuje sie specjalnie dobrang strukturg zapewniajgca z jednej strony naniesienie
warstwy antyadhezyjnej redukujgcej zanieczyszczenia i poprawiajgcej estetyke, z drugiej odpowiednig
sprezysto$¢ zapewniajgcg wygode i efektywnos$¢ jego uzytkowania.

Z europejskiego opisu zgtoszenia patentowego nr EP3876884A1 znany jest bandaz medyczny
do opatrywania ludzi lub zwierzat, zawierajgcy wtdknisty materiat arkuszowy — materiat opaskowy ma-
jacy kierunek wzdtuzny i poprzeczny. Bandaz ten ma warstwe zawierajgce widkna, ktére sg przynajm-
niej cze$ciowo pokryte materiatem termoplastycznym lub w przestrzeniach posrednich czesciowo za-
impregnowane. W publikacji nie ujawniono jednak zastosowania wtdkien z kopolimeru blokowego ure-
tanowo-oligoglikolowego, ktére zapewniajg optymalne parametry elastycznos$ci. Ponadto, bandaz nie
jest wycinany z arkusza metodg laserowaq, ktéra zapewnia stopienie i jednoczes$nie lekkie zweglenie
brzegbéw, co zapobiega w niniejszym wynalazku brak wywtdkniania sie brzegdéw bandaza.

Z kolei z miedzynarodowego opisu zgtoszenia patentowego nr WO0019948A1 znany jest zestaw
zawierajgcy sktadniki do wytwarzania dekorowanych opatrunkéw samoprzylepnych. Zestaw zawiera:
a) co najmniej jeden opatrunek przylepny zawierajgcy podktad, warstwe przylepng po jednej jego stronie
i wkiadke chionng; oraz b) co najmniej jeden element dekoracyjny wybrany spo$réd naklejek samoprzy-
lepnych i samoprzylepnych tatuazy. Element dekoracyjny zawiera podfoze, znajdujgcy sie na nim wzor
dekoracyjny i warstwe kleju. Element dekoracyjny jest przeznaczony do bezpiecznego mocowania do
gornej powierzchni opatrunku. Element dekoracyjny jest oddzielony i niezamocowany do opatrunku
w zestawie. Nadruk taki nie jest trwaty i nie zabezpiecza przed zabrudzeniem calej jego zewnetrznej
warstwy. Ponadto, nie nadaje sie do prania i ponownego uzytku, dlatego ze elementy dekoratywne sg
naklejane. W publikacji nie ujawniono jednak zastosowania wikien z kopolimeru blokowego uretanowo-
oligoglikolowego, ktére zapewniajg optymalne parametry elastycznosci. Nie wykorzystano réwniez ko-
rzystnego ciecia laserowego brzegdw tkaniny.

W opisie zgtoszenia patentowego nr US4094316A ujawniono potgczenie bandazu samoprzylep-
nego z dodatkowg warstwg, w ktérym selektywnie usuwalna dodatkowa warstwa jest naktadana na
samoprzylepny pasek podktadowy bandaza, spetniajgc potrdjng funkcje: (i) zwiekszania atrakcyjnosci
bandaza; (ii) dostarczenie ozdobnej warstwy do ponownego uzycia zgodnie z zyczeniem,; lub (ii) udo-
stepnienie taty do naprawy. Kombinacja bandaz-warstwa obejmuje warstwe utworzong z powierzchnig
samoprzylepng wielokrotnego uzytku po jednej stronie, z mozliwoscig roztgczania. Jest to uktad ztozony
z wielu warstw, tym samym przepuszczalno$é powietrza moze by¢ znacznie ograniczona. Ponadto nie
jest to typowy bandaz opatrunkowy, poniewaz stuzy do naklejania.

Celem wynalazku byto opracowanie prostej struktury bandaza, w ktérej mozliwe bedzie przemy-
stowe nakfadanie warstwy zabezpieczajgcej i petnigcej funkcje estetyczne, z drugiej, dobranie odpo-
wiedniej sprezystosci zapewniajgcej wygode i efektywnosé jego uzytkowania. Cele te wymagaty zbada-
nia i dobrania odpowiednich struktur tkanin. Jednakze mechaniczne ciecie tkaniny na pasy bandaza
powoduje wywtoknienie sie brzegdw, dlatego celem byto réwniez opracowanie efektywnego sposobu
wytwarzania bandazy o ustalonych docelowo parametrach.

Istotg wynalazku jest bandaz medyczny do opatrywania ciata ludzi lub zwierzat, zawierajgcy
tkane wtdkna bawetniane lub poliestrowe. Bandaz ten charakteryzuje sie tym, ze zawiera wtbékna z ko-
polimeru blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig od 3 do 15% masowych tkaniny o gra-
maturze od 150 do 250. Jedna z powierzchni tkaniny pokryta jest polimerowg powtokg antyadhezyjng.

Opcjonalnie bandaz zawiera wiékna z kopolimeru blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére
stanowig 8% masowych tkaniny o gramaturze 200 g/m-.

Wskazane jest, gdy modut sprezystosci zasadniczej miesci sie w zakresie od 1 do 7 kPa w kie-
runku wzdtuznym tkaniny.

Brzegi bandaza sg korzystnie modyfikowane wigzkg laserowg z zakresu promieniowania pod-
czerwonego.

Dobrze jest, gdy antyadhezyjna powtoka polimerowa jest na polimerowej bazie etanolu-1-2-
-diolu,1,2-benzizotiazol-3(2H)-onu i zawiera pigmenty.

Bandaz medyczny moze dodatkowo zawieraé co najmniej jedno zapiecie w postaci jednego frag-
mentu blaszki, ktérej cze$¢ obwodowa jest znitowana punktowo, a cze$¢ centralna stanowi fragment
wypustowy, powodujgcy zatrzask.
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Przedmiotem wynalazku jest réwniez sposdb wytwarzania bandaza medycznego. Polega on na
dostarczeniu tkaniny zawierajgcej widkna bawetniane lub poliestrowe oraz elastyczne wtdékna z kopoli-
meru blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig od 3 do 15% masowych tkaniny o grama-
turze od 150 do 250. Nastepnie nanoszona jest metodg fleksograficzng powtoka polimerowa na gérng
warstwe tkaniny. W kolejnym etapie nastepuje skanowanie wigzkg laserowg o mocy wiekszej niz prég
ablacji tkaniny, i tym samym wycinanie paséw bandaza.

Korzystne jest zastosowanie tkaniny o gramaturze 200 g/m? zawierajgca wiokna z kopolimeru
blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig 8% masowych.

Dobrze, gdy tkanina jest cieta laserowo w kierunku wzdtuznym tkaniny.

Opcjonalnie ciecie laserowe tkaniny realizowane jest wigzkg lasera CO2 0 mocy co najmniej
30 Wi szybkosci skanowania wigzkg od 30 do 200 mm/s.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest opracowanie prostej struktury bandaza, w ktérej mozliwe
jest przemystowe nakfadania warstwy zabezpieczajgcej i petnigcej funkcje estetyczne, z drugiej, zapew-
nienie odpowiednio dobranej sprezystosci zapewniajgcej wygode i efektywno$¢ jego uzytkowania. La-
serowe ciecie powoduje spojenie brzegowych widkien, co przy mechanicznym cieciu tkaniny prowadzi
do wywibknienia sie jej brzegéw. Naniesienie warstwy antyadhezyjnej redukuje zanieczyszczenia i po-
prawia estetyke wyrobu. Natomiast odpowiednia sprezysto$é zapewnia wygode i efektywnos$¢ jego uzyt-
kowania. Bandaz taki moze by¢ wielokrotnie prany, tak jak w przypadku innych tkanin. Dzieki laserowej
obrébce brzegéw bandaza kolejne prania nie powodujg ich wywiokniania. Pigmentowana powtoka po-
prawia réwniez walory estetyczne, poprzez mozliwo$é naniesienia réznorodnych motywoéw graficznych
nadrukéw. Wykorzystanie réwniez zapinki bandaza o prostej konstrukcji zapewnia bezpieczenstwo jego
uzytkowania.

Przykfad realizacji wynalazku zostat zobrazowany rysunkiem na ktérym poszczegéine figury
przedstawiajg:

Fig. 1. Schematyczne przedstawienie bandaza wedtug wynalazku,

Fig. 2. Zdjecia mikroskopowe tkaniny (po lewej) oraz tkaniny z nadrukiem fleksograficznym po-
wioki na jej wibknach (po prawej);

Fig. 3. Zalezno$¢ wytrzymatosci na rozcigganie tkaniny o gramaturze 200 g/m? zawierajgcej
wibkna z kopolimeru blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig 8% masowych tkaniny
(1 - kierunek wzdtuzny tkaniny, 2 — kierunek poprzeczny tkaniny).

Fig. 4. Zapinka blaszana bandazu.

W przykfadzie realizacji bandaz medyczny wielokrotnego uzytku do opatrywania ciata ludzi lub
zwierzgt stanowi tkanina 1 sktadajgca sie z wtdkien bawetnianych oraz elastycznych widkien z kopoli-
meru blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig 8% masowych tkaniny 1 o gramaturze
200 g/m?. W innych, mniej korzystnych przyktadach realizacji wtkna elastyczne stanowig od 3 do 15%
masowych tkaniny 1 o gramaturze od 150 do 250. Niezaleznie od zdefiniowanego zakresu gramatury
ustalono, ze modut sprezysto$ci zasadniczej (Ez) powinien mieéci¢ sie w zakresie od 1 do 7 kPa
w kierunku wzdtuznym tkaniny.

Przy korzystnej opciji gramatury 200 g/m? oraz udziatu 8% mas. elastycznych wiokien Srednia
warto$¢ modut sprezystosci zasadniczej (Ez) powinna wynosi¢ okoto 4+1 kPa w zakresie wydtuzenia
tkaniny 1 do 120%, natomiast 7£1 kPa w kierunku poprzecznym w tym samym zakresie wydtuzenia
wzglednego (do 120%).

Powierzchni tkaniny pokryta jest polimerowg powtokg antyadhezyjng 2 na polimerowej bazie eta-
nolu-1-2-diolu,1,2-benzizotiazol-3(2H)-onu z typowymi dla tych powtok pigmentami. Powtoka ta 2 na-
niesiona jest metodg fleksograficzng na tkanine 1. Nastepnie tkanina 1 z nadrukiem jest skanowana
wigzkg laserowg o mocy wiekszej niz prég ablacji tkaniny 1, i tym samym wycinane sg pasy od zadanej
szerokosSci w kierunku wzdtuznym tkaniny. Ciecie laserowe tkaniny 1 realizowane jest wigzkg lasera
CO2 0 mocy co najmniej 30 W i szybkosci skanowania wigzkg w zakresie od 30 do 200 mm/s.

Bandaz medyczny w jednym z przyktadow realizacji moze zawieraé zapiecie 3 w postaci jednego
fragmentu blaszki, ktérej cze$¢ obwodowa 3a jest znitowana punktowo, a fragment centralny stanowi
wypust 3b powodujacy zatrzask.
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Zastrzezenia patentowe

. Bandaz medyczny wielokrotnego uzytku do opatrywania ciata ludzi lub zwierzat, zawierajgcy

tkane widkna bawetniane lub poliestrowe, znamienny tym, ze zawiera wibékna z kopolimeru

blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig od 3 do 15% masowych tkaniny (1)

o gramaturze od 150 do 250, przy czym jedna z powierzchni tkaniny pokryta jest polimerowa

powitokg antyadhezyjng (2).

Bandaz medyczny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera widékna z kopolimeru bloko-

wego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig 8% masowych tkaniny (1) o gramaturze

200 g/m?.

Bandaz medyczny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze modut sprezystosci zasadniczej (Ez)

jest w zakresie od 1 do 7 kPa w kierunku wzdtuznym tkaniny.

Bandaz medyczny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jego brzegi sg modyfikowane wigzkg

laserowg z zakresu promieniowania podczerwonego.

Bandaz medyczny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze antyadhezyjna powtoka polimerowa

(2) jest na polimerowej bazie etanolu-1-2-diolu,1,2-benzizotiazol-3(2H)-onu i zawiera pig-

menty.

Bandaz medyczny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera zapiecie (3) w postaci jed-

nego fragmentu blaszki, ktérej cze$¢ obwodowa (3a) jest znitowana punktowo, a fragment

centralny stanowi wypust (3b) powodujgcy zatrzask.

Sposo6b wytwarzania bandaza medycznego polegajacy na:

e dostarczeniu tkaniny w rolce zawierajacej wtbkna bawetniane lub poliestrowe oraz ela-
styczne wiékna z kopolimeru blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig od 3
do 15% masowych tkaniny (1) o gramaturze od 150 do 250,

¢ naniesieniu metodg fleksograficzng powtoki polimerowej na gérng warstwe tkaniny (1),

e skanowaniu wigzkg laserowg o mocy wiekszej niz prég ablacji tkaniny (1), i tym samym
wycinanie paséw bandaza.

Sposob wedtug zastrz. 7, znamienny tym, ze dostarczana jest tkanina o gramaturze 200 g/m?

zawierajgca widkna z kopolimeru blokowego uretanowo-oligoglikolowego, ktére stanowig

8% masowych tkaniny (1).

Sposo6b wytwarzania bandaza medycznego wedtug zastrz. 7 albo 8, znamienny tym, ze tka-

nina (1) jest cieta laserowo w kierunku wzdtuznym.

Spos6b wytwarzania bandaza medycznego wedtug zastrz. 7, 8 albo 9, znamienny tym, ze

ciecie laserowe tkaniny (1) realizowane jest wigzkg lasera CO2> o mocy co najmniej 30 W

i szybkosci skanowania wigzkg od 30 do 200 mm/s.
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Rysunki

Fig. 1.

Fig. 2.
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Fig. 3.
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