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(57) Abrégé

L'invention concerne un rouleau de conditionnement de fourrage. Le rouleau selon I'invention est remarquable par le fait que chaque
saillie (17a, 17b, 17c, 17d; 18a, 18b, 18¢, 18d; 19a, 19b, 19c, 19d; 20a, 20b, 20c, 20d) d'un groupe de saillies est liée par une de ses arétes
2 une aréte correspondante d’une saillie adjacente du méme groupe de saillies au moyen d’une ramification (17'a, 17'b, 17'c, 17'd; 18’a,
18'b, 18'c, 18'd; 19'a, 19'b, 19°c, 19'd; 20a, 20'b, 20°c, 20°d) A section réduite, de sorte que toutes les saillies (17a, 17b, 17c, 17d; 18a,
18b, 18c, 18d; 19a, 19b, 19¢, 19d; 20a, 20b, 20c, 20d) et les ramifications (17'a, 17'b, 17°c, 17°d; 18’a, 18, 18'c, 18'd; 19'a, 19'b, 19'c,
19'd; 20’a, 20°b, 20’c, 20°d) d’un méme groupe de saillies forment une nervure (17; 18; 19; 20) se développant de maniére continue le
long du rouleau. L'invention concerne également un dispositif de conditionnement de fourrage et une faucheuse-conditionneuse utilisant

de tels rouleaux de conditionnement de fourrage.
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ROULEAU DE CONDITIONNEMENT DE FOURRAGE, DISPOSITIF ET
FAUCHEUSE-CONDITIONNEUSE UTILISANT DE TELS ROULEAUX

La présente invention concerne un rouleau de conditionnement de fourrage
destiné & équiper un dispositif de conditionnement de fourrage par pliage compre-
nant deux rouleaux au moins sensiblement paralléles et tournant chacun autour de
son axe longitudinal, de sorte a faire passer entre eux le fourrage a conditionner,
les saillies de I'un des rouleaux engrénant avec les saillies de I'autre rouleau.

Il est connu de faire passer les plantes fourragéres entre deux rouleaux de
conditionnement pour plier les tiges desdites plantes afin d'accélérer I'élimination
de l'eau qui y est contenue. A cet effet, lesdits rouleaux présentent des nervures
généralement hélicoidales qui engrénent lors de la rotation des rouleaux et qui sont.
destinées a provoquer des lésions sur la tige des plantes par lesquelles 'eau pourra
s'évaporer plus rapidement, alors que les feuilles desdites plantes fourrageres
demeurent intactes lors du passage entre les rouleaux.

Un inconvénient de ces rouleaux connus réside dans le fait que les tiges des
plantes fourragéres & conditionner peuvent pénétrer entre les deux rouleaux sui-
vant des directions proches de celie de 1'hélice formée par les nervures. De ce fait,
lesdites tiges subissent trés peu de pliages, voire ne subissent aucun pliage et pas-
sent pratiquement indemnes ou indemnes au travers des rouleaux.

Cet inconvénient est d'ailleurs trés sensible avec les faucheuses-condition-
neuses a disques, lesquels disques alimentent les rouleaux de conditionnement de
maniere relativement désordonnée.

On a déja tenté de résoudre ce probléme.

Une solution est décrite dans le document DE-A-20 55 244. Le rouleau de
conditionnement représenté sur les figures 3 et 4 de ce document comporte un
noyau cylindrique et quatre groupes de saillies réguliérement espacés le long de la
périphérie du rouleau. Chaque saillie présente au moins sensiblement la forme
d'un polyédre de section au moins sensiblement en quadrilatere et plus précisé-
ment en losange avec des cotés inclinés par rapport a I'axe longitudinal du rouleau.
Chaque groupe de saillies se développe suivant une génératrice le long du noyau
cylindrique. Dans chaque groupe, les saillies sont séparées 1'une de l'autre par un
espace et les cotés inclinés de chaque saillie s'étendent dans le prolongement des
cOtés inclinés des saillies adjacentes.

Si cette configuration améliore quelque peu le conditionnement, il convient
cependant de faire observer que les tiges qui se présentent au droit des espaces
entre les différentes saillies, ne subissent également aucun pliage.
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Il y a méme de fortes chances que les tiges qui ont pénétré dans les espaces
entre les saillies, ne puissent plus s'en échapper, ce qui entrainera inévitablement
un bourrage non acceptable des rouleaux.

Du reste, l'engrénement de ces rouleaux connus ne parait pas pouvoir se
faire dans de bonnes conditions.

Le but de la présente invention consiste a résoudre ce probleme.

Ce but a été atteint de maniére tout a fait étonnante sur un rouleau de
conditionnement de fourrage comprenant un noyau et des groupes de saillies se
développant le long du rouleau, chaque saillie présentant au moins sensiblement la
forme d'un polyédre avec des cotés inclinés par rapport & l'axe longitudinal du
rouleau, ledit rouleau étant destiné a équiper un dispositif de conditionnement de
fourrage par pliage, comprenant deux rouleaux au moins sensiblement paraliéles et
tournant chacun autour de son axe longitudinal, de sorte a faire passer entre eux le
fourrage a conditionner, les saillies de I'un des rouleaux engrénant avec les saillies
de l'autre rouleau, grice au fait que chaque saillie d'un groupe de saillies est liée
par une de ses arétes a une aréte correspondante d'une saillie adjacente du méme
groupe de saillies au moyen d'une ramification a section réduite, de sorte que
toutes les saillies et les ramifications d'un méme groupe de saillies forment une
nervure se développant de maniére continue le long du rouleau.

Grice 4 cette caractéristique, on obtient un nombre important de pliages sur
chaque tige quelle que soit la direction suivant laquelle celle-ci pénétre entre les
deux rouleaux et on élimine tout risque de bourrage des rouleaux par accrochage
des tiges.

Selon une caractéristique supplémentaire de I'invention, chaque saillie pré-
sente au moins sensiblement la forme d'un polyédre de section au moins sensi-
blement en quadrilatére.

Avantageusement, chaque saillie présente au moins sensiblement la forme
d'un prisme.

Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, un coté
incliné d'une saillie d'une nervure est au moins sensiblement dans le prolongement
d'un cété incliné d'une saillie adjacente de la méme nervure ou légérement décalé
et au moins sensiblement paralléle a celui-ci.

Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, une diagonale
des saillies s'étend au moins sensiblement dans un plan orthogonal a 'axe longi-
tudinal du rouleau.

Avantageusement, les diagonales des saillies correspondantes des nervures
d'un rouleau s'étendent au moins sensiblement dans le méme plan orthogonal a
l'axe longitudinal du rouleau.
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Avantageusement également, des diagonales des saillies s'étendant dans des
plans orthogonaux & l'axe longitudinal du rouleau ont au moins sensiblement la
méme longueur.

Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, les arétes
libres de chaque saillie présentent un chanfrein. Avantageusement, ce chanfrein
est arrondi.

Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, les ramifi-
cations ont une forme semblable et complémentaire de celle des arétes libres des
saillies.

Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, le rapport
pleins-vides de I'une des sections extrémes du rouleau est au moins sensiblement
égal au rapport vides-pleins de l'autre section extréme du rouleau. ,

Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, chaque ner-
vure se développe le long du rouleau en s'enroulant au moins partiellement autour
du noyau.

Avantageusement, les lignes médianes d'un certain nombre de saillies adja-
centes d'une nervure passant par les ramifications, forment au moins sensiblement
une hélice.

Selon une importante caractéristique supplémentaire de l'invention, chaque
nervure se développe le long du rouleau suivant une courbe ondulée.

Avantageusement, les ondulations de la courbe ondulée formée par les
lignes médianes des saillies d'une nervure passant par les ramifications, sont au
moins sensiblement des portions d'hélice.

Préférentiellement, la ligne médiane d'une saillie se trouvant au sommet
d'une ondulation est formée par au moins sensiblement une portion d'hélice et au
moins sensiblement une portion de génératrice au moins sensiblement parali¢le a
l'axe longitudinal du rouleau.

Préférentiellement également, la courbe ondulée est au moins sensiblement
symétrique par rapport a un plan médian orthogonal a 1'axe longitudinal du rou-
leau, et le rapport pleins-vides de 'une des sections extrémes du rouleau est au
moins sensiblement égal au rapport vides-pleins de l'autre section extréme du
rouleau. On peut ainsi réaliser les deux rouleaux destinés a équiper un dispositif
de conditionnement de fourrage avec le méme moule tout en assurant un engre-
nement continu.

Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, le rouleau est
constitué d'une succession de modules identiques et le rapport pleins-vides de
l'une des sections extrémes d'un module est au moins sensiblement égal au rapport
vides-pleins de l'autre section extréme du module.
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Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, la portion de
la courbe ondulée de chaque nmervure d'un module est au moins sensiblement
symétrique par rapport 4 un plan médian orthogonal a l'axe longitudinal du
module.

Selon une autre caractéristique supplémentaire de l'invention, I'une des sec-
tions extrémes du module est prévue au droit de la diagonale d'une saillie s'éten-
dant au moins sensiblement dans un plan orthogonal a l'axe longitudinal du
module et I'autre section extréme du module est prévue au droit d'une ramification.

Selon une autre caractéristique supplémentaire de I'invention, le noyau est
au moins sensiblement cylindrique.

L'invention concerne également un dispositif de conditionnement de four-
rage par pliage comprenant deux rouleaux au moins sensiblement parali¢les et
tournant chacun autour de son axe longitudinal, de sorte a faire passer entre eux le
fourrage a conditionner, les saillies de I'un des rouleaux engrénant avec les saillies
de I'autre rouleau, lequel dispositif est caractérisé par ie fait que les rouleaux sont
des rouleaux selon-I'invention.

Dans un tel dispositif de conditionnement, il sera avantageusement prévu
que les jeux entre la nervure de l'un des rouleaux et les nervures correspondantes
de l'autre rouleau sont maximaux au droit des ramifications.

L'invention concerne enfin également une faucheuse-conditionneuse
comportant un dispositif de fauche et un dispositif de conditionnement du fourrage
coupé par le dispositif de fauche, laquelle faucheuse-conditionneuse comporte un
dispositif de conditionnement selon I'invention.

L'invention sera bien comprise grice 4 la description suivante d'un exemple
non limitatif de réalisation, description faite en référence au dessin annexé sur
lequel :

- 1a figure 1 montre une vue de devant d'une faucheuse-conditionneuse munie d'un
dispositif de conditionnement de fourrage par pliage comprenant deux rouleaux
de conditionnement de fourrage selon l'invention ;

- la figure 2 montre un module d'un rouleau de conditionnement de fourrage selon
I'invention ;

- 1a figure 3 montre deux modules selon la figure 2 en position d'engrenement ;

- la figure 4 montre une développée d'une nervure d'un module ;

- la figure 5 montre une vue suivant la fléche V définie sur la figure 3.

Sur la figure 1 est représentée une faucheuse-conditionneuse
comportant un dispositif de fauche (1) muni de maniére non limitative de quatre
organes de coupe (2 ; 3). Dans l'exemple représenté, les organes de coupe (2 ; 3)
sont guidés en rotation a la face supérieure d'un carter (4) et tournent autour d'axes



WO 94/13128 PCT/FR93/01205
S

dirigés vers le haut. Ces organes de coupe (2 ; 3) s'étendent transversalement a la
direction de travail.

Derriére le dispositif de fauche (1) s'étend un dispositif (5) de condition-
nement de fourrage par pliage. Ce dispositif (5) de conditionnement de fourrage
comporte deux rouleaux (6 ; 7) de conditionnement de fourrage au moins sensi-
blement paralléles et tournant en sens inverses suivant les fleches (8 ; 9), de sorte
a ce que le fourrage coupé par les organes de coupe (2 ; 3) passe entre les rouleaux
(6 ; 7). Ces rouleaux (6 ; 7) sont, de maniére connue, guidés en rotation dans des
paliers (10) implantés sur des parois latérales (11) d'un caisson (12). Ces parois
latérales (11) s'étendent au moins sensiblement verticalement et au moins sensi-
blement suivant la direction de travail, c'est-a-dire, dans 'exemple représenté, au
moins sensiblement orthogonalement a I'axe longitudinal (13 ; 14) des rouleaux
(6 ; 7). On voit également sur la figure 1, que chaque paroi latérale (11) s'étend
derriére un rotor (15) surmontant l'organe de coupe (2) correspondant qui s'étend a
chaque extrémité du dispositif de fauche (1).

‘Chaque rouleau (6 ; 7) comprend un noyau (16) au moins sensiblement
cylindrique, et des nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20). Chaque nervure (17 ; 18 ; 19 ; 20)
est constituée par un groupe de saillies (17a, 17b, 17c, 17d ; 18a, 18b, 18c, 18d ;
19a, 19b, 19¢c, 19d ; 20a, 20b, 20c, 20d) liées entre elles par des ramifications
(17'a, 17'b, 17'c, 17'd ; 18'a, 18'b, 18'c, 18'd ; 19'a, 19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c,
20'd) a section réduite. Chaque nervure ainsi formée se développe de maniére
continue le long du rouleau respectif (elle peut bien entendu comporter un nombre
de saillies différent de celui de I'exemple représenté).

Chaque saillie (17a, 17b, 17¢, 17d ; 18a, 18b, 18c, 18d ; 19a, 19b, 19c¢,
19d ; 20a, 20b, 20c, 20d) présente au moins sensiblement la forme d'un polyédre
de section au moins sensiblement en quadrilatére avec des cotés (o, B, O, €)
inclinés par rapport a l'axe longitudinal (13 ; 14) du rouleau (6 ; 7) correspondant.
Cette forme est sensiblement celle d'un polyédre car les deux bases présentent une
certaine courbure. Dans I'exemple représenté, lesdites saillies (17a, 17b, 17¢, 17d ;
18a, 18b, 18c, 18d ; 19a, 19b, 19¢, 19d ; 20a, 20b, 20c, 20d) ont méme sensi-
blement la forme d'un prisme ; la base au niveau du noyau (16) étant quelque peu
plus petite que la base extérieure.

Chaque saillie (17a, 17b, 17¢, 17d ; 18a, 18b, 18c, 18d ; 19a, 19b, 19c¢,
19d ; 20a, 20b, 20c, 20d) est liée au niveau de son aréte formée par les cotés incli-
nés (o, B), respectivement (9, €), a I'aréte formée par les cotés inclinés (9, €), res-
pectivement (o, B), d'une saillie adjacente au moyen de la ramification (17'a, 17,
17'c, 17'd ; 18'a, 18'b, 18'c, 18'd ; 19'a, 19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c, 20'd) cor-
respondante. Du reste, un c6té incliné (a, B, 8, €) d'une saillie (17a, 17b, 17c,
17d ; 18a, 18b, 18¢, 18d ; 19a, 19b, 19¢, 19d ; 20a, 20b, 20c, 20d) d'une nervure
(17 ; 18 ; 19 ; 20) s'étend au moins sensiblement dans le prolongement d'un coté
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incliné (3, €, a, B) d'une saillie adjacente de la méme nervure ou est légerement
décalé et au moins sensiblement parall¢le & celui-ci (cf. figure 4). Il apparait par
ailleurs que la diagonale (21a ; 21b ; 21c ; 21d) liant I'aréte libre (22a ; 22b ; 22c ;
22d) d'une saillie (17a, i7b, 17c, 17d ; 18a, 18b, 18c, 18d ; 19a, 19b, 19c, 19d ;
20a, 20b, 20c, 20d) a l'aréte libre (23a ; 23b ; 23c; 23d) de ladite saillie s'étend au
moins sensiblement dans un plan orthogonal & l'axe longitudinal (13 ; 14) du
rouleau correspondant (6 ; 7). Du reste, les diagonales (21a ; 21b ; 21c ; 21d)
correspondantes des saillies (17a, 17b, 17¢, 17d ; 18a, 18b, 18c, 18d ; 193, 19b,
19¢, 19d ; 20a, 20b, 20c, 20d) des nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20) d'un rouleau (6 ; 7)
s'étendent au moins sensiblement dans le méme plan orthogonal a l'axe
longitudinal (13 ; 14) du rouleau (6 ; 7). Il en est donc de méme des ramifications
(17'a, 17b, 17'c, 17'd ; 18'a, 18'b, 18'c, 18'd ; 19'a, 19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c,.
20'd). Par ailleurs, les diagonales (21a ; 21b ; 21c ; 21d) des différentes saillies
(17a, 17b, 17c, 17d ; 18a, 18b, 18¢c, 18d ; 19a, 19b, 19¢, 19d ; 20a, 20b, 20c, 20d)
ont au moins sensiblement la méme longueur.

11 apparait également que les arétes libres (22a, 23a ; 22b, 23b ; 22¢, 23c;
22d, 23d) des saillies (17a, 17b, 17¢c, 17d ; 18a, 18b, 18c, 18d ; 19a, 19b, 19,
19d ; 20a, 20b, 20c, 20d) présentent un chanfrein constitué dans l'exemple
représenté par un arrondi. Les ramifications (17'a, 17'b, 17'c, 17'd ; 18'a, 18'b, 18'c,
18'd ; 19'a, 19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c, 20'd), quant a elles, ont une forme
semblable et complémentaire de celle desdites arétes libres (22a, 23a ; 22b, 23b ;
22c, 23c ; 22d, 23d), c'est-a-dire que dans l'exemple représenté, les ramifications
(17'a, 17'b, 17'¢, 17'd ; 18'a, 18'b, 18'c, 18'd ; 19'a, 19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c,
20'd) présentent également un arrondi. ‘

Chaque nervure (17 ; 18 ; 19 ; 20) se développe le long du rouleau (6 ; 7)
suivant une courbe ondulée (24) formée par les lignes médianes (25a, 25b, 25c,
25d) des saillies (17a, 17b, 17c, 17d ; 18a, 18b, 18c, 18d ; 19a, 19b, 19¢, 19d ;
20a, 20b, 20c, 20d). Les lignes médianes (25a, 25b, 25d) sont au moins sensi-
blement des portions d'hélice. La ligne médiane (25c) de la saillie (17c ; 18¢c ;
19¢ ; 20c) se trouvant au sommet (26) d'une ondulation, est formée par au moins
sensiblement une portion dhélice (27) et au moins sensiblement une portion de
génératrice (28) au moins sensiblement paralléle a I'axe longitudinal (13 ; 14) du
rouleau (6 ; 7). La portion d'hélice (27) est du reste au moins sensiblement la
continuité de la ligne médiane (25d).

Sur la figure 4, on voit par ailleurs qu'une ondulation est au moins sensi-
blement symétrique par rapport & un plan médian (29) passant par le sommet (26)
et orthogonal a I'axe longitudinal (13 ; 14) du rouleau (6 ; 7).

Dans l'exemple représenté, les rouleaux (6 ; 7) sont formés chacun d'une
succession de modules (30) identiques. Chaque module (30) comporte deux sec-



WO 94/13128 PCT/FR93/01205
7

tions extrémes (31, 32) : la section extréme (31) s'étend au droit des diagonales
(21a) des saillies (17a ; 18a ; 19a ; 20a) et la section extréme (32) s'étend au droit
des ramifications (17'd ; 18'd ; 19'd ; 20'd). Sur la figure 5, on voit que la portion
de la section extréme (31) s'étendant au-dela du noyau (16), comporte des pleins
(33) formés par la matiére des saillies (17a ; 18a ; 19a ; 20a) et entrecoupés par
des vides (34). La portion de la section extréme (32) s'étendant au-dela du noyau
(16), comporte, quant a elle, des pleins (35) formés par la mati¢re des
ramifications (17'd ; 18'd ; 19'd ; 20'd) et entrecoupés par des vides (36). La
configuration est telle que le rapport pleins (33)-vides (34) de la section extréme
(31) est au moins sensiblement égal au rapport vides (36)-pleins (35) de la section
extréme (32), exception faite des jeux qui existent entre les pleins (33 ; 35) et les
vides (34 ; 36). _

Grice a cette égalité entre ces rapports et au fait que les ondulations le long
desquelles se développent les nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20) correspondantes, sont au
moins sensiblement symétriques par rapport au plan médian (29) passant par les
sommets (26) des différentes ondulations, les différents modules (30) qui sont
identiques, peuvent étre utilisés pour réaliser les deux rouleaux (6 ; 7) contra-
rotatifs tout en permettant aux nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20) du rouleau (6) d'engré-
ner avec les nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20) du rouleau (7). On obtient du reste un ef-
fort d'entrainement relativement uniforme.

Du reste, les saillies (17a, 17b, 17c, 17d ; 18a, 18b, 18¢c, 18d ; 19a, 19b,
19¢, 19d ; 20a, 20b, 20c, 20d) et les ramifications (17'a, 17'b, 17'c, 17'd ; 18'a,
18'b, 18'c, 18'd ; 19'a, 19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c, 20'd) des différentes nervu-
res (17 ; 18 ; 19 ; 20) et les espaces entre deux nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20) consé-
cutives sont dimensionnés de telle sorte que les jeux entre une nervure (17 ; 18 ;
19 ; 20) de I'un (6) des rouleaux et les deux nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20) corres-
pondantes de l'autre rouleau (7) soient maximaux au droit des ramifications (17'a,
17b, 17'c, 17'd ; 18'a, 18D, 18'c, 18'd ; 19'a, 19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c,
20'd). 11 est d'ailleurs important que le jeu au droit d'une ramification (17'a, 17',
17'c, 17'd ; 18'a, 18, 18'c, 18'd ; 19'a, 19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c, 20'd) soit
plutdt ample pour éviter le sectionnement des tiges qui passent a cet endroit.

Au ftravail, les organes de coupe (2 ; 3) du dispositif de fauche (1) de la
faucheuse-conditionneuse sont entrainés en rotation d'une maniére connue. En
déplagant la faucheuse-conditionneuse, lesdits organes de coupe (2 ; 3) coupent le
fourrage qui se présente devant eux, et projettent le fourrage coupé vers l'arriére.
Celui-ci est alors happé par les deux rouleaux de conditionnement (6 ; 7) qui sont
entrainés de fagon contrarotative d'une maniére connue (mécaniquement, hydrau-
liquement...). Les tiges de fourrage qui passent entre les deux rouleaux sont pliées
et on comprendra que la distance maximale entre deux plis consécutifs est au
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moins sensiblement égale & la longueur des diagonales (21a ; 21b ; 21c ; 21d) des
saillies (17a, 17b, 17¢c, 17d ; 18a, 18b, 18c, 18d ; 19a, 19b, 19c, 19d ; 20a, 20b,
20c, 20d), tandis que la distance minimale entre deux plis consécutifs sera obtenue
au niveau des ramifications (17'a, 17'b, 17'c, 17'd ; 18'a, 18'b, 18'c, 18'd ; 19,
19'b, 19'c, 19'd ; 20'a, 20'b, 20'c, 20'd).

Sur la figure 2, il apparait que chaque module (30) comporte un trou central
(37) centré sur l'axe longitudinal du module (30) et de section non circulaire
(carrée dans I'exemple représentée). Ce trou central (37) s'étend de part en part de
telle sorte que tous les modules (30) d'un rouleau (6 ; 7) puissent étre enfilés sur
une barre (non représentée), généralement métallique et de section complé-
mentaire de celle des trous centraux (37) pour empécher la rotation des modules
(30) sur la barre. v

On comprendra que dans I'invention, chaque rouleau (6 ; 7) peut également
étre réalisé en une seule picce.

Dans ce cas, on pourra également prévoir d'enfiler le rouleau sur une barre
ou de former les nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20) directement autour d'un tube central
métallique par vulcanisation par exemple si les nervures (17 ; 18 ; 19 ; 20) doivent
étre en caoutchouc. D'autres matiéres peuvent cependant étre envisagées, telles
que du polyuréthane par exemple.

Dans ce cas également, les rouleaux (6 ; 7) peuvent aussi étre identiques
dés lors ou on respecte les mémes conditions que celles décrites pour un module
(30), 4 savoir : o
- égalité entre le rapport pleins-vides d'une section extréme et le rapport vides-

pleins de l'autre section extréme,
- symétrie de la courbe ondulée (24) par rapport au plan médian orthogonal & I'axe
longitudinal (13 ; 14) du rouleau (6 ; 7).
Dans l'exemple qui est décrit, chaque rouleau (6 ; 7) est muni de quatre nervures
(17 ; 18 ; 19 ; 20). On comprendra toutefois que ce nombre peut étre différent de
quatre : cinq ou six par exemple.

On comprendra par ailleurs que la courbe onduiée (24) pourrait étre rem-
placée par une courbe en chevron dont le sommet serait situé au niveau du plan
médian orthogonal a I'axe longitudinal du rouleau.

On comprendra aussi que les organes de coupe du dispositif de fauche
décrit peuvent étre d'un autre type.

On comprendra méme que le dispositif de conditionnement pourrait étre
utilisé séparément, sans étre combiné avec un dispositif de fauche.

Diverses autres modifications peuvent enfin étre apportées & I'exemple de
réalisation décrit sans qu'on sorte pour autant du cadre général de la présente
invention tel que défini dans les revendications suivantes.
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REVENDICATIONS

1. Rouleau de conditionnement de fourrage comprenant un noyau et des
groupes de saillies se développant le long du rouleau, chaque saillie présentant au
moins sensiblement la forme d'un polyédre avec des cotés inclinés par rapport &
l'axe longitudinal du rouleau, ledit rouleau étant destiné a équiper un dispositif de
conditionnement de fourrage par pliage, comprenant deux rouleaux au moins sen-
siblement parall¢les et tournant chacun autour de son axe longitudinal, de sorte a
faire passer entre eux le fourrage a conditionner, les saillies de I'un des rouleaux
engrénant avec les saillies de l'autre rouleau, caractérisé par le fait que chaque
saillie d'un groupe de saillies est liée par une de ses arétes a une aréte corres-
pondante d'une saillie adjacente du méme groupe de saillies au moyen d'une rami-
fication a section réduite, de sorte que toutes les saillies et les ramifications d'un
méme groupe de saillies forment une nervure se développant de manicre continue
le long du rouleau.

2. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait que chaque saillie présente au moins sensiblement la forme d'un
polyedre de section au moins sensiblement en quadrilatére.

3. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé par le fait que chaque saillie présente au moins sensiblement la forme
d'un prisme.

4. Rouleau de conditionnement de fourrage selon l'une au moins des
revendications 1 & 3, caractérisé par le fait qu'un c6té incliné d'une saillie d'une
nervure est au moins sensiblement dans le prolongement d'un c6té incliné d'une
saillie adjacente de la méme nervure ou légérement décalé et au moins sensi-
blement paralléle a celui-ci.

5. Rouleau de conditionnement de fourrage selon l'une au moins des
revendications 1 a 4, caractérisé par le fait qu'une diagonale des saillies s'étend au
moins sensiblement dans un plan orthogonal a I'axe longitudinal du rouleau.

6. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 5, carac-
térisé par le fait que les diagonales des saillies correspondantes des nervures d'un
rouleau s'étendent au moins sensiblement dans le méme plan orthogonal a l'axe
longitudinal du rouleau.

7. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 5 ou 6,
caractérisé par le fait que les diagonales des saillies s'étendant dans des plans
orthogonaux a I'axe longitudinal du rouleau ont au moins sensiblement la méme
longueur.
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8. Rouleau de conditionnement de fourrage selon l'une au moins des
revendications 1 a 7, caractérisé par le fait que les arétes libres de chaque saillie
présentent un chanfrein.

9. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 8, carac-
térisé par le fait que le chanfrein est arrondi.

10. Rouleau de conditionnement de fourrage selon I'une au moins des
revendications 1 a 9, caractérisé par le fait que les ramifications ont une forme
semblable et complémentaire de celle des arétes libres des saillies.

11. Rouleau de conditionnement de fourrage selon l'une au moins des
revendications 1 a 10, caractérisé par le fait que le rapport pleins-vides de I'une
des sections extrémes du rouleau est au moins sensiblement égal au rapport vides-
pleins de l'autre section extréme du rouleau.

12. Rouleau de conditionnement de fourrage selon I'une au moins des
revendications 1 a 11, caractérisé par le fait que chaque nervure se développe le
long du rouleau en s'enroulant au moins partiellement autour du noyau.

“13. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 12,
caractérisé par le fait que les lignes médianes d'un certain nombre de saillies adja-
centes d'une nervure passant par les ramifications, forment au moins sensiblement
une hélice.

14. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 12 ou
13, caractérisé par le fait que chaque nervure se développe le long du rouleau sui-
vant une courbe ondulée.

15. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 14,
caractérisé par le fait que les ondulations de la courbe ondulée formée par les
lignes médianes des saillies d'une nervure passant par les ramifications, sont au
moins sensiblement des portions d'hélice.

16. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 15,
caractérisé par le fait que la ligne médiane d'une saillie se trouvant au sommet
d'une ondulation est formée par au moins sensiblement une portion d'hélice et au
moins sensiblement une portion de génératrice au moins sensiblement parali¢le a
l'axe longitudinal du rouleau.

17. Rouleau de conditionnement de fourrage selon l'une au moins des
revendications 14 4 16, caractérisé par le fait que la courbe ondulée est au moins
sensiblement symétrique par rapport 4 un plan médian orthogonal a l'axe longi-
tudinal du rouleau, et que le rapport pleins-vides de l'une des sections extrémes du
rouleau est au moins sensiblement égal au rapport vides-pleins de l'autre section
extréme du rouleau.

18. Rouleau de conditionnement de fourrage selon l'une au moins des
revendications 1 & 17, caractérisé par le fait qu'il est constitué d'une succession de
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modules identiques, et que le rapport pleins-vides de l'une des sections extrémes
d'un module est au moins sensiblement égal au rapport vides-pleins de I'autre sec-
tion extréme du module.

19. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 18 et
l'une au moins des revendications 14 & 17, caractérisé par le fait que la position de
la courbe ondulée de chaque nervure d'un module est au moins sensiblement
symétrique par rapport a un plan médian orthogonal a I'axe longitudinal du
module.

20. Rouleau de conditionnement de fourrage selon la revendication 18 ou
19, caractérisé par le fait que I'une des sections extrémes du module est prévue au
droit de la diagonale d'une saillie s'étendant au moins sensiblement dans un plan
orthogonal 4 I'axe longitudinal du module, et l'autre section extréme du module est
prévue au droit d'une ramification.

21. Rouleau de conditionnement de fourrage selon I'une au moins des
revendications 1 & 20, caractérisé par le fait que le noyau est au moins sensi-
blement cylindrique.

22. Dispositif de conditionnement de fourrage par pliage comprenant deux
rouleaux au moins sensiblement paralléles et tournant chacun autour de son axe
longitudinal, de sorte a faire passer entre eux ce fourrage a conditionner, les
saillies de 'un des rouleaux engrénant avec les saillies de l'autre rouleau, caracté-
risé par le fait que les rouleaux sont des rouleaux selon I'une au moins des reven-
dications 1 a 21.

23. Dispositif de conditionnement de fourrage selon la revendication 22,
caractérisé par le fait que les jeux entre la nervure de l'un des rouleaux et les ner-
vures correspondantes de I'autre rouleau sont maximaux au droit des ramifications.

24. Faucheuse-conditionneuse comportant un dispositif de fauche et un dis-
positif de conditionnement du fourrage coupé par le dispositif de fauche, carac-
térisé par le fait que le dispositif de conditionnement de fourrage est un dispositif
selon la revendication 22 ou 23.
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