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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpaskungsmaschi-
ne zum Verpacken von Produkten.

[0002] Verpacknngsmaschinen zum Verpacken von
Produkten weisen allgemein mehrere Bearbeitungssta-
tionen auf. Insbesondere weisen dabei Verpackungsma-
schihen haufig eine Tiefziehstation und eine der Tiefzieh-
station nachgeschaltete Siegelstation als Bearbei-
tungsst-ation auf. In der Tiefziehstation werden mittels
eines Arbeitswerkzeugs in einer in der Verpackungsma-
schine durchlaufenden Unterfolie Produktaufnahmeab-
schnitte ausgeformt, in die die zu verpackenden Produk-
tein einem der Tiefziehstation nachfolgenden Schritt ein-
gefugt werden. Im Anschluss an das Einlegen der zu
verpackenden Produkte in die Prodaktaiufnabmeab-
schnitte werden diese in der Siegelstation mit einer eben-
falls in der Verpackungsmaschine durchlaufenden Ober-
folie verschlossen. Abhangig von der Gré3e der zu ver-
packenden Produkte muss auch die GréRRe des Produkt-
sufnahmeabschnitts verandert werden. Somit Missen
abhéangig von der GréRRe des zu verpackenden Produkts
unterschiedliche Arbeitswerkzeuge verwendet werden.
Dabei sollen diese Arbeitswerkzeuge méglichst einfach
und ohne ein Beschadigen der Folie ausgewechselt wer-
den koénnen.

[0003] In einem anderen technischen Gebiet, bei
Kunststoffmaschinen, wird in der deutschen Offenle-
gungsschrift DE 38 010 32 A1 eine Vorrichtung zum
Wechseln von Werkzeugen offenbart, wobei ein Werk-
zeugwagen vor der Maschine positioniert wird. Zur Uber-
brickung des Abstandes zwischen Wagen und Maschi-
ne ist eine ausfluchtbare Werkzeugauflage ausfahrbar.
Eine derartige Anordnung ist aber bei Verpackungsma-
schinen gemal dem Oberbegriff der vorliegenden An-
meldung nicht zweckmaRig, da der von aul3en herange-
fihrte Werkzeugwagen die zu verarbeitende Oberfolie
oder Unterfolie beschadigen kénnte.

[0004] Aus der Druckschrift EP 1 234 765 B1 ist eine
Verpackungsmaschine bekannt, bei der ein Arbeitswerk-
zeug aus einer Ruheposition tiber eine Ubergabeablage
in eine Bearbeitungsstation und zuriick uberfiihrt werden
kann. Da die Uberfilhrung des Arbeitswerkzeugs jeweils
unterhalb oder oberhalb der jeweiligen Folie erfolgt, kann
ein Auswechseln des Arbeitswerkzeugs ohne ein Be-
schadigen der Folie erfolgen.

[0005] Durch die schrittweise Ubergabe des Arbeits-
werkzeugs ausgehend von der Ruheposition zu der
Ubergabeablage und zu der Bearbeitungsposition erhéht
sich die Zeitdauer, die flir die Ubergabe des Arbeitswerk-
zeugs zu der Bearbeitungsstation und somit fir den Ver-
packungsprozess insgesamt benétigt wird. Ferner ist in-
folge der einzelnen Stationen, die das Arbeitswerkzeug
zu durchlaufen hat, der Aufbau der Verpackungsmaschi-
ne recht komplex.

[0006] Die der vorliegenden Erfindung zu Grunde lie-
gende Aufgabe besteht nun darin, eine Verpackungsma-
schine bereitzustellen, bei der der Verpackungsprozess
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effizienter erfolgt und bei der die Verpackungsmaschine
einfacher aufgebaut ist.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch
die Merkmale des Patentanspruchs 1 geldst. Vorteilhafte
Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspri-
chen gekennzeichnet.

[0008] Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beste-
hen insbesondere darin, dass der Aufbau der Verpak-
kungsmaschine vereinfacht wird, indem das Arbeits-
werkzeug direkt von einem Trager an die Bearbeitungs-
station verschoben wird und keine dazwischenliegende
Ubergabeablage mehr vorhanden ist. Durch das direkte
Verschiebendes Arbeitswerkzeugs an die Bearbeitungs-
station verkurzt sich auch die fiir den Verpackuhgspro-
zess bendotigte Zeitdauer.

[0009] Einweiterer Vorteil der Erfindung besteht darin
dass der Trager aus der Verpackungsmaschine heraus
bewegbar ist, womit die Arbeitswerkzeuge leichter zu-
ganglich sind, um beispielsweise leichter gereinigt wer-
den zu kdnnen.

[0010] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung besteht darin, dass eine Position der Aufnahme-
einheit, in der die Arbeitswerkzeuge angeordnet sind,
mittels einer Hubvorrichtung verstellt werden kann, und
somit das gewlinschte Arbeitswerkzeug aus einer Viel-
zahl von Arbeitswerkzeugen ausgewahlt werden kann,
Auch besteht ein Vorteil darin, dass; zusatzlich ein Aus-
wechseln des Arbeitswerkzeugs aus der Bearbeitungs-
station effizienter erfolgte indem die Position der Aufnah-
meeinheit durch die Hubvorrichtung derart eingestellt
wird, dass ein Arbeitswerkzeug in einen leeren in der
Aufnahmeeinheit befindlichen Aufnahmebereich ver-
schoben wird. Somit ist ein zwischenseitliches Ablegen
des Arbeitswerkzeugs auf eine Ubergsbeablage nicht
notwendig.

[0011] Ferner besteht eine weitere Ausgestaltung der
Erfindung darin, dass durch die Anordnung jeweils eines
Arbeitswerkzeugs an jeder Seite einer an dem Trager
Angeordneten drehbaren Platte, die zulassige GréRe flr
das zuverwendende Arbeitswerkzeug und somit die Gro-
3e des Produktaufnahmebereichs erhéht wird.

[0012] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der er-
findung besteht darin, dass in der Bearbeitungsstation
das Arbeitswerkzeug fest mit einer Bodenplatte gekop-
pelt wird. Dadurch erhéht sich die Bearbeitungsgenau-
igkeit des Arbeitswerkzeugs.

[0013] Einzelheiten der Erfindung werden anhand der
Zeichnung naher erldutert. Dabei zeigt:

Figur 1: eine perspektivische Ansicht einer Verpak-
kungsmaschine, bei der sich ein Trager aulerhalb
der Verpackungsmaschine befindet,

Figur 2: eine perspektivische Ansicht eines in einer
Bearbeitungsstation angeordneten Arbeitswerk-

zeugs,

Figur 3: eine Teilschnittansicht durch das Arbeits-



3 EP 2 110 219 B1 4

werkzeug, die Bodenplatte und eine Hubschiene.

Figur 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Ver-
packungsmaschine 1 und eines Tragers 10 aulRer-
halb der Verpackungsmaschine 1.

[0014] Der Trager 10 weist ein Tragergestell 15 und
eine auf dem Tragergestell 15 angeordnete Aufnahme-
einheit 13 zur Aufnahme von Arbeitswerkzeugen 11 auf.
An dem Tragergestell 15 sind Rollen 16 angeordnet, die
ein Bewegen des Tragers 10 ermdglichen. Ferner weist
das Tragergestell 15 erste Fiihrungselemente 17 auf,
mittels denen die Bewegung des Tragers 10 in der Ver-
packungsmaschine 1 gefiihrt wird.

[0015] Die Arbeitswerkzeuge 11 werden in jeweils ei-
nem in der Aufnahmeeinheit 13 angeordneten Aufnah-
mebereich durch eine Auflage, die beispielsweise als
Auflageschienen 12 ausgebildet ist, gehalten. Die ein-
zelnen Aufnahmebereiche sind senkrecht zur Fahrtrich-
tung des Tragers 18 Ubereinander angeordnet. Ferner
ist die Aufnahmeeinheit 13 derart am Tragergestell 15
angeordnet, dass die Aufnahmeeinheit 13 zu der Fahrt-
richtung des Tragers 10 senkrecht verschiebbar ist. Die-
se Verschiebung der Aufnahmeeinheit 13 wird beispiels-
weise durch eine am Tragergestell 15 angebrachte Li-
nearfihrung erméglicht.

[0016] Alternativ zum Trager kann ein (nicht darge-
stellter) tréger zum Beférdern von Arbeitswerkzeugen in
die Verpackungsmaschine verwendet worden. Dieser
Trager setzt sich aus einem Tragergestell und einer am
Tragergestell angeordneten drehbaren platte zusam-
men. An dieser Platte ist an sieh gegeniberliegenden
Seiten der Platte jeweils mindestens ein Arbeitswerk-
zeug angeordnet. Die Platte ist dabei um eine vorzugs-
weise in der Mitte der Platte angebrachte Drehachse
drehbar.

[0017] Die Verpackungsmaschine 1 weist zwei sich
gegeniiberliegende Schienen 103 auf, in denen Mittel
zum Befdrdern einer in der Figur 1 nicht dargestellten
Oberfolie und/ oder Unterfolie untergebracht sind. Auch
weist die Verpackuhgsmaschine 1 eine in einer Bearbei-
tungsstation 110, die beispielsweise als Tiefsiehstation
ausgebildet sein kann, angeordnete Bodenplatte 101
auf, wobei an der Bodenplatte 101 Hubschienen 102 an-
geordnet sind, mittels denen das aus dem Trager 10 ver-
schobene Arbeitswerkzeug 11 auf der Bodenplatte 101
gefuihrt und befestigt wird. Sobald das Arbeitswerkzeug
11 durch die Hubschiene 102 befestigt wird, kann ein
Ausbilden von Produktdufnahmeabschnitten in einer Un-
terfolie mittels des befestigten Arbeitswerkzeugs 11 er-
folgen.

[0018] Fernerweistdie Verpackungsmaschine 1einen
zu der Bearbeitungsstation 110 benachbarten Raumab-
schnitt 111 auf, in den der Trager 10 zum Auswechseln
und/ oder Zufiihren eines Arbeitswerkzeugs 11 hinein-
fahrbarist. Der zur Bearbeitungsstation 110 benachbarte
Raumabschnitt 111 wird durch zwei zur Fahrtrichtung
des Tragers 10 parallele zweite Fiihrungselemente 120
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und eines zu den zweiten Fiihrungselementen 120 quer
verlaufenden Balken 121 begrenzt. Ferner wird der
Raumabschnitt 111 in der zur Fahrtrichtung des Tragers
10 senkrechten Richtung durch die in Figur 1 nicht dar-
gestellte Unterfolie begrenzt. Die Verpackungsmaschine
1 weist in der zum Trager 10 weisenden Richtung des
Raumabschnitt 111 eine Offnung 100 auf, durch die der
Trager 10 in den Raumabschnitt 111 hinein gefahren
werden kann. Diese Offnung 100 stellt fiir die Geometrie
des Tragers 10 eine Begrenzung dar, da dieser derart
ausgebildet sein muss, dass auch das vom Tragergestell
15 am entferntesten liegende Arbeitswerkzeug durch die
Offnung 100 passt, da ansonsten der Trager 10 nicht in
die Verpackungsmaschine 1 hinein gefahren werden
kann. Somit wird die Anzahl und/ oder die GréRe der
Aufnahmebreiche durch die Geometrie der Verpak-
kungsmaschine 1, insbesondere der Offnung 100 be-
grenzte

[0019] Bei einem Hineinfahren des Tragers 10 in die
Verpackungsmaschine 1 wird die Bewegungsrichtung
des Tragers 10 durch die an dem Tragergestell 15 an-
geordneten ersten Fihrungselemente 17, die wahrend
des Hiheinfahrens des Tragers in die Verpackungsma-
schine 1 durch die an der Verpackungsmashine 1 ange-
brachten zweiten Fiihrungselemente 120 gefiihrt wer-
den, bestimmt. Der in Fahrtrichtung des Tragers 10 mdg-
liche Bewegungsweg des Tragers 10 wird durch den zu
den zweiten Fuhrungselementen 120 quer verlaufenden
Balken 121 begrenzt. Ein Herausfahren des Tragers 10
aus der Verpackungsmaschine 1 kann beispielsweise
durch Befestigungsmittel oder eine bestimmte Ausbil-
dung der zweiten Fihrungselemente 120 verhindert wer-
den.

[0020] Indiesem Fallhandeltes sichbeidenam Trager
10 angeordneten ersten Flihriingseletnenten 17 um Fih-
rungsrollen und bei den an der Verpackungsmaschine 1
angebrachten zweiten Flihruhgselemehten 120 um Fiih-
rungsschienen. Es sind aber auch andere an dem Trager
10 und/ oder an der Verpackungsmaschine 1 angebrach-
te erste und zweite FUhrungselemente denkbar, die eine
Bewegung dos Tragers 10 in der Verpackungsmaschine
1 fGhren.

[0021] Ferner weist die Verpackungsmaschine 1 eine
Hubvorrichtung 200 auf, die vorsugsweise als ein Pneu-
matikzylinder ausgebildet ist, mittels der ein Auswahlen
des Aufnahmebereichs der Aufnahmeeinheit ermdglicht
wird Mittels der Hubvorrichtung 200 Wird der Aufnahme-
bereich mit dem ausgewahlten Arbeitswerkzeug 11 re-
lativ zum Tragergestell 15 derart verschoben bis die Auf-
lageschienen 12 des ausgewahlten Aufnahmebereichs
bezlglich der Bodenplatte 101 derart angeordnet sind,
dass ein Verschieben des Arbeitswerkzeugs 11 von dem
Trager 10 auf die Bodenstation 110 sichergestelltist. Bei
einem Verschieben des Arbeitswerkzeugs 11 aus der
Bearbeitungsstatien 110 in einen leeren Aufnahmebe-
rich der Aufnahmeeinheit 13 wird analog wie oben be-
schrieben mittels der Hubvorrichtung 200 die Aufnahme-
einheit 13 derart verschoben, bis ein Verschieben des
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Arbeitswerkzeugs 11 aus der Bearbeitungsstation 110
in den leeren Aufnahmebereich des Tragers 10 sicher-
gestellt ist. Die Verschiebung des Arbeitswerkseugs 11
erfolgt in beiden Fallen Mittels eines Schiebemittels 300.
[0022] Dabei ist auch sichergestellt, dass der Trager
10 derart ausgebildet ist, dass in der maximalen Auslen-
kung der Hubvorrichtung 200 und damit beim maximalen
Abstand des vom Tragergestell 15 am weitest entfernt
liegenden Aufnahmebereichs, das in diesem Aufnahme-
bereich gehaltene Arbeitswerkzeug 11 die in bzw. zwi-
schen den Schienen 103 angeordnete Unterfolie nicht
berlhren und somit beschadigen kann.

[0023] Figur2zeigteine perspektivische Ansichteines
auf der Bearbeitungsstation 110 angeordneten Arbeits-
werkzeugs 11. Die Bearbeitungsstation 110 weist neben
der Bodenplatte 101 auch einen Anschlussbock 105 auf,
auf dem die Bodenplatte 101 angeordnet ist. Der An-
schlussbock 105 weist ferner eine HubSchienenerhd-
huhgsvorrichtung 106 auf, die mit der in Figur 2 nicht
sichtbaren Hubschiene 102 gekoppelt ist. In dieser Hub-
schienenerhéhungsvorrichtung 106 sind Mittel vorgese-
hen, die eine Hubbewegung der Hubschienenerhéhuh-
gsvorrichtung 106 und damit der Hubschiene 102 bewir-
ken.

[0024] Das Arbeitswerkzeug 11 weist an seinen zur
Bodenplatte 101 gegenilberliegenden Obterflachensei-
ten in Figur 3 dargestellte Vorspriinge 1110 in jeweils
einem sich zwischen der Bodenplatte 101 und dem Ar-
beitswerkzeug 11 einstellenden ersten Zwischenraums
170 auf, wobei diese Vorspriinge 1110 eine kleinere Lan-
ge bzw. Hohe aufweisen als der erste Zwischenraum
170. Ferner ist zwischen diesen Vorspriingen 1110 je-
weils ein zweiter Zwischenraum 150 (Fig. 3) ausgebildet.
Dieser zweite Zwischenraum 150 ist dabei derart ausge-
bildet, dass bei einer Anordnung des Arbeitswerkzeugs
11 auf der Bearbeitungsstation 110 diese jeweils mit den
aufder Bodenplatte 101 angeordneten Hubschienen 102
in Eingriff gebracht wird.

[0025] Ferner ist in der Bearbeitungsstation 110, un-
terhalb der Bodenplatte 101, das ausfahrbare Scheiebe-
mittel 300 angeordnet. Das Schiebemittel 300 weist da-
bei an einem Ende eine (nicht gezeigte) Koppeleinheit
auf, die in einem ausgefahrenen Zustand des Schiebe-
mittels 300 mit dem Arbeitswerkzeug 11 gekoppelt wird
und somit die Verschiebung des Arbeitswerkzeugs 11
ermdglicht.

[0026] Figur 3 zeigt eine Teilschnittansicht durch das
Arbeitswerkzeug 11, die Bodenplatte 101 und die Hub-
schiene 102. Dabei stellt Figur 3 einen unbefestigten Zu-
stand des Arbeitswerkzeugs 11 an der Bodenplatte 101
dar.

[0027] Die Hubschiene 102istin dem zischen den Vor-
springen 1110 ausgebildeten zweiten Zwischenraum
150 angeordnet, und weist einen rechteckigen Bereich
1020 mit einer Aussparung auf, wobei der rechteckige
Bereich 1020 an einer Seite mit der Hubschienenerho-
hungsvorrchtung 106 in Kontakt steht. Ferner weist die
Hubschiene 102 an den zur Bodenplatte 101 senkrecht
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angeordneten Seiten jeweils einen L-férmigen Bereich
1021 auf, Auf der von der Bodenplatte 101 abgewandten
Seite der Hubschiene 102 ist in der Aussparung des
rechteckigen Bereichs der Hubschiene 102 ein Gleitele-
ment 160 angeordnet. Ferner steht das Gleitelement 160
an der der Aussparung abgewandten Seite mit dem Ar-
beitswerkzeug 11 in Kontakt. Der sich zwischen den Vor-
spriingen 1110 ausgebildete zweite Zwischenraum 150
ist dabei derart ausgebildet, dass bei einem Befestigen
des Arbeitswerkzeugs 11 an der Bodenplatte 101 der L-
férmige Bereich der Hubschiene 102 mit dem jeweiligen
Vorsprung 1110 gekoppelt ist.

[0028] BeieinerBefestigung des Arbeitswerkzeugs 11
auf der Bodenplatte 101 wird durch die Hubschienener-
héhungsvorriohtung 106 eine in Richtung der Bodenplat-
te 101 weisende Kraft auf die Hubschiene 102 ausgebt,
die sich infolge davon in diese Richtung bewegt. Durch
die Bewegung der Hubschiene 102 in Richtung zur Bo-
denplatte 101 wird iber den L-férmigen Bereich 1021
der Hubschiene 102 die in Richtung zur Bodenplatte 101
gerichtete Kraft auf den jeweiligen Vorsprung 1110 und
damit das Arbeitswerkzeug 11 Ubertragen, wodurch sich
das Arbeitswerkzeug 11 ebenfalls in Richtung zur Bo-
denplatte 101 bewegt und somit an der Bodenplatte 101
fixiert wird.

[0029] Statt der Vielzahl von Aufnahmebereichen in
der am Trager 10 angeordneten Aufnahmeeinheit 13
kénnen auch zwei Trager 10 mit nur jeweils einer Auf-
nahmeeinheit vorgesehen sein, wobei in der Aufnahme-
einheit des ersten Tragers 10 ein Arbeitswerkzeug 11
getragen wird und die Aufnahmeeinheit des zweiten Tra-
gern 10 leerist. Somit kann ein Auswechseln der Arbeits-
werkzeuge 11 mittels der zwei Trager ohne eine Ver-
schiebung der Aufnahmeeinheit 13 erfolgen und auf die-
Hubvorrichtung 200 kann verzichtet werden.

[0030] Ferner ist die Bearbeitungsstation nicht auf
Formstationen beschrankt, sondern kann auch bei an-
deren Bearbeitunsstationen wie beispielsweise Siegel-
und/ oder Schneidstationen und weiteren verwendet
werden.

Patentanspriiche

1. Verpackungsmaschine (1) mit einem Trager (10) auf
dem mindestens ein Arbeitswerkzeug (11) anorden-
bar ist und einer Bearbeitungsstation (110), auf die
das Arbeitswerkzeug (11) mittels eines Schiebemit-
tels (300) verschiebbar ist oder von der ausgehend
ein Arbeitswerkzeug (11) mittels des Schiebemittels
(300) aufden Trager (10) verschiebbar ist, wobei die
Verschiebung des Arbeitswerkzeugs (11) berih-
rungsfrei zu einer in der Verpackungsmaschine (1)
angeordneten Oberfolie oder Unterfolie erfolgt,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Trager (10) aus der Verpackungsmaschine (1)
heraus bewegbar ist, wobei Uber ein jeweils an dem
Trager (10) und in der Verpackungsmaschine (1) an-
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geordnetes erstes und zweites Fihrungselement
(17, 120) eine Bewegungsrichtung des Tragers (10)
in der Verpackungsmaschine (1) festlegbar ist.

Verpackungsmaschine (1) nach Anspruch 1, wobei
mehrere Ubereinander angeordnete Arbeitswerk-
zeuge (11) jeweils in einem Aufnahmebereich einer
an dem Tréager (10) angeordneten Aufnahmeeinheit
(13) anordenbar sind.

Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, wo-
bei der Trager (10) eine um eine Drehachse dreh-
bare Platte aufweist, wobei auf zwei sich gegeniiber-
liegenden Seiten der Platte jeweils ein Arbeitswerk-
zeug (11) anordenbar ist.

Verpackungsmaschine (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, wobei in der Verpackungs-
maschine (1) eine Hubvorrichtung (200) angeordnet
ist, die mit dem Trager (10) im wesentlichen auf ei-
nem Niveau ist.

Verpackungsmaschine (1) nach Anspruch 4, wobei
in der Verpackungsmaschine (1) die Hubvorrichtung
(200) mit der Aufnahmeeinheit (13) in Kontakt steht.

Verpackungsmaschine nach einem der Anspriiche
2 bis 5, wobeiim Aufnahmebereich eine Auflage vor-
gesehen ist, die das Arbeitswerkzeug (11) tragt.

Verpackungsmaschine (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, wobei in der Bearbeitungs-
station (110) das Arbeitswerkzeug (11) Uber eine
Hubschiene (102) auf einer Bodenplatte (101) fixier-
bar ist.

Verpackungsmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei das Arbeitswerkzeug (11)
mehrere Vorspriinge (1110) mit einem zwischenden
Vorspriingen (1110) angeordneten Zwischenraum
(150) aufweist.

Verpackungsmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei das Schiebemittel (300)
an einem Ende eine Koppeleinheit aufweist, mit der
das Arbeitswerkzeug (11) in Eingriff bringbar ist.

Verpackungsmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriche, wobei die Bearbeitungsstation
(110) einer Tiefziehstation entspricht.

Claims

A packaging machine (1) with a carrier (10) on which
at least one working tool (11) can be arranged, and
with a processing station (110), on which the working
tool (11) is displaceable by means of a slide means
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10.

(300) or starting from which a working tool (11) can
be displaced on the carrier (10) by means of the slide
means (300), wherein the displacement of the work-
ing tool (11) takes place in a contact-free manner in
relation to an upper film or lower film disposed in the
packaging machine (1),

characterised in that

the carrier (10) can be moved out of the packaging
machine (1), wherein a movement direction of the
carrier (10) in the packaging machine (1) can be de-
termined via a first and second guide element
(17,120) arranged respectively on the carrier (10)
and in the packaging machine (1).

A packaging machine (1) according to Claim 1,
wherein a plurality of working tools (11) arranged
one above the other can be arranged respectively in
a receiving region of a receiving unit (13) disposed
on the carrier (10).

A packaging machine according to Claim 1 or 2,
wherein the carrier (10) has a plate rotatable about
an axis of rotation, wherein a respective working tool
(11) can be arranged on two opposite sides of the
plate.

A packaging machine (1) according to any one of
the preceding Claims, wherein a lifting device (200)
is arranged in the packaging machine (1), which de-
vice is substantially on a level with the carrier (10).

A packaging machine according to Claim 4, wherein
in the packaging machine (1) the lifting device (200)
is in contact with the receiving unit (13).

A packaging machine (1) according to any one of
Claims 2 to 5, wherein, in the receiving region, a
support is provided which carries the working tool

(11).

A packaging machine (1) according to any one of
the preceding Claims, wherein, in the processing sta-
tion (110), the working tool (11) can be located on a
base plate (101) via a lifting rail (102).

A packaging machine according to any one of the
preceding Claims, wherein the working tool (11) has
a plurality of projections (1110) with a space (150)
provided between the projections (1110).

A packaging machine according to any one of the
preceding Claims, wherein, at one end, the slide
means (300) has a coupling unit, with which the work-
ing tool (11) can be brought into engagement.

A packaging machine according to any one of the
preceding Claims, wherein the processing station
(110) corresponds to a deep-drawing station.
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Revendications

Machine d’emballage (1) avec un support (10) sur
lequel peut étre disposé au moins un outil de travail
(11), et avec une station de traitement (110) sur la-
quelle I'outil de travail (11) peut étre amené par cou-
lissement a I'aide d’'un moyen de coulissement (300)
ou a partir de laquelle un outil de travail (11) peut
étre amené par coulissement sur le support (10) a
I'aide du moyen de coulissement (300), étant précisé
que le coulissement de l'outil de travail (11) se fait
sans contact avec un film supérieur ou un film infé-
rieur disposé dans la machine d’emballage (1),

caractérisée en ce que le support (10) est apte a
étre sorti de la machine d’emballage (1), étant pré-
cisé que par l'intermédiaire d’'un premier et d'un se-
cond élément de guidage (17, 120) disposés respec-
tivement surle support (10) et dans la machine d’em-
ballage (1), un sens de déplacement du support (10)
dans la machine d’emballage (1) peut étre fixe.

Machine d’emballage (1) selon la revendication 1,
étant précisé que plusieurs outils de travail (11) su-
perposés peuvent étre disposés chacun dans une
zone de réception d’'une unité de réception (13) dis-
posée sur le support (10).

Machine d’emballage (1) selon la revendication 1 ou
2, étant précisé que le support (10) comporte une
plague apte a tourner sur un axe de rotation, étant
précisé qu’un outil de travail (11) peut étre disposé
sur chacun des deux cbdtés opposés de la plaque.

Machine d’emballage (1) selon I'une des revendica-
tions précédentes, étant précisé qu'il est prévu dans
la machine d’emballage (1) un dispositif de levage
(200) qui se trouve globalement au méme niveau
que le support (10).

Machine d’emballage (1) selon la revendication 4,
étant précisé que dans la machine d’emballage (1),
le dispositif de levage (200) est en contact avec 'uni-
té de réception (13).

Machine d’emballage (1) selon I'une des revendica-
tions 2 a 5, étant précisé qu’il est prévu dans la zone
de réception une surface d’appui qui porte I'outil de
travail (11).

Machine d’emballage (1) selon I'une des revendica-
tions précédentes, étant précisé que dans la station
de traitement (110), I'outil de travail (11) est apte a
étre fixé par l'intermédiaire d’un rail de déplacement
alternatif (102) sur une plaque inférieure (101).

Machine d’emballage selon 'une des revendications
précédentes, étant précisé que I'outil de travail (11)
présente plusieurs parties saillantes (1110) avec un
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10.

espace intermédiaire (150) disposé entre les parties
saillantes (1110).

Machine d’emballage selon I'une des revendications
précédentes, étant précisé que le moyen de coulis-
sement (300) présente a une extrémité une unité de
couplage aveclaquelle I'outil de travail (11) peut étre
accouplé.

Machine d’emballage selon I'une des revendications
précédentes, étant précisé que la station de traite-
ment (110) correspond a une station de thermofor-
mage.
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