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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spos6b
wytwarzania przedmiotéw szklanych, a zwlaszcza
ksztaltowania ogrzamych rur szklanych oraz urzg-
dzenie do stosowania tego sposobu.

Podczas wytwarzania przedmiotéw szklanyich,
na przyklad podczas obrobki rur szklanych, nalezy
ogrza¢ material szklany, aby zmiekczy¢é go przed
rozpoczeciem obrobki. Ocena, kiedy material
szklany ogrzany zostal wystarczajgco dla rozpo-
czecia obrébki, przeprowadzana byla przez robot-
nika wizualnie i stopien doktadnoéci takiej oceny
zalezal od jego kwalifikacji.

Stosowano takze automatyczng lub poélautoma-
tyczng obrobke malteriatéw szklanych, kiéra po-
legala na og6! na stosowaniu cyklicznego spraw-
dzania stopnia nagrzania potrzebnego do rozpocze-
cia obrébki. Sposob ten jest jednak niezadowala-
jacy, poniewaz nie pozwala on na obrébke mate-
rialtéw szklanych o réznym skladzie, réznigcych
sie znacznie iloScig ciepta, kt6rg nalezy doprowa-
dzié przed rozpoczeciem obrobki. Ponadto stwier-
dzono, ze w procesach, w ktérych uzywano czuj-
nik6w promieniowania celem okreslania tempera-
tury ogrzewanego materiatu szklanego, na wska-
zania tych czujnik6w wplywato jednocze$nie oto-
czenie, oraz sam czynnik ogrzewajacy, co w re-
zultacie falszowalo prawdziwy poziom energii pro-
mienistej ogrzewanego materiatu.

Celem niniejszego wynalazku jest uniknigcie po-
wyzszych wad i niedogodnosci znanych sposoboéw
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wytwarzania przedmiotéw szklanych i opracowa-
nie sposobu, wedlug ktérego mierzy sie promie-
niowanie cieplne wysylane przez ogrzewang cze$§é
przedmiotu szklanego.

Spos6b wytwarzania przedmiotéw szklanych po-
legajacy na podgrzewaniu materialu tego przed-
miotu, mierzeniu promieniowania cieplnego emito-
wanego przez podgrzany material przedmiotu,
przeksztalcaniu tego promieniowania na sygnat
elekiryczny oraz sterowaniu ogrzewaniem tego
przedmiotu i/lub automatycznym rozpoczeciu
obrébki przedmiotu gdy sygnat elektryczny osiag-
nie zalozong wartosé, charakteryzuje sie¢ wedlug
wynalazku tym, ze mierzy sie promieniowanie
cieplne o diugo$ci fali 7000 do 10000 Angstremoéw
emitowane przez podgrzang rcze§¢ przedmiotu,
i steruje sie sygnatem elektrycznym zespotami
napedowymi poprzez obw6d elektryczny PD2 A/2
w celu sterowania podgrzewaniem przedmiotu
i rozpoczeciem operacji obrébki. Zgodnie z wy-
nalazkiem przerywa sie lub redukuje automatycz-
nie w zalozonej kolejnosci wezgledem operacji
obrobki ogrzewanie przedmiotu gdy sygnal elek-
tryczny osiggnie zalozong warto$¢, a pomiar pro-
mieniowania cieplnego przeprowadza sie za pomo-
cg czujnika fotoelektrycznego, wytwarzajacego sy-
gnat elektryczny i uruchamiajacy urzadzenie gdy
sygnal ten osiggnie zatozong warto§é, przy czym
uruchamia sie¢ operacje obrébki w zaprogramo-
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wanej kolejnoéci gdy sygnal elektryczny czujnika
osiggnie zalozong warto§é.

Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku jako
operacje obr6bki przeprowadzane w zaprogramo-
wanej kolejno$ci rozpoczyna sie grzanie przedmio-
tu wyjsciowego, przerywa sie ogrzewanie przed-
miotu, ksztaltuje sie ogrzang cze$é przedmiotu,
przerywa sie odksztalcanie ogrzanej cze$ci przed-
miotu, usuwa sie uksztaltowany przedmiot z urzg-
dzenia, wprowadza sie nastepny nowy przedmiot
obrabiany do urzgdzenia i zaczyna si¢ ogrzewanie
tego przedmiotu, przy czym podgrzewa sie ma-
teriat przedmiotu 2za pomocy piomienia oraz
stosuje sie sygggl -rkfr,rywcmy do regulacji poda-
wania paliwa 1/1{1111} enu do palnika, oraz odbiera
sie ciggle sygnal elektryczny w celu uzyskania
wskazania wielkoéci promieniowania grzanej czesci
przedmiotu i poréwhAuje sie sygnat elektryczny
czujnika z sygnalepd wzorcowym o okreélonej
warto$ci, ‘wytwarza sie sygnal biedu wynikajacy
z poréwnania obu sygnaiéw, oraz zmienia sie in-
tensywno§é grzania przedmiotu do chwili gdy
warto§¢ energii promieniowania grzanego przed-
miotu osigga warto§¢ zgodng z warto$cig sygnalu
biedu. T :

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzgdzenie
do stosowania sposobu, ktére zawiera fotoelek-
tryczny czujnik oraz filtr pasmowy przepuszcza-
jacy promieniowanie o diugoéci 7000 A do 10000 A,
miliamperomierz do cigglego wskazywania wiel-
kosci sygnalu wykazujgcego wielkosé energii pro-
mieniowania ogrzanego przedmiotu, przestone
przymocowang . do wskazowki miliamperomierza
osadzong ruchomo pomiedzy Zrédiem $wiatta i fo-
tokomorkg i przesuwang proporcjonalnie do wiel-
kosci sygnalu elektrycznego i zaslaniajgcg zr6dio
Swiatla wzgledem fotokomérki gdy sygnat ten
osiggniie zatozong wielko§é, przy czym fotokomor-
ka polgczona jest z obwodem elektrycznym.

Obwéd elektryczny urzgdzenia zawiera przynaj-
mniej jeden tranzystor i sterujgcy element prze-
lacznikowy usytuowany w linii zasilajacej glowny
przekaznik.

Zgodnie z wynalazkiem urzgdzenie zawiera elek-
iromagnetyczne zawory hydrauliczne i silowniki
hydrauliczne, uruchamiajgce odrebne zespoly urza-
dzenia i sterowane przez programujgcg jednostke,
polgczong z gléwnym przekaznikiem i uruchamia-
na tym przekaznikiem w wyniku osiggniecia przez
sygnat elekiryczny zalozonej wielkosci.

Sitlowniki hydrauliczne sterowane sg elektroma-
gnetycznymi zaworami hydraulicznymi, ktére uru-
chamiane sg przez programujaca jednostke. Jed-
nostka programujgca zawiera mnapedzany waltek
rozrzadezy  zaopatrzony w krzywki osadzone
w okre§lonych polozeniach katowych i sterujace
stykami elektromagnetycznych zaworéw hydrauli-
cznych w okreSlonej kolejnosci dziatania -glow-
nego przekaznika.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada ponadto
napedowe walki napedzajgce rure na tozu urzg-
dzenia rozstawione wzdiuz osi, przy czym osie
obrotu tych watk6w nachylone s3 w kierunkach
przeciwnych do osi rury dzieki czemu rura obra-
ca sie wzgledem wtasnej osi, a konce rury sg cigg-
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nione przez watlki, wysuwane ograniczniki umiesz-
czone po obu stronach loza ograniczajgce poloze-
nie konecéw rury i uniemozliwiajgce wydluzenie
tej rury przez watlki napedowe podczas ogrzewa-
nia, przy czym ograniczniki 'te automatycznie sa
wycofywane gdy sygnat elektryczny osiggnie za-
lozong wielko§¢é w celu umozliwienia wydhuzania
ogrzanej rury, oraz widelki do usuwania uksztal-
towanej rury z loza i osadzenia na tym lozu na-
stgpnej rury w wyniku powstania sygnalu elek-
trycznego o okreSlonej wielkoéci. Palnik umoco-
wany jest w korpusie urzadzenia przesuwnie wzgle-
dem rury, przy czym przesuwany jest za pomoca
silownika hydraulicznego w wyniku powstania sy-
gnalu elektrycznego o okreflonej wielkosci.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na kitérych fig.1
przedstawia schemat urzgdzenia wedlug wynalaz-
ku, fig. 2 przekrdj pionowy urzadzemia do auto-
matycznego wytwarzania rur szklanych i nada-
wania im ksztaltu wrzecion, fig. 3 przekrdj po-
przeczny urzadzenia przedstawionego na fig. 2 oraz
fig. 4 — schemat polgczen urzgdzemia sterujacego,
stosowanego lacznie z urzgdzeniem przedstawio-
nym na fig. 2 i 3.

Fig. 1 przedstawia uproszczony schemat urzg-
dzenia, wedlug wynalazku, shuzgcego do regulacji
ogrzewania péiwyrobu szklanego, stanowigcego
w tym przykladzie szklang rure. 1. Rura 1 zamo-
cowana jest w spos6b nieuwidoczniony na rysun-
ku, tak ze moze sie obracaé¢ woké6t swej osi pod-
luinej w pilomieniu 2 palnika 3. Dopiyw paliwa
i/lub tlenu do palnika 3 regulowany jest zawo-
rem 4.

Plomien 2 ogrzewa cze§¢ 5 rury 1, a promienio-
wanie cieplne emitowane przez te cze§¢ pada na
fotoelektryczny czujnik 6 promieniowania, umie-
szczony przykiadowo na fig. 1 tak, aby promienie
odbierane przez niego przechodzily przez plomien
2. Miedzy czujnikiem 6 a plomieniem 2, umieszczo-

ny jest pasmowy filtr 7 przepuszczajacy do czuj-

nika 6 promienie o okreslonej diugosci fali, w tym
przypadku w obszarze podczerwieni. Promienie
przepuszczane przez filtr 7 posiadajg diugosé fali
od 70000 do 100000 Angstremow.

Sygnatl elektryczny na wyjsciu fotoelektrycznego
czujnika 6 zalezy od natezenia promieniowania
i odpowiada temperaturze czeSci 5 rury 1, ktéra
wysyla to promieniowanie. Po wzmocnieniu przez
wzmacniacz 8 napiecia, sygnal tem przekazywany
jest na jedno z wej$é 9 elekironicznego lub elek-
tromechanicznego komparatora 10, przy czym na
drugie wej$cie 11, komparatora 10 podawany jest
napieciowy sygnat odniesieniia, dostarczony przez
urzadzenie programujgce. Programujace urzgdze-
nie 12 zasilane jest stabilizowanym zasilaczem 13
i zaprogramowane jest tak, Ze wytwarza sygnat
cdniesienia na wefj$ciu 11 komparatora, odpowia-
dajagcego zalozonej temperaturze, do ktérej powin-
na byé ogrzana cze§é 5, lub zalozonemu natezeniu
promieniowania, ktére powinno by¢ rejestrowane
przez fotoelektryczny czujnik 6.

Komparator 10 pracuje w znany sposéb wytwa-
rzajac na wyjSciu 14 napieciowy sygnat bledu.
Wielkos¢é tego sygnalu jest proporcjonalna do réz-
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nicy pomiedzy wielko$cig sygnalu otrzymanego
i wielko$cia sygnalu odniesienia na odpowiednich
wejéciach 9 i 11 komparatora i wynosi zalozong
warto§é, na przykiad réwng zeru, kiedy omawia-
na réznica wynosi zero i temperatura czeéci 5
odpowiada temperaturze z géry zatozonej. Wyj-
Sciowy sygnal bledu jest przylozony do elektro-
mechanicznego serwomechanizmu 15, poigczonego
z zaworem 4 palnika 3.

Powyizsze urzadzenie reguluje ogrzewanie czeSci
5 rury 1 w zaleznoéci od temperatury tej czeSci.
Regulujacy zawér 4 zamyka doplyw paliwa i/lub
tlenu do palnika 3, przerywajac ogrzewanie rury
1 woéwczas, kiedy czeS¢é 5 osigga zatozong tempe-
rature. Na przykiad zalozong temperaturg jest
w przypadkach typowych, temperatura, przy kto-
rej material rury 1 posiada ciggliwo$¢ potrzebng
dla rozpoczecia obrobki, na przykiad ciecia lub
odkisztalcenia szklanej rury 1 w czeSci 5.

Jedng z dogodnych postaci. serwomechanizmu
15 jest serwomotor pradu statego, posiadajgcy oso-
bne uzwojenie wzbudzenia i osobne uzwojenie
twornika, do ktérego przykiadany jest sygnat bile-
du z wyjScia 14 komparatora 10. Wat serwomotoru
jest polaczony z regulujacym zaworem 4, ktéry
w tym przypadku jest zaworem odSrodkiowym
i otwiera sie w stopniu zaleznym od szybkosci
obrotowej silnika.

Inny przyklad serwomechanizmu sklada sig
z serwomotoru, w kitorym uzwojenie twornika jest
polgczone poprzez obwdd mostkowy posiadajgcy
dwa. tranzystory mocy na przeciwleglych ramio-
nach. Sygnal btedu na wyjsciu 14 doprowadzony
jest do tranzystor6w mocy i od znaku tego sy-
gnatu biédu zalezy kierunek obrotéw serwomo-
toru. Serwomotor jest polaczony z zaworem su-
wakowym, stanowigcym regulujacy zawér 4, dzie-
ki czemu regulowanie doplywu paliwa i tlenu do
palnika 3 pozwala utrzymywaé zalozong tempe-
rature czes$ci 5.

W jeszcze innym przykiadzie zawoér tlenowy
palnika moze byé uruchamiany za pomocg cewki
pradu stalego, przy czym prad przeplywajacy
przez cewke, regulowany sygnatem bledu na wyj-
sciu 14, ustawia zawér tlenowy w pozadanym po-
lozeniu. Nastepnie, palnik moze byé wyposazony
w dysze sprezonego powietrza, a zasilanie powie-
trzem sterowane przez silnik pradu stalego, przy
czym wzbudzenie w tym silniku zalezy od sygna-
1u btedu na wyjsciu 14.

W. celu- zakonczenia ogrzewania rury 1 w czesci
5 po osiggnieciu przez nig wymaganej temperatu-
ry, palnik 3 odsuwany jest za pomocg serwome-
chanizmu 15 i jego plomienn 2 przestaje ogrzewaéd
<cze§é 5. Przy takim rozwigzaniu nie ma potrzeby
postugiwania sie przy zasilaniu palnika reguluja-
cym zaworem 4.

Fale przechodzace przez filtr 7 stanowig jedynie
promieniowanie ogrzewanej czeSci 5 rury 1, przy
czym wyeliminowane jest promieniowanie wysy-
lane przez plomienn 2. Dzieki temu nie zachodzi
interferencja fal podczas okreslania temperatury
przez czujnik 6. Ponadto, poniewaz dziatamnie czuj-
nika 6 oparte jest na okre§laniu promieniowania
emitoi7anego  bezpodrednio przez ogrzewang czgSé
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5 rury, kontrola ogrzewania jest dokladniejsza niz
kontrola, ktéra opiera sie na obserwacji tempera-
tury plomienia lub grzejnika. Co wiecej, na dok-
ladnos¢ tej kontroli nie wplywaja tu réine gru-
boSci rury 1 ani rézne sklady szkla wymagajace
ogrzewania do Zgdanej temperatury z réznymi
predkos$ciami.

Przy zastosowaniu chlodzenia wodg czujnik 6
moze byé umieszczony blisko plomienia 2, jak
réwniez mozna go stosowaé do okre§lania promie-
niowania cieplnego wysylanego przez ogrzewane
czgsci rury, ktére nie sg bezposrednio poddane
dziataniu plomienia 2. Czujnik 6 moze poza tym
byé réwniez umieszczony z dala od obszaréw wy-
sokiej temperatury roboczej, pod warunkiem jed-
nak, aby odbierane przez niego promieniowanie
bylo dostatecznie silne. Takie roazwigzanie urza-
dzenia wediug wynalazku, umozliwia jego wyko-
rzystanie do kontroli ogrzewania w. przypadkach,
gdzie w gre¢ wchodzg wysokie temperatury, na
przyklad temperatury rzedu .1000°C.

Do schematu wprowadzono wskaznik dla bez-
poéredniej obserwacji t{emperatury ogrzewanej
czeSci 5 lub wypromieniowywanej przez nig ener-
gii. W niniejszym przykladzie wskaznikiem tym
jest woltomierz 16, podigczony na wyjsciu wzmac-
niacza 8 i wyskalowany w ten sposéb, aby wska-
zywal energie promieniowania emitowang przez
czesé 5.

Przykitad wykonania urzgqdzenia wedilug wymna-
lazku przedstawiony na fig. fig. 2—4, stuzy do cig-
glego i automatycznego wyciggania rur szklanych
i nadawania im ksztaitu wrzecion..Operacjg nada-
wania ksztaltu wrzecionowatego rurom szklanym
moze byé, na przykiad operacja poérednia w wy-
twarzaniu artykuléw szklanych. Rury szklane po-
dawane do urzgdzenia ukladane sq na zsuwni, kt6-
rgq. stanowi pochylnia 20, przy czym najniZzej po-
lozona rura opiera sie o ruchomy ogranicznik 22.
Ogranicznik 22 porusza si¢ pionowo za pomocg
hydraulicznego sitownika R,.. Dolne polozenie hy-
draulicznego silownika R, umozliwia najnizej po-
tozonej rurze 21 przetoczenie sie na zabierak 23,
ktéry przymocowany jest przegubowo do piono-
wych trzpieni 24, poruszanych za pomocg hydra-
ulicznych sitowmnikéw R,, przy czym zabieraki 23
utrzymywane s w poczatkowym momencie ruchu
w polozeniu uwidocznionym za pomocg cigglych
linii, przez prowadzenie ké6tka 25 po piornowej szy-
nowej prowadnicy 26.

Prowadnica 26 zakonczona jest u géry zakrzy-
wiong powierzchniq 26a, po ktérej porusza sie
kétko 25, gdy prety 24 zblizaja sie do kofica pro-
wadnicy, w wyniku czego zabierak 23 przechyla
sie w polozenie uwidocznione na fig. 2 linig prze-
rywana. W polozeniu tym rura 21 znajdujaca sie
w zabieraku 23 przetacza sie na nieruchomg po-
chylnie doprowadzajgcg 27, po ktérej rura 21 A
zajmuje wiasciwe polozenie w urzadzeniu.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada korpus
(nie uwidoczniony na rysunkach), w ktérym za-
mocowane s3 ldwa croéwnolegle watki 28, 28°, na
kt6érych umieszczone sa w réwnych odstepach pa-
ry luéno obracajacych sie watkéw 29, 29°. Sredni-
ca kazdego z watkéw 29, 29" jest wieksza niz od-
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sie sitownika R, i podnoszenie ramion 33, 33’ wraz
z napedzajacymi walkami 32, 32, odigczenie ich
od ksztaltowanej na wrzeciona rury i odsuniecie od
loza urzadzenia; 7) wysunigcie sig¢ silownik6w R,
i podnoszenie widetek 31 unoszac utworzone wrze-
ciona znad watkéw 29, 29" loza; 8) cofniecie sie
sitownika R1 umozliwiajgce rurze 21, stanowigcej
pétfabrykat, przetoczenie si¢ z pochylni 20 na za-
bieraki 23; 9) wysunigcie si¢ sitfownika R, i spo-
wodowanie zatrzymania przez ogranicznik 22 na-
stepnej rury 21 na pochylni 20; 10) wysuniecie sie
sitowniké6w R, i podniesienie zabierakéw 23 do po-
lozenia uwidocznionego przerywanymi liniami na
fig. 2, przy ktérych rury 21, przetaczajg si¢ na po-

chylnie 27. jednocze$nie przesuwane zabieraki
wlgczaja odbierajagce ramiona 30, unoszac je do
pozycji uwidocznionych liniami przerywanymi.

Podnoszace sie ramiona 30, zabierajg ze sobg wrze-
cionowate rury 21A z widetek 31 i dostarczajg je
do wyjéciowej pochylni 30e, przy czym nowa ru-
ra 21 jest w. tym czasie przetoczoma w dét po-
chylni 27 na widelki 31; 11) cofniecie sitownika Rg
i obnizenie widelek 31 co powoduje polozenie poi-
wyrobu 21 na watkach 29, 29 loza; \12) wysuniecie
si¢ sitownikéw R,, R, i przysunigcie ogranicznik6w
46, 46’ zakonczen do styku z koncami rur 21; 13)
cofniecie' sie silownika R4 i obnizenie ramion 33,
33 co powoduje dotkniecie napedowych walkéw
32, 32" do go6rnej powierzchni rury 21; 14) cof-
nigcie sie silownika R, i przemieszczenie gléwne-
go palnika 38 w polozenie robocze; 15) otwarcie
zawor6w 41, 41" i zwiekszenie ci$nienia gazu i do-
prowadzenie tlenu do gléwnego palnika 38. Roz-
poczyna sie ogrzewanie rury 21 i jednocze$nie roz-
poczyna sie rejestrowanie promieniowania podczer-
wonego wysylanego przez ogrzewang czeS¢ 40 ru-
rowego p6iwyrobu. W tym samym momencie prze-
lacznik C1 otwiera sie za pomoca czionu rozrzad-
czego na rozrzgdczym wale 54, odcinajac przez
to zasilanie silnika 53, w wyniku czego zatrzyma-
na jest programujgca jednostka.

Opisany powyzej cykl powtarza sie nastepnie
w spos6b identyczny, od momentu, kiedy promie-
niowariie wysylane przez ogrzewang cze$é, detek-
towane przez glowice 47 czujnika osigga z géry
przewidziane natezenie. Nalezy zauwazyé, ze woéw-
czas kiedy ograniczniki 46, 46 zakofhczen sg po-
lgczone z rurg 21A, operacja nadawania ksztaltu
wrzecionowatego jest uniemozliwiona, a praca ma-
szyny moze byé w dowolnym momencie bezpiecz-
nie zatrzymana, az do chwili odtgczenia ogranicz-
nikéw 46, 46’, to znaczy w kazdym momencie, kie-
dy lampa kontrolna L2 jest wigczona.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania przedmiotéw szklanych,
polegajacy na podgrzewaniu materiatu tego przed-
miotu, mierzeniu promieniowania cieplnego emito-
wanego przez podgrzany materiatl prz'edmiotu,
przeksztalcaniu tego promieniowania na sygnat
elektryczny oraz sterowaniu ogrzewaniem tego
przedmiotu i/lub automatycznym rozpoczeciu obréb-
ki przedmiotu gdy sygnat elektryczny osiggnie za-
lozong warto$é, znamienny fym, ze mierzy sie pro-
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mieniowanie cieplne o dlugosci fali 7000—10000
Angstreméw emitowane przez podgrzang czesé
przedmiotu i steruje sie sygnalem elektrycznym
Zespolami napedowymi poprzez obwdd elektrycz-
ny (PD2) (A/2) w celu sterowania podgrzewaniem
przedmiotu i rozpoczeciem operacji obrobki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przerywa sie lub redukuje automatycznie w zato-
zonej kolejno$ci wzgledem operacji obrébki, ogrze-
wanie przedmiotu, gdy sygnat elekfryczny osiggnie
zalozong wartosé.

3. Sposéb wediug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
Ze pomiar promieniowania cieplnego przeprowadza
sie za pomocg czujnika fotoelektiryicznego, wytwa-
rzajacego sygnal elektryczny i uruchamiajacego
urzadzenie gdy sygnal ten osiggnie zatozong war-
tosé.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
Ze uruchamia sie operacje obrébki w zaprogramo-
wanej kolejno$ci, gdy sygnal elektryczny- czujnika
osiggnie zalozong warto§é.

5. Spos6éb wediug zastrz. 4, znamienny tym, ze
w ramach operacji obrobki w zaprogramowanej
kolejnosci rozpoczyna sie grzanie przedmiotu wyj-
Sciowego, przerywa sie ogrzewanie przedmiotu,
ksztaltuje si¢ ogrzang czes¢ przedmiotu, przerywa
si¢ odksztalcanie ogrzanej czeSci przedmiotu, usu-
wa sie uksztaltowany przedmiot z urzadzenia,
wprowadza sie nastgpny nowy przedmiot obrabia-
ny do urzgdzenia i zaczyna sie ogrzewanie tego
przedmiotu.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny {ym,
ze podgrzewa sie material przedmiotu za pomoca
ptomienia oraz stosuje sie sygnat elektryczny do
regulacji podawania paliwa iflub tlenu do palnika.

7. Sposéb wediug zastrz. 1—6, znamienny tym,
ze odbiera sie¢ ciagle sygnal elektryczny w celu
uzyskania wskazania wielko§ci promieniowania
grzanej cze$ci przedmiotu.

8. Sposéb wediug zastrz. 1—7, znamienny tym,
ze poréwnuje sie sygnat elekitryczny czujnika
z sygnalem wzorcowym o okre§lonej wartoSci,
wytwarza sie sygnal bledu wynikajgcy z poré6wna-
nia obu sygnaléw, oraz zmienia sie intensywmno$§é
grzania przedmiotu ido chwili gdy warto§é energii
promieniowania grzanego przedmiotu osigga war-
toé¢ zgodna z warto$cig sygnatu biedu.

9. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—8, znamienne f{ym, ze zawiera fotoelek-
tryczny czujnik (6) oraz filtr pasmowy (7), ktéry
przepuszcza promieniowanie o dlugosci 7000 A do
10000 A.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
ze zawiera miliamperomierz (16) (MA) do ciggtego
wskazywania wielko§ci sygnatu wykazujgcego
wielko§é energii 'promieniowania grzanego przed-
miotu.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 9—10, znamienne
tym, ze zawiera przestone (50) przymocowang do
wskazéwki miliamperomierza (MA) osadzong ru-
chomo pomiedzy zrédiem S$Swiatta (L1) i fotoko-
moérka (PD2) i przesuwang proporcjonalnie do
wielkoSci sygnatu elektrycznego i zaslaniajaca
zrodto Swiatta (Ll) wzgledem . fotokomérki (PD2),
gdy sygnat ten osiggnie zalozong wielko$§¢é, przy



68 342

13

czym fotokomérka (PD2) polaczona jest z obwo-
dem elektrycznym (A/2).

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 9—I11, znamienne
tym, ze obwbod elektryczny (PD2) (A/2) zawiera
przynajmniej jeden tranzystor (TR1), sterujgcy
element przelgcznikowy (SCRI1) usytuowany w li-
nii zasilajacej gléwny przekaznik (A/2).

13. Urzgdzenie wedlug zastrz. 12, znamienne
tym, ze zawiera elekiromagnetyczne zawory hy-
drauliczne (57) i sitowniki hydrauliczne (R,—R,)
uruchamiajgce odrebne zespoly urzgdzenia i ste-
rowane przez programujacg jednostke (52), po-
laczong z gléwnym przekaznikiem (A/2) i uru-
chamiang tym przekaznikiem w wyniku osiagnie-
cia przez sygnal elektryczny zalozonej wielkosci
w celu uruchamiania zespol6w urzadzenia w okre-
§lonej kolejnosci.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 13, znamienne
tym, ze silowniki hydrauliczne (R,—R,) sterowa-
ne s elektromagnetycznymi zaworami hydraulicz-
nymi (57a) (57b) uruchamiane przez programuja-
cg jednostke (52).

15. Urzadzenie wediug zastrz. 14, znamienne tym,
7e jednostka programujgca (52) zawiera napedza-

ny watek rozrzgdczy (54) zaopatrzony w krzywki .

(55) osadzone w okre§lonych polozeniach katowych
i sterujace stykami (56) (56a) elektromagnetycznych
zawor6w hydraulicznych (57a) (57b) w okreslone]j
kolejnoéci dziatania glownego przekaZnika (A/2).
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16. Urzadzenie wedlug zastrz. 9—15, znamienne
tym, ze posiada napedowe watki (32) (32") nape-
dzajace rure (21A) na lozu urzgdzenia rozstawio-
ne wzdluz osi, przy czym osie obrotu tych waikéw
nachylone s3 w Kkierunkach przeciwnych do osi
rury, dzieki czemu rura (21A) obraca sie wzgle-
dem wlasnej osi a konce rury sg ciggnione przez
walki.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 16, znamienne,
tym, ze wysuwane ograniczniki (46) (46’) umiesz-
czone po obu stronach loza ograniczajace poloze-
nie koncéw rury (21A) i uniemozliwiajace wydiu-
zenie tej rury wprzez walki napedowe (32) (32)
podczas ogrzewania, przy czym ograniczniki te
automatycznie s3 wycofywane gdy sygnal elek-
tryczny osiggnie zalozong wielko§é w. celu umo-
zliwienia wydluzania ogrzanej rury.

18. Urzaudzevn:ie wediug zastrz. 9—l7, znamienne
tym, ze zawiera widetki (31) do usuwania uksztai-
towanej rury z loza i osadzenia na tym lozu na-
stepnej rury w wyniku powstania sygnalu elek-
trycznego o okreSlonej wielkoSci.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 9—18, znamienne
tym, Ze palnik (38) umocowany jest w korpusie
rrzesuwnie wzgledem rury (21A), przy czym prze-
suwany jest za pomocg silownika hydrauliczneg,
(R;) w wyniku powstania sygnalu elektirycznego
o okreSlonej wielkosci.
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