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DESCRIPCION
Bisagra para un articulo de mobiliario

La invencion se refiere a una bisagra para un articulo de mobiliario, que comprende una primera y una segunda parte
de bisagra que estan interconectadas de manera pivotante por medio de una conexién articulada, la segunda parte de
bisagra que lleva o comprende un elemento de montaje, el elemento de montaje que comprende al menos un conjunto
guia que comprende una guia que se extiende en la direccién de un eje longitudinal del elemento de montaje, el
elemento de montaje que esta conectado a una parte de retencién cuando esta en la posicién de montaje, y el conjunto
guia que actla entre el elemento de montaje y la parte de retencién, por medio de cuyo conjunto guia el elemento de
montaje se puede mover a una posicién de montaje de una manera guiada en la direccion guia.

Bisagras de este tipo se conocen de la técnica anterior, por ejemplo, de los documentos WO 03/069102 A1, AT 351
404 B, US 8 683 652 B2 0 US 3 977 043 A. Dichas bisagras se utilizan, por ejemplo, para unir de forma articulada una
puerta de un mueble a una carcasa de un mueble. Las bisagras comprenden 2 partes de bisagra que estan
interconectadas por medio de una conexion articulada. Una de las partes de la bisagra esta en la carcasa del mueble.
La otra parte de la bisagra esta acoplada a la puerta del mueble. Las bisagras de copa se utilizan a menudo para
acoplamiento, una parte de la bisagra se acopla a una copa de bisagra. Dicha copa de bisagra se puede insertar en
un rebaje fresado correspondiente en la carcasa del mueble o en la puerta del mueble. Dicha copa se coloca de una
manera ajustada con precision en la misma y se puede orientar exactamente. Por gjemplo, se conocen lo que se
denomina bisagras de marco de contenedor, en las que el rebaje fresado para la copa de bisagra se proporciona en
la puerta. A continuacion, se puede montar una pieza de retencién en la carcasa del mueble. Para montar la bisagra,
la segunda parte de la bisagra se une a la parte de retencion por medio de un elemento de montaje. Una conexién de
enganche liberable suele a continuacién ser efectiva entre el elemento de montaje y la parte de retencion. El
movimiento de unién entre el elemento de montaje y la parte de retencién en general tiene lugar a través de un conjunto
guia que comprende una guia lineal que se extiende en la direccion del eje longitudinal de la bisagra. Para fijar una
puerta de armario a una carcasa de un mueble, se requieren al menos 2 bisagras. Puertas grandes también se sujetan
a menudo con 3 0 mas bisagras. Con el fin de poder montar la puerta, inicialmente todas las piezas de retencion se fijan
en el lado de la carcasa. Las bisagras se sujetan en la puerta de la manera descrita. Con el fin de poder montar ahora la
puerta, todos los elementos de montaje estan en general alineados con las partes de retencién asociadas. Los elementos
de montaje a continuacion se empujan hacia las piezas de retencién simultdneamente. Es el caso de que surjan
tolerancias relacionadas con la fabricacién y, por lo tanto, los elementos de montaje no pueden asociarse exactamente
con las piezas de retencién en la posicion especificada. Esto da como resultado al menos una friccién significativa en las
guias lineales, lo que dificulta el montaje de la bisagra y el desmontaje al retirar la puerta. Si las tolerancias son demasiado
grandes, se produce un atasco durante el movimiento de unién de la puerta. A continuacion, se requiere un retrabajo
laborioso, siendo necesario que las partes de retencion se liberen y se alineen en una nueva posicién.

Por lo tanto, el objeto de la invencion es el de proporcionar una bisagra del tipo mencionado al principio que permita
un montaje mas simple.

Este objeto se logra porque el conjunto guia comprende una primera guia de centrado por medio de la cual el elemento
de montaje se puede alinear en una primera direccién de montaje cuando se ajusta en la direccién guia.

Los inventores han descubierto que las guias lineales utilizadas habitualmente en bisagras de este tipo son la causa
de los problemas durante el montaje. A este respecto, dichas guias lineales han sido sustituidas por guias de centrado,
siendo posible que el elemento de montaje esté alineado con respecto a la parte de retencién, en una direccién de
montaje, cuando se ajusta en la direccién guia. En el caso de una guia de centrado, el elemento de montaje esta
alineado con respecto a la parte de retencién durante el movimiento de unién. En este caso, dicho movimiento de
alineacién se produce cuando el elemento de montaje se ajusta en la direccién guia, en una direccién de montaje que
se extiende transversalmente a la direccién guia. En este caso, dicho movimiento de alineacién puede producirse en
la guia de centrado de manera continua o discontinua. La guia de centrado permite compensar las tolerancias
relacionadas con la fabricacién debido a una regién de insercion de la guia que comprende una regién guia que se
extiende con respecto a la regién guia alejada de la regién de insercién. A este respecto, durante el montaje es posible
enroscar primero el elemento de montaje en la regién guia extendida de la parte de retencién, compensandose las
tolerancias. Al unir el elemento de montaje, solo se produce una pequefia cantidad de friccion en la guia de centrado,
lo que es una ventaja significativa en comparacién con las bisagras conocidas de la técnica anterior. De esta manera,
los elementos de montaje se pueden montar mas facilmente y, si es necesario, también se pueden desmontar de
nuevo utilizando menos fuerza.

Segun una variante preferida de la invencion, es posible que el conjunto guia comprenda una segunda guia de
centrado por medio de la cual el elemento de montaje puede alinearse en una segunda direccion de montaje,
transversal a la primera direcciéon de montaje, cuando se ajusta en la direccién guia. En el caso de una bisagra de este
tipo, el elemento de montaje se puede alinear con respecto a la parte de retencidon de una manera tridimensional en
dos planos, lo cual es un factor adicional que mejora y facilita significativamente el montaje. Es posible, por ejemplo,
que la primera direccién de montaje se extienda en la direccion del eje de bisagra y que la segunda direccién de
montaje se extienda transversalmente al eje de bisagra, preferentemente perpendicularmente a este. Ademas, las
explicaciones fundamentales descritas anteriormente para la primera guia de centrado también se aplican con
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respecto a la segunda guia de centrado.

La primera y/o la segunda guia de centrado pueden construirse de la manera mas simple, porque la primera guia de
centrado comprende una primera superficie guia que se extiende en un angulo con respecto a un eje longitudinal de
la parte de retencion que esta definido por la direccién guia, y/o porque la segunda guia de centrado comprende una
segunda superficie guia que se extiende en un angulo con respecto al eje longitudinal de la parte de retencién que
esta definido por la direccién guia. Guias de centrado de este tipo se pueden construir faciimente, por ejemplo, cuando
el elemento de montaje y/o el elemento de retencidon se fabrican como piezas dobladas estampadas a partir de una
pieza en bruto de chapa metélica.

Una variante particularmente preferida de la invencién consiste en que el conjunto guia comprende elementos de
centrado en lados opuestos, comprendiendo cada elemento de centrado una primera superficie guia y/o una segunda
superficie guia en cada caso, y estando dispuestas las primeras superficies guia y/o las segundas superficies guia
para formar un angulo entre si. Las bisagras de este tipo se pueden usar facilmente sin problemas tanto para puertas
para diestros como para zurdos, lo que constituye una simplificacion significativa en el montaje.

Si los lados opuestos del conjunto guia comprenden extensiones guia que tienen sustancialmente forma de U en
seccién transversal y que comprenden las guias de centrado, rodeando cada una de las extensiones guia un elemento
de centrado, para formar la guia, de modo que las guias de centrado descansen sobre o estén opuestas a las
superficies guia en la posicidon de montaje, a continuacion la asociacion fiable de la parte de retencién al elemento de
montaje se logra por medio de las extensiones guia. Cuando la bisagra esta disefiada en consecuencia, esto también
permite que las cargas se transporten de forma fiable a través de las extensiones guia.

Una bisagra segun la invencién puede caracterizarse por que las extensiones guia se extienden en la direccién de la
direccién guia y estan biseladas desde una porcién de sujecién. Esto permite una fabricacion sencilla de la bisagra.

Para este proposito, también es posible que la parte de retencion comprenda un chaflan en forma de banda que forme
la primera superficie guia y/o la superficie guia.

Con el fin de evitar que el elemento de montaje se atasque con respecto a la parte de retencién cuando esta en la
posicion de montaje, es posible que un tope del elemento de montaje descanse sobre un contra tope de la parte de
retencién. Por lo tanto, el elemento de montaje se puede alinear con respecto a la parte de retencion por medio de las
guias de centrado durante el movimiento de unién. El movimiento de unién esta a continuacion limitado por el tope.
Como resultado, también es posible lograr un posicionamiento definido del elemento de montaje con respecto a la
parte de retencién en la direccion guia.

Segun una realizacién preferida de la invencién, la bisagra esta disefiada de tal manera que la primera parte de bisagra
comprenda una copa de bisagra que recibe pivotantemente un brazo de bisagra, conectando el brazo de bisagra la
primera y la segunda parte de bisagra.

Con el fin de permitir un movimiento de cierre controlado, es posible que la primera parte de la bisagra reciba un medio
de amortiguaciéon que comprende un amortiguador de fluido, y que el medio de amortiguacion esté dispuesto
preferiblemente en la copa de la bisagra y que el brazo de la bisagra actlie sobre el mismo cuando la bisagra se esta
cerrando, con el fin de producir un efecto de amortiguacion. También es concebible que se proporcione un resorte de
cierre, cuyo resorte precargue las dos partes de bisagra entre si y genere una fuerza de cierre que actle en contra del
efecto de amortiguacion. A este respecto, puede formarse asi una bisagra en la que puede producirse un movimiento
de cierre automatico, amortiguado y controlado.

Segun la presente invencién, la segunda parte de bisagra esta conectada al elemento de montaje por medio de una
conexion de pivote, proporcionandose un elemento de ajuste, en particular un tornillo de ajuste, por medio del cual se
puede ajustar la posicién de pivote entre la segunda parte de bisagra y el elemento de montaje, y se proporciona un
tornillo de sujecién, por medio del cual la segunda parte de bisagra se puede sujetar al elemento de montaje, a
continuacion la segunda parte de bisagra se puede alinear con respecto al elemento de montaje cuando esta en la
posicion de montaje. En la posicion alineada, la segunda parte de la bisagra se puede fijar con el tornillo de fijacién.
Como resultado, la puerta que esta articulada a la carcasa del mueble se puede colocar de una manera muy precisa.

Si la segunda parte de bisagra comprende una placa desde la cual las extensiones se doblan en lados opuestos, y si
las extensiones se extienden a través de una parte de base del elemento de montaje en lados opuestos, a continuacién
la segunda parte de bisagra puede asociarse con el elemento de montaje de una manera correctamente posicionada
y reproducible. Ademas, de este modo se crea una conexion positiva, por medio de la cual la carga de la puerta se
puede transportar de manera confiable en la direccién del eje de la bisagra cuando las extensiones se extienden
transversalmente al eje de la bisagra.

Con el fin de reducir la inversién en piezas y montaje, es posible que la parte de retencién comprenda una parte de
sujecién a través de la cual pasa preferentemente un receptaculo de tornillo para sujetar la parte de retencién a una
parte de un mueble, y que la parte de retencidén comprenda al menos una pieza de soporte que forma un apoyo, y que
un elemento de liberacién que comprende un elemento de enganche se retenga de forma pivotante en la pieza de
apoyo. En este caso, en particular, también es posible que el elemento de enganche del elemento de liberacion
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comprenda una pendiente de desviacion que esté inclinada en la direccién guia, para que la pendiente de desviacién
pase a un flanco de enganche, y para que una extensién de enganche del elemento de montaje se acople detras del
flanco de enganche en la posicidn de montaje.

La invencion se explicard en mayor detalle a continuacion, con referencia a una realizacién mostrada en los dibujos.
En los dibujos:

La Fig. 1 es una vista en perspectiva despiezada de una bisagra,

La Fig. 2 es una vista en perspectiva de la bisagra segin la Fig. 1 en la posicién de montaje,

La Fig. 3 es una vista en perspectiva diferente de un médulo de |a bisagra que se muestra en la Fig. 1,
La Fig. 4 es una vista lateral de una parte de retencién de la bisagra,

La Fig. 5 es una vista frontal de la pieza de retencién segin la Fig. 4,

La Fig. 6 muestra la parte de retencion segun las Fig. 4 y 5 a lo largo de una trayectoria de corte marcada VI-VI en
la Fig. 8,

La Fig. 7 muestra un detalle marcado VIl en la Fig. 5,

La Fig. 8 muestra la parte de retencién segun las Fig. 4 a 7 a lo largo de una trayectoria de corte marcada VIII-VIII
en la Fig. 4,

La Fig. 9 muestra un detalle marcado IX en la Fig. 10,
La Fig. 10 muestra la bisagra segun la Fig. 2 a lo largo de una trayectoria de corte marcada X-X en la Fig. 11,y
La Fig. 11 es una vista en planta de la bisagra segun la Fig. 1.

La Fig. 1 muestra una bisagra segin la invencion, siendo dicha bisagra lo que se conoce como bisagra de copa. Por
supuesto, la invencién también se puede aplicar a otros tipos de bisagras y no se limita a bisagras de copa. Por lo
tanto, las explicaciones a continuacién se aplican tanto a las bisagras de copa como a otros tipos de bisagras.

La bisagra comprende dos partes de bisagra 100, 200. Estas dos partes de bisagra 100, 200 estan interconectadas
de forma articulada por medio de una conexion articulada. La primera parte de bisagra 100 comprende una copa de
bisagra 105. Un elemento limitador 101 colinda directa o indirectamente con la copa de bisagra 105. Dicho elemento
limitador 101 puede ser similar a una placa y se utiliza para limitar el movimiento de insercién de la copa de bisagra
105 en un rebaje fresado de una parte de un mueble, el elemento limitador 101 golpea la parte superior del elemento
del mueble, alrededor del rebaje fresado. El elemento limitador 101 puede, por ejemplo, como se muestra en la figura,
comprender extensiones 102 que se extienden en lados opuestos de la copa de bisagra 105. Las extensiones 102
comprenden receptaculos. Los elementos de sujecién 103 se empujan a través de los receptaculos. Los elementos
de fijacion pueden estar formados por tornillos de fijacién. En este caso, los tornillos de sujecion se pueden atornillar
en los anclajes 104 en una posicion de premontaje, como se muestra en la figura.

Se recibe un dispositivo de amortiguacién 109 en la copa de bisagra 105. En este caso, el dispositivo de amortiguacion
109 puede comprender un amortiguador de fluido. Este amortiguador de fluido puede ser, por ejemplo, un
amortiguador de aire o un amortiguador de liquido. El amortiguador de fluido puede formarse como un amortiguador
lineal, por ejemplo, comprendiendo dicho amortiguador un cilindro de amortiguacion en el que un piston es linealmente
ajustable. Se puede acoplar un vastago de piston al piston. El dispositivo de amortiguacion 109 puede estar cubierto
por una cubierta 107 para fijarse de forma segura en la copa de bisagra 105, por ejemplo, estando la cubierta 107
conectada a la primera parte de bisagra 100.

Segun una variante preferida, también es posible usar un medio de conmutacion. El efecto de amortiguacién del
dispositivo de amortiguacion 109 se puede ajustar o al menos en parte evitar de este modo. Es concebible, por ejemplo,
que los medios de conmutacion bloqueen los medios de amortiguaciéon 109 en el estado comprimido o parcialmente
comprimido de los mismos, es decir, cuando el piston se ha insertado completamente o en parte en el cilindro. En este
estado, no se proporciona o solo se proporciona una trayectoria de amortiguacion corta. Los medios de conmutacién
pueden comprender un accionador 108. Como se muestra en la Fig. 1, el accionador 108 es facil de usar y es
facilmente accesible desde la parte frontal de la copa de bisagra 105.

Las dos partes de bisagra 100, 200 estan interconectadas por medio de un brazo de bisagra 207. El brazo de bisagra
207 esta unido integralmente a la segunda parte de bisagra 200 con el fin de reducir la inversion en piezas. Sin
embargo, también es concebible que el brazo de bisagra 207 se una a la primera parte de bisagra 100 o que sea un
componente separado. En la presente realizacién, el brazo de bisagra 207 esta sujeto a la copa de bisagra 105 por
medio de un pasador de bisagra 106. El brazo de bisagra 207 comprende un mufién 208 que estd moldeado
integralmente sobre y a través del cual se guia el pasador de bisagra 106. Por lo tanto, el eje de pivote esta dispuesto
en la regién de la copa de bisagra 105. El brazo de bisagra 207 esta disefiado y dispuesto para ser utilizado también
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para operar los medios de amortiguacion 109. A este respecto, un contorno curvado de forma convexa (visible en la Fig.
1} del brazo de bisagra 207 golpea un elemento de accionamiento del dispositivo de amortiguacion 109 (véase el signo
de referencia 109 en la Fig. 1) durante el movimiento de cierre de la bisagra que procede de la posicién abierta que se
muestra en la Fig. 1. En este caso, el cilindro de amortiguacién y el piston que se guia en el mismo se ajustan entre si.

La segunda parte de bisagra 200 comprende una placa 201. El brazo de bisagra 207 esta moldeado integralmente en
dicha placa 201. Un rebaje 202 pasa a través de la placa 201. Las extensiones 203 se doblan en lados opuestos de
la placa 201. Los extremos de las extensiones 203 que estan alejados de la regién doblada comprenden una porcién
de extremo 204 que tiene un contorno curvado.

Se puede proporcionar un receptaculo de rosca 205 en la placa 201. Un elemento de ajuste 206, preferentemente en
forma de un tornillo de ajuste, se inserta en dicho receptaculo roscado 205.

Como se puede observar ademas en la Fig. 1, la segunda parte de bisagra comprende una porcién de soporte 210
que esta moldeada. Dicha porcion de soporte 210 comprende un receptaculo roscado. Un tornillo de sujecién 209
puede empujarse a través de dicho receptaculo de tornillo.

Un elemento de montaje 300 puede conectarse a la segunda parte de bisagra 200. La estructura del elemento de
montaje 300 se puede observar con mayor detalle en las Fig. 9 a 11. Como muestran estos dibujos, el elemento de
montaje 300 comprende una parte de base 301. Los chaflanes 302 se proporcionan en los dos lados opuestos de la
parte de base 301. Las dos extensiones 203 de la segunda parte de bisagra en cada caso descansan en el exterior
de dichos chaflanes 302, como se muestra en la Fig. 10. Los chaflanes 302 forman asi un medio de contacto positivo
para las extensiones 203 en la direccién del eje de bisagra. Las partes de transicion 303 se unen a los chaflanes 302.
Dichas partes de transicion 303 estan dobladas fuera de los chaflanes 302 y estan preferiblemente alineadas para
estar en angulo recto con las mismas. Cada una de las partes de transicién 303 lleva un elemento de centrado 304. Por
lo tanto, los elementos de centrado 304 se proporcionan en ambos lados del elemento de montaje 300. Los elementos
de centrado 304 comprenden al menos una superficie guia 306, 307. En la realizacién preferida de la invencién mostrada
en los dibujos, se proporcionan dos superficies de guia 306, 307 por cada elemento de centrado 304.

Como se puede observar en la Fig. 1, el elemento de montaje 300 se extiende en la direccién del eje longitudinal L de
la bisagra, el eje longitudinal L también define simultdneamente la direccién de unién del elemento de montaje 300 en
la parte de retencion 400. El elemento de montaje 300 es preferentemente simétrico con respecto al eje longitudinal
L. La primera superficie guia 306 mencionada anteriormente se extiende para inclinarse y en el angulo del eje
longitudinal L, la superficie guia 306 se extiende para inclinarse hacia adentro desde un extremo orientado hacia la
primera parte de bisagra 100 en la Fig. 1, es decir, para inclinarse hacia el centro del componente del elemento de montaje
300. Las dos superficies guia 306 del elemento de centrado 304 se extienden asi para estar inclinadas en un angulo
agudo entre si. Un angulo entre las superficies guia 306 puede estar preferentemente en el intervalo entre 1y 10°.

Las segundas superficies guia 307 que se proporcionan ademas y/o alternativamente se extienden avanzando desde
el extremo orientado hacia la primera parte de bisagra 100 en la Fig. 1 hacia el extremo alejado de la primera parte de
bisagra 100 de una manera en pendiente y, por lo tanto, inclinada. En este caso, el angulo de inclinacién puede estar
preferiblemente en el intervalo entre 0,5y 5°.

Como se puede observar ademas en la Fig. 1, los topes 305 también estan moldeados en el elemento de montaje
300, en lados opuestos. También es concebible utilizar un solo tope 305.

Segun la Fig. 3, se proporcionan dos extensiones de enganche 308 en la region del elemento de montaje 300 alejada
de la primera parte de bisagra 100. La funcién de dichas extensiones de enganche 308 se explicara mas adelante.

Como se puede observar en la Fig. 1, se utiliza la parte de retencién 400. El disefio de la parte de retencién 400 se
puede ver mas claramente en las Fig. 4 a 8. Como muestran estos dibujos, la parte de retencién 400 comprende una
porcion de sujecion 401. La porcion de sujecion 401 es similar a una placa. Dicha porcion comprende una abertura en
forma de un receptaculo de tornillo 402. Las guias 405 se proporcionan en los lados de la parte de retencién 400 que
son opuestos con respecto al eje longitudinal L. En este caso, cada una de las guias 405 forma una primera guia de
centrado 406. Ademas y/o alternativamente, también se puede proporcionar una segunda guia de centrado 407. Las
guias de centrado 406, 407 estan disefiadas para ser complementarias a las superficies guia 306, 307. Por
consiguiente, la guia de centrado 406 se extiende para estar en angulo e inclinada hacia adentro desde la regién de
insercién de la parte de retencion 400 orientada hacia la primera parte de bisagra 100, hacia el exiremo de la parte de
retencién 400 alejado de la region de insercion. A este respecto, las dos guias de centrado 406, que pueden ser planas
segun la presente realizacién, estan en un angulo agudo entre si, seleccionandose preferiblemente el angulo segun
el paso de las superficies guia 306, 307. El paso de las guias de centrado 406 da como resultado un receptaculo de
guia para el elemento de montaje 306 que se estrecha en la direccién del eje longitudinal L.

Las guias de centrado 407 pueden disefiarse para ser complementarias a las superficies guia 307 del elemento de
montaje 300. En consecuencia, dichas guias se extienden para inclinarse, procediendo de la region de insercién. Por
consiguiente, se proporciona un receptaculo ahusado en la direccién del gje longitudinal L, que avanza desde la regién
de insercion entre la parte de sujecién 401 y las regiones de las segundas guias de centrado 407 asociadas en cada
caso. El paso inclinado de las guias de centrado 406 y 407 se puede observar en la Fig. 5y en la vista ampliada en la
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Fig. 7. En la Fig. 8, el &ngulo de paso a muestra el paso inclinado de las primeras guias de centrado 406 con respecto
al eje longitudinal L y entre si. En la Fig. 6, el angulo de paso p muestra el paso inclinado de la segunda guia de
centrado 407 con respecto a la parte superior de la parte de sujecion 401.

Como se puede observar en el dibujo segin la Fig. 8, una o dos piezas de apoyo 409 se moldean sobre la parte de
sujecién 401. Dichas piezas de apoyo estan preferentemente achaflanadas de la parte de sujecion 401. Las piezas de
apoyo 409 comprenden un receptaculo de apoyo. El receptaculo del apoyo esta alineado con un receptaculo del apoyo
de un elemento de liberacién 411. El elemento de liberacién 411 esta conectado de forma pivotante al elemento de
retencién 400 por medio de un apoyo 410, preferentemente un pasador de apoyo, que se guia a través de los
receptaculos de apoyo alineados entre si.

En el estado de precarga que se muestra en la Fig. 1, el elemento de liberacién 411 esté alineado con respecto a la
parte de retencién 400 por medio de un resorte 412. El elemento de liberacion 411 comprende una superficie de
accionamiento accionada manualmente (véase la superficie corrugada orientada hacia arriba en la Fig. 1). En esta
superficie de accionamiento, el elemento de liberacion 411 se puede girar hacia el apoyo 410 en contra de la precarga
del resorte 412. El elemento de liberaciéon 411 comprende uno, preferiblemente dos, elementos de enganche 413.
Como se muestra en la Fig. 1, dichos elementos de enganche 413 se proporcionan en ambos lados del elemento de
liberacion 411.

El elemento de enganche 413 comprende una pendiente de desviacién 414 que se extiende para inclinarse en la
direccién del eje longitudinal. La pendiente de desviacién 414 pasa a un flanco de enganche empinado 415 en la
direccién opuesta al eje longitudinal L.

Para montar la bisagra que se muestra en los dibujos, la parte de retencién 400 se une inicialmente a una carcasa de
un mueble. Los elementos de alineacion 403, 404 sobresalen en la parte inferior de la parte de retencién 400. La parte
de retencién 400 se puede alinear con las superficies asociadas, por ejemplo, con un perfil de marco de la parte del
mueble, por medio de dichos elementos de alineacion 403, 404. Con el fin de sujetar la parte de retencién 400 en la
parte del mueble, se guia un tornillo de sujecion a través del receptaculo de tornillo 402 de la parte de retencién 400 y
se atornilla en un receptaculo roscado de la carcasa del mueble. El médulo premontado que se muestra en la Fig. 1
ahora se puede montar en la parte de retencién 400 que se fija de esta manera. Para este proposito, el extremo libre
del elemento de montaje 300 se empuja hacia las guias 405. Esto se logra de una manera simple, ya que las primeras
guias de centrado 406 alinean el elemento de montaje 300 en una primera direccidon de montaje que se extiende en
la direccién o sustancialmente en la direccién del eje de bisagra (eje del pasador de bisagra 106). En este caso, las
primeras superficies guia 306 se guian y alinean en las primeras guias de centrado 406. Al mismo tiempo, la alineacién
del elemento de montaje 300 en una segunda direccidon de montaje que se extiende transversalmente a la primera
direccién de montaje se produce en el caso del movimiento de montaje en la direccién del eje longitudinal L. En este
caso, las segundas superficies guia 307 de los elementos de centrado 304 estan alineadas en consecuencia con las
segundas guias de centrado 407 de las guias 405, en un plano que se extiende transversalmente al eje de bisagra.
La asociacién provocada de este modo entre las superficies guia 306, 307 y las guias de centrado 406, 407 se puede
observar en particular en las Fig. 9 y 10, que muestran |a bisagra en la posicion de montaje.

Durante el procedimiento de unién, las extensiones de enganche 308 se deslizan sobre las pendientes de desviacion
414 del elemento de liberacién 411. Como resultado, el elemento de liberacién 411 se pivota alrededor del eje de
pivote del apoyo 410. Tan pronto como las extensiones de enganche 308 han pasado las pendientes de desviacion
414, el elemento de liberacién 411 vuelve a la posicién vertical que se muestra en la Fig. 1, las extensiones de
enganche 308 se acoplan detras de los flancos de enganche 415. Esto provoca la asociacion firme entre el elemento
de montaje 300 y la parte de retencién 400. Al mismo tiempo, el movimiento de unién también esta limitado por los
topes 305. Dichos topes 305 golpean la parte de retencion 400. Segun la presente realizacién, los topes 305 golpean
el extremo de las primeras guias de centrado 406 al final del extremo de las guias 405 orientado hacia la regién de
insercién. Por supuesto, también se puede proporcionar una conexion de tope a un tope 305 para limitar el movimiento
de unién con respecto a la parte de retenciéon 400 en cualquier otro punto. La limitacién del movimiento de unién por
medio de un tope 305 evita que las superficies guia 306, 307 del elemento de montaje 300 se sujeten a las guias de
centrado asociadas 406 y/o 407 de una manera en forma de cufia, lo que impediria el desmontaje en particular si los
angulos de paso de las superficies guia 306, 307 o de las guias de centrado 406, 407 se seleccionaran para que
fueran tan pequefios que se produjera el autobloqueo en la conexién en forma de cufia. La segunda parte de bisagra
200 se atornilla al elemento de montaje 300 mediante el tornillo de sujecion 209. Para este proposito, el tornillo de
sujecién 209 se inserta a través de un receptaculo de tornillo en la porcién de soporte 210 y se atornilla en un
receptaculo de rosca del elemento de montaje 300. En consecuencia, el modulo a la izquierda en la Fig. 1 se asocia
y se sujeta al elemento de retencién 400 de una manera posicionada y alineada con precision.

Puede darse el caso de que sea necesario ajustar la bisagra para alinear una puerta que esté sujeta a la bisagra. La
alineacién se puede realizar en dos planos, utilizando la bisagra mostrada en los dibujos. La alineacion en la direccién
del eje de la bisagra se puede llevar a cabo liberando el tornillo que se inserta a través del receptaculo del tornillo 402
de la parte de retencién 400. Esto es faciimente posible debido a los rebajes alineados mutuamente 202, 309 en la
segunda parte de bisagra 200 y en el elemento de montaje 300, respectivamente. Un destornillador puede acceder a
la cabeza del tornillo de fijacién a través de dichos rebajes 202, 309. Cuando se libera el tornillo de sujecién, la parte
de retencién 400 se puede ajustar de manera limitada en la direccion del eje de la bisagra, ya que la seccién transversal
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del vastago del tornillo es menor que la extension del receptaculo del tornillo 402 en la direccién del eje de bisagra. La
alineacién de la bisagra perpendicularmente al eje de bisagra se puede llevar a cabo mediante el elemento de ajuste
206. Para este fin, primero se libera el tornillo de sujecion 209. El elemento de ajuste 206, disefiado como un tornillo
de ajuste, puede a continuacién pivotar el segundo brazo de bisagra 200 con respecto al elemento de montaje 300.
Esto es posible porque el extremo del tornillo de ajuste alejado de la cabeza del tornillo esté soportado en una regién
de soporte de la parte de base 301 del elemento de montaje 300 y dicho tornillo de ajuste se atornilla simultdneamente
en un receptaculo de rosca 205 del brazo de bisagra 207. Tan pronto como se alcanza la posicién de ajuste deseada,
el tornillo de sujecion 209 puede apretarse de nuevo. Durante el ajuste por medio del tornillo de ajuste, el giro del brazo
de bisagra 207 con respecto al elemento de montaje 300 se produce alrededor de un eje que esta ubicado
sustancialmente en la region de la porcién de soporte 210. Con el fin de evitar una colision con el elemento de montaje
300, las porciones de extremo 204 de las extensiones 203 tienen el contorno curvado mencionado anteriormente. Esto
permite lograr una altura total pequefia.

Para desmontar la puerta, solo es necesario que el elemento de liberacién 411 se accione manualmente y se pivote
alrededor del eje de pivote del apoyo 410. En el procedimiento, las extensiones de enganche 308 a continuacion se
desacoplan de los flancos de enganche 415 del elemento de liberacién 411. Posteriormente, el elemento de montaje
300 puede retirarse de las guias 405 de la parte de retencién 400. Esto se logra de manera simple y sin utilizar mucha
fuerza, debido al uso segun la invencién de las guias de centrado 406, 407. En particular, no es necesario superar
fuerzas de alta friccion aqui.

Dentro del significado de la invencién, la bisagra descrita anteriormente comprende, por lo tanto, dos partes de bisagra
interconectadas 100, 200, la segunda parte de bisagra 200 lleva o comprende un elemento de montaje 300. El
elemento de montaje 300 comprende al menos un conjunto guia que comprende al menos una guia 405 que se
extiende en la direccién de un gje longitudinal L del elemento de montaje 300. En la posicién de montaje, el elemento
de montaje 300 esta conectado a una parte de retencién 400 y el conjunto guia actia entre el elemento de montaje
300 y la parte de retencidén 400, por medio de cuyo conjunto guia el elemento de montaje 300 se puede mover a una
posicion de montaje de una manera guiada en la direccién guia. El conjunto guia comprende al menos una primera
guia de centrado 406, por medio de la cual el elemento de montaje 300 se alinea en una primera direccién de montaje
cuando se ajusta en la direccion guia L.
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REIVINDICACIONES

1. Una bisagra para un articulo de mobiliario, que comprende una primera y una segunda parte de bisagra (100, 200)
que estan interconectadas de manera pivotante por medio de una conexién articulada, la segunda parte de bisagra
(200) lleva o comprende un elemento de montaje (300), el elemento de montaje (300) que comprende al menos un
conjunto guia que comprende al menos una superficie guia (306) que se extiende en la direccién de un eje longitudinal
(L) del elemento de montaje (300),

estando el elemento de montaje (300) conectado a una parte de retencién (400) cuando esté en la posicién de montaje,

y el conjunto guia actia entre el elemento de montaje (300) y la parte de retencion (400), por medio de cuyo conjunto
guia el elemento de montaje (300) se puede mover a una posicién de montaje de una manera guiada en la direccién
guia,

y el conjunto guia comprende una primera guia de centrado (406), por medio de la cual el elemento de montaje (300)
se alinea en una primera direccion de montaje cuando se ajusta en la direccion guia (L),

caracterizada por que

la segunda parte de bisagra (200) esta conectada al elemento de montaje (300) por medio de una conexion de pivote,
proporcionandose un elemento de ajuste (206), en particular un tornillo de ajuste, por medio del cual se puede ajustar
la posicion de pivote entre la segunda parte de bisagra (200) y el elemento de montaje (300),

y por que se proporciona un tornillo de sujecién (209), por medio del cual la segunda parte de bisagra (200) se puede
sujetar al elemento de montaje (300).

2. La bisagra segun la reivindicacion 1,
caracterizada por que

el conjunto guia comprende una segunda guia de centrado (407), por medio de la cual el elemento de montaje (300)
puede alinearse en una segunda direccion de montaje, transversal a la primera direccién de montaje, cuando se ajusta
en la direccién guia (L).

3. La bisagra segun la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2,
caracterizada por que

la primera guia de centrado (406) comprende una primera superficie guia que se extiende en un angulo con respecto
a un eje longitudinal de la parte de retencion (400) definido por la direccién guia (L).

4. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizada por que

la segunda guia de centrado (407) comprende una segunda superficie guia que se extiende en un angulo con respecto
al eje longitudinal de la parte de retencién (400) definida por la direccién guia (L).

5. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizada por que

el conjunto guia comprende elementos de centrado (304) en lados opuestos, cada elemento de centrado (304)
comprende una primera superficie guia (306} y/o una segunda superficie guia (307) en cada caso, y las primeras
superficies guia (306) y/o las segundas superficies guia (307) estan dispuestas para estar en un angulo entre si.

6. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizada por que

los lados opuestos del conjunto guia comprenden extensiones guia que tienen sustancialmente forma de U en seccién
transversal y que comprenden las guias de centrado (406, 407), rodeando cada una de las extensiones guia un
elemento de centrado (304), para formar la guia, de modo que las guias de centrado (406, 407) descansan sobre o
estan opuestas a las superficies guia (306, 307) en la posicion de montaje.

7. La bisagra segun la reivindicacion 6,
caracterizada por que

las extensiones guia se extienden en la direccién de la direccién guia (L) y estan achaflanadas desde una porcién de
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sujecioén (401).
8. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizada por que

la parte de retencién (400) comprende un chaflan en forma de banda que forma la primera superficie guia y/o la
superficie guia.

9. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizada por que

un tope (305) del elemento de montaje (300) descansa sobre un contra tope de la parte de retencién (400) cuando
esta en la posicion de montaje.

10. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9,
caracterizada por que

la primera parte de bisagra (100) comprende una copa de bisagra (105) que recibe de forma pivotante un brazo de
bisagra (207), el brazo de bisagra (207} que conecta la primera y la segunda parte de bisagra (100, 200).

11. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizada por que

la primera parte de bisagra (100) recibe un medio de amortiguacion (109) que comprende un amortiguador de fluido,
y el medio de amortiguacién (109) esta dispuesto preferiblemente en la copa de bisagra (105) y el brazo de bisagra
(207) actiia sobre el mismo cuando la bisagra esta siendo cerrada, con el fin de producir un efecto de amortiguacion.

12. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11,
caracterizada por que

la segunda parte de bisagra (200) comprende una placa (201) desde la cual las extensiones (203) se doblan en lados
opuestos,

y por que las extensiones (203) se extienden a través de una parte de base (301) del elemento de montaje (300) en
lados opuestos.

13. La bisagra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizada por que

la parte de retencion (400) comprende una porcion de sujecion (401) a través de la cual pasa preferiblemente un
receptaculo de tornillo (402) para sujetar la parte de retencion (400) a una parte de un mueble,

por que la parte de retencién (400) comprende al menos una pieza de apoyo (409) que forma un apoyo (410),

y por que un elemento de liberacién (411) que comprende un elemento de enganche (413) esta retenido de forma
pivotante en la pieza de apoyo (409).

14. La bisagra segun la reivindicacion 13,
caracterizada por que

el elemento de enganche (413) del elemento de liberacién (411) comprende una pendiente de desviacion (414) que
esta inclinada en la direccién guia (L), por que la pendiente de desviacién (414) pasa a un flanco de enganche (415),
y por que una extension de enganche (308) del elemento de montaje (300) se acopla detras del flanco de enganche
(415) en la posicidn de montaje.
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