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Znane jest wytwarzanie betonowych ko¬
stek oraz płyt drogowych i budowlanych
sposobem odśrodkowym, polegającym na
tym, że bęben obrotowy, zaopatrzony na
górnej powierzchni w odpowiednie gniazda,
otacza się płaszczem względnie gniazda za¬
krywa się pokrywami, po czym do gniazd
bębna, wprawionego w ruch obrotowy, do¬
prowadza się beton. Po ukończeniu procesu
wirowania płaszcz względnie pokrywy zdej¬
muje się, a kostki usuwa się z gniazd czyli
form za pomocą odpowiedniego wypycha-
cza. Przy tym sposobie czas potrzebny na
założenie i zdjęcie zewnętrznego płaszcza
lub pokryw jest dość długi.

Przy zdejmowaniu płaszcza lub pokryw
i wypychaniu kostek ulegają one odkształ¬
ceniom i uszkodzeniu.

Wady powyższe usuwa się według wy¬

nalazku niniejszego przez zastosowanie u-
rządzenia zaopatrzonego w formy wymien¬
ne. Urządzenie to> jest uwidocznione na ry¬
sunku, na którym fig. 1 przedstawia prze¬
krój bębna wzdłuż jego osi obrotu, fig. 2 —
przekrój poprzeczny tegoż bębna, fig. 3 —
na prawo od osi X — X — przekrój formy
wymiennej zamkniętej nakrywa, a na lewo
od osi A" — X — widok formy wymiennej i
urządzenia do umocowywania form w otwo¬
rach bębna, fig. 4 — częściowy przekrój
bębna wzdłuż jego osi, pojaśniający sposób
umocowywania form w otworach bębna.

Urządzenie jest utworzone z bębna a o-
sadzonego na wale b.

W obydwóch blachach czołowych bębna
w pobliżu zewnętrznej powierzchni pła¬
szcza wycięty jest szereg otworów c, do
których wsuwa się formy wymienne d, po-



dzielone na przedziały odpowiadające wiel¬
kości kamienia i zaopatrzone w pokrywy
dlt uszczelnione elastycznym materiałem u-
szczelniającym e, np. gumą lub skórą. For¬
my przesuwają się w bębnie po krążkach /,
wałkach albo szynach. Do płaskownika g
przesuwanego w ramce h, przymocowanej
do bębna, przytwierdzone są nad każdym
otworem c sprężyny resorowe i, opierające
się końcami na oporach o, przymocowa¬
nych do blach czołowych bębna. Do pła¬
skownika g przymocowany jest również ha¬
czyk k, który obejmuje uchwyt m formy.
Naprzeciw każdego płaskownika g umoco¬
wana jest do zewnętrznej powierzchni bęb¬
na podpora / dźwigni p.

Działanie urządzenia jest następujące:
formy d napełnia się betonem, nakrywa po¬
krywami d1$ po odwróceniu form pokrywa¬
mi w dół — lekko wstrząsa, po czym for¬
my wstawia się do otworów c bębna i umo¬
cowuje się je w ten sposób, że opuszcza się
haczyk k przez nacisk na płaskownik g za
pomocą dźwigni jednoramiennej p, której
jeden koniec ma punkt obrotu na występie
/, wskutek czego haczyk ten zaskakuje za
uchwyt m formy i po zwolnieniu dźwigni
jednoramiennej przyciska,, wskutek dzia¬
łania sprężyny resorowej, formę do we¬
wnętrznej powierzchni płaszcza bębna.

Następnie bęben a wprawia się w ruch
obrotowy. Po odpowiednim okresie czasu,
gdy masa kostek jest już dostatecznie
skrzepnięta, bęben zatrzymuje się, a formy
z zawartymi w nich kostkami wyjmuje się
z bębna, a na ich miejsce wprowadza się
nowe formy, wypełnione materiałem kształ¬
towanym.

Zastrzeż enia patentowe.

1. Urządzenie do wyrobu kostek i płyt
betonowych sposobem odśrodkowym, zao¬
patrzone w bęben obrotowy, osadzony za
pomocą łożysk na poziomym wale lub też
na krążkach, umieszczonych na powierzch¬
ni bębna, znamienne tym, że posiada for¬
my wymienne.

2. Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tym, że każda forma (d) jest zao¬
patrzona w odpowiednią pokrywę fdx) u-
szczelnioną za pomocą gumy, skóry lub po-
dobnego materiału uszczelniającego.

3. Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tym, że bęben jest zaopatrzony w
krążki fi), wałki lub szyny, po których prze¬
suwają się formy.

4* Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tym, że jest zaopatrzone w narządy
do zakładania haczyka fk) za uchwyty fm)
form, składające się z płaskownika (g),
przesuwanego w ramce (h), oraz ze sprę¬
żyny resorowej fi), przymocowanej do pła¬
skownika (g) i opierającej się w obu skraj¬
nych punktach na oporach (o), przymoco¬
wanych do blach czołowych bębna nad o-
tworami fc), przy czym przez nacisk na
płaskownik (g) za pomocą dźwigni jedno¬
ramiennej fp), która ma punkt obrotu na
występie fi), haczyk fk) zostaje opuszczo¬
ny i obejmuje uchwyt fm) formy, po czym-
po zwolnieniu dźwigni jednoramiennej ha¬
czyk fk) przyciska formę, wskutek działa¬
nia sprężyny fi), do wewnętrznej po*
wierzchni bębna.

In ż. Anton iRybarskŁ



Do opisu patentowego Nr 26145.
Ark. 1.

^^#^W^/^#^»

W//////////////////////////^^^



bmbzsjb^Y 'i^S ! oS3T5jsMBjsnSog "j y[niQ

'Z 'W
•«t92 im oS9Avoiu9^d nsido oq


	PL26145B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


