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—  _La presente invenzione riguarda la_lavorazione metal _ S
. _Jurgica del rame in gene_rale_e_d__.in_.nnr-tigglare,,un‘,m_q [

- _todo ed un'apparecchiatura per i1 filtraggio ed in_ | _ _ _ _ T
. _Min _opzionale 11 degasaggio del rame fuso nonché la | _

o 5

-..a nome della ditta___

._.jI1 £41traggio ed 11 degasaggio del rame fuso avven- |

yd
Descrizione dell 'invenzione avente _per titolo:

T'”TTODO_ED_ APPARECCHIATURA PFR_LA PURIFICAZIONFE DL _|

NA_COLATA CONTINUA DI RAME®™

I Sewr. o, N, kﬂh%h-ﬁl@fo

estrazione delle impurezze in esso contenute.

1GC/sml /6078 __  _
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. gono facendo_passare una_colata d.LJ.ame_in__un_cbnxg_____ —— e
o nitore in cui_sono inseriti una spugna di ceramica | ——
Lrosacon_un -volume-di vuoti -del -75-95%-composta di -
— ossidi e fosfati metallicl ed opzionalmente un dispo -
sittvo di degasaggio immediatamente prima della cola
— ta-del -lingotto di. rame .- - el e
e DESCRIZIONE - — o — - e e
71 filtraggio ed_-1il _degasaggio dei metalli fusi-so— — .
—— RO generalmente*benwenaseduti—d-ag—l—i—-esperté.—-dél-—r—a-—- - e e
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‘E N
mo. Y richiedenti ritengono che prima della presen

te per allontanare in _continuo le impurezze solide

e .gassose e gli elementi contaminati dal rame fuso. |

ite invenzione non sia esistito un sistema efficien |

. ‘_;L&,maggjor__par_t_e_ﬂalla_j:eﬁnulggi_a___d:L_j_.' iltraggioe | _ e
e degasaggio di metalli fusl & concentrata sull'allu | = = I
. .. 'minto.sia in quanto la purezza & particolarmente |
e _lexitica per _1l'alluminio, sia _in _quanto la tewpera- -
—-jtura di fusione relativamente bassa dell'alluminio |
o= |rende _quest'ult mn molto pid _facile da trattare del |
- - ...|1a magglior parte dei metalli. E' gi3a noto _come il § £
e trattamento dell'‘alluminio fuso sia progredito pas | _ ___.:%j%_ .
. |sando . dalla fusione e _dal filtraggio di scorificazio ;3; i_.__,_. —
- ————— _.|ne di tipo discontinuo, _attraverso la fusione ed 11 ] :f: “'E
1 211 traggto _con un refrattorio a rate e g‘r_a_nnl.ar_ﬂ. in %&:’i
———— . |14nea, all'impiego 4n linea dei filtri in spugna ce . ~
- _lramica porosa disponibile. Altrt metallt, inclusd £
— . jgettt _di_ferro ed_gcciaio, sono spessio degassati conm .
—— imetodi che utilizzano reagenti sotto vuote.. . = L -
— - _|Da un_altro_lato, la tecnologis della lavorazione | _ e
e .imetallurgica del rame fuso ha presentato pochi per- S

- -————r1fezionamenti-uno-det-qualki-& 1'implego d{—un ecata-— — ——————— -

[ N

Ivata e dell'azione fortementecorrosiva del-rame — -

'11izzatore per la-discesidazione—di—un bagnodt fu--{- - -

‘stone:-A-causa—della -tempm—tura—‘reitttvamente%qlgWFf ------ =




-~} ndoperate—con -1l-signittento—conune—edabituaie nel

-3‘

-g1—fabbrs care—un—filtro-meccantco-per—-estrarre le

~fuso,— & stato-virtualmente impossibile fino-ad—og

—— e a

-8ignificativa durata-di-inptego-

-particelle—inquinanti-dal rame fuseo—cheavesse—una

versi gradi—ditpurezzadel rame corrispondentt=al

-Eindus tria-netallurgica del-rame-individun—tre—di

-ramne-raffinato;-al-rame-raffinato—a fuocoedalra

-me--elettroliticoQueste—denominazioni—vengono—qui—|

-la—industria metallurgica e -definito nel Volune 1

I1l-rame—raffinato-&:-—Ramecontenente—dallo0;02 al

-del—libro—"Metals Handbook; Fighth Fdition" pubbli—

eatonel—1961—dalla"American-Soctety forMetals' —

L

NGHI

—10-0,;05%di—ossigeno;—ottenutorafiinando— il rane

— - rine;-esso indica rame raffinato per via elettrolt

o -——ireno in tenori stpgntficativi. I} vame vaffinato a

Zzione;—forme per—ilgetto raffinate da catodi fust,

[tica—in—cuinon cisSono elementi diversti dall'ossy

Tuoco &7 YRame che & stato rafftnato soltanto con

in-un-forno-a-riverbero-—Ladefintzione-del rame

relettrotitico—e:"Rame—che¢ stato raffinato per—de

vz 31 - 00184 RO
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¥ia Quattro Fon

-pog tmm—eiﬂttroiit-tca,—tnchdendo——éato&i—cim—s o 20

no-il-diretto risultato-dell'operazfone—dt{ raffing

e-per-estenstone; da prodottirealizzati-da esst:

(Normalmente quando—& adoperato svltanto questo ter
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' |
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eoree ..} un procedimento al forno, comprendendo le fornme.
' .

P - P
i

.41 fonderia e, per estensione, i_prodotti di fab- .

-

~ = - i-bricazione realizzati da esse. Normalmente, questo. . NN
e e . termine pdoperato . da solo sl friterrisct‘a al rame :'u_:l;;i
. finato a fuoco in cui non sono presenti elenenti .

oo L. d4versd dall'ossigeno in_ tenori significativi™. . | . . . _
J*m__ug,,,I;richiedentimritengono_tha“ncn.cinaiamnellawprquf — - -
. ._..| dente_tecnica del ramo.un metodo. .per.-_Ll.-xqi..ltragg.ioua-....-.. - S

e la purificazione in continuo del rame fuso amper#"___m_“._-__ ——

: ;
—guesto_motivo, la maggior parte dei. fabbricanti di

__prodotti_di rame_fa assegnamento sulla z:mmzza--«.ie].“t

. rame _raffinato per via elettrolitica per la produ~

4 ROMA

|- zione di getti di qualiti elevata. Per-il rame fu-

50 4in_cul si_riconosce la presenza di particelle

- inguinanti refrattarie o simili, 1'unica attuale

RACKEL! - T1VMELER - FIAMMENEH]
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- . }.alternativa all'accettazione di un prodotto di c&g+-~
{
y

-} tiva qu.lith & la rottannzione del prodotto per

{ farne la rifusione. Un eseupio di. inquinamento & T
-_-_"M“.Lquelloginucui11.nastro-dinncciaiounormalmente—1ap£g
_gato_per impacchettare i catodi per 11 trasporto
-viene inavvertitamente caricato-nel forno di fusio

ne-insieme-ai catodi noncstante le normali precau-
------ ~{-zdont:-Dato che 1a nostra invenzione filtra ed e_
- &trae -le particelle—inquinanti e le impurezze dal

--rame, 1ﬂ~part1¢oiarewferro e calcio, per adsorbi-
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-t mento, 1'uso.della presente invenzione. immediata-. .. ..

mimmentorprLnaLdellawﬂ@lﬂtnmevitnAla_duplicaziennade;rk,4

b

Un principio generaluente accettato- deila tecnica

! tipica lavorazione di fusione ad un-minor costo

- formare -un-lingotto che & successivamente estratto-

-trafilatura-del rarme in tondino adatto per la tra +-

‘#4latura in filo.

m-do,puasibile~produrremnna~percentuaie—p1ﬁ+elevata4J

t
'

. complessivo, Uno dei principali procedimenti di

|

-+ fabbricazione che tradizionalmente fa-assegnamento{_m-

»tura~cont1nuir&n;taadino~1nAcu&JiIAramawtuscéb_co-;hm

lato in uno stampo cavo che avanza in continuazione

» da almeno una superficie di stampaggio a mnvzmento'

| senza fine collegata con le -altre superfici dello- -

|
|
§

stampo in modo tale da formare un volume chiuso di |

|

profilo di detto volume chiuso di stampaggio per

--per-1&~succeasiva-iavoraziaﬁe che pud-essere 1la —F

1

Tie_oaexamian&mdiurattinaaionefmxendendo_;nmtal_mam-L

rstampaggiowrIlﬂranefiusofaolidiiicandosi~assume~11[rw

-di fonderia & che la qualiti di un getto & funzloné
- pit-delle dimenstoni delle particelle inquinanti

- 4ncluse nella nmatrice che del numero di inclusioni |

-di prodotti di fusione di qualitd superiore da una . .

{
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_alettrolﬁtica-é-Laulavoramionawdiucolata-e_traiiygi__m__m
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| :
e 4!— e cid & particolarmente fve.ro,qgnndo -la. gettata vie 4 e I
e - ﬁ'L ne- usata per - lia riduzicne in tondino che deve per | e
—  ultimo essere trafilato-in-filo da implegare come . © e —— -
—— |-conduttore elettrico, cavo magnetico o cavo telefo. . . o
- I nico. Quando 11 tondino di rame contenente un'in-- e
-t 1 glusione viene trafiliato a dimenstioni abbastanza - Jr - - e
T T gott1ll tali da rendere significativo 1l diametro— ‘ s
ST } dell "inclustone rispetto al diametro del filo st - |L e
T 4 verifica una diminuzione dell'area effettiva della i T T s e
, .
""“““'*’%*sezténel trasversale. Gli espertt dl metallurgia ag_ * T Tt T T
T “"srnmbzicr'eﬁé" s1 pud verificare la rottura del filo - L- o §§ B
T T quando 11 diawetro dell'inclusione "d" diventa unaJlf T _:;-%- %‘" -
~ 7 T T fvazione apprezzabile del diametro del f1lo “a val S %E - -
T T l1e'. Viené anche generalmente assunto nell'industr#;;a- ' - % é’% e
T ~1 per Ya Tabbricazionebdei cavl che esiste una dimen- i - %z; T
T I sione critica delle 1nclusioni’ "‘c’té" per-pgni—dato T
'“’ | diametro del filo "a valle™ e che la rottura si ve! R
1
- - riffca nelle condizioni in cui ¢ >d . Rtsulta | - T T
——— ! gertanto evidente che esiste la necessith~A1 un’ap | S
T parecchiatura ¢ di un metodo per controllare 11 dia T
- "mstro delle inclusioni contenute nella matrice del] —~ T
T T TTTgetti di rame da usare nella fabbricazione dei £41% - oo o
T di rame. Un‘analisi dettagliata di questo problema| e
= "' dells industria dei cavi si trova im "Rotture dei | - -
" cavi 1n rame: Classifica ed Analisi, Chia ed all; | : ST




f

Wire Journal, USA, Pebbrafo 1976".

?
|

. ‘J,'!QPE"_,&“ _per prodotti finiti quali i cavi fabbrica

I1 rame raffinato a fuoco contiene spesso numerose |

;impurezze metalliche e non metalliche che risulta-

j
!

.

... ;%1 direttamente a partire da rame raffinato a fuoco.

‘Quando il rame raffinnto s fuoco & gettato _in anodi |

...:per la raffinazione elettrolitica, tali fmpuritd .

. ____|annno_luogo a pesanti accumuli 4% _fanghiglia di ri . .

R ._.i;f._iuto_ nelle celle o contenitori di elettrolici.
|

'

e L e

e jL'uso della presente invenzione come filtro per ra .

; _._______.;rme-..Iuﬁo_xtnizimt_@_ a_fuoco .mig.linra._lu.aua..qualita,.._4,. R

BE T
z =
-~ ~—-. .jrendendolo in tal wrodo accettabile in alcune appli. ‘i‘“ : ;g‘: Eg .
S 1.cazinni senza una ulteriore raffinazione e diminui JIr "“—_"{; R
BN “]!seelgimpumzze*nai gettl per ancdi destinati alls I} | . :—;E S
himtim_t_tzieone elettrolitica. .= %i___#
- . .. [Un altro problema che 81 verifica spesso nei dispo -
%sitivi}e__onwt_zmti__é__l.:'..in-tnsamnto del becco di cola | . .. .
. jta delilas paniera. Il becco di colata in cammica;é u S——

Bato per colaye il rame fuso & ben conosctiuto. J1.

rane fuso non deve edsere unido o aderire ad un bec

—i¢o.di colata. di tale. tipo;-tuttavia, alcune. impurez

- {tano sulla superficie del becco di colata, dando-

-Ruogo a-difficoltid nellas gettatn-dovute all’intasa-—

-ze ¢ -particelle -inguinanti qualt %1 ferro si -deposi

‘mento del becco di colata che spesso fa interrompere!

s frem o e
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11 flusso del metallo fuso, Questo_problema viene |
i s.os.tanzialmente,.rid.otto_dininuendo-..11. quantitativo
|_.di_tali impurezze e particelle inquinanti nel ba~_!_ .

.1 _gno .di _fusione con 1'appdicazione della nostra in !

j-venzione, ___ . . _ U B ae o ———
e — e presente._invenzione. risolve numerosi problemi
— __-__..._..pravncati.dau.'.:!.nquinnmntn_duranta._.la_lavorazione_;ﬁ e e
i -ad_esemplo._di _rame raffinato per via elettrolitica, - . _
.| potendo servire come filtro precauzionale finale | ...

______ _che asporta le particelle inquinanti solide intro-l
| dotte nel metallo fuso dalla lavorazione stessa col sE T
e 1 me pure_asporta le_ impurezze metalliche disciolte | %g B —
- .. 1 e non disciolte quali ferro e calcio. In aggiunta | .. _ _;j—;r S
e @888 _migliora_la qualiti del rame. .raf.f.ina.tg. a fuo | ... -;_ _.E; - -
co ___quando...essmuieneﬁimphagintnﬁqc_m*!-i-u;:u—prinn- - % % —
U S - 1 SN - B T -
———-.1 - Ln_presente _invenzione.d-costituita da un‘apparec - e
‘_-_%ﬁ,,t_chiaturaﬁd” un _metodo_per filtrare e degassare in | . e
.} _continuazione yane _fn#o.-cunprendente » fondamental . ————
| _mente, un mezzo 41 filtraggio costituito da wna o — . .
—— Spugna ceranica porosa -disponibile. che coopera-con-i- - —
- -—l un.mezzo opzionale di degassaggio-entro-un.conteni- ——
| tore attraversoc.cui fluisce una colata di-rame fu- B e

— 1 so. Il mezzo A1 filtraggio-ha una-struttura porosa-

__comunicante che ha_di preferenza da-25-a-35-pors




-0 -
- -—1—--agnt 2,5 cm.—ed-un-volume-dei-vuoti--compresoc tra
— — -1~ 11-75 .ed-11 95% circa e preferibilmente -tra 1'85 | - - N
-— - --ed 11 95% circa, ed-#&-composto -principalwente df - | — — - -
--—-—085idl e fosfati metallici quali ossido d1 allumi ——
- —ns.o,--oasido-d~1—4:rm~rﬁmt&t&d1+alsluniniof&ﬁsin_;__;A B _—
S S 1 O S S, - U 1
77777 i -In-agglunta,- not riteniamo che il mezgo di-filtrag e
—- 4I —gio-a-spugna ceramica &-condizionato-dall'esposizio-— —— — -
------ - -ne-al--calore ed/c agli omsidi-di-rame-e-diascioglie -
——~-—————e—1-?ess-igeno--contenato-—--ﬁesl rare -fuso-consentendoglt -
— ———-—adl-estrarre -1l ferro dissolto nel rame-fuso.-Cid B a% -
— i —riteniamo possa -essere realizzato formando- per -pri|— —— ,%% R
---! ma cosa uno- strato discreto di-ossido-di rame pre— ; :;3 : -
-——-——<cipitato sopra -ii-nezzo-—di—filtragglo, -detto-stra~-+— ———%—ui% e
—— -to --di—eéa—i—de—d {--rame- obbligando-le—impurezze-metal E i —
——————— -—ltche -e—non-metalliche-disctolte—e-le particelle ——— SEm—
- -—-— [inquinanti -quali-ferro-e calcio ad essere adsorbd-;y — - -—  ————-
— - — -~ | —te-sulla-superficie-del-mezzo-di—filtraggio condi-| - ——— e
————1—zionato ad un grado tale che vengono realizzate di .
— 1 minuzioni della concentrazione degli -elementi to=—— -
— —quinanti-e delle impurezze metalliche e non metal - -
o -kiche disciolte:— ~ — - e —
~ oo Di-conseguenza; cantormnte “alla presente invem | T T T
T ——zione viene presentato un metodo per la-colatacenT T~ T .
7T [ tinua del-rame che comprende la gettata del yame | T T 7T T




g

— m - --}... altre superfici dello stampo in _modo-tale da forma. - S
e . re un_volume cavo di stampagglo, la.solidificazio-. - e -

- e ——}_pe _del rame fuso. sostanzialmente nella forma di — e

e 1 - detto _volume cave. 41 stampagglio per .formre.unﬂlig‘mﬁm
e GOtto, e 1in geguito .L'Aeat::az.iox;e- del lingotto-dal — e

et e SO lume  di stampaggio per. 1 tulterior-.e -lavorszione; -

_ —--—caratterizzato.dal far passare detto rame-fuso-at e -
- j . traverso almeno_un filtro di spugna ceranica a pori . —
S k_r:dﬁunicanti‘ diaposto in un plano-_trasversale alla-l - - —%—:;- ———

—-- —— - traiettoria-di-—detto-rame fuso sostanzialmente 1m |- - ; ; e
—-- - ———mediatamente-prima che -detto rame-fuso venga cola | —--- tf:_( ,% e
—————— ——-t0 per eliminarne-le impurezze——- % -:-:-% e

= =

!
|
i
< | - 10 -
P
;

+ - Nel--suo-aspetto-pit-ampio-di-apparecchiatura; la

| . formato da almeno una superficie dello stampo che |

L fuso in uno_stawmpo cavo_ad _avanzamento continuo__ | .. .

__.81 muove senza soluzione di continuitl. collegata ad

i

— invenzione -concerne un'apparecchiatura per-la-f1l -

w———————%razione continua-di-particelle inquinantt solide | ——— —— co
per-l'estraztone—di-metalli-e-non-metalli- &is--cio_ig;--—m— T e
ti-in-soluzione-dal rawve fuso; che comprende una - T

—_— —g-—gan-iera—a.vente---tﬂr’-oﬁtra-tu per—ricevere in- comtinug

— -1 —zlone-rame—fuso—da-un forno ed—un'uscita per fnvig— ————— —— —

————1- Te il-rame fuso-attraverso -un -becco—di—colata ad-—— = -

———y—t{-—-uno-stampo-continuo d¢i colata; mﬂeﬂzzata‘" dai *— D

—————1—mezzi di filtraztone --ed-'fea-traz-i:nne—tnterposti.—tra-~-;--~'——~— T
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:

— i —dette entrata-e uscita trasversalmente-alla traiet-

- toria-del rame fuso, ed in cui detto mezzo di fil-
--trazione e . di estrazione &.-fabbricato con .un-materd

- le- costitulto da-spugna ceramica a pori comunicanti

. Benché la spocificazione termina con-le rivendicazig -
- nl-che mettono .part-i.:colatﬁnnteua fuoco e rivendicm?o

--distintanente-il principio-e-gli--obiettivi dell 'ind

- venzione, noi riteniamo che 1'tuvenzione, 1 suol.og

getti, vantaggli-e caratteristiche risulteranno piun,

-—chtari dalla seguente descrizione -che-fa riferimen-

-+ -to-ai -disegni-allegat!l in cudt: - ——

-Pig.-1-&-una veduta schematica in sezione dell'in- '

vonziocne -adattata ad un-becco-di-colata per tratta-

__ re un_getto continuoc-di -rame fuso.

crane 31 - e

4'
!
|

—-Fig -2 -d-una-wicrofotografia; -ad un-ingrandimento

| pace -1
Yis Duatiro

i x400,-di-un-caupione di -rame-che-o-stato colato

- -Benza-1-'implego-della - -presente invenzione.— -
Fig. -3 & una-—-wicrofotografia,anch'essa con un-—Inh—. : e ——
—- | grandimento di- x400, di un analogo caapione di -rame——- e
che-&-statocolate -servendost della presente—inven- s i e
- —%ione-

— Facendo-adesso—riferimento 4n-dettaglio-al- disegni

N —
———- - 4n Fig . 1-&-rappresentata una panierallil deltdpo—1 - - — - ——-
- —v'—*-aemunenen—te--us&-te—eom—elemema—fntermdio—trg un — T

-forno-di -fusione o di-raffinazicne{(non-rappresenta |
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-

|
R i 1) della paniera attraverso lia

-

- disposto almeno un elemento filtrante 15 che & col

--to-agli -espertt del- -ramec -con—tl-aarchio "Selee",

locato in modo tale da poter _essere. rimmsn_taeilw.f

T

mente _dalla parte superiore della paniera ed esse-

re tuttavia incastrato a tenuta quando viene fissato

~|..al fondo della paniera. L'elemento _filtrante. 15 pudi -

esgere costituito.da un tipo.di spugns. ceramica. “2"%‘ .

i

to) ed un dispositivo di colata continuo o semi._
| ;

.te alla tralettoria della colata . di rame. fuso ,vienef. -

- _;__.continuo {non rappresentata). Il rame fuso, normal . _.. .
! ° |

| versato _ad_un'estremitd (quella_di siniafra in Pig.!

!

FRGH!

U EAN

o

' Yia Quattro Fdntane 31 - 0B

RACHELI - Fus

—fabbricato dalla !‘Gen&alidated--Muninmm--t:orparutiojn" -

1

k|

-+ d4 8t. Louis, Hisouri,-USA e nella forma di realiz-
- zazione preferita dell'invenzione tali elementi fi!i
tranti 15-sono-dispesti in-un-ptano-compreso- tra-30

e -150 gradi rispetto-alls principale d—ireaicme d1

lavoro del rame fuso dalla-sua-entrata nella panie-

--ra-11 alla sua uscita da questn attraverso il becco
di -colata-13, In figura-i gli-eleventi filtrantt

-15 sono dispesti in un pianc-a 90 gradi. Ogni ele~

i

mento filtrante 15 ha una struttura a pori comuni-

j: — - -

‘ !
eim e | meDte ad una temperatura superiore a.1100°C, vieme. .

parte superiore. aper . .. .. _

.-ta e scorre verso un becco di colata 13, di tipo co. .

—. |- noscinto posizionato all'altra estremiti. .Hnrmlmg- — e - -

|
|

i

A ROMA .
|
|



- — - —centinetreri

- 13 -

T

- -metalliet-e-fosfatt. -

b

-- per-estrarre 1l-ferro -in-soluzione nel rame -fuso.

+ & detto strato-di-ossido di rame-obbliga i1 -ferro-
|

ed 11 calcto a-farsl adsorbire sulla superficie }
|

dell ‘elemento filtrante condizionato 15 in uanuaﬁf

- titativo tale da dar luogo- a-riduzione della con-.

spugna ceramica sono ben conosciuti dagli esperti

- ~del ramo, anche se la particolare applicazione-del

“gonogciutain precedenza.; - -

-canti-avente -di-preferenza da 25 a 35 pori ogni 2,5 ..

-ed-un--volume -del vuoti_coupreso tra 1l

- 95%-.-Ctascun elemento -filtrante & composto princle, .

-palmente -di -ossido-di alluminio-e di altri ossidi ;. ..

ti-conmiAqua11~é-iabbricato—lfelementouitltrantemnt

i

!
- —a- spugna ceramica--porosa 15-venga condizionato dal;
{ -
-la-esposizione -al-calore e/o-aglt ossidi di rame .

i—-ed -allo—-ossigenc disciolto contenuto nel rawe fuso. -

- Not -pensiamo che s& formi prima uno strato d&scre—

- ~to di essido di rame sopra 1'elemento filtrante. lﬂ

‘centrazione del ferro e del calcio in soluzione f£4 -

1'invenzione di tall spugne ceramniche non & stata | -

-~?5~ed411m95%-circaJe«ﬂiupreferenza-tra 1'85_ed 11

{

--Not ritentiamo che-1ltossido metallico ed/o 1_fosfaui

.
|
;

]

|

¥

"no al cinquanta per cento. Analoghi materiali im | -
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- 14 -

|

In questa forma di realizzazione preferita I'elemen-f
!

to f1ltrante 15 ha generalmente una foresa trapezoida-
l

le tale da Tavorire un nontaggic semplice nell & Beas

* —_—
nelature di montaggio 17 inserite nelle pareti incli- T
nite ¢ convergenti verso Y1 basso 20 della pantéya ™ | T T T T
11, Clascuna sScanelatura di nontaggio 17 (due per e- T T

T ‘semplo, formati tre scowpa¥ti A, B, C sono rappresens~
} T tate in FigoT 1) ‘insceritta hnelle pareti lateralt smus-
- T sate 20 corrisponde @4 ¢ Interconnessa alle scanela~ T T T
“[ture d{ montagglo del fondo 17' (due 1o Tig. 1, pre-
ST iparate nel pavimento 217 della paniera 11, 1'intercon- gsé"“ —
"~ nessione L7-XI7'-17 ro‘rwuo. ufia scanelatura ad “u® %é"m‘“'“' T
—-~~ —aperta versc 1'alto della panfera 11. L'elemento f1lf ési“ -
T 7T Tjtrante 15 quando & di8poEto 1n modo da poter essere g% T
T T TTTiIrimosso "ﬁ’él‘l’e"i' scanalature di 'ﬁb’-ﬁt?ﬁfg"i?f'1721?":1‘7‘—!'*1‘6&- % :’i T

“lal percorsio della colata di rame fuso. Lungo tl bordp

“pte la scanelatura ad "U" ed & ortlentato norualmenté

fsuperfore dell‘elemento Iiltrante trapezoidalé I5 50,

|

h‘b“fiﬁﬂﬁ‘té‘“ﬂe‘lﬁx—e‘"ﬁﬁ;@ie*mﬁé_fif _fl_f‘t'ﬁﬁo 1a rimo-

Zionie dell'élemsito filtranite 15 dalla paniera II an

T T maTo disperds tutte 18 grosse inclusioni di scorie o

Che (quando 1la paniera 11 ¢ riempita dal rame fuso che

tiuisce In contindo,

In aggiunta alla Tiltrazione del rawe Iuso che elimi

le impurezze, 1la presente invenzione prevede 1 ‘'inse-




— ———Trimento di-un-getto-gassoso-attraverso 1'elemento f1

—--—— T Tper—spurgare contemporaneamente 1l 'elemento filtrante

——————{d4*che—2 un prolungamento di un collettore di manda-

————fondo-di ciascun elemento filtrante 15 per accogliere —~
————ed-incassareil tubo di mandata del gas 14*'. Questo
———-"“"“tubo~t4*mé—perforﬁtu_tungu—tutta—la"sua"lunghézza*in‘

—— —modo—che " 1-gas-riducenti qualt ammoniaca o osgsido di|

- "semplo, ciascuna scanalatura di montagglio 17" presen:

- ta-gas 14, Una condotta 19 pud essere preparata sul |

Carbonio—o gas—ossidanti come ossigeno o aria possono

ssere introdotti nel rame fuso contenuto nella panie

a 11 e fatti passare lungo ed attraverso il soprastan-

L:-exéﬁénto f1ltrante 15 fino alla superficie delio

trante 15 -sia per-controllare il tenore di ossigeno |

del rame;degasate 1l-rame;, o-entrambe le cose, sia-

15 dagli-ossidi o -da qualsiast altra inclusionw refrat—-

tarta—intrappolata 4in -esso dalla filtrazione . Per e«

tamontata {n-essa una tubazione di mandata del gas |

|
|

!
!
|
i

!
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|
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RACH

.y ____contanut _ _ b
Tato di mEfEIIE‘stgﬂagfig}éhntera 11 dove 1 gas che

Hon hanno vyeagito s{ scaricano nell 'atmosfera tramtte

}a parte aperta della paniera oppure attraverso deil

ubi d¥ ventilazYone 16 che sporgonc sopra il coper-|

1

o fuso nella pantera 11. In una realizzazione della |

*hto mobile 12 dall'ares sopra la superficie del metal-

nvenzione un gas di trasporto inerte come azoto o




rgon-viene mescolato-ai-gas—riducenti o osstdanti—

1L —

I*elemento-f£iltrante—15 daglt ossidi—o dalle partice:

per ~realizzare 1afunzione -addizionale ~di-spurgare

i=
1e refrattarie—intrappolate - -dentro—o-sopra-di—esso- T
— el corso della riduzione o -deil‘ossidaztone del ramg —— - — — o
—o—ifuso In untaltra realizzazione-dell *invenzione unm -~ —— - ——— -
o lne:zzo';'per” creare una depressione pud essere attaccato—— — ———— -~
- —ﬂ"‘-cana-lt"di—venttlazionéwisf per fare i1 vuotonel | ~— — T
--wolume compreso tra la superficie del rame fugso ed 3t —— -~ -~ =
coperchic 12 per tndusre tutti—1-gas discioltt nel rpa~ ~— " —— "~~~
me fuso a fuoriuscire dal rame riducendo in-tal modo| - '%’"f“ﬁé%’**“* RS
- e porosith indotta dat gas di-un -ge-tta--prodot'tn-cmr——*—'%%' T
T Tkl rame” fuso trattato in questo modo. Se non o st der - “?% T
- —‘-aiﬁerawtdurre'--'g*i'i‘-ﬁsstdt-ﬂi—rme‘cha“st—trovmm—fn- — ié
E— ﬂoiMnnrnei-fram"-fnso—g—poss'ihttﬂs'gre*un*gn's—nw.r:-—"“ --——§§—: e

te solamente per trasportare gli ossatdi di rame tndi:

T Bsetloltiintrappolatti dall'elemento filtrante 15 E0pra

11 Dbagnodit m'tﬂin“fusc*:_rl* principale vantaggio de]

— @i 'impiego di una corrente gassosa direttanente sotto

i*elemento filtrante 15 consiste nell'accresciuta <

“mitone purificatrice delle bollticine di gas quando o8

e fluiscono attraverso 11 filtro inm quanto la poro~

51t dell'elemento filtrante 15 aumenta 3ta 1n super

————-gicle—del gas che quellx del mwetallo fuso presenti |

T aumentando in tal modo 1l contatto tra di essi ¢ qui




di-1'effictenza nella purtficaztone del gas {n manie=

rzr—esponenztafla—ed—i_noltre_obbltga-'le“pnrttlcerne1naf e
——~-—;tra-ppo—late—nei"l—’eiemnto—ﬁitmmte ~15 ad essere "tr:r-;~ ST T o s
————|8cinate—verso laparte alta dellin paniera 11 in cul-

—Tjesse  possolo, se necessario; essere periodicamente | —
————irimnosse mediante scrematura. Pur potendo l'elemento ——— - -
" ifiltrante 15 -essere montato in ‘qualsiasi posizione s - *"

—— - datta_lungo- '1a“tra'iettorta'"dei rame fuso, per esgempio T T T

- Tinmun—canale di-colata “"(nun'"rappresentat'o') “tya 11 for= -~ .

— —mo-df fustone (non rappresentato) e la paniera X1, & == -

———da-ritenere vantaggioso posiztonaflo 11 pid vicino pos-"" "~ %2‘ T s
———-stbtle-al becco di colata 13. —~ ~ ~——— L__E o
— " Nella pild semplice forma df realizzazfone della fn-~ 7| ~— i% T
———venzione l'elemento filtrante 15 sta a 90° rispetto |- % % T
——ialka—direzione dellacolata ma, d t“pfetﬁfe‘nif;"l"exa.- —

mento fitltrante 15 pud essere disposto Iungo tale gi~ - T

- rezione con—un angolo compresoc 'trﬁ_ﬁo—é""‘.l.ﬁﬂ_gfﬁﬁi"t‘,‘{i’-‘-l“""“‘"“ A

T metri gqundrt oelln quale 1l ynme fuso passa ad una

ca Clidconsente diavere un area filtrante efficace|

PO larga & pariti dy dimensioni del canale Jdi1 TIlusso.

Per esenpio un canale 31 colnta adoperato cowunemente

haung seztong trasversale di circn novecento centi-

velocitai di circa 60 céntimetri al minuto. Per cui se

[tale destiderata velociti non deve essere ridotta in |

modo significativo, 11 flitro 15 deve avere uno spesi




——roppure-—l'area della supexrficie efficace deve ossaere

o —grante 15 -é - posto - in una paniera; in quanto queste

—Taumentata disponendo-l'elemento filtrante obliquo ri

|

- 18 -

L 3

‘sore relativamente piccolo;di cireca § contimetrt,—

dpettoalla normale—direzione—della colata. Conun

Tangolo-di 30°0-dt-150° viene pid che raddoppiatala
superitcie etficace dell'elemento filtrante 15 Ques—""""

8to problema -ha poca importanza quando l'elemento 2f

hanno normalmente una sezione trasversale maggiore -

o minort portate; ma-in questo caso *un"e*lementb*tﬂ;;’“ :

—trante 15 disposto obligquamente avrid una maggiore du=

______%%. - -
- - irata prima di essere intaaato: dai metalli adsorbitt | %‘é‘%““ —“

B —---Benché— 1-~'1nvenz-ivne"fsir'stafaf' 'ﬂ'lustrata"'rdes'cri‘t't'a;—‘——'—*—"%%4 T
--~—-----4n una forma—di realizzazione da usare in una “panierg —‘“*%::E' T

— -——---restrhénj:nteso-m “eSsa non & Tintmtrslmdet'tngtr‘h—_%%w T
- —-irappresentati, dato che numerose aocdifiche, .appncaz_io— -

C T e e-variazioni—di-struttura possono “essera apporta~ T

T |te senza uscire dall'ambito e dallo scopo dell*inven= i

T =ione

—[Cconuscenze correnti ¢ di una ragtonevole sSpérimenta-

Senza-ulteriorianalisi, notl perstano che qUANTO SO~

pra-rivela interamente la base concettuale di questa

invenztone per cut mitri possono, servendosil delle

thus;**aﬂa‘ttnrirfnt:‘tlmnté*p‘ﬁr—ﬁﬁﬁé?wa*iﬁpﬁmtﬁﬁi

senza omettere caratteristiche che, dal punto di vi.




T

i
I
I
i
*!

— E; ta della tecnica conouctutn; costitutscono-interamen—

- "‘“—‘—ilﬁntimsuno“da -considerare comprest nell‘ambito-e nello
“‘*A“***?copa—detie—segnentt“rtvendicaztoni:"—-

————RIVENDICAZIONT: — : ' -

!
te caratteristiche essenziali diaspetti generici-o l

spadificidt questa invenzione e, percid,tali-adatta-

”””” ' colita di yame Tuso in uno stanpo ad avanzamento cons

1 .Hefodo per colare in continuo rame, comprendente la

T goluzione df continutty collegato ad altrt elementi

tinuo formato da almeno un elemento che si muove senza

|

dello stampo inm modo da formare un—volume chiuso—di

o Zialuefite neélla forma df detto volume di stampaggio

BEtanpagE 16, 1a solidificazione del raome fuso sostan~

per formare un lingotto, ed in seguito 1'estrazione del

?1 ingotto dal volume di stamnpagglio per 1a succevssiva

! .
1lavorazione; caratterizzato dal far passare detto rame

!

RkleELf < FACEECH - FIAMENGHI
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fuso attraverso alueno un filtro a spugna ceramicn a

pori couunica“ﬁti—disﬁwtb—trun—ptmo—trm'la —alln

tratettoria 41 detto rane Tuso sostanzialmente fmmes ,

diatanmonte priga che dotto rams fuso Ha colato per

TestrarrTe le upurezze Iin essu contenute

2. Metodo come a rivendicazione 1, caratterizzato inol-

tre dall‘estrazione dal rame fuso di metalll dell ‘ot~

e

tavo Gruppo della carta periodica degli elementi.

3. Metodo come a rivendicazione 1, caratterizzato inol-



- *'~~tire dall'estrazione-dalla soluxzione di rame fuso-df—+——

m*—-—"--‘-mtnlloidi <he-2anno parte -del Gruppo 2a-della- cnrta s -

- 20 -

: -————--p‘eriodica' degli elementt. -

{

- — -— —-4 . Metodo cone a-rivendicazione 2-in cui-11 nmetunllo— S

- - ~estratto-del-Gruppo-ottavo-& il ferro:

oo i, Hetodo come-a-rivendicagione 3 caratterizzato dal—+ -

- — ~ecaleto.

i
- Gl ~Metodo come a rivendicazione-1i,

fatto che-tl metalloide eatratto del Gruppo-23a & 11 { —-

-caratterizzato imol- - -

— '“tlre dall*tntroduzione di un gas reagente in- detto*raﬂé‘*

~-fuso 1n prossinttd di detto filtro e dallia ugolazione X7 BN

— -0 —del contenuto - dl ossigeno di -detto rame fuso quando —t+—

i

o - detto rame-fuso passa attraverso detto filtro. —— - o

F

-~ %: Hetodo come = rivendicaztone 1, caratterizzato- inol-

- tre-dalla contemporanea -introduzione di un gas resgente —

-~ g di-un—gas-inerte in detto Tame fuso attrdverso—-dett-;o

—£1ltro, dalla regolazione del contenuto di ossigeno +

T 4 detto rame fuso e dallo spurgo di detto rame fuso -

T det gas reagenti in sccesso ¢ deglf altrt gas disclolti——
T sostanzislmente inmesdiatomente prima che detto rame

© —— -fuso sBia colato in detto stanpo chiuso ad avanzamento"

"~ &, Apparecchiatura particolarmente sdatta perrrealiz-'
- “zare 1l megodo secondo una qualsiasi delle precedenti’

T 77 rivendicazioni, per la filtrozione continua delle par

contéinuo, -

;
t

:
ENGHI [

’..‘A

|
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i
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¢
| - 21- .
»l :

——“wit-tceﬂe—tnquimtt—sa}iﬁe—e—par—r‘estrmimrmﬁi-

——————;li---ﬂ—det—ne-tﬂ-lniﬂi—dtac-tolti—- 'imsoi:uzione*fnel*rame*f ~~~~~

~A~"————kﬂso;_comprendente~una*pantera—avente“unn~entrata—pe%
i

——~—~—tassere —alinentata in—continuo-dt rame fuso da un-fors—

—- *—«—ino—eﬂ—unn—uact taper mandare {1l rame -fuso attraverso

—Muhnﬂaacco-di—coltta—wd—uno- stampo—continuo di colkata;T-

i
[

T

caratterizzato da-un mezzo di-efiltrazione edi estras

'—‘—_““““ztcneé&nterpostO*tra*dettn_entrata“a”detta"uscttaftrn-

‘—*~*ﬂrversaimente—at—percorso*deiiaﬁcotatnfﬂt rase fuso,

-——~——-—bd—in—cui—datto—mazao—dt—ftitraztone—a—dt*estraztona

———-————L—coatrutto~con—un—matertaie—tn—apugna—ceraﬁtc:'a—pn-

*“——--Bt"tpparecch1aturarcoma*a*rtvendtcazionems;“carnttgrtza

ri conunicanti. -1

- FANENGHE
00184 ROMA

i -

zato inoltre—dal—fatto che detto matertale in spugna]

|

T ——Ceramnicaa port comuntcanti d seleztounato dal gruppo|

|

——c¢he consiste At osastdd ometallict v df fostfati metall

RACHEL! - FE;L'.'.%E?'G!-

Yiz Quettio Ebnizaie

|

———107—Apparecchiaturacome—a rivendicaztone 9 -in—cut

—*W“—~—ﬂettOLmatertaie—dt—syugna_ceruaica—a—port*comuntcsntr"“———

—_—

osisido di alluminio e fosfato di alluminio in manfe-

ra predominante.

11. Apparecchiatura come una qualstasi delle rivendic

zioni 8-10 in cui detto nmateriale di spugna ceramica

a porf comunicanti ha un volume dei vuoti compreso

tra i1 75 e 11 95 per cento.

rz. Apparecchiatura come a rivendicazione 8 in cui

detto




!
|
|
|
|

L
———*“—_—;d'ettnﬁiﬂi—ftnrmwuéTﬁréﬂmﬂxfmmﬁm to
- ‘“‘-[In"'m“riinbjﬁs’fa“t'ra*se' €150 gradi rispetto alln T
direzione principale di scorrimento del vame fiuso at- T T
——“—"'““fﬁ‘a“v‘eﬂrse—trenn“mmr T T T T T T T T T T T e T e e
— “ﬁ%ﬂﬂpﬁﬁﬁi&ﬁﬂ'ﬁfﬁfﬂﬁﬁf&”ﬁ tvendicnaione 8, caratte-~ —
T '{?Tzzmﬂ'nonﬁ"ﬂﬁ"ﬂTWzﬁTﬁéi“Tﬁ'ﬁI@—ﬁﬁi; ‘da_pi‘_fe'ﬁﬁia:-” T

T ,‘é‘ﬁﬁo “passSa attraverso detto wezzo d1 estraziove e di

Jgﬂé_ﬁﬁ? ‘degasare 11 rame TuSOo Sia wentre 5. iﬁ_ﬂﬁﬁﬁwtﬁ‘hﬁ!——“ T T

f1l€razione., -

14, Apparecchiantura cote a rivendicazione 8§, caratte~

rizzata 1noltre da ulil mezZzo per porire un gas {nerte

far passare 11 gas verso l'alto attraversc detitoc ma-

T |particelle d1 ossido di rvame.

feﬂﬁfe‘_{ﬂ—pﬁ’g‘ﬁﬂbfaﬁiﬁa per rimuovere da enso le
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" : METODO 'ED APPARECCHIATURA PER LA PURIFICAZIC

NE_DI UNA COLATA CONTINUA DI RAME, . ’

. La presente invénzione riguarda_ la lavorazione -

-— . .. Jmetallurgica_del rame in_generale ed in particolare .

oo .. Jun _metdlo ed un_apparecchiatura per il filtraggio ed

a Ll - : - > - *
in via opzionale il degassaggio del rame fuso nonché_

11l'estraziore delle impurezze in.esso contenute.

11 filtraggio ed il _degassaggio .del reme fuso

avvergono facendo passare una_colata 41 rame in un |
contenitore in cuisxninseriti une spugna di ceramiga
porosa con un vﬁlume di vuoti del 75-95% composta
di ossidi e fosfati metallici ed opzionalmente un

dispositivo di degassaggio immediatamente prima del-

- FIAMMERGHL
0T84 ROMA

]1la colata del lingotito di rame.

DESChIZ IORE

RACHEL! - FIAMNESES!
Yia Qualtro Fonlane 31 -

11 filtraggio ed il degassaggio dei metalli fu-
si sono generalmante ben conésciutidagli_esPerti degl

Tramo. 1 richisdenti ritengono che prima della presen-

te invenzione non sia esistito un sistema efficient

D

per allontanare in continuo le impurezze solide e

1

1

L

25s808e € Zli eiementi contaminanti dal rame fuso.

y

foa
o

0

Le magsior parte della tecnologia di filtraggio

le degassaggio 41 metalli fusi & concentrata sull'al-

{luminio sia in ouzanto la purezzae & particclermente

®

critica per 1' alluminio, sia in ouznto la temperatu-




S

a diwiusigngwrélat;gamepnghassaﬂﬂelll_allumlnln_r

trattare della .

dBAIlBﬁj.llliLllﬂO.JﬁOl _pin _faci le da

aggiaq parte dei metalli. E' gii. not o _come il trat

b

amento dell' alluminio fusn_s;a#pragredlto_pasgand

della fusione e dal filtraggio._di scorificazione di

‘ltipo_diScontinuo; attraverso la fusiopeed i1 filtrag- = . _

ig a rete e granulare in dinea,| _.

dei filtri in spugna ceramica;

_Altri metalli, inclusi i getti} __

sono spesso_degassati_con meto

di ferre ed accialo, SONO
- R . . . 5 -
{di che utilizzano reagenti sotto wvuoto- T =
| Da un sltro lato, la tecqnologia della lavorazip- =
lne metallurgica del rame fuso ha presentato pochi per- =
. ; =
_ |fezionamenti  uno dei quali & 1'impiggo di un catalig- =
‘ = ";
E wr
. ==

zatore per la disossidazione di un bagno di fusione

A causa della tempsratura relativamente elevata e

’
e

dell' azione fortemente corrosiva del rame fuso,
stato virtualmente impossibile fino ad oggi fabbrice-

f
re un filtro meccanico per estrarre le particelle 1%
i
{cuinanti déal reme fuso che avesse una 51Dnlllcat?vd

durata di -impiego-
el rame individua 1rs

L' industria metallurgica d
diversi gradi 4i purezza del rame corrispondenti &l

a.%uOCa ed a1 ram

[

rame raffinato, al rame raffinato

gletirolitico. Queste denominazioni vengono gul adg




_1é
trolitica, includendo.catodi che sono il _diretto ri

re:étefcon—il_sigmiiicaib;comune#ed;abmiuale;nal;a
industria;meiallurgica_e;deiiniio_nél_ﬂolume_lﬁdel
1ibro "Metals Handbook, Eighth Edition"pubblivato-n
1061;dalla;ﬂAmexicanSbcieiy;foE;Metaisii;_llwname
raffinato_&: Rame contenente dallo 0,02 allo. 0, 05%
_di;ossigena;ugiienuiowraffinando_il_rame“in_un_iorn

a riverbero’. La definizionk_ del Tame elettrolitico

a . .
. Rame .che_ 8. .stato raffinato_per deposizione elek=

sultato dell' operazione di raffinazione,. forme._per

il_getto_raffinatemda_gatodidfusi,_Bﬁper"eStensione

da prodotti realizzati da essi.

ATNGH)

Normalmente _gquando ]

I

adopératn soltanto questo_termine, esso indica ra

S

o
me raffinato per via eletirolitica_inVnon ci_sono_eb .
lementi diversi dall' ossigeno in_tenori_significati-_
vi. 11 rame raffinato_a fuoco &: " Kame che & stato

- —

raffinatomgoltahto

prendendo le forme

.con_un _procedimento al_fohno, co

di fonderia e, per estensione, i
prodatti di fabbricazione realizzati da%sse- Normaim

mente, cuesto termine adoperato da_ solo si riferisc

fuoco in cul non sono presenti

21 rame raffinato a

elementi diversi dalli'_ ossigeno in _tenori_significa

I richiedenti ritengono_che non c¢i_sia nellea pre

. 2 1 s .
cedente tecnica del ramo un metdo per i1 filtrezgio

i
i

i

i 3l ¢ 001d| ROMA
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e 1z purificizzione i n_continuc del irame fuso-e—p

queSIDAmDiiID+;lBMmaggiﬂr_paftP“ﬁpﬁ’fnhhrihsﬂii‘di'

-

prodotti_ Qi _rame- fasssegnamento- sulla purézza del

me raffinato per via_elettrolitica per. la_produzion

-n

di _getti.di gualiti elevata. Per:il rame fuso .in_cu

si riconosce la presenza_di_particelle inguinanti &f

jrefrattarie o simili, 1' unic¢a attuale:alternativa |

1' accettazi one di.-un prodotto.di_cattiva_qualitk & . .

la rottamazione del prodotto per farme la.rifusione. .. . .-
Un_esempio @i inquinamento ¢ quello in cul il mastro lﬁ;g
. . ' £j o=
di gppigip normz2lmente impiegato péﬁ,impacchettare _.ﬁ§§§
i catodi per il trasporto viene inavvertitamente cal f_?
_fricato nel forpo di fusione insieme ai catodl nono- T
lstante le normali precauzioni. }Ajkaj_:_g_ Che i——Zhr? o - §:«?
|la nostra invenzione filtra ed estrae le particelle
inguinanti e le impurezze dal rame, 1in particolare
ferro e calcio, per adsorbimento, 1! uso della pre-
sente invenzione immediatamente prima della colata
levita la duplicazione delle operazioni Adi réffina;ia-
ne, rendeﬁdo in tal modo possibile produrre una per:
centuale pili elevata di prodotti di fusione di auali-
t2> superiore da una tipica lavorazione di fusione af
un minor costo complessivo. Uno dei principali pro-
cedimenti di fabbricazione che tradizionzlemnte fa
Lo

lssegnamento sulla purezza inérente al rame raffina




c ,

per_via_elettrolitica & la lavorazione-di_colata-e

¢ eolato.in mno stampo cavo_che avanza in_continua-

tpafilaturac. continui in tondino_in cni il rame fuso-

miane;ﬁa_almﬁng;hna_superﬁciB_di_stampaggigwa_moyi—

_*_1omsjamph_in;mgﬂggialﬁ;dame;mazﬁ_un_Iglumeﬁchiuso

_di_sjampaggiol_llnzameAfusa;sglidifihahaasiﬁassume;

i1 profilo_di_detto _volume chiuso di_stmpaggio per

Ifilatura del rame in tondino adatto_per_la trafila-

-4 - Rpetie

|lincluse nella matrice che del numero di_inclusiong

menjo_Sﬁnza_fine;cgllegﬂ;;cbn_lﬁ_altna_supe:fici_ﬁel:A

’

formare_un_lingotto_che & .

successivamente estratto |

|per la successiva lavorazione chs pud _essere la tra-

turs in_filo. _

Un principio generalment

ne pit delle dimensioni delle particellie inguinanti

~

e cido ¢&

particolarmente vero g

usata

tore elettrico, cavo magnetico o cavo telefonico-

[N

viene trafilato a dimensioni abbastanza sottili <all

|da rendere sighfificativo il diametro dell' inclusio-

minuzione dell' arez effettive della sezione trasver

lca @i fonderia é che Ia gualitd di un getto é funzijo—

ando_la gettata viene

w

A

- Galdy W0

ol
fotme &L

ﬁg@wa

P
1
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mo essere trafilato in filo da impiegare cone condut-
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ik

i

sale.. Gl gspprtj‘di.mgtalTuzgia;assumona_ghﬁ;si#pub }
. ) ' o Iy
yerificare la rottura-del.filo:guando, il.diametiro . i
' e

ell' inclusione d". diven ta una frazione apprezzahi- = __‘
e _del dismetro._del filo " a,xalleﬁ-'Vignﬁ_aﬂghﬁmge- g
3

neralmente assunto nell'. industria per la fabbricazio- *
. L
- _ Ine dei cayi_che esiste una dimensione critica delle . _§g
i

i_r_l_g_lu_ai‘oni__._'_‘__d_c;' -per ogni.dato diametro del filo "a i =~

|valle" e che la rottura si verifica nelle condizionmi = -

_;gmgggiggiﬁg- Risuilta pertanto evidente che esistej =

11a necessit® i un' appmrecchiatura e di_un metodg .

per controllare il diemetro delle inclusioni conte—

B | § § —
_|nute nells matrice dei getti di rame da usare nellsy g
: R -
fabbricazione dei fill di rame. Un' analisi dettagli 1?_ B
|ta di guesto problema delle findustria dei cavi si tE:
|trova %n,'ﬁﬁpttﬁre Gei cavi in rame: Classifica ed | aE: ;
: 2 ¥
Analisi®, Chie ed al.; Wire Journal, USk, Fewbraio| -
wre.t ] L o
S I1 rame raffinato a fuoco contiene spéssoinumerc—
se impurezze metalliche e non metalliche che risul-
tano nocive per prodotti fimiti quzli i cavi fabbri- B
|mati direttamente a pariire de Trame raffinato a
| fuoco. Quando il rame raffinato a f.oco & geltato

in znodi ‘per la raffinazione elettrolitica, tali im

ghigila

puriti danno luogo a pesentil acculmuli di fan
I

di rifiuto melle celle o contenitori di elettrolici. B

|
|




Lt uso ﬁe1la_p:esenie_inyenaignechme—iilxye—perfra

1

me~fuso_rafflnaiomahfuocoﬁmlgl;oraala»sua—quall¢a,

rendendolo-ifl, tal modo-accettabile-in-alcune-applich--— -

ziloni senza.una. ulteriore.raffinazione e diminuisce

A

e -impurezze - nei,_ getti _per. anodi.-destinati-alla:ralf

finazione elettrolitica. - . - e

1

—-—Un altro._problema_che si _verifica spesso.nei di

spositivi_conosci ”leﬁmlL_lntasamentg_ﬁel hecco_di

per colare il rame

[tata_dovute all' intasamento del becco di_colasa_ch

_fre umido o aderire ad un_becco di_colata d4i tale til

i

po; tuttavia, alcune impurezze e particel

ti ouali i1 ferro_ si depositenog sulla superficie dell

P

TCD

spesso fa interrompere il flusso del metallo fuso-
Cuesto problema.viene.sostanzialmente radotto dimi-

nuendo il aquentitativo .di-.tali impureszze e particell

ne.della nostraiinvenzione. ... ... . . __ . __|
La _presente invenzione risolve numerosi problemi

provocati dell' incuinemento duranie ls lavorazione

0

le ingquinenti nel bagno di fusione con 1° applicazip-

ad_esemplo .di.rame. raffinalo per via elettrolitica,]--

o
fuso_ Il rame fuso_non deve esse— . _ . .

e_inguinanh-—-______.

cco di colata, dando luogo a difficoltd nella get:e .




) ?’ B
. . . - - ™~ . [P 1
poIendo—ﬁerxlre_cgme_i;lirauprecaug;onale_ianale_eh
asporta.le partic2lle inguinanti-solide introdetts
-_nél_metalld.fuse dalla lavorazione stessa come purs
: paporta_le impurezze metalliche discidlie—e non-4i -
sciolte guali_ferro e caleios In_aggiunta - essa:miglio— ——— -
_ . ra_la_quaelitd del rame raffinato.a fuoco quando.es—j — ——

e _____-lsa viene impiegataq, come filtro primario. e
.l rLa presente invenzione_ & costituita da.un' appargc- ... -
R o ,mChiaiuraged;pﬂ;meibﬁo“per_fiitrareiemdegassareAinwéona" }
__ _ _____ _ltinvazione-rame fuso.comprendente, -fondamentalmente, . .o

o  lun'mezzo @di_filtraggio._ costituito. da_ una.spugna cerp- &’
N __ _imica_porosa disponibile:. che coopera con un.mezzo OP- -- =L

. &

. ' . ] _ : Z

B} -zionale_di _degassaggio_enitiro un contenitore attraver- =%

— - |so.cui.fluisce.una colata di rame_fusos: 11 mezzo..4i| . T

=

B4

ﬁlityaggLQﬁha_gna;struttura_pordsamcomunicante“chem
ha di preferenza da_22 a 35 pori ogni 2,5 cm. ed un

volume dei vuoti_compreso tra il 75 ed il 95% circa
e-preferibilmente tra 1! 85 ed il $5% circa, ed é ¢

e fosfati metallici

b

posto principzlmente 4i ossidi

quali_pssido_di,gl}@miniQLfossido di cromo, fosfato

¢i 2lluminio e simili.

In aggiunta, noi riteniamo che 3l mezgo.di fil-

SPufs
;txaggig_gm$é%£ﬁma_ceramica & condizionato Gall' esp
‘e discio

s;g;qge_al_calore‘eﬁ/o 2gli ossidl 'di rame

glie

1'_stiggng,contgnutp_nel ram%fuso consentendo

DIil—




. 0( |
%
5
. i
-l i di estrarre il ferro dissolto nel rame fuso. Cik ;
T"i_‘teniam,o__possa casere realizzato formanido 1;197' p’r‘i mis
cosa ung sirato discreto di osdido.di. rame precipit
to_sopra il mezzo di_filiraggio, detto strato di_os=
sido_di rame obbligando le impurezze metalliche e
S non._metalliche disciolitee 1é particelle inguinanti
e lguali_ferro e_calcio_ad_essere adsorbitf sulla super-— —
fice del _mezzo_di_ filtraggio condizionato ad'un.gna—
130 tale che_vengono realizzate diminuzioni della coh—- _ .___ . B}
S =
centrazione degli elementi inquinenti e delle impuo 2=
. = %‘ Et:
e rezze metalliche e non_metalliche disciolte. R
i oo Di_conseguenza,_conformemente_alla presente in- Z25 . e
ee oo |venzione viene presentato un metodo per la colata | = EEF _ -
e oo —. Jecontinua._del rame_che -comprernde la gettata del ¥Yamg = . —_—
oo . ifuso_din_uno_stampo cavo_ad avanzamento continuo fox- . —
e oo ._ .imato_da_almeno una superficie dello stampo che si | - L e
_ ... . _lmuove senza soluzione di continuitd collegata ad al- o
. .Jlftre superfici dello stampo_ in modo tale da formare S .
{un volume cavo di siampaggio, la sollidificazione 44
rame fuso sostanzialmente nella forma di detto volu- = =
- ime cavo al starpaggio per formare un lingotto, e in .
" Iseguito 1' estrazione del lingotto dal volums di | L
... istempaggio per 1' wulteriore lavorazione; caratierig .
] . jzeto dal far vassare dettio rame fuso_attraverso alg L .
. meno un_filtro di spugnz ceremica a_pori gomunicant o




~suol oggetti, ventaggi e

_Ppit chiari _dalla. seguente descrizibne che fa riferim

mento ai disegni allegeti in cui: . - -

Benché la specificazione termina con-le rivendid
¢arioni che mettono particolarmente a- fuoco € riven-

Eicano'distintamente il principio e -zli obisetitivi -dd

A

1' invenzione, noi .riteniamo -che lldnvenzione,— i --

caratteristiche risulteranrnos

?iale_qutituipomda_spuﬁma;aaramica a pori comuhicanti.

19
' W i
thoa ot ]
idisposto dAn un pianolortegemare—alle-preietdoria—di §
. 3
. : ) 3 : .y i
Jdetto rame fuso: sostanzialmente dmmediatanente-—prima 3
‘ ' : ‘ ;
{che detto® rame:fuso venga .colato-per—-ekiminarne-le -
' ;
. .
1AMPUTERZ S - .
Nel suo aspetto pili_ampio-.di--apparecchiatura;—la
invenzione concerne un! apparecchiatura per-ia-fil-

trazione continua_di_partigelle inguinantii- selide -
i _ per 1' estrazione di_metalli e non-metslli -discielti —— - -—

. C L ' .. E=
o in soluzione dal rame_fusa,gche_comprende“una_pan%e_W,ﬁﬂgn__ﬂ

P . . ok _ ==
. ra avente un ®sean di eéntrata _per.ricevelin-centinup- T & -
L rpione rame fuso dawunmfnnnoﬂgd;nn_bee:gfﬁjnusoita_?grnﬁtg.d -
U inviare il rame ﬁgagnattxayerso"un,becco.diﬂcolataf—Wefﬁun——-

o ' : 23

: . . i3z
. ®Bd uno stampo continuo di colata; caratterizzata dai &= .
. i} ) mezzl di filtragzione. ed estrazione interposti-tra_-det— .- -

s thavyamede

,___;F&<P%%§h%?@i entrata e—4i wenita nermalmente_aslla L . - .-
fraiettoria del rame fuso, ed_in.cui detto . mezzo-.dil- o



- Pig. 3 & ynaveduta-schématica-in-segione—deld ipn——

vezione-adattata-ad-u nf’o'.ecgo—_d-i—meoiata;pemrat:tarn
un:--getio-continuoe4dirame fuso- S I ‘

Fig. 2 4 una microfotografia, ad un ingrandimend

di-x400 ., 4diun campioné di-rame che & siato colaio

senza_1' impiego:-della presenie invenzione.

el Fig. 3:&:una microfotografia, anch' essa.con un

e e lingrandimento 41 X400, @di un _analogd campiohe di rg- =
. .‘-_."_: 25
e .__ime che & stato_colato servendosi _della présénte inven— _ .=
= =
——_tziones._. 1!—; o
Cws B
. . . . . . . = g
oo . Facendo_ adesso‘riferimento _in dettaglio al _disgg __ ==
: =S
- . gni, in Fig. 1 & rappresentata._una_paniera 11 del & . _Z.a - ---
. -
. _ltipo_comunemente usato_come _elemento intermedio trd . __. ... .
. __ lun _forno_di fusione o_di raffinazione (non rappresdn- I
.. .. .ltato)_ ed un dispositivo di_colata continuo o semi-. - I
.. . i—continuo {(non_rappresentato). I1_rame fuso, normal-__
o |mente 2@ una temperatura superiore a 1100°C,  viene o
. .. dversato_ad un' estremitd ( _quélla di sinistra in Filg. o
1) della pgniera attraverso la parte superiore aper- = _
: da ‘h o tomoiauls
. _|lta e scorre verso un becco di coleta 13, G—H:—l—eﬁm—&i 1ol quel- . o

3

lo_descritto nel Brevetto Staiunitense—-b—3-172-372,

' ppsi_zi_ggatg-.a.ll.(_I_,a.lizr,a, estremita. Normelmente 21la} . __ . ___ . .
. 1trajettoria della colata di_.r_ar_n_@_fu-s_c_i_visna__dispos_fco
_.lelmeno un elemento Ffiltrante 1> che & collogato iny =~ , -
_ .___|modo tale de& poter essere rimosso facilmente degllal| = _ _ = . . __




J L

Jpartée superiore della‘paniera ed-essere tuttavia in

castrato a-tenuta gquando:viene -fissato al fondeidel

la paniera. L' elemento filtrante 15 pud essere co.

Istituito da un:tipo.di” spugna ceramica noto-agli e-|

sperti del ramo_con_il matchio "Selee™, fabbricato- 2
! . ) &

) :
dalla" Censolidated Aluminium.Corporation® 8i. St. Tbuis,- _

Misouzi,;Qﬁé_e;neliakforma_di_rﬁalizzazioneypreferi_____*___mf

. Ita dell! invenzione_tali_.elementi Ffiliranti 15 sone o

__ .- -Wdisposti. in.un_piando compreso_tra 30 s 150 gradi rif ————
=z =

. _....__|spetto alla principale direzione di lavoro_del ramel - &H&
ffuso dalla _sua_entirata nella paniere 11 _alls. suz u- R

.. ..pcita _da questa attraverso il _becco di.colata.13. In E L . _
=t 5

o Pigura 1 gli élsnenti filtranti 15 sono _disposti .in =E-. .-
=5

_hn piano a S0 gradi. Ogni elemento filtrante 15 ha |~ ~ _

una struttura a pori comunicanti avente dipreferenzs . .. .. __

da 25 a 35 pori ogni 2,5 centimentri ed un volume -.|_ -

- . s - _t . l—(r 5 - C504 - . L,

el vuoti compreso tra il 75 ed. i1 _S5%_circa e &i pre-. ... _.

_Ferenza tra 1' 85 ed 11 95%. Ciascun élemento. filiran- .

te ¢ composto principalmente di ossido di.slluminio -

e di 2ltri ossidi meteallici e fosfeti. . . I D

Noi.riteniamo c¢he-1' ossido metallico .ed/o i.Ffod .. o

sTati con 1 cuali é _fabbricato 1' elemento. filtranteé . .

& spugna ceramice porosa 15 vengsz condizionato dalla -

¢sposizione al celore e/o agli ossidi di rame ed a2llo.. . _ _ _

¢ssigeno disciolto contenuto nel rame fuso per estrar-. . . . _




13

IS

71217 Fommendo-una-seapelatura—
/ '

L+ érgonnessi

lessers-rimosse noelle scanelature—di—montagesio—37

mento-£filirants 15 gquando—é—disposto—in -mode—da—poh

"éd—3U3—6P6¥$a¥v%ise—;l~a$$e#aell§ﬁ§aniexa%%%+¥L1—e&e-m~Wﬁ~——4

Inormalmente—al percorse—della-colata—di rame Ffuso-—

- . e ] . . \ .
17117 rimmpie-la-scanelatura—ad-"U'-ed—d—orientealy

ltrapezoidale- 15 _sono-fissate-delle_maniglie 1B8—che

iLunge—il-borde_superioere-8ell' elaienio filitrante - -

»dalla_péniena“l1_anche;quandoﬂiampaniepaAll“énxgemﬁ

;ia;dél;rame*iusb“chew£1UiscemihﬁcontinuOJ-hMﬁffA—_an‘

_ - In_aggiunta.hlla_filtrazione_del rame -fuso che
eliminauo_disperde_jutteﬂe_grbsséuihclusionigdi-scc

rie_o.le impurezze,_la presente_invenzione prevede|

{1 inserimento..diun_getto gassoso_atiraverso_llelag
jossigeno_del rame,. degassare-il . rame, .o-entrambe 14
lto filtrante 15 dagli ossidi o da owalsiasi .altra.
lineclusione B&frattaria intrzppoleta in esso.dalla ..

1filtrazione. Per esempio, ciascuna scenelaturas 4di

|di mandata del gasf 14' che ¢ un prolungamento di

cose,..sia _per .spurgare contemporaneamente 1' elemen

montaggio“l7l_presenta“montatq,ih“essavuna"tubazior

uelsll

. Couclrlo
Jun collettore 4i mendates gas . 14. Un% esazesta 19 pu

essere preparata sul fondo di ciascun elemsnto fild

.ﬁaci1iiano_lamrimozioﬁeadelli~elemen£o;ii&iranxe%l5-

mento filtrante 15 sia_per controllare il tenorsg-di. ..

e
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EE

trand

data -del-gas- 14l Questotwbo—141 § perforato Iungo

iy b o e R |

%ﬂ%%ﬁ%&aésuaﬁ%&hgﬁﬂzﬁfEéﬁ¥méﬁé—ehewiégéééfié&ééﬁ%f

gquéatiammoniaca—o—ERFAXFRessidé 4L eerbonio 6—gas—ojs

sidenti—ecome—oosigene-o-aria-possone—-essere—iniredot

431
L

A1

el‘ramefﬁuseéeaé$enu£e—neilaupa}iepa4l%6£a$$i’ :

passare-lungo—edattraverso-il—seprastante—elemento

filtrante—1% fine—alla_supérfeie dello strato di-m

tailéﬁfusé;eontenutofneilampaniena;llfdove;i4gas;éhe

o+

) o -

non-hanno-reagito--si—scaricanoe-nell!l atmosfera -trami——- fg—é-g SO
. . =)

L . %=
te.-la-parte—aperta--della-paniera-oppure-atiraverso. B - -

o ' . .
dei -tubi-di-ventilazione-16_che sporgono—sopra-il . Hoa- A

S
dcoperchio-mobile 12-dell' area sopra la superficie | ... &g B

v dl W

L 4

gde1&metallg;ﬁusofnellampanieraﬁllJMIn_una_realizzaegum_-_EJi

zione. fell' invenzione un gas_di trasporto_inerte. |

come—azoto--olargon -viene-mascolato -ai gas riducenti
.owossidantiwpermrealizzaremla_funzionewadaizionéle-
di- spurgare-l'elemento-filtrante _-15_dagli ossidi o.
dalile particelles refrattarie . intrappelate.dentro o
isopra éi esso.nel. corso dells riduzione o cell’ . .oss

gsiderziona del rame:fuse. In un' zltra realizzazione

wae  JRY U0
dell' invenzione un mezzo per creare IE—wwoio pud ..

essere atitaccato a2i canali 4i-ventilazione 1

o pe

o)
H

fare il vuoto nel volume_ compreso tra la supsrficis

del rame_fuso.ed il .coperchio 12 per indurre tuiti




e i1 ferro in soluzione nel:-rame fuso. Noi pensiemo

Y
che=@é£Lib£mi;prima-uno strato- discreto di_ossido d

4

at mcas o e iaiE ekl A i e

i3

I

ai

rome sopra 1' elemento’ filtrante 15 e detto -strato

ossido di rame obbliga il ferro ed il calcio a fars

adsorbire-sul}agsuperficie dell' elemento. Tiltrante

condizioﬁato 15 in un gquantitativo tale da dar luo

2 riduzione della concentrazione del ferro e del cg

cio in soluzione fino al cinquanta per cento. -Analo

4

ghi materiali in spugna ceramica songyﬁbnosciuti dagli
jesperti del ramo e sene—ad—egempio—deseridti-—nei—Brie— Eri-
) € e— HE oo ——
. ’ = =
_ voeiti Statunitensi . 3.030.094——e=3370572305 an-| =
' &
. che se la mmzfraxparticolare applicazione dell'in- =l
| 23
venzione di tali xmramigkz spugne ceramiche non ¢ = 3
: ne dlo. 823
. S,
o S

stata conosciuta in precedenza.

mento filtrante 15 ha gener:

. In questa forma di realizzazione preferita 1' ¢

le-

generalmente una forma trape-

zoidale tale_da favorirne un montaggio semplice nell

scanelature di montaggio 17 inserite nelle parebi.
convergenti verso il basso 20 della pa-

inclinate e

niera 11. Ciascuna scanelatura di montas

pey_ssgmpiq,_fprmantxiuﬁyemscpmpgrii A, B, C sono

ravpresentate ik Fig. 1) inscritta nelle pareti lat

rali smussate 20 corrisponde ed é interconnessa 211

scanelature di montaggio del fondo 17' ( due in fig

1, pré%rate nel pavimento 21 della paniera 11, 1tin

e .

e




i.gas disciolti nel rame fuso :a fuoriffcire dal rame

)6

riducendo in tal modo:la_ porositd imdoita dai gas

@ .
di un_getto prodito con il rame-fuse trattato in

questo_modo. Sewn o si desidera ridurre gli ossidi

di.rame_che si trovano in soluzione nel rame fuso

¢ possibile usare un -gas inerte solamente per tra-

sportare gli ossidi di: rame indisciolti intrappolal

dall' elemento filtrante 15 kmxzimx sopra il _bagno |

piego di una corrente gassosa direttamente sotto 11

i_h
‘0
et
o
]
D
'_l
W)
‘0
(3]
{H

lemento filtrante 15 consiste nell' a

attraverso il filtro

11' elemento filtrante 15 aumenta sia la sud

o
I_!
o+
Hs
L -
fa¥
i@

perficie del gas che quella del metallo:

guindi 1' efficienga nella purficazione_del gas in

rice delle bollicine  di gas _guando _esse.

in guanto_ la poro+4 .

-fuso_presen-

'ti aumentando ‘in %2l modo il contgffo tra di essi e]

trascinate verso la parte alta dells paniera 11 in

mente rimosse mediante scrematura. Pur potendo lo

elemento filtrante 15 essere montato :
sizione adatta lungo la traiettoria del rame’ fuso,

per esempio in un canale di colsate (non

maniera csponenziale ed inoltre obbliga le particel

cui esse possono, se necessario, essere periodica-— |
to in gualsiasi 7

rappresenta-

le intrappolate lell' elemento filtrante 15 adesgére

=1

a9

=

5
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= =
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to) tra il forno di fusione (non rappresentato) e :

I J

lo

1a paniera 1], & da ritenere vantaggioso posizion

@ o e | g e a P S B G

il pifi vieino possibile 8l becco_di .coleata 13,

Nella pil_semplice forma 8i realizzazione della

invenzione 1' elemento filtrante 15 stz a 90° rispaet—

to alla direzione della colata ma, di preferenza,

|tale direzione con un angolo compreso tra 30 e 150

ica novecento centimetri quadri nella aquale il rame |

|al minuto. In—+tal_casoYtale desidersta perdate

fcolo, @i cireca 5 centimetri, oppure lg area della

do 1' elemsnto Ffiltrante obliguo Trispetto alla nor+

lgradi _circa. Cid consente di avere un area filtran-o

te efficace pit _larga a paritd di dimensioni del ca-

inale di fiusso. Per esempio un _canale di_colata adg-—_

iperato comunemente ha una sezigne trasversale di cir-

v@ddﬁ‘
fuso passa ad una vePeeitd di circa 60 centimemtri
P taa ~SC u%u%s

non deve essere ridotta in modo siggnificativo, i1,

!

male direzmione delle colata- Con un angolo di 30° ¢

cace dell'elemento filtrante 15. Questo problema hs

Id

filtro 15 deve avere uno spessore relativamente pic-

superficie efficace -—deve essere aumentate disponen-

di 150° viene pilu che raddoppiata la superficie effi-

poca importanza quando i' elemento filtrente 15 & po-

sto in una paniere, in cuanto gueste hannpinormalmgn-

- RACHE

- rl‘oluj'!'_aﬁ:&;”" FIAMMENGH] .
- Yia Qualre Fortens 35 7 65184 ROMA

1' elemento filtrante 15 pud éssere disposto lungo| . . .
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,
) |
te_una_sezione trasversale maggiore-e—mineori—portate; ——— 3
+
3
. . . . . - - - |
“ima_in. guesto_caso un -elemento_filtrante-lo—di-sposto ;
, . '
: : . : !
obliguatente avrid una maggiore durate., prima--di-esse+ —
e _intasato _dai metalli adsorbiti. - ' NP
_ “Benchd 1' invenzione siza. siata-illustrata-e-desp - — = —
seritta in-una forma 3i realizzazione -da-usare.in--- - __m,__7
—— —_na_paniera resta beninteso _che essa non-é-limitata - |
) |
. i _dettagli rappresentati, -dato che numerose modifir .- ——
m‘ﬁ_‘"__awﬁﬂu_w___chﬁqﬂagplicazipna”e4yariazionimdihstruitura;possongwd__m_w,,ﬂ
==
- - . - - - (-]
e _”m“fmd___ﬁﬁsgzﬁ_gpporxatsﬁsenza_usc1re#dalllwamb1ro"eAda;lo““_ﬁg;c_f__;
e . lscopo gdell! invenzion€e. . i e Bl
, - e
| . Senrza ulteriori analisi, noi pensiamo che aquante HE 3 - -
_ ' 8
R oprs rivela interzmente la_base concettuale di aue+ = =
. §‘§
B ] __bta invenzione_ per. cui altri_possono, amervendosi del- — T
Le. conscenzze correnti e di_mna ragionevole sperimen- -
ftazione, adéitarla facilmente per numerose applica- -
_pioni senza omettere caratteristiche che, dal punto _
Ri vista delle tecnica conosciuta, costituiscono in+ ;
b -

fteramente caratteristiche essenziali di aspetti gen

rici o spedifici di guesta invenzione e, S;cib, tal
pdattamenti sono da considerare compresi nell' ambi
o e mrello scopo delle seguenti rivendicazioni-. .
RIVESDICAZIONI.

1. Metodo per colere in continuo rame, compren-

iente la colata di reme fuso in uno stampo ad avanz

1

2 -



i

menipﬁcpniinuoaibrmgio_ﬂa_almenoﬁunHelementqfchP s3

— . |sostanzialmente nells forma di detto volume di sten

‘Nsani_siampaggia+_la"soliﬂiiigaziong;dalmxameﬁfuso;

_elemgnii_dg;lagstampgﬁin&mbﬁp;daﬁfagmaﬁun_ynlupe_ch

muove. senza_soluzione di_continuiii collegato ad. all

€ .

tri L

Istrazione del ‘lingotto dal wvolume di stampaggio pS§

|sostanzialmente immediatemente prima che detto Trame

|contenute-

{menti.

Ipassare detto rame fuso attraverso almmno un filtrg

- rw .
paggio per for _nnfliﬁgajxg4_ﬁﬁ_in¥segaiio 1! e=

la_successiva_lavorazione; caratterizzato dal far -

piano trasversale alla traiettoria di detto Tame fu

sia

fuso

_ - 2. lMetodo come a rivendicagione 1, caratierizzat

a_spugna. ceramica a pori comunicanti disposto in un.

.colate per esiljrarre le ilmpurezze in esso |

i
b

&
|

0]
Q

i
]
i
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ingltre dall' estrazione dal rame fuso di metalli

inoltre dall'
di metalloidi che fanno parte éel Gruppo 2a della

carta periodica dezgli elemsniy. o

4. Netodo come a rivendicazione 2 in cul il me-

tallo .estratito del CGruppo ottavo é il ferro. o

dell 'ottavo Gruppo dell carta periodica dezli ele—

3. Metodo come a rivendicazione 1, caratterizzato

estrazione dalla soluzione di Trame fuso

5. Metodo come a rivendicaziome 3 caratterizzato




o

#

L

A |7 e

5 .
o o

6. Motodo—come—a—rivendieazione—l,—caratterizzat

ihe;xrefdéili;iﬂtreduzieneFd}~un_géé;ﬁéageﬂte#%n—de

iw | w4

14 o—rame—fuso—in—prossimitddi-dette—Filire—e -dalla

rame Tuso da un forno ed una uscita per. mandere il

luzione nel rame _fuso, comprendente una panlera.ave

te unz entrata per essere alimentata in continuo di

PO

regolazione—delconteriuto—di—essigeno-di—detto-rame r————)
fuso -quando-detto rame-fuso_passa-attraverse—detto{—— -
Filtroe — AT L e
7. Metodo-come-a_rivendicazione—l,-—caratterizzatlo—- — —-—
. S , . . = = |
inotre.dalla cortemporanea introdugione—di -un gas 4 H& -——
: . 2
reagente_-e-.di un gas inerte-in detto--rame-fuso--attra- - R
_ . ‘ R
lveérso.detto filtro, -dalla-regolazione -del mntenuto {di 3§ - —
ossigeno.di detto rame.fuso -e._dallo_spurgo-di-detto £ -
Jrame fuso dei .gas reagenti.in_eccesso_e degli.altri - —
lgas disc¥iolti sostanzialmente immediatamente . prima. —
che detto rame fuso sia colato in fetio stampo chiu- ; _
so ad svenzamento _coniinuo. - U . ] B
_ 8. Apparecchiatura particalarmente .adatta per .- - R
rezlizgare il metodo secondo ura gualsiasi delle prie- - —
cedenti rivendicazioni, per 1z filtrezione continus - -
deile paiticelle inguinanti.solide e.per 1'_estra-. N
zione dei metalli.e ‘dei metalloidi disciolti in.so-

71— _



’ 4
2| g
Y‘;.am'e‘ fusp attraverso un-beceo di ¢glata ad uno-sta
un
ipo_continuo-di colata; caratferizzato- d mezzih-Goi
filtrazione e Adi estrazione interposid.-tra detta-e
trata e detta uscita traswversalmente al percorsdo
dellsn fn"]ai:a di_rame fuso, ed in cui deitid mezzd--di
. Jfiltrazione e 41 esirazione ¢ costruito con un-mate-
riale_in"spugna_cgramigﬁvﬁbri;cnmunicanti- — S
9. 4p paregchlatuta_cgme_a_rlyendlcazlons 8, caratf e
_yterizzaio imnoltre dal fatito che detto materiale in{ . E=F. Lo
[ -
spugna_ceramica aporl comunicaenti & selezionato-dall .. HZ. . .
PRI
______w__éxHPﬁQMQthCOHSlSﬁﬁ_ﬂl_DSSldl_meﬁalilcl e di fDSfatl_"__wégfi S
- metallic. U L Es -
.| . 10. Apparecchiatura come & rivendicazione S in cui 2 .. . -
_|detto materiale d1 spugna cersmica & pori comunican~ ... _
_1ti ¢é ossido di aliuminio e fosfato di_alluminio_in | _. .. __ __ _
.. . _Jmaniers predominente. . _._ .. .. N .
'11. _Apparecchiatura come una_gualsiasi delle ri _ _ _
e {vendicazicni 8-10 in cui detto  materiale di spugna | . -~
 _jcergmica_a pori comunicanti ha un_ volume_ del vuoti _
. lcompreso tra il 75 e 11 S5 per cento. o I
i | 12. hpparecchistura come arivendicazione O in ¢ui _ _ __ .
. ldetto mezzo di filtrazione e di estrazione é disposto _ . __
: T o
in un DianO_P05t0¥ 30 e 150 gradi rispetto 2lla di- _
 irezione principale di scorrimento del rame Tuso at- - .

traverso detta psniera-




02

22

are il.rame fliao. aia mentre”

13.—-Appare cchia:tuna;come_a_riswndicazioneﬁ_g;;ca»

i at:ter—iﬁﬁ;éﬁae;inb;trqé;da;unﬂme.zm;{:er-_fm acreaze_un{b

epressicns per-degass

si-a ’dope_;ehe_esso__passa_ai:ir_averso detto _mezzo di e=
strazione-&—a8i filtraziones—- -
Ca=—

14. Apparecéhiatura come_ a rivenfdicazione 8,

e ratterizzata inolire da un mezzpO _per _porre uh gas | s
LS
1A ¥R
. . - P - ==
S i nem,eha-c.on.taj:ip_ﬁcnnhll_J:ame_fu_so_c_h_ed__-l‘n_c,lu_d_e_g-znA S —
, ==
. qmEG, zo_per__.far“_passar_,e_i.lﬁga.sgr_.e.:t:'s.o_lia.lizp”_at:c_r;aierﬁ _:é,;;ﬁ_d
..l Tdexto _materiale._in spugna_ceramica per Iimuovere|. .. =2
e U __'_.da__e,s'so_l,e__p'artice1l_eﬁ.di;o.s_Si-,do__di_..if_a?LlB T EE = S
_ e RMERL FAEC L - FRVMINGH I
) ' Vie [_;uam'o Tomane 31 - §Q1A4 ROMA
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Si'certifica che allegata alla presente vi & una co




<)
Ilr«

- vetti e dei _Marchi . degli Stati .Uniti della domanda,-

piag fedele tratta dalltlarchivic dell'Ufficio dei Bre-

D?gutorita_del_Direttore dell*Ufficio dei Brewvetii_e

come_originariamente depositata, che & sopra indicata.

dej_Marchi

-

1980

firma_illeggibile (Punzionario_rogante) _Data 10 Lugljo

del foglio.

n_sigillo rosso_ferma due nastirini bleu sulla sinisira

}_Stanza della posta 16 agosto 1979

T

Jfficio dei Brevetti e dei Marchi 067079

(1]

A_TUTTI COLORO AI QUALI POSSA INTERESSARE

Uniti d'America, residente nella provincia di Carroll .

Siasnoto che io, John G. Weber, cittadino degli Stati .

e nello Stato di Georgia, ho inventato alcuni nuovi e

utili perfezionamenti in ung

* FILTRC CONTINUO PER RAME FUSO "

di cui la seguente costituisce una descrizione:

Numero di riferimento del procuratore SW-271

$5358 22/08/79 067079  19-~3385 1 101 _ 6%5.00CH
85359 22/08/79 067079 19-3385 1 102 10.00CH

RIASSUNTO DELL'INVENZIONE

Viene trattata un'apparecchiastura ed un procedimento

ey il filtraggio ed in via opzionale per il degasag-

»i0 in continuo del rame fuso, nonché per l'estrazios
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né da esso delle impurezze, comprendente un mezzo di
Jfiltraggio di spugha“di ceramica porosa disponibile
Jed .un mezzo_di alimentazione di un gas disossidante
_ lo. depuratore disposti vantaggiosamente all'interno 4
lana camera contenente_una. colats fluida di rame fuso
_ [RETROTERRA DELL'INVENZIONE

1. Campo dell'invenzione

lgio ed in via opzionale per il degasaggio in continu

impurezze.
|2+ Descrizione della tecnica precedente

I brevetti statunitensi 2.429.584, 3.537.987, 3.610.

13.820.767, 3.904.180,_3.972.709, 4.067.731 ed i rife

{ jmetallo fuso sono generalmente ben conosciuti nella |
|tecnica precedente.

|I_richiedenti ritengono che prima della presente in-

_|[venzione non sia esigtito un sistema efficiente per

|allontanare in continuo le impurezze solide e gasso-
|se e gli elementi contaminanti dal rame fuso.

|La méggior pértg_della tecnologia di filtraggio e de

La presente invenzione concerne generalmente il trat-

tamento di metallo di rame fuso, e in modo specifico|

_ |{del rame fuso, nonché per l'estrazione ﬁa‘esso;del;e”

rimenti in essi contenuti sono fra i1 numerosi brevet:

. {ti mostranti che il filitraggio e il degasaggio del |

Jun'apparecchiatura ed un procedimento per il filtrag— _
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e gagageio- del metallo_fuso & concentrata sull'alluminio

—*———m-«siaﬁin_qu§ntomla_purezZaﬁé_pariicnlarmgnxg_ggiiigamnar

l'alluhiniof_sia_in#quanth_lawxempﬁgaﬁg;a_gi fusione

relativamente bassa dell'alluminio rende quest'ultimp

moltompiﬁ_ﬁécile_da_xnaixaxﬂ_della“maggipx_pagﬁg_igi_

_Imetalli. E' gid noto_come_il_trattamento dell'sllumi-

- nio fuso_sia progredito passando dalla fusione e dal

fiixraggio_di_sconiiicazione_di_jigp discontinuo, atr

traverso_la fusione ed il filtraggio con un refratto~

rio_a rete e granulare in linea, all'impiego in linea

_ldei_filtri_in gspugna_ ceramica porosa digponibile, qua-

__le_quelli trattati nei brevetti statunitensi 4.007.923,

i |AYtri metalli, inclusi i getti di ferro ed acciaio,

—___lsono_spesso degassati con metodi che utilizzano rea-

_ .. lgenti sotto wvuoto, mentre la tecnologia della lavorg-

zione metallurgica del rame fuso ha presentato pochi

oo _|perfezionamenti uno dei quali & l'impiego di un catg-

lizzatore per la disossidazione di un bagno di fusig—

e

L'industria metallurgica del rame individua tre diverw

si gradi di purezza del rame corrispondenti al rame

o lraffinato, al rame raffinato a fueoco ed al rame elet-

e _|tro0litico. Queste denominazioni vengono qui adopera-

¥

_lte con il significato comune ed abituale nella indu-




. ~dalla "American Society for Metals".Ill ramemffinato
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.stria metallurgica e definito nel Volume 1 del libro]

_¥Metals Handbook, Eighth Edition" pubblicato nel 196j ..

~®:." Rame. contenente. dalle 0,02 alle 0,05% di ossige

._no,. ottenuto raffinando. il rame in un forno a riverbe-

- nato_per _deposizione elettrolitiea, includendo catod

.j8i,. e_per estensione, da prodotti realizzati da essi

_Normalmente quando_& adoperato soltanto questo_terai

.finazione,. forme per il getto raffinateécda catodi fu-

ne, egso .indica rame raffinato per via elettrolities .

in cui non c¢i sono elementi diversi dall'ossigeno inl

"Rame che & stato raffinato soltanto con

ro". Il rame elettrolitico &: "Rame che & stato raffi-

lche sono_il_diretto.risultato_dell'operazione di raf-

|tenori_significativi". Il rame raffinato a fuoco &: |




-F -
un procedimento al fornmo, comprendendo le forne

d!Afoéderta e, per estensione, 1-prodottl dt tab—
bricazione realizzati da esse. Norsalmente, Qpesto
teraine aéoperato da solo s1 riferisce al'rame raf
finato a fuoco 1in cul non sono presentg eleaentt
diversi dall‘'ossigeno in tenori significativi“.

I rtchiedenti ritengono che non ci sfa nella prece
dente tecnics del ramo un metcdo per 11 filtraggto
e la purificazione in continuo del rame fuso e per
questo wotivo, 1la nsgglor parte deil fabbricanti di
prodottti di rame fa assegnamento sulla purezza del
rane raffinate per via elcttrolitica per la produ—
zione di gétti dl queliti elevata. Per 11 rame fu-
s0o in cui s riconosce la presenza di particelle
inguinanti refrattarie o simili, l'unics attua;e
slternativa all'necottazione di un prodotto di cat
tive qip Lita € 1la rottamazione del prodotto per
izrne la rifusione. Un esempio di inquina=zento &
QUﬂl;o in cui 41 nastro ¢{ mcciafo nornzlimente impie
suto per {mpacchettare 4 catod! per 11 trasporto
viene tnavvertitascnte caricato nel forno di fusio
ne insiens 2t catodi noncstante le normzli precau-
»ioni. Dato che la nostra invenzione filtra ed e_

strae le particelle inguinanti e le impurezze dal

rame, in particolare ferro e calcio, per adsorbi-



mento, l'uso deila presente invenzione inmmediata-
uente;prlma delln colata evita la duplic#zione dél
le operaziqni a1 rarfinazione, rendendo in tal mo-
do posaibiie produrre una percentuale pih elevata
dl prodotti dt fuﬂtane.dl gualitia superiore da una
tipica lavéraztone di fusione ad un minor costo
conplessivoe. Uno dei principalt procedimenty di
fabbr;caziéne che tradizionalmente fa zssegnanmento
sulla purezza inerente al rame raffinato per via
elettrolitica ¢ la lavorazione di colata e trafila
tura continui tn tondino in cut 1l rame fuso & co-
lato in uno stampo cavo ¢he avanza in continuazione
dn alneno Qna superficie di stampaggio a movimento
sensa fine collegmrie con le altre superfici dello
ztaapo in modo tale da fornare un volume chiuso dt
stazapagylo. 11 raae fuso solidificandost assuume {1
proiilo dt detto volume chiuso di stampaggio per
formpre un lingotto che & successivamente estratto
per la guccessiva lavorazione che pubd essere la
tragitlaturna del rame in tondino adatto per la tra
ftlaturs in filo.

Un nrincipio generalrente acc;ttnto della tecnice
i fonderis & che leo qualiti di un getto & funzione
pli delle dJdfmensioni delle particelle inguinanti

{ncluse nella matrice che del numero df inclusiont



- da

e cid o partlcolarmeute vero quando 1a gattata vle
ne ueata per la riduzionc 1n tondino che deve per
ultino essere trafilato tn filo da impiegare come

conduttore elettrico, cavo magnetico o cavo telefo

nico. Quando 1 tondino di rame conteneﬁte un'in-{
clus jone viene trafilato a dimensiont abbastanza j
sottil! talt da rendere significativo 11 diametro
dell'inclustone rispetto al diametro del f{lo si
verifica una dimi{nuzione dell'area eifettiva della
sexione trasversale. Gli espefti di métnllurgia as
sumeno che 81 pud verificere 1la rottura del filo
quando i1l diamsctro cell'inclusione 4" divente una
{iraztone apprezzabtle del diametro el filo "n vol
le". Yiene gnche generalmente assunto nelli'incduutric
per la fabbricazionellei czvi che esiste una dimen-
sione critica delle inclusiont "d v per ogni dato
dizmctro del filo "z valle™ € che lz rottura si ve
rtfica nelle condizgiocni in cut d = dc' rigulte
portanto evidente che esiste la necessitkt di un‘ap
pasrecchiatura e ¢{ un metoco per controllere 41 dig
e tro delle tnclustoni contenute nella watrice det
cett! di rame da usare nella‘fabbr!cazioue det £1il4
dd rame. Un'analisi dettagliata di questo prcLlem‘

éeella industria det cavi st trova {n "Fotture del

cavi in rame: Classifica ed Analisi, Chia ed al.;
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. Wire Journal, USA, Febbraio 1976".

1 rame raffinato a fuoco contiene spesso numerose im-—

urezze metalliche e non metalliche che risualtano no-

. ¢ive per prodotti finiti quali i cavi fabbricati diret—

_tamente a partire da rame raffinato a fuoco. Quando il

rame. raffinato a. fuoco & gettato in anodi per la rafr
finazione elettrolitica, tali impuritd danno luogo a|
peésanti accumuli di fanghiglia di rifiuto nelle celle
o contenitori di elettrolici.
_L'uso della presente invenzione come filtro per raqeL"

fuso raffinato a fuoco migliora la sua qualita, ren-|

_dendolo in tal modo accettabile in alcune applicézio

ni senza una ulteriore raffinazione e diminuisce le

[impurezze nei getti per anodi destinati alla raffina

zione elettrolitica.

Un altro problema che si verifica spessg_qe;;g tecni

|ca precedente & l'intasamento del.becgord%rgqlgﬁg del-
- |1la paniera. Il becco di colata in ceramica trattato |
mel brevetto statunitense numero 3.752.372 & rappre—
lsentativo del tipo di becchi di _colata impiegati per
leolare raxﬁe fuso. R . S
JI1 rame fuso non deve essere umido o aderire ad un bec—
leo di colata di tale tipo; tuttavia, alcune impurez=—
lze e particelle inguinanti quali il ferro si deposi-

|tano salla superficie del becco di colata, dando iuo-
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o—adi-fficoltd-nella -gettata-dovate—alltintasamento| .

del becco-di_colata che spesso fa interrompere il flys=

10;del‘mexallo_fuso+“Questo_pnoblema_xiene_snsianzia -

mente ridotto.diminuends il quantitativo di tali impQe_ .

rezze e _particelle inquinanti nel bagno di fusione con

tapplicazione della nostra invenzione.

= __SOMMARIO DELLY'INVENZIONE

La - pregente_invenzione _risolve numerosi problemi pro-

voecati_dalltinguihamentoe durante la lavorazione ad e+ = = ==

empio_di_rame raffinato_per via elettroliticsg, poten-

do_servire come filiro precauzionale finale che aspor—

___ __%a.le particelle ingquinanti solide introdotte nel me:-

__+allo fuso dalls lavorazione stessa come pure asporta

_ le impurezze metalliche disciolte e non disciolte qua-—

1i_ ferro e calcio. In ageiunta essa migliora la guali-

43 del rame raffinato a fuoco guando essa viene impi;

___gata _come filtro primario.

a_presente invenzione & costituita da un'apparecchia-

tura ed un metodo per filitrare e degasare in continuge

zione rame fuso comprendente, fondamentalmente, un mpz-

zo di filtrageio costituito da una spugna ceramica pp—

rogsa disponibile che coopera con un mezzo opzionale di

_degasaggio entro un contenitore attraverso cui flui-

sce una colata di rame fuso. Il mezzo di filtraggio

ha una struttura porosa comunicante che ha di preferen-—
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|}

.za da 25.a 35 pori ogni 2,5 cm. ed un volume dei vuo;

. . .. #%i compreso tre il 75 ed il 95% cireca e preferibilmen-

. . .e tra 1'85 ed.il 95% circa, ed & composto principaltr . . _
... mente di_ossidi e fosfati metallici quali ossido di al- . = __ .
. . luminio, .ossido di cromo, fosfato di alluminio e simg-

.7 . Ni. In aggiunta, noi riteniamo che il mezgzo di filtrag—~ S

_=_. _.gio .a spugna ceramica & condizionato dall'esposizione

_. degli ossidi di rame e discioglie l'ossigeno contenu
.. fto nel rame fuso consentendogli di estrarre il ferro|
.dalla soluzione nel rame fuso. Cid riteniamo possa es— .
gsere realizzato formande per prima cosa uno strato dji—
_.Screto di ossido di rame,precipitato,sppra“il,mezza I
di filtraggio, detto strato di ossido di rame obbli-
lgando le impurezgze metalliche e non metalliche discipl—
ffe e le particelle inquinanti quali ferro e caleio ad
essere assorbite sulla superficie del mezzo di filtrag—

~gio condizionato ad un grado tale che vengono realiz

7zateAdimingiZionifdel;a7ponceﬁtggqioge degli elementi
inquinanti e delle impurezze metalliche e non metallji-
_!chg gquali ferro e calcio.
Noi riteniamo che il procedimento preferito di realig-—
zazioﬁe della nostra invenszione comporta il passaggio @

del rame fuso in una camera contenente unc o piu mesz

3

zi @i filtraggio disposti in un pianc fra 30 e 150 gra-—

di angolari rispetto alla direzione primaria di avane
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zamento-del-rame fuso,--ed-in via opzionale l'applica=

23

zione—di un-mezzo-di--degasaggio-al-rame fuso, guando

esso—passa-atiraverso—il mezzo di filtraggio.

tosl--un—oggetto-ddlla presente invenzione. & quello-d

—gio—-in—continuazione di-un-flusso.di.-rame fuso.

fornire—untapmecchiatura ed un procedimento-di filtag—.

n aliro_oggetto_della presente invenzione & quello

i fornire-un'apparecchiatura ed un procedimento_di

legasaggio e di filtraggio in continuazione di rame

fuso.

Un ulieriore. oggetto della presente invenzione & quel—

)o.di_fornire un'apparecchiatura ed un_ procedimento

—  —__%a in continuo.prevedento il filiraggio preventivo e

- _fo per migliorare la_qualitid dj rame *affinato a fuo

|+

her migliorare_la_qualitd di_prodotti_di rame di cola—

o)

il degasaggio-in via opziongle di_rame fuso raffinat

fingle in _uh prodotto.

eletitroliticamente immedistamente prima della colata)

Ancora_un altro_oggetto_della mresente invenzione &

quello_di fornire un'apparecchiatura ed un procedimen~

co, diminuendo i problemi determinati dalle impurezze

iella raffinszione elettrolitica di rame e riducendo

a_necessitd di ulteriore raffinazione in gltre appli-

cazioni.

ure un altro oggetto della presente invenzione & quel-
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lo_di. .fornire_ un'apparecchiatura ed un procedimento

e _ze refrattarie _che si trovano talvolta nellsg mgtrice
e __lmetgllica di_colgte di _rame,

e . _Un_altro oggetto della presente invenzione & quello

- |di fornire_un'apparecchiatura ed un procedimento di
_ini distribuite sostasnzialmente in modo uniforme attn

lverso tutta la matrice metallica.

per_ridurre la dimensione delle parcelle di impurez~-

_fnrnijura*giugnﬁprodotto di rgme colato con inclusiy

o=

Un dtro oggetto della presente invenzione & quello |

allontanare dal rame impurezze metalliche e non meta

di fornire un'apparecchiatura ed un procedimento per

1

_{Un _ulteriore oggetto della presente invenzione & que

liche dissolte quali ferro e calcio ed altri element

i

[che si trovano nei gruppi 2a ed 8 del sistema perio-

dico degli elementi,

1~

lo di formire un'apparecchiatura ed un procedimento

di_allontanamento in continuo di impurezze intrappol

te dal filtro della presente invenzione senza inter-

a-

‘rompere il flusso di metallo fuso atiraverse il fil«

nua.

tro e senga interrompere operazioni di colata conti-

Un altro oggetto della presente invenzione & quello

regolazione in continuo del contenuto di ossigeno

{di_fornire un'apparecchiatura ed un procedimento d4i| =
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del rame fuso_durante la colata continuae. . .

BREVE_DESCRIZICNE DEL DISEGNO S .

Benché_la_specificazione termini con le rivendicazio-

ni_che_mettono_particolarmenté a fuoco e rivendicano|

distintamente il principio e gli obiettivi dell'inven-

___* __lzione, noi riteniamo _che l'invenzione, i suoi oggetti,

= _lvantaggi e. caratteristiche risulteranno piu chiari . _
. _ldalla seguente descrizione che fa riferimento ai di-
- | segni_allegati _in cuis | ] P .

| Pig. 1 & una veduta schematica in sezione delllinven-— §

 zione_adattata ad un becco di colata per trattgre un = o

flusso continuo di rame fuso.

Fig. 2 & una microfotografia, ad un ingrsndimento di

| x400, di un campione di rame che & stato colato sen-

e | ma 12igp _:'_._e_go_d_e_l_l_é_ _presente invenzione. _ S

_______Eig._-__‘s_é__#qnagmikqu;otogl‘a,f ia, anch'essa con un ingran- _ _

—___ldimento di x400, di un ,azxglc\éo.,s:a@pi@g;gi _rame che; —
——___|2® stato colato servendosi della presente invenzione, e

_DESCRIZIONE DELLA FORUA DI REALIZZAZIONE PREFERITA

| Facendo_adesso riferimento in dettaglio al disegno,

in FPig. 1 & rappresentata_una paniera 11 _del tipo . _ ' .
comunemente usato_come elemento intermedio tra un - _—
| forno.-di. fusione_o_di_raffinazione_(non rappresentar
1 to)_ed un dispositive di colata continuo o semiconti- .

nuo_(non rappresentato ). Il rame fuso, normalmente o
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 ad..una—temperatura superiore. .a.2000 _°F, viene versa-

to_ad un'estremitd_ (quella di_sinistra. in Fig. 1) del-

.la_paniena_axinaﬂensofla_panta_supgniora_apethg;sg_r-

re_verso.un becco.di colata 13, come guella trattata

nel_brevetto statunitense numero 3.752.372, pdsizio=

nato_all'alira estremitd. Disposta _angolarmente alld

traiettoria della colata di_rame fuso_viene dispostd

LY

lalmeno un_elemento filtrante 15 che & collocato in

modo tale da poter essere rimosso facilmente dalla

parte_superiore della paniera ed egsere tuttavia in-

castrato g teﬁuta quaﬁdo viene fissato al fondo dellia

paniera. L'elemento filtrante 15 pud essere costitui-

%o da un tipo di spugna ceramica noto agli esperti

del ramo con il marchio "Selee", fabbricato dalla

mConsolidated Aluminium Corporation" di St. Louis,

{Missouri, USA e nella forma di realizzazione preferi-

ta dell'invenzione tali elementi filtranti 15 sono

disposti in un piano compreso tra 30 e 150 gradi ri-

spetto alla principale direzione di lavoro del rame

fuso dalla sua entrata nella paniera 11 alla sua usei-

ta da questa attraverso il becco di colata 13. In fi-

fura 1 gli elementi filtranti 15 sono disposti in un

piano a 90 gradi. Ogni elemento filtrante 15 ha una

| struttura a pori comunicanti avente di preferenza da

25 a 35 pori per poliice lineare ed un volume dei vi(o-
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+ti_compreso tra il 75 ed il 95% circa_e_di_preferenz

tra 1185 _ed il 95%._Ciascun

_elemento filtrante & com-

a

lossidi _metallici e fosfati.

poato_principalmente di osside di alluminio e di altri

_|givo _disciolto contenuto nel _rame fuso_ per egtrarre

[ 8i_formi prima uno_strato discreto di ossido di rame

sopra l'elemento filtrante 15 e

Jdizionato_15 in un guantitativo tale da dar luogo a

| teriali in spugna ceramica sono ben conosciuti dagli

con i quali & fabbricato l'elemento filtrante a spu-

Noi_ziteniamo_ghe_ljggsidgmmgjal;icpﬁlenviﬁfggfati.",

alla espg

lgna_ ceramica porosa 15 venga condizionat

sizione al_calore_e/o agli_ossidi _di

gen

ame ed allo og-

il _ferro_in soluzione nel rame fuso.Noi pensiamo che

e detto strato 4di ossi

4o di rame obbliga il ferro ed il calcio a farsi ad-

s_orbz.re sulla superficie

e dell'elemento filtrante con-

Ain soluzione fino al cinquanta per ,gentp4,,Analoghi i

riduzione della concentrazione del ferro e del calci:

18~

esperti del ramoc e sono descritti, per esempio, nei

brevetti

. nostra - .
se non crediamo che lg&gar%;colare applicazione del-

tat unitens j- 3 L] 090. 09_‘_4 e 3 hd 09?_’33_9_!-_@_91'16__

T3

l'invengione di_tali spugne ceramiche non & stata c¢

)

nosciuta in precedenza.

Nella nostra forma di realizzazione preferita l'ele

mento filtrante 15 ha generalmente una forma trapezoi-
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nelature di_montaggio 17 _inserite nelle pareti inecl]

.nate_e convergenti wverso_ il basso 20 della paniera

dale _tale da favorire un montaggio _seamplice nelle sc¢

|, ==

11._Ciascuna._scanalatura di_montaggio_17 (due per e-

Lo

. (,,s,empi_e__,__f_oxtmag:_i*t_r_e_s_c_omp‘aif_tiqaA,le s..Cy 80ONO Trappresen—

tate in PFig. 1) inscritta nelle pareti laterali smus

sate 20 corrisponde ed & interconnessa alle scanelas

| ture di_montaggio del fondo 17' _(due in fig. 1), pre-

nessione 17-17'-17 formando una scanolatura ad “u"

| parate nel pavimento 21 della paniera_ 11, l'intercon

L

trante 15 guando & dispoato in modo da poter essere

rimossep nelle scanalature di montaggio 17-17'-17 riem=—

rie la scanelgtura_ad "u" ed & orientato normalmente

~al percaso della colata di rame fuso, Lungo il bordo

______|superiore dell'elemento filtrante trapezoidale 15 so- ~ H
oo |no fissate delle maniglie ?Q/fil;ii;i,tgnqm;a_r,_i_m_oz_ig-_—__m__w___________.._ .
| ne dell'elemento filtrante 15 dalla paniera 11 ahche ===
e guando lé -paniera 11 & riempita dal rame fuso che flui- L

sce in continuo. B . o

In aggiunta alla filtrazione del mme fuso che elimi;

na o disperde tutte le grosse inclusioni di scorie

o le impurezze, la presente invenzione prevede l'inge-
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rimentofdi un getto gassoso attraverso 1l'elemento fil-
trante is sia per éontfollgro 11 tenore di ossigeno
del rane, degasare 1l rame, o entrambe le cose, sia
per spurgare contemporaneamente l‘'elemento filtrante

15 dagli ossidi o da qualsiast altra inclusione refrat-
taria 1ntr5ppolata in e¢sso dalla filtrazione. Per e-
semplo, c<iascuna scanalatura di montaggio 17' presen-
ta montata in essa una tubazione di mandata del gas

i4' che & un prolungamento di un collettore di ménda—
ta gas 14, Una condotta 19 pud essere preparszta sul
fonde di cfascun elemento filtrante 15 per accozliere
ed incgesare 1l tubo di mandata del gas. 14'. Questo
tubo 14" & perforato lungo tuttn l1ls sunllunghezza in
modo che i gas riducent! qusli ammonfaca o ossido di
coerhonio o gas ossidanti come ossigeno o arié possono
coueire introdotti nel rane fuso conténuto nelin panfc-
r: 11 & f2ttt! prssere lungeo eod attraverso il soprastan-
te elemonto filtrante 15 fino alla superrficte dello
strato ¢i retallo fuﬁc?ggffgtganinra il dove { geu cho
nen henino resgito 51 scortceno nell'atnosfera tranite
la porte zperta dellas paniers oppure attraverso defd
cuLé Cct ventilazione 16 che sporgono soapra il copor-
chiio mobile 12 dall'ares sopra la superficle del metal-

io fuszo nells pansera 11, Yn una rezlizzazione della

tnvenzionc un gas di trasporto inerte cone azoto O

>
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argon viene mescolato ai gas riducent! o ossidanti

per feaiizzare 1a funiione addizionale di spurgare
1'elemento filtrante 15 dagli ossidi O»dalle‘pdrticel-
le refrattarie 1nt;appolate dentro o sopra di essor
nel corso della riduzione o dell‘ossicdazione del rame
fuso. In ﬁn'altra realizzézione dell *invenzione un
nezzo per creare una depressione pud essere attacesto
at cananli di ventilazione 16 per fare i1 vuoto nel
volune conpreso tra la sdperficie del rane fuso ed il
coporchio 12 per indurre tutti § gas discioltd nel re-
me fuso a fuorfuscire dgl rame riducendo in tal modo
ia porositd indotta dal gas di un getto prodotto con
11 race fuzo trattate in questo modo. Se non o s de-
sidera ridurre gli cssidt di rame che si trovano in
coluzione nol rave fuso ¢ possibile usare un gas iner-
e solamente per trasportare gli ossidi di rame indi-
cciolé¢t {ntreppolatt dall'elemento filtyante 15 porra
ik agﬁo di metalle fuso. Il principale vantaggio del-
1'4mpiere ai ung corrente gazsoba direttanentie sotto
I'elemwcneo filtrante 15 conziste nell'accresciuta a-
zionc purificatrice delle bollictine di ias quando €a—-
e Tluisconoe attraverso il f4{ltros in gquanto le poro-
s4ith dell'ele=cnto filtrante 15 auwmenta ciz la super-
ficie dol gas che quella del metanllo fuso presentt

aumentondo in tal nodo il contatto tra di essi e quin-
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i di-ltefficienza nella purificazione _del gas_in manie

————drappolate_nelltelemento filtrante 15 _ad essere tra= S

————— —gcinate verso la parte_alta della paniera 11 in cai | =

— . _esse posSsSono,_se _hecessario, essere_periodicamente — i

rimogse_mediante scrematura. Pur potendo 1l'eiemento |

—ra-esponenziale ed _inolire obbliga le particelle in- . ___ = =

filtrante 15 _essere montatd. in gualsiasi posizione a=- = = =

datta. lungo_la_traiettoria del rame fuso, per esempio

_HLV____“inLunfcanale_di_colaia“_non_;apprasgntajp)_jra_ii;iog__ _

______mo_di_fusione_ (non_rappresentato) e la paniera 11, &

. ___la ritenere wantaggioso posizionarlo il pili vicino |

. _ipossibile al becco di colata 13. _

__.Nella pil_semplice forma di realizzazione della inven-—

zione l'elemento filtrante 15 sta_a 90° rigpetto salla

olata ma, di preferenza, l'elemento

direzione della

- filtrante 15 pud essere disposto lungo tale direzione

con_un sngolo compreso tra 30 e 150 gradi circa. Cid

congente di avere un srea filtrante efficace pilu lar-

ga a paritd di dimensioni del canale di flusso. Per

esempio un canale di colata adoperato comunemente ha

una sezione trasversale di circa un piede quadrato

nella quale il rame fuso passa ad una velocitd di cir-

ca due piedi cubi al minuto. Per cui se tale desidena- -

ta velocitd non deve essere ridotta in modo signifi-=

cativo, il filtro 15 deve avere uno spes-—




sore relptivam;nte picéolo, df§ circa 5 centimetri,
oppure i'area della aqperfic}e efficace deve essere
aumentata disponendo l'elemento filtrante obliquo ri-
spetto alla normale direztone dellé colata; Con un
angolo di 30%c di1 150° viene piQ che raddopp{ata 1a_
superficie effi{cace dell'elemento filtrante 15. Qus-
sto problema ha poca importanza quando lt'elemento f£il-"
trante 15 & posto in una paniera, in quantc queste
hanno normalmonte una seziong tras#ersale.aaggiore

¢ =inort portafe, ma i1 qguesto cago un elemento fil-
treate 15 disposto obliquazente avrd unu naggiore du-
rata prina 41 essere {ntasato dai metalll adsorbiti.
Benché l'invgnzione sig statc 1llustrata e descritta
in una forma di vrealizzazione da uuare in unz paniern
resin beninteso éhe essp non € limitata a2l dottegld
rarpresan{sti; dato che nuzcrose modifiche, cpplicaz{u—
re ¢ variastoni di strutturz posSSORO USSEYeé appurii-
te senza useire dallitanbito ¢ dallo scopo dell "inven-
ziano,

Senzn ulteriord anslist, noi pensiazo che guanto S0-
prn rivels interanente ln bose conceftuzle di questia
tnve nzions por cui altri pessono, servendosi delle
concicenze correnti e di unz ragionevole sperincnta-
zione, adattarla facilmente por numerose anpliceziont

sonza omcticre cmratteristiche che, dal punto di vi-

>
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lmenti sono da considerare compresi nell'ambito e nel
|scopo delle seguenti rivendicazioni. _ _

_JRIVENDICAZIONI

_|spstanze inguinanti solide da rame fuso e di estrazi

_ine_dei metalli e non metalli disciolti dalla soluzig

|estrazione interposto fra detto ingresso e detta usc

|detto filtro e detto mezzo di estrazione prima di ra
. |giungere detta uscita.

|2+ Apparecchiatura della rivendicazione 1, in cul de
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lata della_tecnica conosciuta, costituiscono interame.

.._ke. caratteristiche essenziali di aspetti_generiei o_|

ispedifici d4i questa invenzione. e, percid, tali addta-

£

|1+ Apparecchiatura di filtraggio in continuo delle |

me in detto rame fuso, che comprende: un mezzo a pa=

¢ Laalll

lo

jniera avente un ingresso per ricevere detto rame fus

|da un forno ed un uscita per inviare detto rame fuso

|ad uno stampe di colata, un mezzo che collega detto |

tinuo e costante di rame fuso da detto ingresso e a

|det+ta uscita ed almeno un mezzo di filtraggio e di |

|fuso, per cui il rame fuso, che fluisce da detto in-

|gresso a detta uscita & spinto a passare attraverso;

mezzo filtrante in ceramica a pori comunicanti.

ingresso a detta uscita per consentire un flusso con

to mezzo di filtraggio e di estrazione comprende un )

o

-

|ta e attraverso la traiettoria di flusso di detto rame

g—
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e __imezzo_Tiltrante in ceramica a pori comunicanti in com-

. lper cui_ il contenuto di ossigeno di detto rame fuso

{sia gas reattivi_che gas inerti in detto rame fuso,

bianzione con_un_mezzo per introdurre simultaneament

e

3+ -Apparecchiatura -della rivendicazione 1, in cui_det=

1to_mezzo_di filiraggio e di estrgzione comprende: un

lpud _venire regolato e sia le impurezze solide che i

|gas_reattivi in eccesso possono essere espulsi da det—

to _rame_fuso prima che detto mme fuso venga colato.

| 4. Apparecchiatura perfezionata di colata continua

|di rame comprendente: una cavitd di stampo avanzante

continuamente formata da almene un mezzo a superfici

e

 di_stampo che si sposta continuamente funzionante in

 collegamento con almeno un altro mezzo a superficie

sa, in cui il rame fuso si solidifica nella forma

| di stampo per costituire una cavitd di stampo chiu-|

di detta cavitd di stampo per ottenere una barra di

colata, e con un mezzo di estrazione della barra di

colata per estrarre detta barra di colata da detta

cavitd di stampo per ulteriori trattamenti, in cui

il perfezionament comprende: in combinazione, un meg-—

zo per il filtraggio in continuazione delle sostanz

W

inquinanti solide da detto rame fuso ed un mezzo per

estrarre i metalli e i non metalli disciolti dalla

{ soluzione in detto rame fuso posti in tale relazione




... _ _lcombinazione con un_mezzo per introdurre un gas in |

.Jla detta cavitd di stampo che il rame fuso deve passa
_|zo di estrazione prima di entrare in detta cavita di

e — . @bampoO. .

_|5.. Apparecchiatura della rivendicazione 4, in cul

| fuso, per. cui il contenuto di ossigeno di detto rame

| 7. Apparecchigtura della rivendicazione 1, in cui |

| un mezzo filtrmte in eramica a pori comunicanti in
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re_attraverso detto mezzo di filtraggio e detto mez-—

_|lun. mezzo filtrante in eramica a pori comunicanti in |

ldetto rame fuso, per cui il contenuto di ossigeno di

|me fuso venga celato.

|to mezzo di filtraggio e di estrazione comprende:..c?

j.an mezzo filtrante in ceramica a pori comunicanti ir

l.combinazione con. un mezzo per introdurre simultanea

fuso pud essere regolato e sia le impurezze solide

che il gas reattivo_in eecesso possono essere espul

8i da detto rame fuso prima che il rame fuso venga |

eolato.

detto mezzo di filtraggio e di estrazione comprende

AT

combingzione con un mezzo per introdurre un gas in

|6. Apparecchiatura della rivendicazione 4 in cui det~-

L

| mente sia gas inerti che gas reattivi in detto rame|

|detto mezzo Ai filtraggio e di estrazione comprende:
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detto rame fuso, per cui il contenuto di ossigeno il

detto rame fuso pud venire regolato prima che detto

lrame fuso venga colato.

DICHIARAZIONE,.PETIZIONE E LETTERA D'INCARICO

Numero di riferimento del procuratore

SW—-271

|To/noi inventore (i) sottoindicato (i) dichigro

(dlchlarxamo) Di ritenere in verlta di essere l'or1

glnale, 11 prlmo e l'unlco 1nventore (se soltanto un

nome & sotto elencato) pppure un 1ventore unito (

se plu nomi di 1nventor1 sono sotto rlportatl) dell':

invenzione 1nt1tolata.

301 - Titolo dell'lnvenzlone

Filsro continuo per rame fuso

Dl conoscere il contenuto della descrizione che &

allegata o dep031tata separatamente il

106 = e che costltulsd

N. d'ordine di serie

una PARTE DISTINTA, 0 una CONTINUAZIONE, o una CON-

————— — s — —

TINUAZIONE IN PARTE dl una citata domanda statunlten
T

T 1

bul viene fatto rlf

se precedentemente dep051tata.

=
R . ) R . |
rimento nella descrizione allo scopo dl godere di |

detta prima (e) data (e) precedenti di deposito secgg

RO

do il 35 USC 120. Che la mia/nostra residenza, in |

dmr;zzo dell'ufflclo postale e cittadinanza sono co

e s m———— e ——————— . —— AA-—-——-,—.—--—---——- ——— e s e e S ——

] NOME (I) COMPLETO (I) DEL/I)EI RICHIEDENTE(I), coM

—_ e e &

-me sotto ﬂlchlarato, di seguito al mlo/hostro nome? |
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__PRESO ALUENO UN FRTHO O UN SECONDO NOME NON ABEREVIA

I’.[‘O__201 - Unico o primo inventore JOHN G. WEBER ___L______AWH“H_______

Firma dell'inventore JOHN G. WEBER Data 15/9/79 I
Residenza: citth e stato (o paese estero) CARROLLTON| .

___ _GEORGIA Cittadinanza U.S.A. Indirizzo dell'ufficio L L

RQE@ale.VVJ.a,_cltta, stato (o paese estero), numero |

@i codice postale 40 FORREgEE_ DRIVE, CARROLLTON GA | e

- 30117 202 -~ Secondo J.nventore, 8e esiste Ff:.frma gel | ] )
Alinventere 0 Dbata |
_ Residenza: citth e stato (o paese estero) |

c;ttadlng{l_za - Indirizzo delltuf S

_ficio vpostale: via, cittd, stato (o paese estero),

‘numero di codice pestale 203 - Terzo in
 _wentore se egiste = = Firma dell'inven e
pépEg 0 Data o _Residenza: cit L
t& e stato (o paese estero) . -

——————

_Pittadinanza _ Indirizgo del B
Ltufficio postale: via, cittd, stato (o paese estero) e
nunero di codice postale = B I
Che per quanto riguarda la materla comune di questa e
domanda_e della (e) nostra (e) precedenj,e___(l)__doman L el
da (e) negli Stati Uniti, se ve ne sono, descritte | -
al punto 105 di cui sopra, non riteniamo che la stes| _ o
sa sia mai stata conosciuta o usata negli Stati Uni e

ti prima della nostra relativa invenzione, né brevei|
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tata n& descritta in alcuna pubblicazione stampata

)
|
|
!
‘
:

in alcun paese prima della nogtra relativa invenzio

ne oppure pil di un anno prima di tale (i) preceden

te (i) domanda (e), nd di uso pubblico nd in vendita

negli Stati Uniti pil 4i un anno prima di tale (i)

precedente (i) domanda (e); che detta materia comu |

{ne non & stata brevettata né resa oggetto di un cer

:tiﬁicato di inventore prima della data di tale (i)

precedente (i) domanda (e) in alcun paese esteroc ris

petto agli Stati Uniti su una domanda depositata da

noi o dai nostri rappresentanti legali o cessionari

piti di dodici mesi prima di tale (i) precedente (i)

domanda (e) e chehessuna domanda di brevetto o cexr

tificato di inventore su detta materia comune sono

stati depositati da noi o dai nostri rappresentanti

legali o cessionari in slcun paese estero rispetto

agli Stati Uniti eccetto in quelli elencati al pun

to 600 di cui sopra, se ve ne sono; che, per quanto

riguarda la materia in esame della presente domandg

che non ¢ in comune ad alcuna di dette precedenti

domande, non s8iamo a conoscenza né riteniamo che la

gtessa sia mai stata conosciuta o sfruttata negli

i'né_brevettata 0 degeritta in alcuna pubblicazione

Stati Uniti prima della nostra relativa invenzione

stampata in alcun paese prima della nostra relati




| Che tutte le dichiarazioni qui fatte di nostra cg

{.%e su informazione e credenza sono ritenute essere_|

_ | elusione, o con entrambe, sotto la sezione 1001
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1

va invenzione o pil di un anno prima della data del,
i

negli Stati Uniti pit di un anno prima della data

i, = —— . m——— i -

ne in esame ndn & stata brevettata o resa oggetto

ro rispetto agli Stati Uniti in base ad una domanda

. depositata da noi o dai nostri rappresentanti lega

non comune in esame & stata depositata da nei o dai|

| o punto 600.Che riteniamo nostro dovere dare infor|

vere, ed inolire che queste dichiarazioni sono sta |

| te fatte sapendo che dichiarazioni volutamente fal |

la presente domanda, né di uso pubblico e“inuyendit?
della pregente domanda, che detta materia non coma |

| di un certificato di inventore in alcun paese este |

| della presente domenda e che nessuna domanda di bre|

vetto o di certificatofdi inventore su detta materia|

presente domanda eccetto in quelli elencati in det |

se e simili cosl fatte sono punibili con malta o re|

1i o cessionari piu di dodici mesi prima della data]

nostri rappresentanti legali o cessionari in alcun |

 paese estero rispetto agli Stati Uniti prima della |

mazioni, delle qusli siamo a conoscenza, di cid che|

costituisce materia d'esame della presente domanda.]

noscenza sono vere & che tutte le dichiarazioni fat|
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s del Titolo 18 del Codice degli Stati Uniti, e che =~
__.___) tali dichiarazioni volutamente false possono inva N R
__tlidare. la domanda o qualsiasi brevetto rilasciate | L
.| in base ad essa. Pertanto noi preghigmo che ci vem,6 = =
__} _ea rilasciato il brevetto per l'invenzione deserit) ..
___ | ta e rivendicata nella descrizione sopra identifi [ =
.| cata 400 - To/noi incarichiamo quali mandatari uffi _ o
~ { ciali nells domanda = I
| sopra identificata con pieno potere d;'wgggjzA§tu21o -
c.....].pe e di revoca, a °L}r§§i~'ﬂ_}3"_'°_‘~°:‘?§‘£°__della presenm |
o _te domanda e a sbgigﬁgﬁr&"t_urtjgiigApfatlche ad essa B o
connesse_glgll'Uffici_q dei Brevetti e dei Marchi ne ~ i
o gli Stati Uniti, i signori: Van C. WILKES - N. di ) -
_ | reg. 25.027;Herbert 1. Hanegan — N. di Reg. 25.682; e
___._.._|. Stanley L. Tate - N. di Reg. 27.159; Robert S. Lin ~ —
_ ne -~ N. di Reg. 28. 236.“_; e B s
| 500 - Indirizzare la corr:.spondenz.a a: o - -
.__ _ | SOUTHWIRE COMPANY, Legal Dept. , P.0. Box 1000, e
e | _Carrollton, Georgia 30117. Comunicazioni telefonie| = _ .
che a: Robert Steven Linne al (404) 832-5375 i
_ 600 -~ Domande estere dep_os:.'hate in precedenza, se s
ve ne sono, relative alla presente invenzione: S
Paese NESSUNA N. di domanda Dgtra di deposi ~ ~
SR T 1 S Seguono due tavole di disegng
- La presente & una traduzione fedele e completa del




!
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& |docamento estero g cui & allegata. ==~ ,
RACEEL! - FIAMMENGH - FIAMMENGHY
e e e — s = Y Qusttro Foatame 3 0004 ROMK— A —— - — - -
e n— - - e e Wﬁ(?\iﬂ# ‘iw—
. e




S 1087 = ITALY. | CIC/cdn/6078
|N. d'Ordine (Serie_del 1979) 066974 Data del Brevet— . .. .
_ito . . Numero del Breveitto ... ..  _ _Numero d'orine
- 106/066974 _ _Data di deposito 16/08/79 _ Classe 164 . _ _.

. |Sottoclasse = Unitd tecnica del gruppo 324 . .| .. ... .
Esaminatore

R - 4 - — A ——

|Richiedenti: _E. HENRY CHIA, CARROLLTON, GA; . . |
7 JOHN G. WEBER, CARROLLTON, GAa . . .. .
«e DATI CONTINUI..... '
_ |VERIFICATO

|es ESTERO/DOUANDE PCT.evoo

|VERIFICATO . e .

Rivendicate priorité estere = - 8i = mno |
Soddisfatte condizioni 3% USC 119 si no

|Verificato e riconosciuto Iniziali dell'esaminato-

re Come depositato .— Stato o Paese GA |
Tavole di disegni 2 = Rivendicazioni totali 51

[Rivendicazioni indipendenti 9 Tassa di deposito ri- S
cevauta: U.S5.Doll 227 N. di riferimento del Procura=- o

~[tore SW-270
|Indirizzo _ __ SOUTHWIRE COMPANY
. LEGAL DEPT.

P.0. BOX 1000

CARROLLTON, GA. 30117

Titolo FILTRAGGIO E DEGASSIFICAZIONE CONTINUI DI RA




!
!
!
1
l
)

‘ { e
________ E RUS0 e
e — Jrs.i_ﬁcer_tifica_che_all.egata#allaAImesen_t_e_v_i_-é__una eopia. .
LuwWu““ﬁTfedﬁlemiraiiaﬁdalllarchiyio_delljUﬂficip_dei“Brenﬁtgg_ e .
.. |%i e dei Marchi degli Stati Uniti della domanda, come .. __ _ . _____
_loriginariamente depositata, che ¥ sopra_indicata. —
oo |D*autoritd del Direttore dell'Ufficio dei Brevetti e S
.. .|@ei Marchi _ _ . o ~
e |firma illeggibile (Funzionario rogante) Data 10 ;
Luglio 1980 a o _
77777777 __|Un sigillo rosso ferma due nastrini bleu sullaﬁaini--l e
. stra del foglio. S
- 3 Stanza della posta 16 agosto 1979
. JUfficio dei Brevetti_ e dei Marchi 066974 __ | . e

A_TUTTI COLORO _AI QUALI_POSSA_INTERESSARE:

S5ia noto che noi, E. Henry Chia_e John G. Weber, en-

trambi cittadini degli Stati Uniti d'America, ed_en-

trambi residenti nella provincia di Carroll e nello

stato della Georgia, abbiamo inventato alcuni nuovi

e atili perfezionamenti ing

“FIiTEAGGIOLE DEGASAGGIO CONTINUT DI RAKE FUSO"

di cui la seguente cosstituisce una descrizione:

Numero di riferimento del procuratore SW—271

BIAS&HNEQ;DELLIINEENZIDNE _

POB78 22/08/79 066974 19-3385 2 101 __ 65.00CH
PO879  22/08/79_ 066974 19~3385 2 102 162.00CH
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4+Viene trattata un!appafecchiatura ed. un. procedimento. -
~4{per. il filtraggio. ed in via opzionale. per.il degasag-
.lgio in continuo.del rame fuso,.nonché per l'estrazio=-
__pe_daﬂesso delle impurezze, comprendenté.un mezzo di
.. . 1filtraggio di spugna di ceramica.porosa disponibile | o

led un mezzo 4i alimentazione .di un gas disossidante

—— - |lo depuratore.disposti vantaggiosamente all'interno di

--.——lung camera conitenente una colgta .fluida. di_rame fuso. . .__. ..

- lRETROTERRA DELL'INVENZIONE ... __. U
__“k;1, Campo. dell'invenzione .. e

La presente invenzione concerne generalmente il trat- .
. —ttamento. di metallo di rame fuso, e in modo specifice
lun'apparecchiatura ed _un procedimento per il filtrag-
.1gio ed in via opzionale,per il degasaggio in continuo
'del rame fuso, nonché per l'estrazione da esso delle

limparezze.

|2+ Descrizione della tecnica precedente _

~.}I brevetti statunitensi 2.429.584, 3.537.987, 3.610.600,

-1 3.820.767, 3.904.180, 3.972.709, 4.067.731 ed i rife—
- |rimenti. in essai contenuti.sone fra i numerosi brevet-
| ti mostranti che il filitraggio e il degasaggio del
. lmetallo fusoc sono generalmente ben conosciuti nella|

| tecnica precedente. N

...|I_.richiedenti ritengono che prima della presente in-

. venzione non sia egistito un sistema efficiente per
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. -~ -.. lallontanare in. continuo .le_impurezze .solide .e . gassose ..

...... - - ..le-gli elementi contaminati dal rame fuso. . .. _..___| _ __.

. |La maggior. parte. della tecnologia di filtraggio e de-

... Jgasaggio del metallo fuso & concentrata_sull'allumi- .

.mio.sia . in quanto la purezza_é particolarmente criti-.

ca per l'alluminio, sia in quanto la temperatura di

st'ultimo molto piu fTacile da trattare della maggior| .

— .. ... jparte dei metalli. E' gia noto come il trattamento | _

_  |scontinuo, attraverso la fusione ed il filtraggio con
jlun_refrattorio a rete e granulare in linea, all'impie-
_{g0 in linea dei filtri in spugna ceramica porosa di-
|sponibile, quale quelli trattati nei brevetti statuni-
tensi 4.007.923, 3.917.242, 3.893.917, 3.962.081 e
4.092.153% . . ... L
C . ..]Altri .metalli, inclusi i getti di ferro ed acciaio, |.

_|sono spesso_degassati_con metodi che utilizzano rea-

|zione metallurgica del rame fuso ha presentato pochi
{perfezionamenti uno dei guali & l'impiego di un catg—
lizzatore per la disossidazione di un bagno di fusio-

ne. . L , LT R

lL'industria metallurgica del rame individua tre di-|.

fusione relativamente bassa delltalluminio rende que~ .

Jdell'alluminio fuso sia progredito passande dalla fu- =

gsione e dal filtraggio di scorificazione di tipo di-

genti sotto vuoto, mentre la tecnologia della lavora-



Jversi gradi di purezza_del rame corrispondenti al_ _!

| adoperate con il significato com

|del libro "Hetals Handbook, Fighth Edition" pubbli-

-5 -

| la_industria ametallurgica e definito_nel Volume 1

 rame_raffinato, al rame raffinato a fuoco_ed al Tra-—,

e_elettrolitico. Queste denomingzioni vengono qui_ |

_gg_abituale_ngl_"'

| cato nel 1961 dalla "American Society for Metgls".

| I1 rame raffinato &: “Rame contenente dallo 0;02 al

| 1o 0,05% di ogssigeno, ottenuto raffinando il rame

by

"Rame che & stato raffinato per deposizione eletiro;

' in un forno a riverbero™. Il rame elettrolitico &3 |

ad

litica, includendo catodi che sono il diretto risulta—

| to dell'operazione di raffinazione, forme per il get—

to raffinate da catodi fusi, e per estensione, da p:

[ O—

dotti realizzati da essie.

Normalmente quando & adopersto soltanto questo ter-—

mine, esso indica rame raffinato per via elettroli-

18&eno in tenori significativi". Tl rame raffinato a

tica in cui non ci sono elementi diversi dall'ossi-

fuoco &: "Rame che & stato raffinato soltanto con




un procedirento a1 feorao, comprendendo le foreme

di fonderia é, per estensione, 1 prodott! di fab-
bricazione realizzati da asse. Noraonlcente, questo
torntne ndoperato da solo si riferisce al race raf
tinatora fuoco 1in cui aon sona-prqu#hti elonenti
diversi dall'ossigeno in tonori signifteantivi™,

4 rtchiedontt ritongono che non ci sia nellns preco
donte técnicn del raco un matodo per 1l f1ltraggio
e 1o purificazione in continuo del race fusc o per
questo motivo, la naggior parte dei fabbricant! di
prodottt di rame fa uanqénnnanto sulla purezza del
rome raffinato per via elettrolitica por lu'proﬂu-
rione di getti di qualitd elevata. Peor 11 rare fu-
8o in cui s8i riconosce 1a pieaenza d4 particelle
ingquinant! retrattnrio o sinili, 1l'unica attuale
altarnnttv; all ‘accettanione di un prodotto di cat
tiva quo lita & la rottomazione del prodotto per
'Igrne 1a rifusione. Un escoupio di inguinacanto &
quello 1n‘cui 11 nastro di accinto nornaloente inpie
gato per Mpacchéttnro i ¢atodi per 11 trausporto
vione inavvertitacente caricato nel forno di fusio
ne insjens ai catodi nonoatante le nornali precau--
rsioni. Dato che 1la nostra invenzione filtra ed q_l
strae lo particelle tnquinanti e lo {inpurezze dal

rarmo, in particolare ferro e calcio, per adsorbi-



ranto, 1l'uso della prosente invenzione 1#=ediata~
evonto prina dells colatn ovitn ia dupigcnalone del '
lo oparaziont di raffinaztons, rendendo in tal Bo-
do poanibile produrro una percentuale piQ colevanta
d1 prndotti d1 fustone di-qun;it&.aupariorc ds unn
tipica lnvofnziona;di 1u31omn-nd un sinor costo
cuﬁplenazvo. Uno doi pr!hcipnli procedicenty d4
fabbricoazione che tradizionaluonte fa anéegnauanfo‘
sulla purqsza*inurentu sl rum@ rurfiuatb per vin
elottrolitica & ls lavorazione di colatn o trafils
iurn cohtlnux in tondino in cui 41 rawmeo fusoué co-.
1nto in uno stanpo cave ¢he avanza in continuazione
dn aiuono una superficie di stampaggio a movimento
donz Iiﬁe- collegntn con le altre superfici dello
stanpo in wmodo tale dntoruaropunlvdiunc-chiuuo;dt_

otaopaggio. Y1 race fuso scolidificandosi assucs il

-

profilo di detto volurs chiuso di otanpagglo per
fornare un lingotto che & nuccenstvaaento‘estrutta
par 1n ﬁuacenatva lavorazione che pud essere la
trafilatura dol race in tondino adatto per la tra
filaturs in filo.

Un principio genoralcante acetettato della tecntica
a1 tondﬁf!a & che la.qunlit#'di un getto & funztﬁne
pit d011§ diéﬂﬁﬂtbﬂi dollo parttcelle inquinanti

incluse nella aastrice cho del numero df inclusioni



&£8_

@ cid & pnrticoln?qﬂpto.verp quando lo gottntn vie
no unatn.yﬁr la riduzmione in tondino cﬁe dovo por -
.pztiuo eosere trofiloto in filo da icplegare cose
conduttore elettrico, cavo uaﬁnetico o cavo toiotg
nico. Quando 11 tondino di ragr conteonente un'in-
clusione vienc f;n!ilﬁta a dlnnnnicnirnhbaptnnza
" mottili tali da rondoro tignificative 11 dinéatry
dell'inclustuﬂé riuﬁbtto alhdtncetrg del tilo o1t
vorifica uns distnusiono doll'aren nifattivu dolla
sexiono traavorsaln Gli capoerti di notalluruin o8
‘_nunano che 51 pud vaxiiienra 1a rottura dol tilo
gquando 1l diacatro doll'inclusiono "“d" divents una
frozione approzzabile dol dinuatra-dQI £1lo "a val
le". Viene anehh gororslconto assunto neli'industétn
per lo rnbbrtcauiamchot n;vi chu ouiote unn dicon-
sione critica deilo incluﬁiont “d ¥ por ogni dato
dincetro d61 filo "a valle™ o cho 1a rottura oi ve
Tifica nello condinioni in cut ¢ = d_. Moultn
pertanto evidente cho csiote la'nmccsnitﬁ di un'ap
parocchiaturs a-di un ratodo por ¢éntfollnro—11 din'
natro dolle 1nc1uzinni cantonute nelln natrtcn dei
gotti d1 rano da usare nolla fahbricnnlona dai 11117
di{ raca. Un’'analiot dottngliata‘di questo pxaﬁlo:a
dalia gndunt?ia d&i coavi hi trova in "Hotture dei

cavi in rone: Claosificn ed Annlisi, Chin ed al.; -~ -

.
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e .

. ——limpurezze -metalliche e non metglliche che risultano |

-——-+1nocive. per.prodotti finiti quali i gavi fabbricati_|

direttamente a-partire da rame raffinate a_fuoco.. ..

1Quando il rame-raffinato.a.fuoco_&_gettato_in anodi’ |
|per la. raffinazione elettrolitica,. tali impurits dan-

 Ino- luogo-a. pesanti acecumuli.di fanghiglia di rifiuto

nelle celle o contenitori di elettrelieci.

-JL'uso.della presente _invenzione ceome filtro per rame
| fuso raffinato a fuoco mwgliora. la_sua_qualiti, ren=
_"dendolo in tal modo. accettabile_in_ alcune applicazig
Ini senza una ulteriore raffinazione_e diminuisce. le]

}impurezze nei getti per anodi destinati alla raffine

l zione elettrolitica.

Il rame raffinato._a_fuoco contienhe spesso nunerose. |

LF

o

.1Un_altro _problema che ai verifica_ spesso nella tecni-

. | ca. _precedente ¢ l'intasamento del becco di colata del-

_1aﬂpanieraL_Iljhaccp_diwgolata_in_peramiea trattato

nel_brevetio statunitense numero 3.752.372 & rappres-

| gentativo del tipo di becchi di colata impiegati pe:

' colare rame fuso.

| T1 rame fuso non deve easgsere umido o aderire ad un

becco di colata di tale tipo; tuttavia, alcune impu-

lrezze e particelle inquinanti quali il ferro si deps

) e

sitano sulla superficie del becco di colata, dando




e
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- . - Muogo. a difficoltd nella ge.ttaj:a,dovﬁ,te,,all!in,tasa-k,gﬁ e e
o _mento del becco di colata che spesso fa interrompere| __ _ . . .
B ,i,lu,flgssé._del_ .metallo fuso. Questo problema viene sor _

_ Jstanzialmente ridotto diminuendo il quantitative di | . el
... (tali impurezze e particelle inguinanti nel bagno di | _ . B
. ,Ai‘uﬁsion@ con l'applicazione della nosgtra invenziom, | e
.- .. POMMARIO DELL'INVENZIONE = R | e
__ __La_presente invenzione riselve numerosi problemi pro— S
. _ pocati dall'inquinamento durante la lavorazione sd | =
_._ . esempio di rame raffinato per via elettrolitica, po-i e
. _..__ ftendo servire come filtro precauzionale finale che | =
. ._ |asporta le particelle inguinanti solide introdotte | .
... _[nel metallo fuso dalla lavorazione stessa come pure | e
__ .. _@sporta le impurezze metalliche disciolte e non diseiol-
... jte quali ferro e calcio; In aggiunta essa migliora la __
— . _gualith del rame raffinato_a fuoco gquando essa viene{ =
o Ampiegata come filtre primario. 4
— e a_presente. invenzione & costituita da un‘apparecchia- _ ___
e fura ed un_metodo _per filitrare e degassare inconbi~{ .
____-_w__.nuaz.ibn.e__.name_ fuso ,comprwenden:t.e_,.__f_ondament.almenfe_,_un* e
e ——mezzo di filtraggio costituito da_una spugha ceramica _ . _
— .. porosa disponibile che coopera con ;un,mez,z_oﬂ_o.pzional B
e A3 _degasaggio entro un contenitore attraverso cui . .. __  __
- ... Ffluisce una colata di_rame fuseo. Il mezzo di filtrage . .
.. _zio_ha una struttura porosa_comunicante ,,ch,e,,,ha?di,,,pre:e;,,Awk,.ﬁ_;,ﬁﬁ_ﬁw -
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[

mente_tra 1'85 ed il 9%5%. circa, ed & _composto_prinei

Je. simili. .

lprima cosa uno strato discreto_di ossido di rame pre

_Jleipitato sopra.il mezzeo_di filtraggio, detto strato

{ze_ metalliche e non

lgio _del rame fuso_ in una_camera contenente uno o pil

Aplicazione di un mezzo di_ degasaggio al rame fuso,

i
- 11 -
ferenza da 25-a-35.-pori.ogni 2,5 cm. ed . un volume de

vuoti .compreso tra il 75 ed il 95% circa_ e _preferibi

_'ai_alluminio, ossido di_cromo, fosfato di alluminio.|.

1Cid riteniamo possa essere_realizzate formando per

_1di ossido.di rame_obbligando_ le impurezze metalliche

le_non _metalliche disciolte e le particelle ingainant
_gualidferro,e_calcinﬁadmeasereuaasgxbijﬁﬂgulla,supgr

|ficie del _mezzo di_ filtraggio condizionato ad un gra

te diminuzioni della con

_dn_taleMchnggngnngﬂraalizza

centrazione degli elementi inquinanti e delle iampure

_iNoi riteniamo che il procedimento_rreferito di_rea- |

lizzazione della nostra _invenzione_ comporta il passa

gradi_angolari rispetto alla direzione primaria 4i

ed in

lavanzamento del rame fuso,

quando_esgao _passa_attraverso il mezzo di filtraggio.

{Cpad, un ogggijﬁndaiiaupxeﬁente,invenziOne e quello

talliche quali ferro e calcio.

_via opzionale l'ap—

i

1-. .

jpalmente di ossidi e fosfati metallici quali ossido { .

i

7, v

g
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e~ @4 -formire. untapparecchiatura.ed un procedimento_di _

e filtraggio_in-continuazione di_un flusso_di rame fu~, . __

R Y , WO - - : S

n—altro .oggetto_della presente_invenzione & quello

degasaggio..e di filtraggio_in_continuazione di _rame |

funoe - - - .. _ ... el e e e R

.. Un.ulteriore oggetto_della presente invenzione & guel

- ——-dliticamente immediatamente prima della ceolata finale|

1o .di fornire.un'apparecchiatura ed un procedimend pe

migliorare la _qualitd di prodotti di rame di colata 1

.gasaggio in via opzionale di rame fuso raffinato elett

- odin. un_prodetto. = . . _

- . Jquello di_fornire un'apparecchiatura ed un procedimen— -

—jAncora un altro._oggetto della presente invenzione 2

to_per migliorare la qualitd di rame raffinato a_fuo:

i_fornire_ un'apparecchiatura ed un_procedimento 4i |

continuo prevedendo il filtraggio preventivo ed il de-

. __jco, .diminuendo i _problemi_determinati dalle impurezz

nella raffinazione elettrolitica di rame e riducendo

1la_necessitd_di_ulteriore raffinazione in altre appl

cazioni. " .

ure_un_altro_oggetto della presente invenzione & qu

,lg_di_fgxnixgﬂgnjgppgrecchiatura ed un procedimento

per ridurre la dimensione delle particelle di impure

ze refrattarie che si_ trovano talvolta nella matrice




{Benché .la specificazione termini con le rivendicaziog-— .
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o~ - Imetallica di.colate di rame.. . . ... . .. . ._1 . .. -
_iUn_altro oggetto della presente invenzione & quelloy = =
e -._ldi fornire un'apparecchiatura ed un procedimento di | === -
_ lfornitura di.un. prodotto di rame_colato con inclusio _

o m ini distribuite sostanzialmente in modo uniforme at—] . .. _ -

- --.{traverso. t.u'l:-.tadla.-matricek metallica.. . .. . L ..o —
= .- -.-{Un_altro .oggetto._della presente invenzione &_quello | e
—eime-—-1di. fornire un'apparecchiatura_ed un procedimento.per . -

e - - lallontanare dal rame impurezze _metalliche e nomme-i = .
e J.talliche"dissol,te_.quali.__f_e:nr‘.o,,e,_calcio, ed altri ele= S
. imenti.che. _sj. _trovano nei gruppi 2a ed 8 del sistema | R
et periodico. ,degli__elémenti.._ U ., e e o ] —

— e |Un ulteriore oggetto della presente invenzione & quel- . I

e 1o, di _fornire _un'apparecchiatura ed un procedimento| e

e -—1di_allontanahento _in_continuo di_impurezze. intrappo- .. -
- -——1late dal filtro.della presente .inxzenzi.one._s_énz.a_in.— e e
e .- -~lterrompere..il .:El.us.so_di__metallo;fuso.attrav,er,so,,il,,, e

filtro.e senza interrompere operazioni di colata cone_ .
——— e I BIANGAR . . - e -

— . _.|Un_altro oggetto della presente invenzione & quello| .
oo . —_—_1di fornire un'apparecchiatora ed ,Jm,,,pr,oc,ad_imer_l_t_o.-_di._____ e
e |regolazione in continuo del contenuto di ossigeno del
e —irame fuso furente la colata contina. _ | .

wiweo .. | BREVE DESCRIZIONE DEL DISEGNO _ S R
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- e -ini_che mettono. particolarmente a fuoco_ .e rivendicano . _ —— e —
. .idistintamente il ,,principi,o,,va_.gli_-.obi.e,tfbi,vimdell,',:i.ne, e
&+eiee.—__\venzione, JlOi..‘ ritieniamo.__che_l!invenzione, i.suoi. . ... —
e -k,__&ogget.ti,, vantaggli. e caratteristiche risulteranno piu . .. .. .. . ... .
. |chiari dalla seguente descrizione che fa riferimento __ . . ——
e tai digegni allegati in cuis  __ __ ___ . _ . . L ) o
. . JPigs. 1 & una veduta schematica in _sezione dell'inven— _ . ;
. . lzione adattata ad un becco di colata per trattare un. _ _ e -

_ _. |flusso continno di rame fuso. = _ e -

_ ____|Pig. 2 & una microfotografia, ad un ingrandimento di . I

_ .. _ |x400, di_un campione di rame che & stato -colato sen= . S

Jza 1l'impiego della presente invenzione. _ o

e |Pig, 3 % una microfotografia, anch'essa _con___un___ingr_én_-_- e _

- m,.,vdi_mento . di x400, di un analogo_campione_di_ rame che| __ e
oo _t& stato colato servendosi della presente invenzioned
e __|DESCRIZIONE DELLA FORMA DI REALIZZAZIONE PREFERITA |  _ . _  _ __

.. |Pacendo adesso riferimento_in dettsglio al disegneo, | _

in Fig. 1 & rappresentata_una_ nani_e_r_é. 11_del tipo co- .
_|munemente usato come elemento intermedio ira un for- - —
Ino di fusione o di raffinazione (non rappresentato)|
ed un dispositivo di colata continuo o _semicontinuo | .
(non rappresentato)., Il rame fuso, normalmente ad ura
— | tenperatura_superiore a 2000°F, viene versato ad unsg
—— lestremitd (quella di_sinistra in Fig.1) della paniera = . .
__|attraverso la_parte superiore aperta_e_scorre verso




< emee--daltra estremitd. -Disposta-angolarmente alla- traietto

jun bececo di_colata 13, come quella trattata nel bre:

_lda-poter essere rimosso_facilmete dalla parte superi

ielemento filtrante 15 pud essere_costituito da un ti
.41l _marchio. "Selee", fabbricato dalla "Consolidated ..
.je. nella forma di realizzgzione preferita dell'inven-—

izione tali elementi filtranti 15 sono_disposti_in un

ﬂpiano,compreso_ira_3ﬂ_e_159_gtadi_rispetxg_alla;pnin

- 15 =

vetto statunitense numero_3.+752.372, posizienato-all

- --arja-della-colata—di-rame- fuso-wviene disposto almend |

-re della paniera ed essere tuttavia incastrato a te-.

. nuta quando viene fissato al. fondo della paniera. Lol .

ipo di. spugna ceramica.noto_agli esperti _del ramo conl. . ..

Aluaminium. Corporation” di St. Louis, Missouri, USA

_lentrata nella paniera 11 alla sua_uscita da questa |

menti_filtranti_15_sono disposti in_un_ piano_a_90 gr

cipale direzione di lavoro.del rame fuso dalla_sua _|

lattraverso_il becco di colata 13. In figura 1_gli ele-—

~jun elemento filtrante 15 che & collocato. in modo_tale. ... . _ ...

a-—

e ————e = s

3i. Ogni elemento filtrante 15 ha una struttura a po

ri comunicanti avente di preferenza da 25 a 35 pori

per pollice lineagre ed un volume dei wvuoti compreso

tra il 75 ed il 95% circa e di preferengza tra 1'85

led il 95%. Ciascun elemento filtrante & composto pri

|cipalmente di ossido di alluminio e di altri ossidi |

n-




. _Noi riteniamo che 1'ossido metallico ed/fo i fosfati |

- 16 -

——con i_guali & fabbricato_l'elemento. filtrante a spu=|

————___#&na_ceramica_porosa 15 _venga condizionate dalla espo:

siziong. al calore e/o_agli ossidi_di_rame ed allo os:

re il ferro_ _in_soluzione nel rame fuso. Noi pensiamo

-08sido di_rame obbliga il ferro_ed il _calcio a farsi

_adsorbire sulla superficie dell'elemento filtrante con-

dizionato 15 in un quantitativo tale da dar luogo a.

metallici e fosfati. |

?igenowdisciol$o_cnntenutomnel_namamfusa__per_estran"

t

rame sopra_l'elemento filtrante 15 e detto strato di!

Lhemsinformi_pnima_unomstnato_discretn*di_assidamdiﬁ“_‘“mv B

riduzione della concentrazione del ferro e del calci

teriali in spugna ceramicg sono ben conosciuti dagli

in solugzione fino al cinquanta per cento. Analoghi

a-

esperti del ramo e sono descritti, per esempio, nei

brevetti statunitensi 3.090.094 e 3;997,930, anche se

noastra

_non_crediamo che la/particolare applicazione della

invenzione di tali spugne ceramiche non & stata cono

sciuta in precedenza.

Nella nostra formg di realizzazione preferita l'ele—|

mento filtrante 15 ha generalmente una forma trapezo

o=

dale tale da favorire un montaggic

gsemplice nelle sca-

nolature di montaggio 17 inserite nelle pareti incli

nate e convergenti verso il basso 20 della paniera 1jl.
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Ciascuna scanalatura di montaggio 17. (due per. esempio, ...
_|formati tre scomparti_ A, B, C sono rappresentate in |
_|Pig. 1) inscritta nelle pareti laterali_smuasa£a 2Q_
_|corrisponde ed & interconnessa alle scanalature di _H_Q
|nontaggio del fondo 17' (due in fig. 1),. preparate nel
pavimentQ"2] dalia_ﬁaniera 11, l%'interconnessione 17~
17%-17 formando una scanalatura ad"u" aperta verso
[1'alto della paniera 11. L'elemento filtrante 15 quan~
|do & disposto in modo da poter essere rimosso nelle.
jra ad "u" ed & orientato normalmente al percorso della
jcolata di rame fuso. Lungo il bordo superiore dello |
_lelemento filtrante trapezoidale 15 sono fissate delle
maniglie 18 che facilitano la rimozione dell'elemento
_ifiltrante 15 dalla paniera 11 anche quando la paniera

11 & riempita dal rame fuso che fluisce in continuo.

In aggiunta slla filtrazione del rame fuso che elimi

(e impurezze, la presente invenzione prevede l'inse-|.

_|scanalature di montaggio 17-17'-17 riempie la scangalatu-~

na o dispefie tutte le grosse inclusioni di scorie o | __ . . .
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rironto di un gotto gaspolo nttraverso 1'elosento 11~
tranto 135 sia per controllare 1l tenore di oasigeno
dol rorce, degasare il raco, o ontrambe le cose, oia

per spurgare contetporanoacente 1'elemento filtrante

15 danglt ossidi o dn qualoiasi sltra inclusiono refrat—

tarin intrappolata in esso dalla filtraziono. Por o-
senpio, clascunp scanalatura di sontaggio 17' proson~
tn nmontata in essa una tubaniqnn 41 oandata del gao
14’ che @ un_prolunsnnonia di un collettore di nanda-
ta gos 14. Una condotta 19 pud essoro preperata sul
fondo di ciascun oleconto filtrante 15Ipar aceaglteror
ed 1ncnu§nru 11 tubo dtrnnnﬁata del gao 14°'. Qucato
tubo 14' & peifornto lungo tuttan la sun lunnhnﬁnn in
'apdo che 1 gas riduconti quali amtonincn o ossido di

carbonio o gas ossidant! cono oaéigepo o aria possono

.esgere introdott! nel rorcs fuso contonuto nolla panic-

‘ra 11 e iutti passare lungo ed attraverso il soprantan~
to cle;nnto 111tr;nta 15 fino alla superficie dollo
strato di votallo !uu§7ﬂgffg?§hniera 11 dove 4 goo che
non hanno reagito si scaricano nell ‘ntnosfers. tranite
ia pﬁrte aperta dqlln‘panlora oppure attraverso dot

tubt di ventilarziono 1ﬁ‘eho'oporgono‘nopra 11 copor~

. chio nobile 12 dali'aruu sopra la'uuporticie dol wotal~

1o fuso nella paniera 11. Yn una reoalizzazione delln

1uv§nziono-un-sab d{ trooporto inerte coe» azoto o

-
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+

. argon vione nescolato ot.sus riducenti o casidant}

per realizzare in runzioﬁe nddlzicﬁsle d4 spurgare
i'cloﬁonto 111trgnto 15 dagli ossidi o dalle particel-
le ref?nttnrio intrappglate dontro o sopra di ésuo

nel corso della riduzions o doll'osoidoxione dol raco
fuso, In-un'altrﬁ realizzanione dall'tﬁvonzidne un
tezzo per creare una deprescione pud essere attaccato
ot canali di ventilazlione 16 per fare 11 vuoto nel
volune coapreso trn lo csuparficie del rarme fuso eod L1
coporchio 12 por indumro tutti 1 gas disciolti nol ra-
ne funo a fuoriuscire dal race riducendo in tal nodo
ls poroaitd indottn dnil gna 41 un getto pgodotto'con
11 ramo fuso trattato 1o quonto noﬂo. 8; non o 81 do-
sidern ridurre gli ossidi di rame che 8i trovano in
-soluziona nol_rnna fuso O pusntbtlc‘unﬁrn un gns iner-
: fo solavente per traaportaro gli osoidi di racoe indi-
sciolti intrappolati dail‘closento filtrante 15 ﬁ&prﬁ
11 hnngq dt metallo fuso. Il principale vantaggio del-
1'1upiego 41 una corrente gassoosn direttacente sotto
1'olemento 111traate-3sconaint§ nell ‘accresciuta n-
iione purificatrice dolle bollicine di fao qunnda o-
se fluiscono attraverse il filtro in quanto la poro-
s81tA dell'elerento filtrantc 15 asurenta oia la pupor-
ficie del gas che quolla dol matallo fuso presenti

auentando in tol oodo 11 contatto tra di ctot o Quine

d
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di_l'efficienza nella purificazione del gas in-manie-

trappolate nelltelemento filtrante 15.ad essere. tra—

scinate verso_la parte alta della paniera . 11.in_.cui.

(12041

canale @i colata (non rappresentato) tra il forno

mosse mediante scrematura. Pur potendo l'elemento fil—

esse possono, se necessario, essere_periodicamente ri- .

ra_egsponenziale ed. inoltre obbliga le particelle in- .

trante 15 essere monktate in qualsiasi_posizione adate .

jta_lungo la_traiettoria _del rame fuso, per esempio_in. . . . . ___ __ __

ritenere vantaggioso posizionarleo il pih vicino pos=—

di fusione (non rappresentate) e la pesniera 11, & dsa

Nella pit semplice forma di realizzazione della inve

Zione l'elemento filtrante 15 sta a 90° rispetto alla

direzione della colata ma, di preferenza, l'elemento

filtrante 15 pud essere disposto lungo tale direzione

con un angolo comgfeso tra 30 e 150 gradi circa. Cid

consente di avere un_area filtrante efficace pil la

ga_a paritd di_dimensioni del canale di_ flusso. Per |

esempio un canale di colata adoperato comunemente hal

=

una_gezione trasversale di circa un_piede quadrato nel=
.a_quale il rame fuso passa ad una_ velocitd di circa

ue piedi cubi al minuto. Per cui se tale desiderata

L

velocitd non deve essere ridotta in modo significati:

vo, il filtro 15 deve_avere uno spes=so-
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sore reiattvnnante plccolo, di ciren § chti:atri.
oppure 1'ares dolla suporficie efficaco dove essero
aucantata disponendo 1‘'oloranto filtranto obliquo ri-
ﬁpatto alla nornale direztions della colata. Con un
angolo 41 30°0 di 150° vions pih cbe raddoppiatn la
uupeitieio efficace dell‘'oloconto filtrante 15. Quo-
nto problena ha poen inportanza quando 1'elenonto 1114
trante 15 & posto in unn ponierm, in queonto queufe
hanno noymaloonte una,aaziou§ trasversale naggiore

e ninori portate, na in questo cauolun elosonto il
trante 15 dinponto obliquamente avrA uvhu naggiore du-~
~rntd prinn h;<?nsore iatannto dai nataili adoorbitd.
Benché 1'invenxzione oin stata illustrata o deseritta

in unn forma di realizznaieﬁclda usare in una paniers
rostn bonintoso cho coon non & linitats ai dettnnli
roppresentati, doto che nurorose nmodifiche, applicazio-
no o variazioni di strutturn poanono essere apporti~
te senza 'uactre danll ‘anbito o dall;: scopo dell 'invon-
sions, : | _ t

Senza ulteriori ananlict, not pensia;o che quanto 8o-
pra riveln interacente la base concettunle di questa
invenxzione por cﬁt sltri possono, sorvendosi dolle
conodconge correnti ¢ di una ragionevole spoericonta-

ziono, adattarln facilconto por numarose applicaziont

~ sonza ovettere carattoriotiche che, dal punto di vi-
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te caratteristiche_essenziali di aspetti generici o |

scopo delle seguenti rivendicazioni. = . . _

_ RIVENDICAZIONI . .. . . . A

-

_ Ppori comunicanti.

fra 30 e 150._gradi rispetto alla direzione primaria

trante comprende un materiale di spugna ceramica a_

2. Procedimento della rivendicazione 1, in cui detto

mezzo filtrante & a forma trapezoidale avente pareti

_laterali pendenti con_convergenza verso il basso, adg
o a combaciare, con possibilitd di rimozione, con W
_jcorrispondente superficie di parete saussata in tale
3. Procedimento della rivendicazione 1_in cui detta

lso di. porositd in volume dal 75%. al 95%.

__|spugna ceramica continua a pori comunicanti ha un ta

ta della tecnica conosciuta, costituiscono interamen-

traverso un organo._contenitore, in cuil detto rame avan-—

%za attraverso_un mezzo filtrante disposte in un piano

di flusso di detto rame fuso ed in cui detto mezzo fi

organo contenitore; . = . . S L

spugna ceramica. continua a pori comunicanti ha un ta

4. Procedimento della rivendicazione 3 in cui detta |

pecifici. di questa invenzione e, percid, tali adatta=.. .

menti sono da considerare compresi nell'ambito e nello_

1. Procedimento di filtraggio di rame fuso che compren-—

de il passaggio di un flusso continuo di rame fuso at—

na _

[ L

e




|
I.
I
I
—  lso-di-porositd_in volume dall®'85% al 95%. - -

45 . -Procedimento_della rivendicazione_1 in_cui _detta

———___Ispugna ceramica_ comprende un filtro_ Selee. _ __..

e me_fuso che_comprende il passaggio di detto rame fus

e Jattraverso_una _camera_in cui_detto rame avanza atir

t

|te ossido di alluminio e fogfato di alluminio.

—110. _Procedimento_di_filtraggio e di degasaggio.dira=

- 23 =~

9. Procedimento_della rivendicazione 5 in cui_dettal .

PR S Y

spugna —ceramica continua a_pori_comunicanti. e scelta —_ ]
dal .gruppo.-consistente di ossidi metallici e di_ fosfa-— I
ti metalliei. == - - e
164 _Procedimento della _rivendicazione 5 _in cui_l'ossi- .
'do metallico. pred,ominan.‘i:.e _& _ossido di_alluminio. R
{7+ Procedimento della rivendicazione _S_in_cfui;_glj,_QSr___ S
8idi _metallici_predominanti_ sono opgsidi di cromo e di - o )
alluminio,. S NS
8. Procedimento della rivendicazione 5 in cui la spu- _ -
gna_ceramica a pori comunicanti & in modo predominan- o

verso_almeno un mezzo filtrante disposto in un piane

di_avanzamento di detto :

fra 30 e 150 gradi rigpetto alla direzi gn_e_px:im_axii a

rame _fuso ed in cui detto mez—

zo filtrante & una spugna ceramica conitinua a pori

comunicanti ed in cui un mezzo di degasaggio agisce

gu detto rame quando esse avanza attraverso detto mez-—

(2o filtrante.




o ,ﬁz.‘Procedimantodellari?endicazipne 10 in cui detto

-

i
i
!
¢A*?ezzo di. degasaggio comprende l'applicazione di un |
¥

.

. so detto . mezzgo filtrante. _ . __ & L

_kezzo,filtrante_é_in forma trapezoidale avente paret

- detta camera.

jta dal gruppo consgistente di ossidi metallici e di

- 24 -

1.. Frocedimento della . rivendicezione 10 in_cul detto

mezzo di degasaggio_cpmprénﬂe_ljapplicazione di un

&uoto_a detto rame dopo che esso & avanzato attraver;

|
80 detto mezzo filtrante. .

}
uoto. 2 detto rame mentre detto rape avanza atiraver+

13. Procedimento della rivendicazione 10 in cui detto

laterali pendenti. con convergenza verso il basso, adat-

”ro a combaciare, con possibilita 4i rimozione, con |

una corrispondente superficie di parete smussata in

|

14. Procedimento della rivendicazione 10 in cui det-—|

tasso di_porositd in volume dal 75% al 95%.

_ 115. Procedimento della rivendicazione 14 in cui detta

so di porositd in volume dall'85% al 95%.. = . .

.ta spugna .ceramica . continua a _pori comunicanti ¥scel-

fosfati_ metallici, .

~fars

ta spugna ceramica continua a pori comunicanti ha un|

116. . Procedimento della rivendicazione 10 in cui det—

17. Procedimento della rivendicazione 16 in cui. l'os-—

. Ispugna ceramica continua a pori comunicanti ha un tas-—
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predominante & ossido

sidoidifalluminiOJ‘ _ .

. _ls0o _mentre detto metallo fuso_avanza attraverso detto _

' 19. Procedimento della rivendicazione 16 in cui la

ogsidi metallici predominanti sono ossidi di_cromo 3

18._Procedimento_della rivendicazione_ 16_in _cui_glil .

le_di _allominio. . __ __ . N S

1ta _spugna_ceramica_comprende un filtro Selee, .

1 20._Procedimento _della rivendicazione 16_in cui_det-

 gpugna _ceramica a_pori comunicanti & in modo predo-~|

minante ossido di alluminio e fosfato di_alluminioc.| __

| 21... Procedimento. della rivendicazione_10 in_cui._ det-

re_un_gas_riducente_a contatto con detto metallb. fu~|

| mezzo filtrante includendo l'immissione di detto gas

Yo mezzo_di_degasaggio _comprende un_mezzo per porta-s .

da_un orifizio di ingresso_previsto all'interno di

detta_camera per gravitd davanti a detto mezzo fil-

trante ed il filtragegio di detto gas aitraverso det

mezzo filtrante.

22. Procedimento della rivendicazione 21 in cui det

s

£gas riducente & mnossido di carbonioc.

14

23. Procedimento della rivendicazione 21 _in cui det:

gas riducente & ammoniaca.

24. Procedinento della rivendicagzione 10 in cui det

Lo

mezzo di degasaggio comprende un mezzo per portare

un gas inerte a contatto con detto metallo fuso men-




mera per gravitd davanti a detto mezzo filirante ed |

te per facilitare la rimozione delle particelle di o

rame fuso..

un gruppo congistente essenziglmente di ossidi metal

jutilizzato per filtrare un flusso continuo di rame

affinato.
&

|26+ Nuovo impiego 4i un filtro Selee della Consolidate

|filtrare un flusso continuo di rame raffinato a fuoc
127. Procedimento perfezionato per la colatu;a in con

{tinuo di rame del tipo in cui rame fuso viene colato

chiusa, in cui il rame fuso & solidificato sostanzid

orifizio di ingresso previsto all'interno di &tta ca-

sido di rame meccanicamente o fisicamente spingendo |

dette particelle nella superficie superiore di detto
125+ Nuovo impiego di un filtro in_ ceramica scelto da

lici e di fosfati metallici, in cui detto filtro viene

Aluminum comprendente l'impiego di detto filtro per |

|sposta continuamente in collegamento con altre super

|fici di stampo cosl da formare una cavitd di stampo |

mente nella forma di detta cavitd di stampo per for=

tre detto metallo fuso .avanza atiraverso . detto mezzo

(filtrante includendo 1l'immissione di detto gas da uny, .

il

ifiltraggio di detto gas attraverso detto mezzo filtran-

G-

|formata da almeno una superficie di_stampo che ﬁiw,w B




- mare una-barra 4i colda che wviene_successivamente e-

e . __tte_ _prima_che_detto rame_fuso _venga colato _in detta

lcomprendente- 1a fase di trattamento_addizionale .di

k28,_Procédimento”perfezionato;di%colajura continua

lelementi. _

1di_rame della rivendicazione 27 includente inoltre

- 27 -

stratta per ulteriore_itratitamento, il perfezionamento

|passaggio di _detto rame fuso attraversfo_almeno un _mez-—_.

lzo_filtrante disposto in un piano atiraverso_la_traiet—

ltoria._di..detto rame._fuso sostanzialmente immediatamen-—

cavita _di stampo_chiusa. avanzante continuamente.

di_rame della_rivendicazione 27 includente inol

1a _fase di estrazione dalla soluzione di_ rg

di_metalli dal Gruppo 8 del sistema periodico degli

29, Procedimento perfezionato di colatura continua

la _fase di estrazione dalla soluzione di rame fuso

di non metalli dal Gruppo 2a del sistema periodico

degli elementi.

30. Procedimento perfezionateo di colatura continua

di rame della rivendicazione 28, in cui un metalle

| 31.._Procedinento_perfezionato di_colatura_continua

del Gruppo 8 estratto &' ferro,

di_rame_della rivendicazione 29, in cui _un non metal-

ﬁ324_Procedimgnxn_penerignato;di_gnlaiura#coniinga

lo_del Gruppo 2a_estratto & calcio.




.|.di .rame. della rivendicazione 27, in cui detto rame

1 & rame raffinato a fuoco. . L o _

j & rame raffinato elettroliticamente,

| rame fuso quando detto rame fuso passa attraverso
| detto mezzo filtrante.

| 36, Procedimento perfezionato di colatura continua
lle_ fasi di introduzione simultanea di un gas reatti

| detto mezzo filtrante, di regolazione del contenuto

| rame fuso del gas reattiveo in eccesso e degli altri

| gas disciolti sostanzidmente immediatamente prima

e- rame-affinato. — - - . - e —

4 33..-Procedimento. perfezionato di colatura continua |

34. . Procedimento perfezionato di colatura continua,

| di. rame della rivendicazione 27, in cui detto rame.

1 35. Procedimento perfezionato di colatura continua |
1.di rame della rivendicazione 32 includente inoltire |

| le fasi di._introduzione di un gas reattivo in detto|

| vo.e di un gas_inerte in detto rame fuso attraverso|

| che detto rame fuso venga colato in detto stampo chi

80 avanzante continanamente.

{di rame-della rivendicazione-27, -in cui detto rame | .

rame fuso nella vicinanza di detto mezzo filtrante |

e di regolazione del contenuto di ossigeno di detto|

di rame della rivendicazione 32 includente inoltre |

| 4i ossigeno di detto rame fuso e di spurgo di detto




%___1[ 37. Procedimento. perfezionato di. colata continua di

- 29 =

- iy o

e Irame della rivendicazione 33 _includente inoltre le : =
.  fagi_di. introduzione di. _un gas reattivo_in detto ra—+ o

B ';me__fuso.__a.ttravex:s.o_mezzi._ass.o_ci.a‘.t_i.‘,a_ detto mezzo fil-
- {trante e di regolazione del contenato_di ossigeno 4%
——— detto _rame fuso quando_detto rame fuso passa atiraver-— L
N g0 _detto _mezzo filtrante. = I
SR — 38. Frocedimento _perfezionato di colatura continwa { ==
. ____di__r_;ame_”_d_e_l_la_ rivendicazione 33 _includente inoltre | _
_________ | le. fasi_di introduzione simultsnea di un gas reatti- e
——eeee{:vo e.di_un_gas inerte in detto rame fuso attraverso|

detto mezzo filtrante, di regolazione del centenutol. = ===~ _
I Y & 9 o,ssigéno di_detto rame fuso e di spurgo di detto|
____gA,H_rame,_f_us_o__d_ei_gas_:x-_ea_:l:_i_v__oﬁi_nhg_ccesso e di altri gas L
.. ____ldisciolti_spostanzialmente immediatamente prima che

detto rame _fuse venga colato _in detto stampo chiuso

——{ avanzante continuamente.

1 39. Procedimento perfezionato di colatura continua _
e~ 1 di rame della rivendicazione 34 includente inoltre

le fasi_ di_introduzione di_un gas reattivo in detto ]

rame_fuso_attraverso detto mezzo filtrante e di rego-

,;;1_azi.one_de_l_c_ani:_e_n_u:l:_o_d_:'t__o_s_s_i_geno di detto rame fuspo

_ guando_detto_rame fuso passa attraverso detto mezzo
_ | filtranted

4.0._Er_o_ce.éimenﬂc.o_gle,:::iaz_i,Qn.«é.js,o_di__gglﬁt,uta .con'tir_ma .
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. -} di rame-della-rivendicazione-34 includente inoltre.l . __ . .. __.
o -t le-fasi -di .irnt‘roduzione._simultanea di un gas reatti-
) wo @ di.um.gas _inerte _in.detto rame fuso attraverso I
| mezzi asscciati a detto_mezzo filtrante, di regola- — __ I,
S zione. del contenuto.di_ossigeno di detto rame fuso. _

. j-e di spurgo.di_detto rame fuso del gas reattivo in | el
i . L eccesso e di altri gas disciolti sostanzialmente im— e
S __._l_mediatamente. prima che detto rame ,,fuéo sia passato | . _
o .| attraverso_un mezzo di mandata e venga colato in det— = e

- ee— 1. to stampo -chi-usomavanzani;e__.continuamente_... S - -
e 4BV o Procedimento- ,perfe,zi,onari:,oudi,,c,olat,ura‘continua--‘, B U
- - -Qi-rame- della rivendicazione 28 includente inoltre. . B
eiee 4 1g fase di estrazione fino. al cinquanta(50%) per cen- .
e %0 .-dj_..dettiﬁmet.alli..del Gruppe .8 dalla soluzione in. . . __ .
| detto -rame. _ - — - - -
— . .1.-42, Procedimento- .per.f.eza.'.onato.. di colatura. continua}. .. ... _ .
iieeee - do@i rame della rivendicazione 29. includente la fase|. . e
- -t -di-estrazione-fino ~al_dieci per cento_di detti non
metallici del Gruppo. 2a dalla soluzione in detto | .. —~ .
e T MO e e R — S U
— ——;4437.;7 Procedimento perfezi una;t.oﬂ;dii_c_o,l_a tura continaa
e 4 Ai_rame_dells _riv_endi_ca.z-.inne 30, in cui viene estrat-.
e | %o0.fino.al cinquanta (50%). per cento di detto ferwmo _
e~ 1l in soluzione in detto rame. . _ . . _.__ 1 _ _ -
SRV 44.._sz.o.c.e.dimento__p_erfez_i_o_n_ato___tii_;cgl_aﬁuxa___c_qgmgg'_ . e



-} &0 fino al dieci per.cento di detto calcio in solu~. .
-+-zione in dette rame..

-} 45. Nuovo impiego di un filtre in ceramica scelto _.

i

L so_attraverso una camera_in_ cui detto rame avanza

- 31 -

-dal -gruppo consistente essenzialmente di ossidl me-

~tallici e di fosfati metallici, in cui dette filiro

rame raffinato a fuoco.

. 46.-Nuovo impiego di un filtro Selee della Consoli-

me fuso che comprende il passaggio di detto rame fu-

attraverso almeno un mezzo filtrante disposto in un

_piano fra 30 e 150 gradi rispetto alla direzione pri-

- detto mezzo filtrante & una spugng ceramica continua
..a pori comunicanti ed in cui un mezzo di degasaggic
_ agisce su detto rame prima che esso avanza attraver—

so.éetto mezzo filtrante. .

. 48. Procedimento della rivgndicazione 47, in cui det—_

 to mezzo di degasaggio viene_scelto dal gruppo consi-

sterite in membrane porose ed in bacchette«per gas..

49. Procedimento di filtraggio e d4i degasaggio di

maria di avanzamento di detto rame fuso ed in cui | .

1-di- rame dells rivendicazione 31, in cui viene estrat-—

l.viene utilizzato per filtrare un.flusso continuo di

| dated Aluminum comprendente l'impiego di .detto fil-
| 4ro_per. filtrare_un flusso continuo di rame affinato.

. 47. Procedimento di filtraggio e di degasaggio 4di ra-



-

| primaria d4i avanzamento di detto rame fuso ed in cui

. a pori comunicanti ed in cui detto mezzo di degasag-

| 4i detto rame fuso.

 riamo): Di ritenere in veritd di essere 1'originale,

- 32 -

| rame fuso che comprende il passaggio di detto rame |

| za atiraverso almeno un mezzo filtrante disposto in|

| un piano fra 30 e 150 _gradi rispetto alla direzionel

_wverso detto mezzo filtrante.

1 SO,MRxodedimento,della rivendicazione 49, in cui det~-

| stente di membrane porose e di bacchette per gas. |

51. Procedimento perfezionato di colatura continua |

la fase di introduszione di un gas contenente ossige-

" no in detto rame fuso nells viecinanza di detto mezzo

filtrante e di regolazione del contenuto di ossigeno
DICHIARAZIONE, PETIZIONE E LETTERA D'INCARICO

Numero di riferimento del procuratore SW-270

il primo e l'unico inventore (se soltanto un nome

2 sotto elencato) oppure un inventore unito (se pil

nomi 4i invenitori sono sotto riportati) dell'inven-

| fuso. attraverso una camera, in cui detto rame avan-|

detto mezzo filtranie & una spugna ceraaica continua

gio agisce su detto rame dopo che esso avanza atira-

to_mezzo di degasaggio viene scelto dal gruppo consi~

di rame della rivendicazione 1 includente inoltre

Io/noi inventore(i) sottoindicato(i) dichiaro(dichia-



+-zione intitolatas S S -

1 301 —Titolo dellt'invenzione " PFPILTRAGGIO E DEGASAG

|1 Di .conoscere il contenuto della descrizione che &

Il ne _di_serie.. _ DU . I |

,Ascrizione-allo scopo di godere di detta prima(e) da

| Che la mia/nostra residenza, indirizzo dellfufficio
_| postale e cittadinanza sono come sotto dichiarate, -

| 4i seguito al mio/nostro nome: _ . _ .

| sidenza: cittd e stato (o paese estero) CARROLLTON
| GEORGIA Cittadinanza U.S.A., Indirizzo dell'ufficio

| postale: via, cittd stato (o paese estero), numero

_.33..

- GIO. CONTINUI DI RAME. PUSO ® .

ﬁ,allegata o LT

- 105. = e che costituisce una PARTE DISTINTA, o.

|- una CONTINUAZIONE, o . una CONTINUAZIONE IN PARTE | .

_ ] depositata. A_cui_viene fatto riferimento nella. de-—|

~ALMENO UN PRINO O UN_SECONDO_NOME NON ABBREVIATO

201 =~ Unico o primo inventore E., HENRY CHIA Firma

| dell*inventore E., HENRY CHIA Data 15 Agosto 79 Re- |

- GA 30117

NOME (I) COMPLETO(I) DEL/DEI RICHIEDENTE(I), COMPRESD

¥

.o_ . _depositata separatamente il : ... N. . d'ordi=__

-} di una citata domenda statunitense precedentemente |

| ta(e) precedenti di deposito secondo il 35 USC 120.| .

| i codice postale 137 EAST ALLISON DRIVE, CARROLLTON,



| paese_estero), nupero di codice postale

{le: via, cittd, stato (o _paese estero), numero _di_ct

_m203_x;men20minventore+_se_esis$e s

- 34 -

 ma_delltinventore JOHN_G. WEBER Data 15.8.79 Reside

|.202 _~ Secondo_inventore, se esiste JOHN G. WEBER Fir

&

| zas cittd e stato_(o_paese_estero) CARROLLTON, GEOR-

| GIA _Cittadinanza U.S.A. Indirizzo dell'ufficio. posts

| dice_postale 40 FORREST. _DRIVE, CARROLLTON, GA 30117

| . Firma dellitinventore ___ Data___

 Residenga: citta_ e stato (o _paese estero) .. _ |

Cittadinanza.

| Indirizzo dell'ufficio postale: via, cittd, stato (o

|mai/conosciuta__o u

Che, per quanto riguarda la materia_ comune di$ggesﬁi

_domanda _e_della(e)nostra(e) precedente(i) domanda(e

negli Stati Uniti, se ve ne_sono, descritte al punt

stata

1.105._di_cui_sopra, non riteniamo che la_stessa sia _

ta negli Stati Uniti prima del-

| 1a nostra_relativa_invenzione, né brevettata nd desc

2rit—

ta in alcuna pubblicazione stampata in alcun _pzese

pfima della nostra relativa

di un anno prima di tale(i) precedente(i) domanda(e)

ne & di uso pubblico né in vendita negli Stati Unit]

pidl di uhi'anno prima di tale(i) precedente(i) doman:

da(e); che detta materia comune non & stata brevetta=—

ta né resa oggetto di un certificato di inventore p

Fli_
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ma—-della -data-ditaleli) precedente(i) domanda(e)

—in—alcun—paese—estero-rispetto_&gli Stati Uniti su

_una—domendadepositata-da noi rappresentanti legali

| o--cessionari pidt-di-dodici-mesi prima di_tale(i) pr

cedente (i) domandale) e che nessuna domanda di bre-—

mune—sono—stati_depositati_da noi o dai noatri rap-

| vetto-o—certificato di-inventore su_detta materia co-—

_presentanti_legali o cessionari_in alcun paese este—

| ro.rispetto_agli Stati Uniti eccetto in guelli elen—

__eati al punto_600.di_ cui _sopra, se ve ne sono; che,

per quanto_riguarda la materia in esgme della pre=

gsente_domands _che non & in comune ad alcung 4di detty

e

|_precedenti domande, non siamo a conoscenzg né rite-

niamo_che la stessa_sia _mai stata conosciuta o sfrut-

| tata negli Stati Uniti prims della nostra relativa

invenzione, né brevettata o descritta in alcuna pub-

relativa invenzione o pit di un anno prima della da

blicazione stampata in alcun paese prima della nosirs

ta della presente domanda, né di uso pubblico o in

vendita negli Stati Uniti pih di un anno prima del-

la_data_della presente domanda, che detta materia

non_comune in esame non & stata brevettata o resa

" oggetto di_un certificato di inventore in alcun pae

se estero rispetto agli Stati Uniti in base ad una

domanda depositata da noi o dai nostri rappresentan-




~ti legali o cessionari pilk di dodici mesi prima del

- la data della presente domanda e che nessuna. domand

gali o cesaionari in alcun paese estero rispetto ag

Che riteniamo nostro dovere dare informazioniy dell

ria d'esame della presente domanda.

su informazione e credenza sono ritenute essere ver
~ed inoltre che queste dichiarazioni sono state faty

_sapendo che dichiarazioni volutamente false e simil

_volutamente false possono invalidare la domanda o
| qualsiasi brevetto rilasciato in base ad essa.

| Pertanto, noi preghiamo che ci venga rilasciato il

nella descrizicne sopra identificata.

400 - Io/noi incarichiamo quali mandatari ufficiali

- 36 -

di brevetto o di certificato di inventore su detta |

materia non comune in esame & stata depositata da |

noi o dai nostri rappresententi rappresentanti le—

gquelli elencatiiin detto punto 600.

| quali siamo a conoscenza, di ed che costituisce mat

' Che tutte le dichiarazioni qui fatte di nostra cono

 scenza sono vere e che tutte le dichiarazioni fatte

sl fatte sono punibili con multa o reclusione, o con

entrambi, sotto la Sezione 1001 del Titolo 18 del

brevetto per l'invenzione descritta e rivendicata

-

li

Stati Uniti prima della presente domanda eccetto in

€y
e

i_co-

Codice degli Stati Uniti, e che tali dichiarazioni | .
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nella -domands-sopra.identificata . con _pieno potere di sostituzione

revoca, .a.curare il prosegun _della presente domanda

e._a.sbrigare_tutte le pratiche ad essa connesse nello

Ufficio dei Brevetti e dei Marchi degli Stati Uniti

L2

i_signori: Van C. Wilkes — N. di reg. 25.0273;Herber

| M. Hanegan =— N. di reg. 25.682; Stanley 1. Tate -

| N. di reg. 27.159; Robert S, Linne — N. di Reg. 28.236.

500 = Indirizzare la corrigpondenza_a: SOUTHWIRE

giﬂ "?101 170

| Comunicazioni telefoniche a: Robert Steven LINNE ai

(404) 832-5375

600 — Domsnde estere depositate in precedenza, se Ve

ne sono, relative alla presente invenzione:

Paese NESSUNA " N. di domanda Dabta di depo-

sito 09=12910091 NG

Seguono due tavole di disegni.

La presente & una traduzione fedele e completa del

documento estéro-a cui & allegata.

RACHELK- FIAYN
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