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69 Kernblasmaschine.

@ Die Kernblasmaschine enthdlt einen Wagen (3) mit

einer Vorrichtung zum Trennen des Kemkastens (7),
einen Wagen (4) mit einer Vorrichtung zum Einblasen von
Formsand, eine Vorrichtung zum Wenden des Kernkastens
(7) und eine Vorrichtung (8) zum Abgeben der Kerne.

Die Wendevorrichtung (6) wird durch eine Antriebs-
einrichtung (36) angetrieben, die ausgestaltet ist, die Wen-
devorrichtung um eine oberhalb der Wendevorrichtung
liegende horizontale Achse (5) zu verschwenken. Die
Schwenkbewegung wird durch am Stinder (1) vorgese-
hene Anschlige begrenzt.

Mit dieser Kernblasmaschine kénnen Kerne in Kern-
késten mit horizontaler und vertikaler Trennfuge herge-
stellt werden.
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PATENTANSPRUCH

Kernblasmaschine mit einem Sténder (1), mit einer im
Mittelteil des Stinders (1) angeordneten Wendevorrichtung
(6), auf der ein Kernkasten (7) befestigbar ist und die eine
Antriebseinrichtung (36) aufweist, mit einer auf einem Wa-
gen (3) montierten Vorrichtung zum Trennen des Kernka-
stens (7), mit einer auf einem zweiten Wagen (4) montierten
Vorrichtung (12) zum Einblasen von Formsand, die ein
Rohr (11) und einen an den Kernkasten anlegbaren Ansatz
(22) mit einer Diisenplatte (23) aufweist, wobei die beiden
Wagen (3, 4) im Oberteil des Stinders (1) angeordnet sind,
und mit einer Abgabeeinrichtung (8) zum Abgeben der Ker-
ne, die im Unterteil des Sténders (1) angeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Antriebseinrichtung (36) ausgebil-
det ist, die Wendevorrichtung (6) relativ um eine oberhalb
der Wendevorrichtung (6) liegenden horizontalen Achse zu
schwenken, wobei am Stiinder (1) Anschléige (42, 43) vorge-
sehen sind, um die Verschwenkung der Wendevorrichtung
(6) in eine vertikale und horizontale Stellung zu begrenzen,
und dass am Rohr (11) der Einblasvorrichtung (12) ein Kol-
ben (10) eines Arbeitszylinders (9) befestigt ist, der im Wa-
gen der Einblasvorrichtung (4) eingebaut ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kernblasmaschi-
ne gemiss dem Oberbegriff des Patentanspruches. )

Aus der FR-PS Nr. 2 386 967 ist eine Kernblasmaschine
dieser Art bekannt. Bei dieser enthlt die Einblasvorrichtung
fiir den Formsand einen Behilter mit Lufteinlass- und Luft-
auslassventil, der auf einen Hohlzylinder mit einem trichter-
formig erweiterten unteren Abschnitt montiert ist. Innerhalb
dieses Abschnittes ist zwischen gelochten Wénden ein Filter
montiert. Der Behlter ist fest am Sténder montiert. Somit
ist der Kernkasten zum Einblasen von Formsand gegen die
Einblasvorrichtung zu verschieben.

Die Nachteile dieser Kernblasmaschine sind darin zu se-
hen, dass eine Kernherstellung mit Kernkésten mit vertikaler
Trennfuge und die Herstellung von Maskenkernen nicht
moglich ist.

Ziel der Erfindung ist es eine Kernblasmaschine zu schaf-
fen, die die genannten Nachteile nicht aufweist.

Dieses Ziel wird erfindungsgemass mit den im Kennzei-
chen des Patentanspruches genannten Merkmalen erreicht.

Mit dieser Kernblasmaschine konnen Kerne in Kernké-
sten mit horizontaler und vertikaler Trennfuge sowie Mas-
kenkerne hergestellt werden. Im ersten Fall wird der Kern-
kasten beim Einblasen von Formsand in einer Horizontal-
stellung und im zweiten und im dritten Fall in einer Vertikal-
stellung gehalten. Bei der Herstellung von Maskenkernen
kann der Kernkasten zum Ausschiitten des tiberschiissigen
Formsandes aus dem Kernkasten um eine halbe Drehung in
die vertikale Stellung geschwenkt werden, in der die Einlass-
ffnungen des Kernkastens nach unten gerichtet sind. Aus-
serdem konnen bei dieser Kernblasmaschine, die fertigge-
stellten Kerne mit einer als Forderband ausgebildeten Vor-
richtung aus der Maschine geférdert werden, wozu die unte-
re Hilfte des Kernkastens mit der offenen Seite nach unten
gewendet wird.

Die Erfindung wird anhand eines Ausfithrungsbeispiels
einer Kernblasmaschine unter Bezugnahme auf die beilie-
genden Zeichnungen erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemésse Kernblasmaschine in
Frontansicht,

Fig. 2 die gleiche Kernblasmaschine in Seitenansicht in
Richtung des Pfeiles A in Fig. 1,
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Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie III-I1Tin Fig. 2,
Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-IV in Fig. 2,
Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V in Fig. 1 und
Fig. 6 einen Schnitt durch den vertikal arretierten Tisch.
Die Kernblasmaschine hat einen Stdnder 1 mit im oberen
Teil vorgesehenen Fithrungen 2, auf denen ein Wagen 3 mit
einer Vorrichtung zum Trennen eines Kernkastens 7 und ein
Wagen 4 mit einer Vorrichtung 4 zum Einblasen von Form-
sand angeordnet sind. Der Kernkasten 7 ist auf einer Vor-
richtung 6 zum Wenden des Kernkastens 7 befestigt, die im
Mitielteil des Stinders 1 angeordnet ist. Im Unterteil des
Stinders 1 ist eine Vorrichtung 8 zur Ausgabe der Kerne an-
geordnet. Die Einblasvorrichtung 4 weist einen hermetisch
geschlossenen Behilter auf, der mit Druckluft versorgt wird.

15 Wie Fig. 3 zeigt, ist im Mittelteil der Einblasvorrichtung ein

Arbeitszylinder 9 eingebaut, dessen Kolben 10 an ein Rohr
11 einer Blaseinrichtung 12 befestigt ist. Der Arbeitszylinder
9 ist oben und unten durch Deckel 13 mit Dichtungsorganen
14 verschlossen, durch die das Rohr 11 beim Heben und
Senken der Blaseinrichtung 12 gleitet. Am oberen Teil des
Rohres 11 ist ein Ventilkasten 15 mit einem ringférmig aus-
gebildeten Luftzufuhrventil 16, einem Luftauslassventil 17
und einem Schieber 18, der von einem Druckluftzylinder 19
betiitigt wird, angeordnet (Fig. 2). Der Ventilkasten 15 ist
mit zwei rohrformigen Fithrungsorganen 20 versehen, die ei-
nerseits zur Zufihrung von Druckluft aus dem Behélter der
Einblasvorrichtung 4 dienen und andererseits ein Drehen der
Blaseinrichtung 12, um ihre horizontale Achse verhindern.
Im Rohr 11 ist ein Organ 21, durch welches der Formsand
befdrdert wird, angeordnet. Am unteren Ende des Rohres 11
ist ein Ansatz 22 (Fig. 5 und 6) befestigt, an dem eine Diisen-
platte 23 (Fig. 2) angeordnet ist.

Die Kernkastentrennvorrichtung 3 und die Einblasvor-
richtung 4 sind mit Rollen 24, 25 versehen, die auf den Fith-
rungen 2 aufliegen. Beide Vorrichtungen 3 und 4 sind mit-
einander verbunden und kdnnen durch einen symmetrisch
zur Maschinenachse angeordneten Druckluftzylinder 31 in
der Maschine verschoben werden. Auf dem Sténder 1 ist fer-
per eine Riitteleinrichtung 32 angeordnet, die mit einem
Schieber 33 versehen ist.

Die Kernkastentrennvorrichtung 3 ist als Rahmen ausge-
bildet und enthilt einen Hebezylinder 26, eine durch einen
Druckluftzylinder 27 betiitigbare Auswerterplatte 28 und
durch Druckluftzylinder 30 schwenkbare Greifer 29.

In der Wendevorrichtung 6 ist eine Auswerferplatte 34
angeordnet, die durch einen Druckzylinder 35 betitigt wird.
Die Vorrichtung 6 wird durch eine Antriebsvorrichtung 36
und iiber ein Zahnradgetriebe 37 gewendet.

Die Ausgabeeinrichtung 8 besteht aus einem Rahmen 38,
der mit einer Hebevorrichtung 39 versehen ist. Auf dem
Rahmen 38 ist ein Wagen 40 mit einem Forderband 41 ange-
ordnet, der in Form von parallel verlaufenden Keilriemen
ausgebildet ist, die im Mittelteil des Rahmens 38 befestigt
sind. Im unteren Teil des Stéinders 1 der Maschine sind An-
schliige 42 (Fig. 4) und 43 (Fig. 5 und 6) vorgesehen, um die
Wendevorrichtung 6 mit dem Kernkasten 7 in einer horizon-
talen bzw. in einer vertikalen Stellung zu halten.

Zur Herstellung von Kernen in beheizbaren Kernkésten
sind die Auswerferplatten 28 und 34 mit Gasbrennern (nicht
gezeigt) ausgestattet. Zur Herstellung von Kernen, die durch
Kernformsandverblasen im Kernkasten 7 ausgehirtet wer-
den, sind die Auswerferplatten 28 und 34 mit Blasvorrich-
tungen versehen. Zur Herstellung von Maskenkernen ist im
Unterteil der Maschine unter der Wendevorrichtung 6 ein
Behilter 44 angeordnet, in den der iiberschiissige Formsand
aufgenommen wird.

Die Kernblasmaschine funktioniert folgendermassen. In
der Ausgangsstellung ist die Wendevorrichtung 6 mit dem



Kernkasten 7 horizontal (beim Kernblasen durch die Off-
nungen in der oberen Kastenhilfte) bzw. vertikal (beim
Kernblasen durch die in der Trennfuge liegenden Offnun-
gen) angeordnet. Im ersten Fall liegt die Wendevorrichtung
6 an die Anschldge 42 an und die Anschlige 43 (Fig. 2, 5)
sind versenkt. Im zweiten Fall liegt die Wendevorrichtung 6
an die Anschlige 43 an und die Anschlége 42 sind versenkt.
Die Kernkastentrennvorrichtung 3 steht iiber der Wende-
vorrichtung 6, und die Einblasvorrichtung 4 befindet sich in
einer rechten Endstellung. Die Auswerferplatte 28 ist ange-
hoben, die Greifer 29 sind gedffnet, der Rahmen 38 der Aus-
gabeeinrichtung 8 ist abgesenkt und der Wagen 40 steht in
der linken Endstellung. Die Blaseinrichtung 12 ist mit Hilfe
des Kolbens 10 in die obere Stellung angehoben. Das Zu-
fuhrventil 16 ist geschlossen, das Auslassventil 17 (Fig. 2) ge-
offnet. Der Schieber 18 ist offen und der Formsand wird
iiber die Riitteleinrichtung 32 in das Organ 21 (Fig. 3) einge-
bracht.

Ist das Organ 21 mit Formsand gefiillt, wird die Auslass-
o6ffnung der Riitteleinrichtung 32 durch den Schieber 33 ge-
schlossen und die Blaseinrichtung 12 (Fig. 3) wird durch den
schwenkbaren Schieber 18 hermetisch verschlossen. Die
Vorrichtungen 3 und 4 werden durch die Druckluftzylinder
31 nach links verschoben. ‘

Nach der Verschiebung steht die Kernkastentrennvor-
richtung 3 in der linken Endstellung und die Einblasvorrich-
tung 4 steht iiber der Wendevorrichtung (Fig. 5). Die Blas-
einrichtung 12 (Fig. 3) wird mit Hilfe des Kolbens 10 nach
unten verschoben, so dass die Diisenplatte 23 (Fig. 5) gegen
den Kernkasten 7 driickt. Das Zufiihrventil 16 (Fig. 3) wird
gedffnet und das Auslassventil 17 (Fig. 2) wird geschlossen.
Die Druckluft strémt aus dem Behilter der Einblasvorrich-
tung 4 durch die rohrférmigen Fiihrungsorgane 20 in die
Blaseinrichttung 12. Dadurch wird der Formsand aus der
Blaseinrichtung 12 in den Kernkasten 7 (Fig. 5) eingeblasen.
Nach dem Einblasen wird das Zufuhrventil 16 (Fig. 3) ge-
schlossen und das Auslassventil 17 (Fig. 2) wird gedffnet, um
eine Druckentlastung der Blaseinrichtung 12 zu erreichen.
Danach wird die Blaseinrichtung 12 angehoben und die
Kernkastentrenn- und Einblasvorrichtungen 3 und 4 werden
in die rechte Ausgangsstellung verschoben.

Dann werden die Greifer 29 abgesenkt und zum Erfassen
der oberen Hélfte des Kernkastens 7 zusammengefiihrt.
Nach der Aushértung des Kernes wird die obere Hilfte des
Kernkastens 7 durch die Greifer 29 abgehoben und der ferti-
ge Kern wird in der unteren Hélfte des Kernkastens 7 durch
die Auswerferplatte 28 gehalten. Dann wird die Wendevor-
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richtung 6 zusammen mit der unteren Hilfte des Kernka-
stens 7 und dem darin vorhandenen Kern so verschwenkt,
dass die offene Seite der Kernkastenhdlfte nach unten zeigt.
Zu diesem Zeitpunkt steht der Wagen 40 (Fig. 2) in der
rechten Endstellung und das Férderband 41 befindet sich
unter der so verschwenkten unteren Kernkastenhilfte. Der
Rahmen 38 (Fig. 1) der Ausgabeeinrichtung wird angeho-
ben und der Kern wird durch die Auswerferplatte 34 auf das
Forderband 41 abgeworfen. Danach wird der Rahmen 38
nach unten und der Wagen 40 nach links verschoben. Da-
durch, dass die Keilriemen des Forderbandes 41 am Rahmen
38 befestigt sind, wird bei der Verschiebung des Wagens 40
nach links der Kern vom rechten Teil auf den linken Teil des
Forderbandes 41 verlagert, und dann aus der Maschine aus-
gestossen. Dann wird die Wendevorrichtung mit der Kern-
kastenhdlfte in die horizontale Ausgangsstellung ver-
schwenkt, die andere Hilfte aufgesetzt und beide Hilften
werden verklammert. Die Greifer 29 werden zuriickgezogen
und die Auswerferplatte 28 wird angehoben. Der Zyklus
wiederholt sich.

Bei der Herstellung von Kernen mit Kernkasten mit ver-
tikaler Trennfuge wird die Wendevorrichtung 6 (Fig. 6) vor
dem Absenken der Blaseinrichtung 12 (Fig. 3) in eine verti-
kale Stellung verschwenkt, so dass er am Anschlag 43 an-
liegt. Dabei nimmt der Kernkasten 7 die vertikale Stellung
ein und die Einblaséffnungen sind nach oben gerichtet.
Nach der Formsandeinblasung wird die Wendevorrichtung
6 mit dem Kernkasten 7 in die horizontale Ausgangsstellung
verschwenkt und liegt an die Anschlége 42 (Fig. 5) an. Die
weiteren Arbeitsginge werden in der gleichen Reihenfolge
wie vorstehend beschrieben durchgefiihrt.

Bei der Herstellung von Maskenkernen ist die Reihenfol-
ge der Arbeitsgénge die gleiche. Der Unterschied besteht
darin, dass nach Aushértung, die zum Ausbilden einer vor-
gegebenen Kernwanddicke erforderlich ist, der zusammen-
gelegte und mit den Einblasoffnungen nach oben gerichtete
Kernkasten um eine halbe Drehung verschwenkt wird, um
Formsandreste durch die Einblasoffnung in den Behilter 44
zu schiitten. Danach wird der Kernkasten 7 zuriickge-
schwenkt und in die horizontale Stellung gebracht, um an-
schliessend den Kernkasten auseinanderzunehmen und den
Kern auszuwerfen.

Durch die beschriebene Kernblasmaschine wird die Her-
stellung von Kernen in Kernkésten mit horizontaler und ver-
tikaler Trennfuge in einer Ausfithrung der Kernblasmaschi-
ne méglich.
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