wenines POPIS VYNALEZU
" |K AUTORSKEMU OSVEDCENI

218547

(11) (B1)

{51) Int. C13
C 21 C 5/28//

(22) Prihlaseno 22 10 81 C 21 C 5/04
(21) {PV 7728-81)
(40) Zvetfeinéno 25 06 82
oRAD PR MNALEYY
A :';gy {45) Vydano 15 03 85
(179)
Autor vynélezu RASKA PAVEL ing., TUREK JIRT ing., KLUZEVIC MILAN ing.,

MERKA PAVEL ing., BENA MILOSLAV, ZAVISKY JAROMIR ing.,

OSTRAVA

(54) Zphsob vyroby oceli kyslikovim pochodem v pecnim agregéatu

1

.Vynélez se tykd zplisobu vyroby oceli kys-
likovym pochodem v pecnim agregatu, na-
pifklad konvertoru, anebo tandemové peci,
za soutasného dmychéni prachového vépna,
piipadné& jiné prachové latky. Podstatou vy-
nalezu je, Ze po preruseni nebo ukonéeni
zkujiiovacich reakci se dmychd na tekutou
14zeil v proudu inertniho plynu struskotvor-
né4 latka, naCeZ se ocel odpichne do pénve
na strukskotvornou latku s d&asti strusky
z pecnitho agregatu. Po odpichu se na strus-
ku v pénvi pfivddi hlinik nebo jeho kon-
centrat.
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Vyndlez se tyka zplsobu vyroby oceli kKys-
likovym pochodem v pecnim agregdtu, na-
pfiklad v tandemové peci nebo konvertoru.

P¥i zndmém zpltsobu vyroby ocell se do
vsdzky na jejim podatku pfrisadi strusko-
tvorné piisady pro vytvoPfeni strusky, jiZ se
v prab8hu tavby. tekuty kov zbavuje Skodli-
vych piimé&si, predevsim fosforu a siry v
mife, kterd z4visi na chemickém sloZeni a
mnoZstvi strusky, jakoZ i na peclivosti pri
jejim stahovdani. Po sfoukdni tekuté vsdzky,
nebo u taveb s tzv. dofukem a po dofuku,
provadi se obvykle pfedb&Znd dezoxidace v
peci feromanganem mebo silikomanganem
a konelnd dezoxidace a legovani se provadi
v pénvi. Ocel vyrobena timto zplsobem a
podrobend ultrazvukové kontrole vykazuje
nevyhovujici kvalitu v mife, kterd v podsta-
té z ekonomického hlediska vylufuje moZ%-
nost vyroby této oceli pro vyssi jakostini po-
Zadavky. Pfiina tohoto jevu spodiva v ne-
vhodném sloZeni strusky v peci i pénvi, v
jejim proménlivém mnoZstvi v prab&hu tav-
by, dale v nedokonalém stahovani strusky
a v netidinné diftizni dezoxidaci pfi dohoto-
veni tavby. Nedokonalé stahovani a tvofeni
nové strusky v prabs&hu tavby vyrazné& zhor-
Suje termodynamické a kinetické podminky
odfosfofeni a odsifeni. Netcinn& provede-
nd difdzni dezoxidace lazn& po sfoukdni,
nebo u taveb s dofukem po dofuku, je pri-
€¢inou vysoké aktivity kysliku ve strusce,
nachézejici se na hladin& oceli v panvi, cha-
rakterizované vysokym obsahem Kkyslidnikd
Zeleza a nevhodnym pomdrem ostatnich slo-
%ek strusky. Po odpichnuti tavby pak do-
chézi k prechodu kyslikovych ionth ze strus-
ky do kovu a v disledku toho k vysoké oxi-
daci dezoxidatnich a legujicich prvki, pFi-
sazovanych do pédnve pfi odpichu a po né€m.

Uvedené nedostatky dosavadniho stavu
techniky pri vyrobé oceli se odstrani zplso-
bem vyroby kyslikovym pochodem v pec-
nim agregétu, jako naptiklad v tandemové
peci nebo konvertoru, podle vyndlezu, pri
Kkterém se do tekuté vsdzky dmyché v prou-
‘du oxidadniho plynu prachové vapno, pii-
padné jiné prachové latky.

Podstatou vyndlezu je, Ze po pferuSeni ne-
'bo ukonteni zkujiiovacich reakci se dmycha
na tekutou ldzeil v proudu inertniho plynu
struskotvornd latka v mnoZstvi 1 aZ 30 kg/
/t oceli, nafeZ se ocel odpichne do panve
na struskotvornou latku s &dsti strusky z
pecniho agregatu a po odpichu se na strus-
ku v panvi pfisadi hlinik nebo jeho koncen-
trgt, v mnoZstvi od 0,1 do 4 kg hlinfku na
‘ftunu oceli.

Zpusobem vyroby oceli kyslikovym po-
chodem podle vyndlezu se dosdhne s niZ3im
mnoZstvim struskotvornych pfisad relativ-
né rychlé tvorby stabilniho mnoZstvi reakc-
ni strusky na po€atku tavby, nezbytné k dosa-
Zeni Zadouciho stupné odfosforeni, ddle pod-
statné zvyseni vnitini homogenity kovu sni-
Zenim obsahu vméstkl, v disledku dezak-
tivace strusky v dohotoveni tavby, vlivem
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toho, Ze se omezi pFfechod kysliku ze strus-
ky do kovu po odpichu tavby a kone&nég, v
disledku sniZeni obsahu kyslicnikti Zeleza
v této strusce se dosahne stupné odsifeni.
Jako pftiklad se uvad{ vyroba oceli se
stfednim obsahem ,prvkd v procentech po-
dle hmotnosti: uhlik 0,12 %, mangan 0,50 %,
kfemik 0,25 %, hlinik 0,025 %), zZbytek Zele-
Z0 a obvyklé doprovodné prvky, a to v 75t
tandemové peci, kterdé obsahovala po sfou-
kani v procentech podle hmotnosti uhlik
0,08 %, mangan 0,1 %, zbytek Zelezo a ob-
vyklé doprovodné prvky. Pecni struska po
sfoukdani méla chemické sloZeni v procen-
tech podle hmotnosti: kysliénik kiemigity
11,88 %, kyslidnik vapenaty 39,00 %, kys-
lidnik Zeleznaty 10,40 %, kyslitnik manga-
naty 6,77 %, kyslicnik Zeleznaty 23,15 %,
kyslitnik Zelezity 7,26 %, kyslignik fosfo-
redny 1,65 %, Kkysliénik hilinity 1,26 % a
kyslinik chromity 0,55 %. Po déstedném
staZeni této strusky, dédle predb&Zné dezo-
xidaci feromanganhiinikem a po nadmychéa-
ni prachovym vapnem v proudu dusiku v
mmoZstvi 12,5 g prachového védpna na tunu
oceli se dosdhlo nAasledujiciho sloZeni od-
pichové strusky v procentech pcdle hmot-
nosti: kyslitnik kiemidity 8,15 %, kyslitnik
vapenaty 46,26 %, kysliénik hofefnaty 9,80
procenta, kysliénik manganaty 5,80 %, kys-
lidnik Zeleznaty 16,45 %), kyslitnik Zelezity
8,29 %, kyslitnik fosforeény 1,80 %, kyslic-
nik hlinity 0,72 % a kysli¢nik chromity 0,40
procenta, priGemZ vétsi ¢ast strusky o tom-
to sloZeni zlistala v peci pro tavbu nésledu-
jici, dim#% se mnoZstvi struskotvorné vséazky
pro-nésledujici tavbu sniZilo celkové o 50
procent oproti mnoZstvi struskotfvorné vsaz-
Ky, prfisazované do tavby pfPi ‘b&Zné dosud
pouZivané technologii, a to 60 % z celkové
piisazeného mno#stvi vapna, 40 % z celko-
v& prisazeného mno#stvi okuji a 65 % z cel-
kové prisazeného mnoZstvi Zelezné rudy, pii
rychlé tvorb& reakéni strusky, k dosaZeni
vysokého stupné odfosfofeni a miZ§{ spotfe-
by dmychaného kysliku o 15 % ve srovnéani
s mmoZstvim dmychaného kysliku pfi b&Zné,
dosud pouZivané technologii. Men8i &4ast
strusky se soulasné s oceli odlila do panve.
Mpolarni zlomek soudtu koncentraci kyslic-
nikd Zeleza v této strusce ¢&inil 0,178 a mo-
larni zlomek soudtu koncentraci kyslicniku
kfemic¢itého a fosforetného &inil 0,095, tj.
méné neZ hodnota 0,229 vypodtena ze vziahu

NSiOz = 0,3 - 0,4 NFeO

Proto bylo podle vynélezu pfisazeno do péan-
ve spolu s ostatnimi- legujicimi piisadami
500 kg suchého vapna o kusovaosti od 10 do
80 mm a tavba byla odpichnuta z tandemo-
vé pece na tuto pFisadu. Odpich byl Fizen
tak, Ze netrval déle neZ 5 minut. Po ukonle-
ni odpichu bylo na strusku v pénvi naho-
zeno 100 kg hlinikové krupice a péanev by-
la pievezena k odlévaci ploSing, kde byla
tavba obvyklym zplsobem odlita do kokil.
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Jeji chemické sloZeni bylo v procentech po-
dle hmotnosti: uhlik 0,11 %, mangan 0,48 %,
kiemik 0,26 %, hlinik 0,023 %, fosfor 0,014
procenta, sira 0,013 %, zbytek Zelezo a ob-
vyklé doprovodné prvky. Po odlitl tavby by-

ly ingoty vyvalcovany na plechy o tlousice
40 mm a podrobeny ultrazvukovému zkouse-
ni a dosdhlo se u nich &tvrtého klasifikaé-
nfho stupng, kterému vyhovélo 90 % z cel-
kového mnoZstvi plechd.

PREDMET VYNALEZU

Zptsob vyroby oceli kyslikovym pochodem
v pecnim agregédtu, jako napfFiklad v tande-
mové peci mebo konvertoru, pfi kterém se
do tekuté vsdzky dmychd v proudu oxidac-
niho plynu prachové védpno, pFipadné jiné
prachové latky, vyznadeny tim, Ze po ple-
ruseni nebo ukondeni zkujiiovacich reakci
se dmychd na tekutou ldzef v proudu inert-

niho plynu struskotvornd latka v mmoZstvi
1 a¥ 30 kg/t oceli, nateZ se ocel odpichne
do panve na struskotvornou ldtku s &asti
strusky z pecniho agregdtu a po odpichu
se na strusku v panvi pfisadi hlinik nebo
jeho koncentrdt v mnoZstvi od 0,1 do 4 kg
hliniku na tunu oceli.
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