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Sposéb wytwarzania wyrobow dzianych lub podobnych oraz urzadzenie,
a zwlaszcza plaska maszyna dziewiarska, do wykonywania tego sposobu
Patent trwa od dnia 20 grudnia 1954 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wy-
robow dzianych lub podobnych przy zastosowa-
niu nitki dajacej sie rozciggaé, zwlaszcza nitki
pelnosyntetycznej, ktorg doprowadza sie do na-
rzadéw tworzacych oczka w stanie nierozcigg-
nietym i z ktérej podczas przebiegu tworzenia
oczek wycigga sie potrzebne odcinki nici dla
. utworzenia tych oczek.

Spos6b ten, wykonany na przyklad na pia-
skiej dziewiarskiej maszynie kluczkowej daje te
korzy$¢, ze ni¢ moze by¢ doprowadzana do sze-
regu igiel dziewiarskich w stanie luznym. Od-
powiadajace tak zwanemu Kkluczkowaniu (falo-
waniu) odpowiednie wycigganie nitki zacho-
dzi po tym jak wodzik nitki osiagnat swoje
koncowe polozenie, a mianowicie p'rzez zacho-
dzgce réwnocze$nie z tym laczne przesuniecie
ku przodowi platyn w rodzaju platyn falujacych.
Odpada przewlekle falowanie bezposSrednio po-
stepujace za biegiem wodzika mnitki, gdzie petlice
jednego szeregu po drugim tworzg sie w sposoéb
ciagly. Daje to mozno$é znacznego zwiekszenia
liczby obrotéw maszyny, Poza tym niezaleznie
od tego zbytecznymi stajg sie skomplikowane

i kosztowne $rodki dla samodzielnego ruchu pla-
tyn falujacych, a mianowicie cale urzadzenie
kluczkujgce i sterujgce. Platyny mozna zatem
osadzi¢ w prosty spos6b na wspélnym grzebie-
niu. Platyny rozdzieleze odpadaja catkowicie
Mimo tych nie dajacych sie przewidzie¢ moz-
liwosci rozwoju, ktére obejmuje na wstepie opi-
sany spos6b, na przykiad w dziedzinie plaskich
maszyn dziewiarskich, sposéb ten nie znalazi
dotad zastosowania praktycznego. Powodu tego
nalezy sie¢ dopatrywaé¢ w tym, ze opisany w lite-
raturze sposdéb nie dat sie w praktyce przepro-
wadzié, Faktem jest mianowicie, ze nici pelno-
syntetyczne, jakie sg dostarczone przez przedzal-
nie w stanie gotowym do dalszej przerébki, cho-
ciaz dajg sie jednak znacznie rozciagaé¢ i napi-
na¢é, to jednak nie w tym zakresie, w jakim by
to bylo tutaj konieczne. Do tworzenia oczek po-
trzebna jest prawie dwa razy wieksza dlugo$é
nitki, jak to wydaje lezaca luzno nitka. Ponadto
gotowa do przerébki pelnosyntetyczna nié jest
nadzwyczaj elastyczna, tak, ze muszg oczywiscie
powstaé jeszcze trudnos$ci przy wiazaniu oczek,
gdy nitka ma réwnoczeSnie byé jeszcze rozciag-



gana. Wyciagniete czedci nici posiadaja wpraw-
. dziey ::laznoié do ;ponownego skurczenia sie, ale
skutkiem tego wypwory dziewiarskie otrzymy-
watyby niewla$ciwy wyglad.

Zaradzenie tym niedogodno$ciom, a w zwigzku
z tym doprowadzenie opisanego na wstepie spo-
sobu do praktycznego zastosowania stanowi cel
tego wynalazku.

Wynalazek polega na tym, ze nieutrwalong nié¢
wzglednie jedynie wstepnie utrwalong doprowa-
dza sie do narzadéw tworzacych oczka, za$
utrwalenie wzglednie koncowe utrwalenie nici
przeprowadza sie po wykonczeniu dzianiny przez
jej utrwalenie.

Nié zostaje wiec przejeta przez maszyne wy-
twarzajaca dzianiny oczkowe lub podobne, za-
sadniczo jako poélfabrykat, w ktéorym to stanie
nié jest bez trudnosci rozciggalng w pozadanym
koniecznym stopniu do wykonanie tego sposobu.
Wprawdzie czas, ktory przebiega do chwili prze-
robki takiej nieutrwalonej, wzglednie wstepnie
tylko utrwalonej nitki, jest ograniczony, lecz
mozna sobie jednak z tym poradzi¢é w najroz-
maitszy sposoéb.

O tyle, o ile wytwarzanie dzianiny zachodzi
na plaskiej dziewiarskiej maszynie kluczkujacej,
to trzony igiel dziewiarskich musza opieraé sie
nie tylko stosowanemu naciskowi falujacemu,
lecz muszg przejaé jesczcze znacznie wiekszy
nacisk, ktory jest konieczny do wyciggania po-
trzebnych czesSci nitki dla utworzenia oczek
z luzno lezacej nitki. Jak wykazala praktyka
igly dziewiarskie nie odpowiadaja zadowalnia-
jaco tym wymogom i w gotowym wyrobie wy-
kazuje sie to w nieré6wnomiernej strukturze
oczek. :

Zaradzenie tym niedogodno$ciom stanowi dal-
sza ceche wynalazku, ktéra polega na tym, ze
przy wycigganiu koniecznego dla utworzenia
oczka odcinka nitki z luzno lezacej nici, nacisk
jej na igly dziewiarskie, przynajmniej czeSciowo
zostaje wykonany przez inme czeSci urzadzenia,
anizeli trzony igiet dziewiarskich.

- Spos6b ten daje sie uzupeinié tak dalece, ze

przy wycigganiu koniecznych do utworzenia
oczek odeinkéw nici, czynny nacisk na igly dzie-
wiarskie calkowicie zostaje przejety przez inne
czeSci urzadzenia, anizeli trzony igiel dziewiar-
skich.

Mozna to przeprowadzi¢é w rozmaity sposéb
i rozmaitymi $rodkami, ktére stanowig réwniez
~ czeSci wynalazku i ktére sa szczegélowo opisane
w opisie. . °

Na rysunku przedstawiono wynalazek w przy-
kladowych wykonaniach zastosowanych na pla-

skiej maszynie dziewiarskiej. Fig. 1 i 2 przedsta-
wiaja wyposazenie listwy unoszacej igly dzie-
wiarskie w listwy wsporcze do trzonéw igltowych;
fig. 3 i 4 — osadzenie szyny wsporczej do igiet
dziewiarskich; fig. 5—9 — osadzenie osobnych
igiet pomocniczych za igtami dziewiarskimi; na
fig. 10—15 przedstawiono zmienne osadzenie pla-
tyn falujacych zwanych jeszcze dociskowymi
i pociagowymi; fig. 16—21 pokazuja réwniez
wspotdziatajacy zesp6t platyn falujacych i pocig-
gowych, przy czym te ostatnie sa umieszczone
w plaszczyznie znajdujacej sie ponad platynami
falujacymi; fig. 22—25 przedstawiajg wycigganie
odcinka nitki, koniecznej do utworzenia oczek
wskutek wstecznego ruchu igiet dziewiarskich,
przy czym platyny falujace lub podobne sluzg
tu jako wsporniki; za$§ fig. fig. 26—29 przedsta-
wiaja zastosowania do tego samego celu pla-
tyn spychajacych lub podobnych.

Pelnosyntetyczna ni¢ 1 zostaje ulozona na
przyklad na plaskiej maszynie dziewiarskiej za
pomoca znanej prowadnicy nitkowej i doprowa-
dzana luzno do szeregu igiet dziewiarskich 2.
Nié 1 zostaje przy tym catkowicie nierozciggnie-
ta, wzglednie tylko czeSciowo rozciggnieta. Od-
cinki nici konieczne do utworzenia oczek zosta-
ja wyciaggane z nitki 1 w czasie przebiegu two-
rzenia oczek. Ni¢ zostaje przy tym doprowadzo-
na w stanie nieutrwalonym wzglednie tylko
w_stanie cze$ciowo wutrwalonym. Utrwalanie
wzglednie koncowe utrwalenie nici zachodzi do-
piero po wykonaniu dzianiny przez utrwalenie
tej ostatniej. )

Ni¢ pelnosyntetyczng stosuje sie taka, jaka
wychodzi z dyszy przedzalniczej; jest ona daleko
wiecej rozciggliwa, w razie potrzeby. Z tego wy-
nika wspommniana juz mozliwo$§é rozciggania
nitki 1, ktéra czeSciowo juz otrzymala wstepne
rozcigganie podczas przebiegu jej przedzenia,
jednakze bez utrwalenia jej podczas przedzenia
wzglednie tylko przy jej czeSciowym utrwaleniu.
Urzadzenie zostaje przy tym tak wykonane, ze
ni¢, ktéra ma byé przejeta przez plaskg maszy-
ne dziewiarska kluczkowa -posiada jeszcze tak
duzy nadmiar zdolno$ci rozciggania, ze starczy -
on do czynno$ci rozciggania - wykonywanych
przez narzady tworzace oczka. Urzadzenie mozna
jednakze tez tak wykonaé, ze ni¢ 1 zostaje prze-
jeta w stanie calkowicie -nierozciagnietym, np.
przez ptaska kluczkows maszyne dziewiarskg.
Nadmiar mozno§ci rozciggniecia, ktéry pozo-
staje jeszcze po rozciggnieciu wywotanym przez
narzady maszyny do tworzenia oczek, moze byé
jeszcze zuzyty do wstepnego rozciggniecia nitki,
w tym przypadku miedzy zasobnikiem materialu



niciowego a miejscem jego wydzielania narza-
dom tworzacym oczka, bezposrednio na np. pla-
skiej kluczkowej maszynie dziewiarskiej. Mozna
tego dokonaé przez wbudowanie zwykle uzywa-
nych narzadéw rozciagajacych.

W obydwu przypadkach zaleca sie jednakze
zwazaé na to, by nie zachodzilo jakiekolwiek
inne rozciagniecie nitki. Nalezy zwlaszcza zwra-
caé uwage na sile wyciagania, ktérej poddana
jest przez prowadnice ni¢ 1. Uskutecznia sie to
najlepiej przez to, ze nié 1 nie zostaje jak zwy-
kle odciggana, lecz poddana doprowadzaniu za
pomocg urzadzenia transportujacego. Moze ono
na przyklad skladaé¢ sie ze znanego narzadu za-
silajacego. | o

Podczas gdy ni¢é 1 odpowiada przy zalozeniu
w swej dlugosci jedynie szerokosci dzianiny, wy-
daje ona jednak mniej wiecej trzykrotng dtu-
go$¢ przez wyciagnigcie odcinka nitki, koniecz-
nego do utworzenia oczek. W zwigzku z tym
zaleca sie w razie potrzeby w miejscu wydzie-
lania nici narzadom tworzgcym oczka, np. przy
samej prowadnicy nici, nitke t¢ podczas wycig-
gania zatrzymaé. To samo mozliwe jest w pew-
nych warunkach tez po stronie dzianiny odwré-
conej wzledem prowadnicy nitki. W ten sposéb
nadmierne rozcigganie nici poza miejsce wylo-
towe prowadnicy nici zostaje uniemozliwione,
a tym samym znieksztalcenie oczek obrzeza na
przeciwnym brzegu dzianiny,

Wycigganie odcinkéw nici koniecznych do

utworzenia oczek z nici 1 zachodzi ha plaskiej
maszynie dziewiarskiej w szczeg6tach jak naste-
puje:
. Wedlug fig. 1 i 2 wyciaganie uskuteczniajg
platyny 3 falujace (kluczkujace) lub podobne.
Te same platyny znajdujg sie przy zaltozeniu
nici 1 wszystkie w polozeniu cofnietym (fig. 1).
Nastepnie zostaja one wszystkie jednocze$nie
przesuniete ku przodowi. Od tej chwili az do
czasu zetkniecia sie ich przedniego dzioba z ni-
cia 1 zaczynajg one ni¢ te wyciggaé, az nie
osiggng one ich krancowego polozenia przed-
niego.

Z przodu igiel dziewiarskich 2 sg przewidzia-
ne czeSci pomocnicze, ktoére wykonane w po-
staci czeSci wspornych 4 przylegaja od tytu do
trzonéw igiel dziewiarskich. Ma to ten skutek,
ze czeSci wsporcze 4, na ktérych zachodzi w jed-
nym ciggu rozciggniecie nitki, przejmujg po-
wistaly nacisk wywierany na trzony igiet dzie-
wiarskich 2. Cze$ci wsporcze 4 s3 osadzone
najlepiej na grezebieniu 5, ktéry jest osadzony
najlepiej na przedniej czesci preta 6 igiel dzie-
wiarskich, przez co czesSci wsporcze biorg row-

f

niez udzial w ruchach igiet dziewiarskich 2.
Przy wysunigtych przy kluczkiowaniu iglach
dziewiarskich 2, czg$ci wsporcze 4 wchodza
miedzy platyny spychajace 7. Dla dobrego
wsparcia igiel dziewiarskich 2 zostaja wspor-
cze czesci 4 mozliwie wysoko wyciagniete. Gra-
nice ich podniesienia stanowia czynne kra-
wedzie gérne 8 platyn spychajacych 7 (fig. 1).

W my$l rozwigzania wedlug fig. 3 i 4 wy-
chodzi si¢ z tego zalozenia, Ze za pomocy Czg¢-
sci pomocniczej, ktéra posiada ksztatt phasko
lezgcej szyny wsporczej 9, odcigza sie igly
dziewiarskie 2 w chwili wyciggania nitki 1 od
odpowiedniego nacisku platyn 3 falujacych lub
podobnych. Celowszym jest osadzenie wspor-
czej szyny 9 roéwnolegle do kierunku ruchéw
platyn 3 falujgcych lub podobnych tak, by mo-
gly one dziala¢ jedynie przy kluczkowaniu. Po-
lozenie szyny wsporczej 9 musi byé takie, by
nie przeszkadzala ona w ruchu platyn 3 lub
podobnych. W _ tym celu szyna wsporcza 9,
jak wynika z fig. 3, jest osadzona co najmniej
w polozeniu czynnym ponad platynami 3 falu-
jacymi lub im podobnymi.

Fig. 5—9 uwidoczniaja projekt przeniesienia
nacisku wyciggowego na mitke 1, na inne czg-
sci igiel dziewtiarskich 2, amizeli na ich trzony.
W tym przypadku przewiduje sig osadzenie za
iglami dziewiarskimi 2 jeszcze igiel pomocni-
czych 10, ktére majg ruch pionowy. Na fig. 5
przedstawiono [polozenie =zalozenia nici na
weszystlkich narzadach dziewtarskich.

Platyny 3 falujgce i podobme znajduja si¢
w swym koficowym polozeniu cofnigtym. Ni¢ 1
lezy na wierzchniej krawedzi ich dziobka. Igly
dziewiarskie 2 i igty pomocnicze 10 znajduja
sie lacznie w ich krancowym gérnym polozeniu.
Fig. 6 uwidacznia calo§¢ w widoku z goéry..
Réwnoczesnie platyny 3 falujace i podobne zo-
sbaja lacznie wprowadzone w przednie kran-
cowe polozenie. Jak wynika z fig. 7 igly dzie-
wiarskie 2 oraz igly pomocnicze 10 pozostaja
przy tym w ich dotychczasowym polozeniu na
tej samej wysokosci. Wiskutek tego, ze wycig-
ganie mici 1 zachodzi jedynie za pomoca ‘fgiet
pomooniczych 10, jak to' przedstawia widok
z gory na fig. 8, igly dziewianskie 2 sa podczas
tej czynnos$ci swobodne i znajduja sie¢ za iglami
pomocniczymi 10. OczywiScie chodzi tez i o to,
by urzadzenie to tak bylo wykonane, azeby
igly pomocnicze 10 podpieraly igly dziewiar-
skie 2. Nalezy jednak wtenczas zwazaé, by
ostatni szereg oczek mie zostal zahaczony na
irzonach igiel dziewiarskich 2 i dlatego pomoc-
nicze igly 10 zakre§lajg w tym miejscu iuk lub



tez moga by¢ - zaopatrzone w wydrazenie. Po
wyciagnieatu nici 1 zachodzi odrzueenie ostat-
niego szeregu starych oczek przez nowo wyko-
nany szereg nowych oczek w znany sposéb,
w ktérym to celu igly dziewiarskie 2 zostaja
opuszczone na dol, wraz z iglami pomocniczy-
mi 10 (fig. 9).

W przypadku fig. 10—15 wylchodzl sig z za-
lozentia, ze powstaly wskutek rozciggania nitki 1
nacigk nalezy utrzymaé cafkowicie z dala od
igiel driewtarskich 2. Pmry tym rozwigzaniu
stosuje sje jednak zabiegi, ktdre calkowicie
zrywaja z dawnym sposobem stosowania igiet
dziewlarskich jako opory przy falowaniu. Na
kazdg druga igle dziewiarska 2 stosuje sie tutaj
jedynie jedna platyma 3 w rodzaju platyny fa-
lujaoej, podczas gdy miedzy nimi, dla pozosta-
tych igiel dziewtlarskich 2, przewidziane sg pla-
tyny pociagowe 11. Te dwa rodzaje platyn 3
i 11 stuzg do rozciggania nici 1 jednocze$nie
i wspbélnie przez ruch ich w przeciwnych kie-
runkach, co w saczegélnosei zachodzi jak mna-
stepuje. Przy luznym ulozeniu nitki 1 platyny
3 znajdujg sie w kehcowym polozeniu cofnie-
tym, a w przeciwienstwie do tego, platyny po-
clagowe 1! w kraficowym polozeniu przednim
(fig. 10). Platyny pociggowe 11 posiadajg przy
tym skierowana do tylu gardziel 12, ktora
w tym polozeniu znajduje sie przed trzonem
igiet dziewiarskich 2. Nastepnie platyny 3 zo-
staja wyprowadzone w pofozenie przednie tak,
ze stycznie przesuwaja luzno lezaca nié 1 do
treonéw igiel dziewiarskich 2 (fig. 11, 12). Gdy
to zachodzi, obydwa rodzaje platyn 3 i 11 przy-
suniete zostajag wzgledem siebie w przeciwnych
kierunkach. Platyny pociagowe 11 przesuwajg
sie do tyl, za$ platyny 3 ku przodowi. W kon-
ou platyny 3 z ich gardzielami 13 znajdujg sie
przed ftrzonami igiel dziewiarskich 2, za§ pla-
tyny pociagowe 11 z ich gardzielami 12 poza
trzonami igiet (fig. 13). W tym polozeniu roz-
cigganie mici 1 zostaje zakonczone. Jak to mia-
-nowicie wynika z fig. 14, ni¢ w stanie wycig-
-gnietym 1 przebiega teraz w linii zygzakowej
na przemian od platyn pociggowych 11 ku przo-
dowi do platyn 3 i z powrotem. Igly dziewiar-
skie 2 sg swobcdne i mie obcigzone naciskiem
miedzy rozciggnietymi czeSciami nici. Gardzie-
le 13 platyn 3 znajdujg sie przy tym najlepiej
ponizej gérnej krawedzi dzioba, zas§ gardziele 12
platyn 11 na tej samej wysokodci. W ten spo-
s6b mi¢ 1 poddamna rozciggamiu przy przylozemiu
do igiel dziewiarskich 2 zostaje dociskana ku
dolowi przez platyny 3 w.polozenie rozciggnie-
te, ktére zmpewnia pewne przejecie jej przez

gardziele 12 platyn pociggowych 11. Spychanie
poprzednich szeregéw oczek na nowy sfalowa-
ny szereg oczek zostaje przeprowadzone przez
cofniecie platyn 3. Goérna krawedz dziobéw
platyn 3 unosi przy tym ni¢ 1 z gardzieli 12
platyn pociggowych 11. Dzioby obydwoéch pla-
tyn 3, 11 pokrywajg si¢ w tym polozeniu tak,
ze umozliwia sie jednoczesne swobodne ze-
pchnigcie mowego szeregu . petlic,

Wedtug fig. 16—20 wyciaganie mici 1 zacho-
dzi- w podobny sposbb, lecz czeSciowo za pomo—
cg inmych $rodkéw. Réwniez i w tym przypad-
ku stosuje sie na kazda druga ligle dziewiarska
platyne 3 w rodzaju platyny falujgcej, a na
pozostale igly dziewiarskie 2 platyny pociggo-
we 14 nowego ksztaltu. Platyny pociggowe 14
nowego ksztaltu sg umieszczone ponad pozio-
mem platyn 3 i posiadaja. na jich wolnym kon-
cu skierowany w do6t palec 15 posiadajacy gar-
dziel 16. Przy swobodnym ulozeniu nici 1
cbydwa rodzaje platyn 3 i 14 =znajdujg sie
w koncowym cofnietym -polozeniu igiet dzie-
wiapskich 2 (fig. 16). Nastepnie platyny po-
ciggowe 14 zostaja doprowadzone w ich kon-
cowe przednie potozenie. Znajduja sie one
wtenczas z ich gardzielami 16 przed iglami
dziewiarskimi 2 (fig. 17). Gdy to zaistnieje,
woéwezas platyny 3 przesuwajg sie ku przodowi
w celu docidniecia nici 1 do trzondéw igiel dzie-
wiarskich 2. Rowmocze$nie przy dalszym prze-
suwaniu sie ku przodowi platyn 3 w kierunku
krahcowego polozenia przedniego, rozpoczyna
sie cofanie sie platyn pociggowych 14. W odpo-
wiednim koncowym polozeniu znajduja sie
wreszeie platyny pociggowe 14 z ich gardziela-
mi 16 za iglami dziewiarskimi 2, natomiast pla-
tyny 3 z ich gardzielami 13 znajdujg si¢ przed
tymi iglami (fig. 19). Przebieg wyciagnietej nit-
ki 1 zgadza sie dokladnie z przebiegiem nitki
wedlug fig. 14 poprzednio opisanego rozwigza-
nia. Nastepnie stary szereg oczek zostaje znow
zepchniety na mowo kluczkujacy szereg, co za-
chodzi przez cofnigcie platyn 3 w potozenie
pierwotne przy réwnoczesnym opuszczeniu sig
igiet dziewiarskich 2 (fig. 20). Gardziel pla-
tyn 3 jest tutaj celowo mieco wiecej skierowa-
na ku goérze tak, ze gardziele tych platyn znaj-
duja sie ponad plaszczyzng gardzieli 16 platyn
pociggowych 14. W ten sposéb unika sie prze-
ciSniecia sie nitki 1 pod palcem 15 platyn po-
ciagowych 14. Korzystnym jest w koncu osa-
dzenie malych platyn 17 miedzy platynami 3,
a wiec w miejscu platyn pociggowych 14, jak
to wynika z fig. 21, przy czym gérna krawedz 18
platyn 17 znajduje si¢ ponizej poziomu gar-




dzieli platyn. Zadajiietn platyn 17 jest utrzy-
maé wyciagnieta ni¢ 1 bezzarzutnie w ksztaltcie
wezla przy spychaniu z platyn 3.

Inne wyrdzniajgce sie prostota rozwigzanie

uwidocznione jest ma fig. 22—25. W tym przy-
padku igly dziewiarskie 2 s3 wprawdzie na-
rzadami powodujacymi wycigganie nici 1 ale
uskuteczniaja to nie trzonem lecz glowka. Wy-
cigganie komiecznych do utworzenia ofzek od-
cinkéw mici z nitki 1 zachodzi w prosty spo-
‘'s6b przez oparcie nitki na goérnej krawedzi
dziobéw platyn 3 (kluczkujagcych) lub  podob-
nych oraz ruchu opuszczajacych sie w dot igiet
dziewiarskich 2: W tym przypadku zaleca sig
cze$¢ goéornag krawedzi 18 dzioba platyn 3 lub
platyn podobnych zwrécona w kierunku gar-
dzieli -tych - platyn - Scigé - pod- prostym.- kgtem
wrgledefn ™ H¥oH6w (giel WERRwiarkkici 2. Ukla-
danie sie mitki 1 zachedzi w zwykly ' spos6éb
przy cofnietych platynach 3 lub podobnych
(tig. 22). Nastepnle zgodnie z fig. 23 nitka 1
zostaje doci$nieta do trzonéw igiel dziewiar-
skich 2, przez wprzesunigcie si¢ ku przodowi
platyn 3 lub podobnych, po czym mnastepuje
opuszczanie sie “igly dziewiarskiej 2 (fig. 24).
Platyny 3 (kluczkujgce) lub podobne nie zmie-
niajg przy tym swojego przedniego polozenia
krancowego, ktdre nie jest prawidiowym polo-
zeniem kluczkujgcym do czasu, az zostang wy-
ciggniete potrzebne odcinki nitki z luzno leza-
¢ej nici 1, co oczywiScie zachodzi ponad cze-
Sciami krawedziowymi 18. Fig. 25 przedstawia
widok z goéry tej fazy rozciggania mitki 1I.
Glowka igiel dziewiarskich 2 musi posiada¢ ko-
nfeczng wytrzymalo§é na sile ciaggngca bez oba-
wy doznania jakiegokolwiek uszkodzenia i dla-
tego malezatoby konstrukcyjnie wzmocnié¢ glow-
ke takiej igly dziewiarskiej.

O ile rozwigzanie wedlug fig. 22—25 wymaga
raczej sazczegélnego ksztattu dziobé6w platyn 3
lub podobnych, to sposéb wedlug fig. 26—29
mozna przeprowadzi¢ catkowicie ze znajdujg-
cymi si¢ w wuzyciu narzadami dziewiarskimi,
lgcznie z gtowka igiet dziewiarskich 2, ktéra
rowniez i tutaj korzystniej jest wzmocni¢. Wy-

cigganie nici 1 zachodzi w tym przypadku na -

czynnej gérnej krawedzi platyn 7 spychajacych
lub podobnych. W {ym przypadku nié¢ 1 zostaje
wpierw w podany wyzej spos6éh doprowaidzo-
na luzno do igiel dziewiarskich 2 (fig. 26), a na-
stegpnie jak zwykle (nie jest to uwidocznione
_ na rysunku) zachodzi przesuniecie nici 1 do
troon6w igiel dziewiarskich 2, po czym igly
dziewiarskie 2 przesuwajq sie od razu w dét
przy jednoczesnym cofnigciu si¢ platyn 3 (klucz-

kujgcych) “lub podobnych’ (fig. 27). * Luzno ulo-
zona nié¢ 1 ‘zostaje przy tym ruchu igly na-
wleczona do glowki igiel dziewianskich 2.
W tym stan’e rzeczy ostatnie oczko dawnego
szeregu oczek zostaje zarzucone na te mi¢ tak,
ze ni¢ 1 napieta muklada sie na platynach 7
spychajacych lub podobnych. Przez dalsze
cpuszczanie sig igiel dziewiarskich 2 nié¢ 1 zo-
staje rozciagnieta. Stopien upuszczenia sie ‘igiet
dziewiarskich 2 wzgledem czynnej gérnej kra-
wedzi platyn 7 spychajacych lub podobnych,
okresla wielko§¢ . rozciagniecia sie nitki 1
(fig. 28). Fig. 29 uwidacznia w widoku z gory
to rozciaganie nici 1 ma platynach 7 spycha-
jacych lub podobnych w skali powiekszonej.

Przy wyrobie wzmocnionych cze$ei towaru
nalezy. oczywiScje rezciagane nitki 1 przepro-
wadza¢ na diuzszym cdcinku drogi, anizeli przy
dzianinie zwyklej. Nalezy azwrdcié szczegb6lng
uwage na wzmocnienia, ktére majg obesjmowaé
tylko czeSci szeroko$ci towaru, np. przy wzmoc-
nieniu stopek ponczoch. Azeby  to umozliwié
jest majlepiej tak postapi¢, aby odnosne pla-
tyny 3, 7, 11, 14 wzglednie igly pomocnicze 10
byty podzielone ma niezalezne od siebie grupy,
ktére wtedy moga byé zastosowane w odpo- -
wiednich réznych przypadkach, przy czym gru-
py te moglyby posiada¢ zmienne szerokosci,
azeby umozliwi¢ otrzymywania nie prostolinio-
wych ograniczonych wzmocnien.

Rozciggalnosé nici 1 jest zalezna od jej zesta-
1zenia. By wuniezalezni¢ sie pod tym wzgledem,
zachodzi potrzeba poddawaé nitke 1 bezposrednio
trzed przerébka, np. bezpo$rednio ma plaskich -
maszynach dziewiarskich, a milanowicie dopro-
wadzi¢ ja bezposrednio przed przerdbka do ta-
kiej temperatury, jaka jest konieczna i wskamana
dla bezzarzutnego jej rozciagniecia. W tym celu
stosowaé mozna rozmaite zabiegi. Mozna by np.
umie$ci¢ szpulki w ostonach ogrzewanych po-
dobnie jak normalne tulejki szpulkowe. Szyb-
sze i przenikliwsze ogrzanie zachodzi jednak
wowczas, kiedy pozwala sie miciom przebiegaé
na ich drodze miedzy zasobnikiem nici maszyny
do miejsca trworzenia oczek przepuszczajgc jg
przez osobng komore ogrzewicza.

Oczywiscie wynalazek mozna zasadniczo tez
zastosowaé do wytwarzania dzianin oczkowych
innych anizeli normalne w podobnych warun-
kach, skoro tylko rozcigganie nitki I ma miej-
sce na maszynie wytwarzajgcej dzianine. Wsku-
tek tego wynalazek nie jest tez ograniczony do
srodkéw uwidocznionych ma fig. ' 1—29 przy ‘ich
zastosowaniu do plaskiej dziewiarskiej maszyny
kluczkujacej. ) o



“Zastrzezenia patentowe
. Spos6b wytwarzania wyrobéw dzianych lub

podobnych przy =zastosowaniu dajacej sig .

rozciggaé, zwlaszeza pelosyntetycznej nitki,
ktérg doprowadza sie do narzadéw tworza-
cych oczika w stanie nierozciggnietym
i z ktérej wyciaga sie konieczne do utwo-
rzenia oczek odcinki nicl podczas przebie-
gu tworzenia oczek, znamienny tym, Ze nié
doprowadza sie do narzadéw tworzacych
oczka w stanie nieutrwalonym wzglednie
jedynie wstepnie utrwalonym, za§ utrwa-
lenie wzglednie koncowe utrwalenie nici
‘zachodzi po wykonaniu dzianiny przez jej
utrwalenie. '

. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym,
ze do przerSbki stosuje sie ni¢ czesciowo
rozciggnieta, przy czym jej nadmiar zdol-
noéci rozciggania dostosowuje sie do wply-
wu rozciggania narzadéw tworzacych ocz-
ka, zalezne od potrzeby.

. Sposob wedtug zastrz. 1 i 2, znaémienny
tym, ze przy przerébce mnie rozciggnietej
nifci o wigkszej zdolno§ci rozciggania, ani-
zeli potrzeba odpowiadajagcemu dziataniu
rozciggania narzadéw tworzacych oczka, ten
nadmiar zdolno§ci rozciggania mnici zostaje
zniesiony przez wstepne rozciggniecie na
drodze miedzy zasobnikiem mnici maszyny
a miejscem wydzielania nici narzgdom two-
rzacym oczka.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze mni¢, w celu unikniedia miepozgdanych
rozciggnie¢ miedzy miejscem zasobnika mieci
maszyny a miejscemn wydzielania jej na-
rzadom tworzacym woczka, jest doprowa-
dzona za pomocg oscbnego wurzjdzenia
transpontujacego.

. Spos6b wedtug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze ni¢ Zostaje trwale przylozona w miej-
sce wydzielania jej do mnarzadéw tworzg-
cych oczka, co najmniej podczas czasu trwa-
nia jej rozeciggania.

. Sposéb wedtug zastrz. 1—5, znnamlenny tym,
ze przy wyciaganiu koniecznych do twarze-
nla oczek odcinkéw nici z nitki luzno lezag-
cej, czynny nacisk zostaje przejety czeScio-
wo przez inne czesci, amzeh trzony giet
daziewilarskich.

. Sposob wedtug zastrz. 6, znamienny tym,
ze przy wycigganiu odcinkéw nici koniecz-
nych do tworzenia oczek, nacisk wywie-
rany na 'igly dziewiarskie zostaje przejety
catkowicie Tub w iczesci przez inne czesei,
anizeli trzony igiet dziewiarskich.

8. Sposéb wedlug zastrz. 5 i € w celu zastos

sowania ma plaskich dziewiarskich maszy-
nach kluczkujacych nici podawanych igtom
dziewiarskim w stanie luznym, pray czym

‘wycigganie koniecznych do tworzenia oczek

odcinkéw nici zachodzi przy rownoczesnym

" przesunieciu ku przodowi platyn falujg-

10.

11.

12.

13.

14

¢ych i podobnych, znamienny tym, Ze osa~
dzone przed iglami dziewlarskimi (2) cze-
$ci pomocnicze wspierajg trzony igiel dzie-
wiarskich, co najmmniej podczas przesunie-
cia ku przodowi platyn 3.

Sposéo wedtug zastrz. 7, znamienny tym,
ze wycigganie odcinkow mnitki koniecznych
do tworzenia oczek zostaje przeprowadza-
ne przez wycigganie luzno zalozonej nitki
od igly dziewiarskiej do igly dziewiarskiej,
za [pomocg zmiennego dociskania nitki
przed szeregiem ligiel dziewiarskich (2)
i rozciagania jej poza tym szeregiem.
Sposob wedlug zastrz. 7 w zastosowaniu
do plaskich dziewiarskich maszyn kluczku-
jacych, w ktérych material nitkowy -dopro-
wadzony zostaje do igiel dziewiarskich luz-
no, ‘znamienny tym, ze wycigganie cdcin-
kéw nici koniecznych do utworzenia oczek
zachodzi wskutek ruchéw ku dolowi ligiet
dziewiarskich (2) z potozenia ponad gérng
krawedzia dziobéw platyn kluczkujacych
lub podobnych, ktére w tym celu pozostaja
w swym polozeniu utrzymania nici przy-
tozonej do trzonéw igiel dziewiarskich.
Sposéb wedlug zastrz. 7 w zastosowaniu na
ptaskiej dziewiarskiej maszynie kluczkujg-
cej, w kiérej material nitkowy doprowadzo-
ny zostaje do igiet daziewiarskich luzno,
znamienny tym, 7e wyciaganie koniecznych
odcinké6w mnici do utworzenia oczek zacho-
dzi na skutek ruchu ku dotowi igiel dzie-
wiarskich (2) z potozenia ponad czynng
krawedzia gorng [platyn (7) spy'chajqcyoh
lub podobnych.

Sposéb wedlug =zastrz. 1—11, znamienny
tym, ze ni¢ (1) ogrzewa sie do temperatu-
ry sprzyjajacej jej wycigganiu bezpoSred-
nio przed jej przer6bka na dzianine na
maszynie ja wytwarzajaca.

Sposéb wedlug zastrz. 12, znamienny tym,
ze ni¢ (1) przebiega przez komore ogrzew-
cza znajdujaca sie na drodze z miejsca jej
wydzielania do miejsca tworzenfa na ma-
szynie oczek.

Plaska maszyna dziewiarska kluczkujaca do
wykonywania sposobu wediug zastrz. 6 i 8,
znamienna tym, Zze czeSci pomocnicze skla-



15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

daja sie¢ z osadzonych z przodu igiel dzie-
wiarskich (2), zachodzacych miedzy platy-
ny (7), spychajace czeSci wsporcze (4).
Plaska maszyna dziewiarska kluczkujaca
wedlug zastrz. 14, znamienna tym, ze czeSci
wsporcze (4) sg utworzone z grzebienia (35),
ktory jest osadzony przed listwa igiel dzie-
wiarskich (2) ewentualnie tuz przy iglach.
Plaska maszyna dziewiarska kluczkujgca
wedlug zastrz. 14 i 15, znamienna tym, ze
gérny komniec czeSci wsporczych (4) przy
osunietych trzonach igiel dziewiarskich (2)
zachodzi ponizej czynnej krawedzi goérnej
platyn (3). o

Praska maszyna dziewiarska kluczkujgca do
wykonania sposobu wedlug zastrz. 6—38,
znamienna tym, ze przed iglami dziewiar-
skimi (2), najlepiej ponad platynami (3),
osadzona jest wspélna szyna wsporcza (9).
Plaska maszyna dziewiarska Kkluczkujgca
wedlug zastrz. 17, znamienna tym, ze szyna
wsporcza (9) jest osadzona przesuwnie Téw-
nolegle .do kierunku ruchu-platyn {(3) falu-
jacych lub podobnych i zostaje przylozona
do szeregu igiel dziewiarskich (2) przed wy-
ciggnieciem odcinkéw nici ‘potrzebnych do
utworzenia oczek. \ ‘

Plaska maszyna dziewiarska kluczkujgca do
wykonywania sposobu wedtug zastrz. 6—S8,
znamienna tym, Ze posiada za liglami dzie-
wiarskimi (2) umieszczone .przesuwnie row-
nolegle do nich igly pomocnicze (10), ktére
wprowadza si¢ w gorne polozenie w celu
wyciggniecia ich wolnym koncem ponad
gardziele plytek (3) falujacych lub podob-
nych, koniecznych odcinkow nici do utwo-
rzenia oczek tak, ze wycigganie odnosnych
cdcinkow nici zachodzi ponad tymi iglami
pomocniczymi (10).

Plaska dziewiarska maszyna kluczkujgca
wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze po-
siada na przemian osadzone platyny - falu-
jace (3) i platyny pociagowe (11), przy czym
obydwa rodzaje platyn poruszaja sie wzgle-
dem siebie w przeciwnych kierunkach w ce-
lu wyciggniecia witki (1). '

Praska dziewiarska maszyna kluczkujgca
wediug zastrz. 20, znamienna tym, ze pla-
tyny, pociggowe (11) posiadaja skierowang
do tylu gardziel (12), ktéra lezy w jednej
plaszczyznie z gardzielg (13) platyn falujg-
cych (3), przy czym platyny pociggowe (11)
przy osadzeniu nitki (1) za pomocg gardzie-
li (12) znajduje sie przed igtami dziewiar-
skimi (2), w ktérym to polozeniu pozostajg

22,

24.

25.

27.

28.

29.

do czasu, az platyny falujgce (3) przycisna
ni¢ (1) do igiel dziewiarskich (2), po ezym
obydwa rodzaje platym (3, 11) poruszaja sie

~w przeciwnych kierunkach.

Plaska dziewiarska maszyna kluczkujgca
wedhug zastrz. 20 i 21, znamienna tym, ze
gardziele (12, 13) platyn (3, 11) znajduia sie
ponizej gbérnej krawedzi dzigbow platyn
falujacych (3).,

. Plaska dziewiarska maszyna kluczkujaca

wedtug zastrz. 20, znamienna tym, ze pla-
tyny pociggowe (14) sa osadzone ponad po-
ziomem platyn falujgcych (3) i posiadaja
palec (15) skierowany ku dolowi, ktéry jest
zaopatrzony w skierowang do tylu gar-
dziel (16). )
Plaska dziewiarska maszyna kluczkujaca
wedlug zastrz. 23, znamienna tym, Ze oby-
dwa rodzaje platyn (3, 14) znajduja sie
przed przylozeniem mnici za iglami dziewiar-
skimi (2), z ktdérego to polozenia platy-
ny (14), po zatozeniu nici, przesuwajg sie
w kierunku platyn falujgcych (3) by za po-
mocg ich gardzieli (16) zostaly wprowadzo-
ne przed igly dziewiarskie (2), a po doci§-
nigeju nici (1) do trzonow igiel dziewiar-
skich platynami falujacymi (3) po <zym
obydwie platyny (3, 14) zostajg przesuniete
w przeciwnych kierunkach wzgledem siebie.
Plaska dziewiarska maszyna kluczkujaca
wedlug zastrz, 23, 24, znamienna tym, Ze
gardziel platyn {falujacych' (3) lezy ponad
dolnym koncem mpalca (15) wzglednie gar-
dzieli (16) platyn pociagowych (14).

. Plaska dziewiarska maszyna kluczkujaca

wedlug zastrz. 23—25, znamienna tym, ze
w przestrzeni plytek poociggowych (14) po-
nizej nich i miedzy pitytkami dociskowy-
mi (3) sa osadzone matle platyny (17), kté-
rych gérne krawedzie (18) lezg ponizej po-
ziomu gardzieli platyn (3).

Plaska dziewiarska maszyna Kkluczkujgca
wedlug zastrz. 10, znamienna tym, Ze tylna
cze$¢ gornej krawedzi dziocbow platyn (3),
kluczkujacych lub podobnych, skierowana
jest prostopadle wzgledem igiet dziewiar-
skich (2).

Plaska dziewiarska maszyna kluczkujgca do
wykonywania sposobu wedlug zastrz. 10, 11,
znamienna tym, ze glowki igiel dziewiar-
skich (2) sg wzmocnione.

Plaska dziewiarska maszyna kluczkujgca do
wykonywanjia sposobu wedlug zastrz. 6—11,
znamienna tym, ze platyny (3, 7, 11, 14)
wzglednie ‘igly pomocnicze (10) przy wy-



twarzaniu wzmocnien, ktére rozciagaja sie 30. Plaska dziewtarska maszyna kluczkujgca

jedynie na cze$é szerokosci towaru, sa po- wedlug zastrz. 29, znamienna tym, ze pla-
dzielone na niezalezne od siebie grupy tak, tyny wzglednie grupy igiel pomocniczych
ze luzno lezgce nitki wewngtrz tych wzmoc-. posiadaja zmienne szerokosci.
nienn zostaja wyciagane w wigkszym stop- VEB Vereinigte Strumpfwerke ESDA
niu, anizeli w innym przypadku. Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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