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Sposéb wytwarzania warstwowych podlég sprezystych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia warstwowych podidég spreiystych z mas opar-
tych na tworzywach sztucznych i wypelniaczu
uzytym do warstwy podkladowej, Warstwowe pod-
logi wytwarza sie przez bezpoSrednie nanoszenie
mas podlogowych na podloze metoda szpachlowa-
nia lub natrysku.

Postep techniczny w zakresie produkcji nowo-
czesnych materiatéw podlogowych z tworzyw sztu-
cznych koncentruje si¢ obecnie przede wszystkim
na poprawie tych ich cech uzytkowych, ktére de-
cyduja o komforcie wykonywanych z nich podiég,
a wiec na polepszeniu ich wtasciwosci termo
i dzwiekoizolacyjnych, to znaczy cieplochronnos$ci
i zdolno&ci do tlumienia dZwiek6éw, jak réwniez na
uzyskaniu podiég sprezystych o powierzchniach
niefliskich zapewniajacych - lekko§¢ i bezpieczen-
stwo przy chodzeniu. }

Przykladem znanych rozwigzan
przyklejane w formie plytek lub rulonéw z war-
stwg spodnig izolacyjng z tworzyw piankowych
lub wojloku, wzglednie wykladziny typu dywa-
nowego z wlbkien syntetycznych. Znane sg réw-
niez podlogi bezspoinowe wykonywane metodg
szpachlowania z mas podlogowych na bazie two-
rzyw sztucznych, oparte zaréwno na spoiwach
w postaci wodnych dyspersji polimeréw, np. dys-
persji polioctanu winylu, jak i spoiwach typu
niewodnego (epoksydowych, poliuretanowych itp.).

Podlogi te mimo takich zalet jak bezspoino-
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wo§¢, znaczna odporno$§é na zuzycie i chemoodpor-
nosé, sg sztywne, twarde, niesprezyste i stosunkowo
zimne w dotyku. Nie moga byé zatem uwazane za
komfortowe, Ponadto podlogi z mas szpachlowych
na polioctanie winylu wykazuja podstawowsa wade
z punktu widzenia potrzeb wspélczesnego szybko-
Sciowego budownictwa, a mianowicie dlugi okres
twardnienia, konieczno§¢ impregnacji lakierami
podlogowymi porowatej powierzchni sklonnej dc
absorbowania brudu.

Konieczno$§é impregnacji przediluza z jednej stro-
ny cykl wykonywania tych podlég, z drugiej za$s
strony zwieksza ich §lisko§é, a wiec zmniejsza
bezpieczenstwo przy chodzeniu. Ponadto w miejs-
cach wiekszego ruchu powloki lakierowane sto-
sunkowo szybko wycieraja sie, co stwarza ko-
nieczno§¢ czestej ich renowacji, stanowiacej po-
wazny problem dla uzytkownikdéw z uwagi na
trudno§é usuniecia cze§ciowo zuzytej powloki im-
pregnacyjnej.

Powtloki otrzymane sposobem wedlug wynalazku
lacza w sobie podane wyzej zalety wyktadzin pod-
logowych przyklejanych z mozliwoscia wytwarza-
nia podiég metoda bezspoinowsg przez szpachlowa-
nie lub natrysk.

Do wytwarzania warstwowych podiég sprezy-
stych wedlug wynalazku stosuje sie dwie masy
podlogowe oparte na wysokostyrenowym lateksie
butadieno-styrenowym zawierajacym w czastecz-
ce co najmniej 55% zwigzanego styrenu lub kom-
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pozycjach tego lateksu z wodnymi dyspersjami lub
roztworami innych substancji wielkoczasteczko-
wych np., kumaronowych, akrylo-styrenowych i za-
wierajace wypelniacze, pigmenty oraz ewentualnie
$rodki zwilzajace, stabilizujace i antypieniace, przy
czym jedna z mas stanowigca mase podkiladows
zawiera dodatkowo mielone odpady gumowe naj-
korzystniej o frakcji do 3 mm z ewentualnym do-
datkiem niewielkiej ilo§ci materialu wtéknistego,
np. rozwildknionych odpadéw karkasowych lub
wiskozowych.

Masy stosowane do wytwarzania podiég sposo-
bem wedlug wynalazku przygotowuje sie przez
mechaniczne mieszanie wypelniaczy i pigmentéw
z §rodkami zwilzajgcymi i stabilizujgcymi, do kt6-
rych wprowadza sie nastepnie spoiwo, najlepiej
z dodatkiem $rodkéw antypienigcych.

Wytwarzanie sprezystych podiég warstwowych
sposobem wedlug wynalazku polega na ukladaniu
mas podiogowych metoda szpachlowania lub na-
trysku bezpoérednio na podlozach betonowych lub
innych znanych warstwg o. grubodci wystarczaja-
cej do wyréwnania nieréwnosci podloza i uzyska-
nia warstwy o gruboéci co najmniej 3 mm po wy-
schnieciu. Mase, ktéra po stwardnieniu stanowi
warstwe uzytkowg uklada sie po wyschnieciu ma-
sy podkladowej zawierajacej odpady gumowe.

Warstwowe podlogi sprezyste wytworzone spo-
sobem wedlug wynalazku posiadajg korzystne
wilasSciwosci techniczno-uzytkowe jak: wysokg
trwalg sprezysto§é, dobra izolacyjno§é akustycznag
i termiczng, s3 malo Scieralne, odporne na dziala-
nie wody, nie§liskie, ciepte i ciche w chodzeniu,
nie wymagaja impregnacji lakierowej. Dzieki tym
wlasSciwoSciom podiég, masy stosowane do ich wy-
konania moga byé ukladane bezpoérednio na pod-
lozach betonowych z wyeliminowaniem w kon-
strukeji podlogowej warstw izolacyjnych, podkla-
dowych i wyréwnawezych. Pozwala to na wybitne
skrécenie cyklu wykonywania podlég i obnizenie
ich kosztu.

Ponizej podano przykladowo receptury na masy
do wytwarzania podi6ég sposobem wediug wynalaz-
ku, przy czym przyklad I ujmuje korzystny skiad
masy podkladowej, za$§ przyklad II — sklad masy
do wytwarzania warstwy uzytkowej.

Przyktad I. 174 cze§ci wagowe 44%-wego la-
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teksu butadieno-styrenowego LBS 6041, 18 cze§ci
wagowych 15%-owego kleju kazeinowego, 75 czesci
wagowych maczki skaleniowej, 165 czeSci wa-
gowych mialu gumowego, 1—3 czeSci wagowe sze-
Sciometafosforanu potasu.

Przyktlad IL 50 czeSci wagowych lateksu bu-
tadienowo-styrenowego LBS 6041 (w przeliczeniu
na 100%-owy polibutadienostyren), 2 czeSci wago-
we kazeiny (w postaci 15%-owego kleju), 0,5 cze§-
ci wagowych sze§ciometafosforanu potasu, 0,25
czeSci wagowych oleju silikonowego w postaci
emulsji, 43,25 cze§ci wagowych maczki skalenio-
wej, 4 czeSci wagowe bieli cynkowej lub kredy,
2 czeSci wagowe pigmentu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania bezspoinowych podiég
sprezystych z tworzyw sztucznych metoda szpa-
chlowania lub natrysku, znamienny tym, Ze na
podloze naktada 'sie kolejno dwie warstwy
tworzywa opartego na wysokostyrenowym la-
teksie butadienostyrenowym, zawierajacym w
kopolimerze co najmniej 55% zwigzanego styre-
nu, albo w kompozycjach tego lateksu jako
podstawowego spoiwa z wodnymi dyspersjami
lub roztworami innych substancji wielkocza-
steczkowych, przy czym do wytworzenia war-
stwy podkladowej stosuje sie tworzywo, ktére
opr6cz znanych wypelniaczy, pigmentéw i sta-
bilizatoré6w zastosowanych w obu warstwach
tworzywa zawiera mielone odpady gumowe
i ewentualnie materiat wléknisty.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze do
wytwarzania warstwy podkladowej stosuje sie
tworzywo zawierajace materialy krétkowlék-
niste.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze
stosuje sie odpady gumowe o granulacji okoto
3 mm.

4. Sposéb wedlug zastrz, 1—3, znamienny tym, ze
sprezysta mase podkladowg uklada sie na pod-
lozach betonowych lub innych znanych war-
stwa o grubo$ci wystarczajgcej do wyréwnania
nieré6wnoS$ci podloza i uzyskania warstwy gru-
boéci co najmniej 3 mm po wyschnieciu,
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