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@ Procédé de fabrication de disques électroniques capacitifs, ot disques ainsi obtenus.

Procédé de réalisation d'une structure, telle que, notam-
ment, un disque électronique capacitif du type sandwich, com-
prenant un substrat de matiére plastique dont une surface est
munie d'un polymére organique conducteur, caractérisé en ce
quil consiste & électropolymériser une compaosition comprenant
un monomére organique approprié, un électrolyte constitué
d'un sel et un solvant approprié, afin de former fadite couche
conductrice sur I'anode, dans une cellule & deux électrodes, et
a comprimer I'anode ainsi revétue contre le substrat, avec une
application de chaleur et de pression suffisantes pour amener.
fa couche 2 se lier au substrat et & se libérer de {'anode.
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Cstie inventicn concerne des disques d'informations & haute densité
sraéliores comportant une couche conductrice homogene, et un procédé de fabri-
cation de tels disques,

Le brevet américain n® 3 842 194 décrit un systeme de lecture de disques
vidéo capacitifs, qui comprend un disque sur lequel est enregisirée de l'informa-
tion & densité élevée et qui comporte une surface conductrice. Initialement, les
disques d'informations pour un tel systéme étaient des réalisations du type sand-
wich, c'est-a-dire que le disque &tait constitué d'un support en forme de disque
recouvert d'une couche d'un méial conducteur, qui était elle-m&me recouverte
d'un matériau diélectrique, tel que du polystyréne. Des disques d'informations
qui cnt enguite été perfectionnés pour un tel systéme étaient homogenes, et ils
comprenalent une matrice thermoplastique dans laquelle étaient noyées des par-
ticules de noir de carbone conducteur, finement divisées, de manidre ¥ obtenir
une lecture capacitive, Des compositions de moulage approprides pour de tels
disques sont décrites dans le brevet américain n°® 4 228 050.

Des compositions de moulage telles que décrites dans le brevet améri-
cain n® 4 228 050 sont relativement cofiteuses, en raison principalement de
la quantité de noir de carbone conducteur & faible densité et de qualité élevée
qu'elles contiennent. Divers additifs additionnels, tels que des stabilisants, des
lubrifiants et similaires, contribuent, dans ces compositions, 3 augmenter le
colit du disque produit & partir desdites compositions., D'autres fabricants ont
songé 3 réduire les cofits de fabrication des disques en liant de minces couches
de la composition de moulage conductrice cofiteuse sur un support peu coliteusx,
ou disque-noyau, de manikre 3 former un disque du type ""sandwich",

Le brevet américain n° 4 390 487 décrit un procédé de réalisation d'un
disque électronique capacitif du type sandwich (disque généralement appelé "CED"),
dans lequel la composition de moulage conductrice est injectée dans un moule 3
compression, et un matériau de noyau non conducteur est injecté 3 l'intérieur de
la matiere plastique conductrice, afin de réaliser une préformé (ébauche) qui est
moulée par compression, de manitre & constituer le disque électroniqqe capa-
citif (CED).

La demande de brevet américain n°® 522 332, déposée le 11 aofit 1983 par
Ruda, décrit un disque électronique capacitif comportant des couches conduc-
trices comparativement minces, c'est-3-dire qui présentent une &paisseur de

l'ordre de 0,05 mm & 0,75 mm, qui sont obtenués en faisant passer la compo-
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sition de moulage conductrice, & 'état fondu, enire des rovleaux d'un équipe-
ment de calandrage ou dans un laminoir & deux cylindres. La composition de
moulage est essentiellement celle décrite dans le brevet américain n® 4 228 050
merniionné ci-dessus,

La demande de brevei américain n® 556 354, dépeéée le 29 novembre 1983
par Dixon et al, décrit la préparation d'un di;sque électfonique capacitif du type
sandwich, selon laquelle on forme une dispersion de particules de noir de carbone
conducteur dans une soluticn de résine f.hermoplastique, telle que du chlorure de
polyvinyle, et de certains additifs, on dépose la dispersion sur un disque-noyau,
et on stche l'ensemble de manisre 3 former des couches conductrices dans
lesquelles on grave ensuite la configuration d'informations., La demande de bre-
vet américain n® 5567355, déposée le 29 novemb?e 1983 par Di Marco, décrit la
réalisation d'une dispersion similaire & partir de la con:iposition de moulage con-
ductrice, traitée & chaud, décriie dans le brevet américain n® 4 228 050, et la
préparation,selon un procédé similaire,d'un disque électronique capacitif du type
sandwich & partir de cette composition, Les couches conductrices décrites dans
cette demande et dans la demande Dixon n° 556 354 sont sensiblement plus minces
que celles obtenues conformément 2 la demande Ruda n® 522 332.

La couche conductrice du disque électronique capacitif obtenu par chaque
procédé décrit ci-dessus contient des particules de noir de carbone conducteur
et des additifs pour le traitement et la stabilisation de la résine thermoplastique,
Outre le cofit du carbone conducteur, le pouvoir abrasif des compositions de mou-
lagedécrites dans le brevet américain n°® 4 228 050 provogue une usure ou un en-
dommagement relativement rapide du disque ou de la couche conductrice par les
étampes utilisées pour la gravure de la configuration d'informations, si bien que
le disque devient inutilisable. Ceci contribue 2 augmenter le cofit de production
des disques électroniques capacitifs, I1 faut également tenir compte, dans chaque
cas, des réactions possibles et/ou de dégradations des divers constituants de la
composition, lors de I'application de la chaleur et de la pression, pendant 1'opé-
ration de moulage par compression,

La présente invention se propose d'apporter un procédé de réalisation
d'un disque électronique capacitif du type sandwiéh qui comporte des couches
conductrices au moins aussi minces que celles décrites dans les demandes de
brevets américains n°® 556 354 et n° 556 355 mentionnées ci-dessus, Les couches

conductrices de ces disques §lectroniques capacitifs sont homogenes, et elles
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ne contiennent pas de noir de carbone conducteur ou d'autres particules conduc-
trices.

Tn conséquence, cette invention concerne un procédé de réalisation d'une
structure, telle que, notamment, un disque &lectronique capacitif du type sand-
wich, comprenant un substrat de matizre plastique dont une surface est munie
d'un polymere organique conducteur, caractérisé en ce qu'il consiste & électro-
polymériser une composition comprenant un monomere organique approprié, un
électrolyte constitué d'un sel, et un solvant approprié, afin de former ladite
couche conductrice sur l'anode dans une cellule 3 deux électrodes, et compri-
mer llanode ainsi revatue contre le substrat avec une application de chaleur et
de pression suffisante pour amener la couche & se lier au substrat et 2 se libé-
rer de l'anode. -

Le procédé selon cette invention peut s'appliquer a tout monomere orga-
nique qui peut &tre glectro-polymérisé de maniére 3 former une cotche de poly-
mere sur une anode de métal, cette couche pbssédant la conductivité requise pour
une lecture capacitive. A l'heure actuelle, on exige, pour la couche conductrice,
une résistivité brute inférieure 3 environ 500 ohm-cm 3 900 Megahertz. Bien que
des polymeres formés a partir d'un certain nombre de monomberes organiques,
tels que l'acétylene, le benzene ou la quinoléine, présentent la conductivité re-
quise lorsqu'ils sont déposés, la présente titulaire a constaté que, seulle pyi‘-'
role est suffisamment stable, dans sa forme polymérisée électriquement con-
ductrice, pour &tre avantageusement utilisé dans la préparation de disques élec-
troniques capacitifs du type sandwich. Par conséquent, bien que le procédé objet
de cette invention soit également applicable a tout monombere organique qui peut
stre &lectro-polymérisé pour former un polymere présentant une conductivité
suffisante pour permettre une lecture capacitive, on se réferera au pyrrole
dans la description qui suit,

il est connu depuis longtemps que le pyrrole est un polymere organique
conducteur. On connaft également la formation de pellicules ou de films conduc-
teurs de polypyrrole sur l'anode, dans une cellule & deux électrodes, par électro-
polymérisation. Il existe un certain nombre d'études récentes sur les parametres
de réaction de formation de pellicules de polypyrrole, y compris des pellicules
3 1'état libre, selon ce procédé, ‘et sur les effets des modifications des condi-
tions variables de la réaction sur les propriétés des pelﬁcules. On a, par ail-

leurs, proposé certaines utilisations de ces pellicules conductrices, en liaison
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avec des traitements de semiconducteurs, tels que, notarmment, leur dépbt
sur des semiconducteuré de type n en tant que protection 2 l'encontre d'une
décomposition photo-anodique, ou comme diodes de type Schoitky et similaire.
Cependant, il n'existe aucune indication, dans la littérature disponible, qui sug-
gere que le polypyrrole, ou tout polymere organique conducteur, puisse &tre
utile pour réaliser des couches conductrices dans un disque électronique capa-
citif du type sandwich, '

On ne trouve pas non plus, dans la littérature, d'indications qui sug-
gerent que de telles pellicules ultra-minces de polymere organique conducteur
peuvent &tre convenablement transférées, de l'anode sur laquelle elles ont été
déposées, sur la surface d'un disque en matidre plastique. La titulaire a décou-
vert que cela est possible, et, en outre, qu'une configuration d'informations dans
la pellicule peut &tre convenablefnent transférée, et ceci sans distorsion. Le fait
qu'un tel transfert était possible ne pouvait pas raisonnablement &tre p;-évu,
compte tenu des enseignements pouvant 8tre tirés de la littérature disporible,

Selon l'invention, il est préférable que le polypyrrole soit formé a rpar—
tir d'un milieu aqueux qui contient un pourcentage re lativement important d'un
solvant organiqde. Un certain nombre de ces solvants sont indiqués dans la litté- 7
rature., L'acétonitrile, qui est fréquemment mentionnée, peut &tre utilisée seule
ou en combinaison avec d'autres solvants, par exemple de 1'éthylene glycol et du
glycérol, On a découvert, pour la mise en oeuvre du procédé de l'invention, gu'un
milieu aqueux contenant du glycérol convenait plus particulitrement. En général,
le milieu aqueux utilisé dans le cadre de la présente invention contient d'environ
53 50, et de préférence de l'ordre de 20 % en volume de glycérol. Le milieu
contient le monombere, cl'est-a-dire du pyrrole, et un sel électrolyte approprié.
Généralement, la concentration de pyrrole dans le milieu est comprise entre
environ 0,1 et 1,0 en volume, de préiérence 0,5 en volume.

En général, on préfere utiliser des sels électrolytes organiques pour
la mise en oeuvre du procédé de l'invention, plutét que des sels inorganiques,
tels que du sulfate cuivrique ou du sulfate ferreux. Comme sels électrolytes
convenables, on peut citer le tétra-n—butylammonium-tétraﬂudroborate (TBABF;
et le tétraméthylammonium-p-toluénesulfonate (TMATS), ce dernier étant pré-
féfé. La concentration moléculaire de sel électrolyte présent dans le milieu est
de l'ordre de 0,05 2 0,5, de préférence d'environ 0, 1, L'utilisation de ces sels

électrolytes organiques apporte une diminution trés importante de la conductivité
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olypyrrole, par rapporti aux sels inorganiques fels que le

sulfaie culvrique,

En général, la température du bain, pendant le'rdép‘ét de la couche con-
ducivice de polypyrrole selon cetie invention, est comprise entre 15° et 25°C
envivon, La configuration de la cellule n'est pas particulidrement critique pour
le procédé de l'invention, et on peut utiliser tout appareil classique de dépdt par
électrolyse. La distance entre les électrodes est de p?éférence comprise entre
30 et 60 mm. Le courant de la cellule est d'environ 0,022 0,3 1nA/cm2, Le
courant le plus élevé, qui est préférable étant donné qu'il permet d'obtenir une
amélioration de la qualité de la couche conducirice, est plus facilement atteint
en utilisant les sels électrolytes organiques mentionnés ci-dessus,

Selon la présente invention, un disque matrice (disque-mere) en métal
classique, servant & la fabrication de disques électroniqueé capacitifs du com-
merce, est utilisé comme anode dans une cellule érdeux électrodes. Bien que
divers métaux puissent 8tre utilisés pour la préparation du disque-méexre, on
préfere employer du nickel ou un alliage dans lequel 1'élément prédominant est
le nickel. Des disques-meres en nickel plaqué au chrome conviennent également
pour la mise en oeuvre du procédé selon l'invention, Par "disque-mere', on dé-
signe un disque présentant une configuration né_ga_ﬁve, ou une image par réflexion
dans un miroir de la configuration d'information désirée. Le reste de l'élec-
trode est constitué de cuivre, |

Selon cette invention, la solution électrolytique est désoxygénée dans la
cellule, de préférence par épuration 2 l'aide d'azote, avant l'addition de pyrrole.
Généralement, une circulation d'azote pendant une durée de trente minutes est '
suffisante. On ajoute ensuite le pyrrole, et on fait circuler le courant. Le _dépﬁt
de polypyrrole noir sur le disque-mere servant d'anode est effectué pendant une
durée suffisante pour déposer une couche ayant une épaisseur d'au moins 0,5
micron, et, de préférénce, comprise entre 1,0 et 3 p. De préférence, la couche
de polypyrrole présente une épaisseur d'environ 1,5 microns, Pour une couche
de polypyrrole ayant une épaisseur de 1,5 p, une circulation d'un courant de
50 mA pendant une demi-heure est généralement suffisante, lorsque l'anode et
la cathode sont écartées de 60 mmn, Apres avoir terminé le dépdt, on seche la
couche de polypyrrole, et on la lave dans un solvant organique tel que l'acétone,

Le disque noyau en matiére plastique utilisé pour la fabrication du

disque capacitif électronique selon cette invention est constitué, de préférence,
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d'une cornposition A base da chlorure de vinyle, De telles compositions con-
tiennent de fagon typique, en plus du pelymere, des lubrifiants, des plastifiants,
des stabilisants ei similaires, Il est important que le disgue noyau présente une
qualité de surface accepiable et qu'il soit suffisamment lisse, afin de préserver
I'intégrité de la configuration de I'information dans les couches de polypyrrole.

Les disques électroniques capacitifs selon cette invention sont préparés
en plagant un disque noyau, ayant de préférence une épaisseur d'environ 2 mm,
entre deux disques-meres, qui comportent chacun un revétement de polypyrrole,
en liant les couches de polypyrrole au disque noyau, puis en libérant le poly-
pyrrole des disques meres. On utilise, de fagon appropriée, uﬁe température
comprise entre environ 120 et 160°C, de préiérence de 1'ordre de 140°C, et une
pression de 1'ordre de 10 & 20 bars, et de préférence environ 15 bars. Ii est tout
3 fait inattendu de constater que les couches de polypyrrole se séparent facile-
ment des disques m2res, sans subir de distorsion, et qu'elles adh¥rent bien au
disque noyau en matiere plastique.

Selon une caractéristique de cetté- invention, il est préférable de recou-
vrir le c6té de la couche de polypyrrole devant &ire liée au disque noyau en ma-
tisre plastique d'une mince couche d'un adhésif classique, afin de renforcer la
liaison, Généralement, on peut utiliser un adhésif 2 base de latex, tel qu'une
préparation de latex polyvinylidene acrylique, vendue sous la dénomination :
"Daran 229" par la firme W.R. Grace and Co. L'adhésif latex est appliqué sur
les couches de polypyrrole de préférence par dépdt par centrifugation, pour ob-
tenir un revétement uniforme. On a découvert que les disques électroniques capa-
citifs ainsi obtenus se séparaient facilement du disque-mere, sans distorsion de
la configuration d'informations,

Les couches conductrices de polypyrrole présentent une conductivité

2¢t 3
comprise entre environ 1,107 /5.10

Sieme:is/m, ce qui correspond 2 une ré-
sistivité brute de l'ordre de 0,02 2 1 ochm-cm, Ces valeurs sont bien situées a
I'intérieur des exigences maximales pour une lecture, selon lesquelles la résis-
tivité brute doit &tre inférieure 3 500 ohm-cm % 900 MHz, La conductivité éle-
vée des couches conductrices des disques électroniques capacitifs du typer sand-
wich selon cette invention est telle que 1'on peut tolérer une certaine instabilité,
par exemple une perte de conductivité pouvant aller jusqu'a 20 %, qui a été cons-

tatée lors du stockage sous charge. Des disques électroniques capacitifs réalisés

en mettant en oeuvre le procédé de 1'invention assurent une reproduction vidéo



16

20

25

30

1 ' 28560418

et audio acceptable, lors d'une lecture capacitive dans l'état selon lequel le
digque sort du pressage., Cependant, il est préférable de recouvrir le disque
capacitif selon cette invention d'un lubrifiant du type utilisé dans les disques
électroniques capacitifs classiques, Comme lubrifiant approprié, on peut men-
tionner des compositions de méthylalkyle siloxane fractionné, comme décrit dans
le brevet américain n® 4 277 101, dopé de préférence avec un additif du type dé-
crit dans le brevet amdéricain n® 4 330 583, oun® 4 355 062.

Les exemples suivants, qui n'ont bien entendu aucun caractére limitatif,
décrivent divers modes de mise en oeuvre du procédé de l'invention. Dans ces
exemples, toutes les parties et tous les pourcentages sont exprimés en poids, et
toutes les températures sont données en degrés Celsius, :

Exemple 1 :

On a réalisé une solution en faisant dissoudre 2, 15 g de sulfate cui-
vrique dans 135 ml d'eau distillée a2 20°. Ona ajouté lentement 3 cefte solution
D, 56 ml de pyrrole, et la solution résultante a été introduite dans une cellule
électrolytique appropriée, comportant une plaque de cuivre comme cathode et
une plaque de nickel comme anode, chaque plague ayant une surface d'environ
15 cmz. On a appliqué aux bornes de la cellule une tension de 0, 5 volt. La den-
sité du courant était d'environ 0, 15 mA/cmZ. On a maintenu ces conditions pen-
dant deux heures environ, temps pendant lequel s‘-gs"t déposée, sur l'anode, une
pellicule de polypyrrole ayant une épaisseur de l'ordre de 2 p. la pellicule, qui
se séparait facilement de la plague, a ét€ lavée dans de l'eau déionisée, puis
séchée sous vide.

Deux pellicules de polypyrrole ont été individuellement préparées de la
fagon ci-dessus, sauf que l'anode a été remplacée par un disque matrice en
nickel du type utilisé dans la fabrication des disques électrbniques capacitifs,
On a maintenu la circulation du courant pendant deux heures, temps pendant le-
quel le disque matrice (disque me¥re) a recu une couche de polypyrrole d'une
épaisseur de 2 microns,

Un disque noyau non conducteur, d'une épaisseuf de 2 mm, comprenant
une résine de chlorure de polyvinyle, des plastifiants et des stabilisants, a été
placé entre les feuilles de polypyrrole, dans une presse a mouler par compres-
sion classique, Afin d'améliorer 1'adhérence au disque noyau non conducteur,
chaque feunille a été recouverte de 1'émulsion latex "Daran 229", commervrcialisée ,

par W.R, Grace & Co. La presse, qui était chauffée a 140°, a été partiellement
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fermée de manidre i ramollir les feuilles et pour permettre 2 l'air de s'échap-
per. Le moule a été complétement fermé et maintenu pendant guaire minutes a -
140°., Le disque électronique capacitif résultant se séparait facilement des disques
matrices (disques meres) lors du refroidissement, et ils présentaient une conduc-
tivité suffisante pour pouvoir &tre lus sur un dispositif de lecture de disque élec-
tronique capacitif classique, clest-3-dire une résistivité inférieure 3 1,0 ohm-cm,

Exemple 2 : '

Un sel électrolyte, constitué par 98,14 g de tétraméthylammonium-p-
tolubnesulfonate a &té dissous dans 3200 ml d'eau distillée & 25°. Onya ajouté
800 ml de glycérol, et le mélange a été désoxygéné, par épuration 2 l'aide d'un
courant d'azote pendant trente minutes. La concentration de tétraméthylammonium-
p-toluznesulfonate dans la solution était de 0,1 M. Apres avoir terminé la désoxy-;
génation, on a ajouté 16,7 ml de pyrrole 2 la solution, avec agitation et sous une
atmosphere d'azote.

On a placé le mélange dans une cellule électrolytique, comme dans
I'exemple 1, On a utilisé, comme anode, un disque mere en nickel du type em-
ployé pour préparer des disques électroniques capacitifs, La cathode était une
plague de cuivre, comme dans l'exemple 1, On a fait passer un courant constant
de 50 mA au travers de la cellule, pendant 45 minutes, temps durant lequel une
pellicule de 1,9 microns d'épaisseur s'est formée sur l'anode. La solution élec-
trolytique a été maintenue sous atmosphere d'azote pendant l'opération de dépdot
de la pellicule, Cette pellicule a été lavée avec de 1'acétone, puis séchée.

VDeux pellicules, réalisées de la facon décrite ci-dessus, ont été pres-
sées sur un disque noyau non conducteur, comme décrit dans I’ exemplé 1. Le
disque électronique capacitif résultant, qui s'est séparé facilement des disques
meres, s'est révélé supérieur lors de la lecture, et il a présenté d'autres pro-
priétés désirables par rapport au disque réalisé dans l'exemple 1. La résistivité
brute de la couche de polypyrrole, apres laminage, était comprise entre 0, 02 et

0,10 ohm-cm, Le disque était manifesternent supérieur & celui obtenu dans

T'exemple 1, en ce qui concerne la stabilité et le maintien de la conductivité.

Des disques réalisés en mettant en oeuvre le procédé de l'invention dé-
crit ci-dessus produisent une image acceptable lors de la lecture, dans l'état
dans lequel ils se présentent en sortant de la presse. Cependant, dans chaque cas,

la qualité de la reproduction de l'image et du son a été améliorée en déposant sur
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le disque une mince couche d'un lnbrifiant constitué de méthylalkylsiloxane

fraciienné et dopé,
11 demeure bien antendu que cette invention n'est pas limitée aux divers

exemples de réalisation st de mise en oeuvre décrits ci-dessus, mais quiells en

englobe toutes les variantes.
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REVENDICATIONS
1 . Procédd de réalisation d'une structure, telle que, notamment, un
disque électronique capacitif du type sandwich, comprenant un substrat de ma-
titre plastique dont une surface est munie d'un polym2re organique conducteur,
caractérisé en ce qu'il consiste & électro-polymériser une composition compre-
nant un monomare organique approprié, un éiectrdlyte constitué d'un sel et un
solvant approprié, afin de former ladite couche conducirice sur l'ancde, dans
ane cellule 3 deux électrodes, et comprimer l'anode ainsi révétue confre le
substrat, avec une application de chalsur et de pression suffisantes pour amener
la couche & se Her au substrat et 2 se libérer de l'anode.

2 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que ladife struc-
ture est un disque contenant des informations sous une haute densité, en ce que
ladite couche de polvmere contient une configuration dl'informations et est suffi-
samment conductrice pour permettre'une lecture capacitive, en ce que ladite
anode constitue un disque-mere ou matrice dont la surface est pourvue d'une con-
figuration gui constitue un négatif de la configuration d'informations désirée dans
ladite couche de polymere conducteur, et eit ce que ledit substrat est un disque-
noyau en matidre plastique.

3 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que ledit mono-
mere est du pyrrole,

4 - Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que les couches
conductrices sont lides aux deux cdtés du disque noyau en matitre plastique.

5 - Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que le disque
mere est réalisé en nickel ou un alliage de ce métal.

6 - Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que.le disque
mere est réalisé en nickel ou un alliage de nickel sur lequel on a déposé une
mince couche de chrome,.

7 - Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que ladite '
couche conductrice présente une épaisseur d'au moins environ un demi-micron,

8 - Procédé selon la revendication 7, caractérisé en ce que 1'épaisseur
de ladite couche conductrice est comprise entre 1 et 3 microns,

9 - Procédé selon la revendication 7, caractérisé en ce que ladite couche
conductrice présente une épaisseur de l'ordre de 1,5 microns,

10 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le sel-

électrolyte est un sel organique.
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11 - Procédé selon la revendication 10, caractérisé en ce que le sel
électrolyte est du tétramdéthylammonium-p-tolugnesulfonate, -

12 - Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce que ledit sol-
vant est un mélange dieau et d'environ 5 & 50 % environ en volume de glycérol,

13 - Procédé selon la revendication 12, caractérisé en ce que ledit sol-
vant est un mélange d'eau et d'environ 20 % en volume de glycérol.

14 - Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce que ladite com-
position est épurée pour éliminer 1'oxygene, avant le dépbt de ladite couche con-
ductrice,

15 - Procédé selon la fevendication 1, caractérisé en ce que ladite couche
conductrice est recouverte d'un adhésif avant sa liaison avec le disque noyau en
matitre plastique,

16 - Procédé selon la revendication 15, caractérisé en ce que ladite
couche est recouverte de l'adhésif par centrifugation. '

17 - Disque d'informations & haute densité permettant une lecture capa-
citive, qui comprend un disque-noyau en matizre plastique dont au moins une sur-
face principale est pourvue d'une couche conductrice qui contient une configura-
tion d'informations, ce disque étant caractérisé en ce que ladite couche est suffi-
sarament conductrice pour permettre une lecture capacitive de lfinformation, et
en ce qu'elle est constituée essentiellement d'un polymere organique conducter
exempt de matériau d'apport en particules.

18 ~ Disque d'informations selon la revendication 17, caractérisé en ce
que le disque noyau comporte une couche conductrice sur ses deux surfaces prin-
cipales.

19 - Disque d'informations selon la revendication 17, caractérisé en ce
que ledit polymere conducteur est du pyropyrrole, -

20 - Disque d'informations selon la revendication 17, caracter‘l sé en ce
gue la couche conductrice présente une épaisseur comprise entre 0,5 et 3 microns,

21 - Disque d'informaiions selon la revendication 20, caractérisé en ce

que la couche conductrice posséde une épaisseur comprise entre 1 et 1,5 microns.



