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OZET
BiR PiSIRME KABI iCEREN ELEKTRIKLE CALISTIRILAN MUTFAK ALETI

Bulus bir pisirme kabi (6) ve pisirme kabi (6) i¢in bir kapak (10) igeren elektrikle ¢alistirilan
muttak aletine (1) iliskin olup, burada kapak (10) kapal1 pozisyonda pisirme kabina (6)
degecek sekilde kilitlenebilir, burada pisirme kabi (6) ayrica bir pisirme kabi tabani ve
tabandan yukariya dogru uzanan bir pisirme kabi cidar1 (12) igerir, burada pisirme kabi cidar
(12) radyal olarak ¢ikint1 yapan bir kenara (13) doéniisiir, burada kapak (10) ayrica kapali

pozisyonda pisirme kab1 kenarinin (13) istiinii kapatan bir pisirme kab1 kenar (16) igerir.
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ISTEMLER

1. Bir kap (6) ve kap (6) i¢in bir kapak (10} igeren elektrikle ¢aligtirilan mutfak aleti (1) olup,
burada kapak (10) kapali pozisyonda kaba (6) degecek sekilde kilitlenebilir, burada kap (6)
ayrica bir kap tabani ve tabandan yukariya dogru uzanan bir kap cidari (12) igerir, burada kap
cidar1 (12) radyal olarak ¢ikint1 yapan bir kenara (13) doniisiir, burada kapak (10) ayrica
kapali pozisyonda kap kenarinin (13) Gstiinii kapatan bir kapak kenar1 (16) igerir, kilit,
kapagin (10) Gistiine gegmesi igin olusturulan, dondiirmek suretiyle bir a¢ik pozisyondan bir
kilitli pozisyona ve tersine hareket edebilen, ¢cubuk formunda bir kilit parcasindan (17)
olusturulmustur, mutfak aletinin dzelligi kilit parcasimin (17) eksen yoniinde uzanan, mahfaza
tarafinda bulunan bir ekleme béliimii (27) igermesi, ekleme béliimiiniin (27) ¢evresel yéndeki
eksenel uzantinin en azindan bir b&liimii boyunca bir dairesel yiizeyin sadece bir kismi
bélimiiniin Gistiinii éremesi, mutfak aleti tarafindaki bir tahrik aracinin ekleme bdliimii (27)
vasitasiyla kilit par¢asinin (17} bir uzunlamasina eksen (y} etrafinda bir donme hareketini
saglayabilmesi ve kilit parcasinin (17} eksenel yonde sabit bulunan bir tutma bdliimii (19) ve

donebilir bir kilit béliimiine (18) ayrilmasidir.

2. Istem 1°deki gibi mutfak aleti olup, 6zelligi ekleme bdliimiiniin (27) ¢cevrenin dértte birinin

listiinde veya daha fazla uzanmasidir.

3. Onceki istemlerden herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, 6zelligi ekleme baliimiiniin

(27) cevresel yonde gevrenin dortte ligii veya daha az1 kadar uzanmasidir.

4. Onceki istemlerden herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, 6zelligi ekleme béliimiiniin

(27) masif olusturulmasidir.

5. Onceki istemlerden herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, 6zelligi ekleme bdliimiiniin
(27) serbest sekilde ¢ikintt yapan cidar bélgelerinin (37) kilidin ¢alistirilmasi i¢in

kullanilmasidir.

6. Istem 5°teki gibi mutfak aleti olup, dzelligi serbest sekilde ¢ikint1 yapan cidar bdlgelerinin

(37) ¢evresel yonde uzanan yiizey béliimleri olan ¢alistirma boliimlerini (38) olusturmasidir.

7. Onceki istemlerden herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, dzelligi tutma baliimiiniin
(19), aralarina ekleme béliimiiniin (27) radyal yoniinde kilit boliimlerinin (18) alindig,

escksenli iki bolim icermesidir.

8. Istem 7°deki gibi mutfak aleti olup, 6zelligi tutma béliimiiniin (19) bir bdliimiiniin cksenel

yonde uzanan, merkezi bir pim (40) olmasidur,
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9. Istem 7 veya 8 deki gibi mutfak aleti olup, &zelligi tutma bdliimiiniin (19) diger bsliimiiniin

cevresel cidarin i¢ yiizeyi (39) olmasidir,

10. Onceki istemlerden herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, zelligi kilit boliimiiniin
(18) siirlandirilmis bir agiyla tutma béliimiiniin (19) i¢inde merkezi bir eksen (y) etrafinda

déndirilebilir olmasidir.

11. istem 8 ila 10’un herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, 6zelligi merkezi pimin (40)
uzunlugunun bir boliimii boyunca bir radyal cidar (42) vasitasiyla ¢evresel cidarn bir

béliimiiniin i¢ yiizeyine (39) baglanmasidir.

12. istem 8 ila 11’in herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, dzelligi ekleme bdliimiiniin

(27) pim (40) i¢in kismen acik merkezi bir yuva (29} igermesidir.,

13. Onceki istemlerden herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, &zelligi ekleme bdliimiiniin
(27) tistiinde araya sokma ydniinde 6n tarafta konumlandirilan kiigiik varigapa sahip bir ara

parcanin (34} diizenlenmesidir.

14. istem 6 ila 13%iin herhangi birindeki gibi mutfak aleti olup, 6zelligi tutma baliimiiniin (19)
her durumda calistirma boliimlerine (38} tahsis edilen bir agiklik (44) icermesi, bu suretle
ekleme bdélimiiniin (27) ¢alistirma bélimlerinin (38) tutma bolimiiniin (19) i¢inden

gecirilmek suretiyle ¢alisma i¢in serbest bulunmasidar.
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TARIFNAME
BiR PiSIRME KABI iCEREN ELEKTRIKLE CALISTIRILAN MUTFAK ALETI

Bulug istem 17in giris kismindaki dzelliklere sahip elektrikle ¢alistirlan bir mutfak aletine
iliskindir.

Sozii edilen tiirde mutfak aletleri bilinmektedir. Bunlar evsel alanda yemeklerin iiretilmesine
veya hazirlanmasina hizmet eder, bunun i¢in mutfak aletine eklenebilen, besin maddelerini,
Omegin pigirilecek trtinleri veya akigkanlari, almak i¢in bir kap, 6zellikle bir pisirme kab1
diizenlenmigtir. Mutfak aletleri icin 6zellikle 1sitilabilir pisirme kaplarinda 6zellikle pisirme
islemi ¢ergevesi icinde pisirme kabi icinde kismen yiiksek basinclara ulagilabilir. Pigirme
kabinin dzellikle bir karigtiricinin taban bolgesine eklenmesi durumunda, karigtirma iglemi
sirasinda muhtemelen asagidan pisirme kabinin iistiine yerlestirilen kapaga dogru bir su
siitunu etki gosterir. Kapak uygun bir sekilde pisirme kabi iistiine kilitlenmek zorundadir, kilit
pisirme kabi i¢inde olusacak olan olasi basinglan veya kapak iistiinde etki gosteren kuvvetleri
emebilmelidir. Bu baglamda kapagin bayonet tiirii bir déner kilit vasitasiyla pisirme kabinin

tistiine tespit edilebildigi ¢dziimler bilinmektedir.
Ayrica 6rne@in DE 102 10 442 Al’e isaret edilmektedir.

EP 1 153 563 Al’den bir kilit parcasinin araya sokma béliimleri olarak olusturulan pimlerle
mahfaza tarafinda doner sekilde monte edildigi bir mutfak aleti bilinmektedir. Kilit par¢asinin
dénme hareketi kilit pargasinin birlikte siiriiklenmesi sonucunda kapagin kap iistiine elle

yerlestirilmesi vasitasiyla saglanir.

US 6,340,124 B1’den kilit pargalarinin yine kapagin elle yerlestirilmesi gergevesi iginde yay
kuvvetine kars1 ¢ekilmek suretiyle kilitli pozisyona getirilebildigi bir mutfak aleti

bilinmektedir,

Gosterilen teknigin bilinen durumundan yola ¢ikarak bulusun amaci kilit par¢asinin avantajhi

bir konfiglirasyonuna sahip sozii edilen tiirde bir mutfak aleti deklare etmektir.

Bu amaca istem 1’in objesi vasitasiyla ulasilmaktadir, burada kilit pargasinin eksenel yonde
uzanan, mahfaza tarafinda bir ekleme béliimii igermest, ekleme béliimiiniin eksenel uzantimin
cevresel yonde en azindan bir parcasi vasitasiyla bir dairesel yiizeyin sadece bir parcasinin
tistlinil drtmesi, mutfak aleti tarafindaki bir tahrik aracimin ekleme béliimil vasitasiyla kilit
pargasinin uzunlamasina ekseni etrafinda bir donme hareketini saglayabilmesi ve kilit

pargasinin eksenel yonde sabit duran bir tutma boliimii ve donebilir bir kilit boliimiine
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ayrilmasi temel alimmstir.

Kilit pargasi, elle, buna alternatif veya bununla kombine bir sekilde kilit pargasinin elektrik
motoruyla tahrik edilmesi sonucunda, 6zellikle bunun bir agik pozisyondan bir kilitli
pozisyona veya bunun tersine dondriilmesi veya gegirilmesi i¢in, donme hareketine veya

salinim hareketine sahip olacak sekilde monte edilmistir.

Kilit pargasi tercihen en azindan kismen kapak kenarmni ve/veya kap kenarini ¢evresel olarak
icine alan, tercih edilen konfigiirasyonda dikey yonlendirilen bir kap ekseninin enlemesine
yonlendirilen, bir diizlem icinde uzamir. Buna uygun olarak kilit pargas: tercihen dogrudan

kapak kenar1 ve kap kenarinin kapatma bdlgesine eklenmistir,

Kilitleme pozisyonuna getirilen kilit pargasi kapagin, 6zellikle kapak kenarmnin iistiine biner,
bu suretle tercihen en azindan kilit pargasinin kilitlemeye neden olan bir béliimi kilitli
pozisyonda dikey olarak hem kapak kenarinin hem de kap kenarinin iistiinii kapatir. Bu
suretle kapak dikey olarak yukariya dogru kaldirlmaya karsi emniyete alinmistir, bu suretle
kabin i¢inde olusan bir basing yiikselmesi ve/veya kapagin yiikselen bir siv1 siitunu tarafindan
alttan etkilenmesi kapagin kaldirilmasina neden olmaz ve kap iistlindeki kapatici konumunu

kaybetmez.

Kapak ve kabin karsilikl: etkilesim bolgesi iginde 6zellikle sivi sizdirmaz bir isbirligi i¢in
kapak, ozellikle kapak kenar1, alternatif olarak isbirligi icindeki kap kenar1 veya kapakla

igbirligi yapan kap bolimd tercihen bir contayla donatilmustir.

Kilit par¢asinin kapak ve/veya kap kenari iistiinde kilitleme etkisi yapmak i¢in sekillendirilen
boliimil ayrica, mahfazaya eklenen, daha da tercihen mahfazanin iginde diizenlenen bir
ckleme boliimil igerir. Kilit parcasimin en azindan kilitleme etkisi yapmak i¢in sekillendirilen
bélimii tercih edilen konfigiirasyonda tahsis edilen bir mahfaza simirninin tistiinden serbest bir
sekilde ¢ikint1 yapar. Buna karsilik ekleme boliimii tercihen biitiiniivle, daha da tercihen en
azindan vzunlamasina yon ve/veya enine kesit dikkate alindiginda biiviik bir bélimii
mahfazanin i¢ine alinmistir. Bu nedenle ekleme bélimi eksenel uzantinin bir béliimii
boyunca, tercihen eksenel uzantinin tamami boyunca, tercih edilen bir dairesel yiizeyin
cevresel yonde sadece bir b6limiiniin {istini kapatmasina bagl olarak ekleme béliimiiniin en
azindan kismen kapali bir daire formundan ayrilan bir enine kesit gériiniimi ortaya ¢ikar, bu
ekleme bdliimii vasitasiyla kilit par¢asinin uzunlamasina eksen etrafindaki bir dénme
hareketini saglayabilen mutfak aleti tarafindaki bir tahrik aracinin etkisi igindir. Burada ayrica

ekleme béliimiiniin dis kaplama yilizeyinin bir bolimii gevre iistiinde, kapak ve/veya kapla
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kilitlemeyi ger¢eklestirecek isbirligi i¢in, kilit pargasinin eksenel uzunlugun en az bir béliimi
boyunca ¢evresel yonden en azindan bir dairesel viizeye uyarlanan béliimiiyle ayni yangapa
sahip, daha da tercihen buna esit veya bundan kiigiik, tercihen kii¢iik bir yanigapa sahip
dairesel parca formunda olusturulmustur. Kilit par¢asinin secilen diizenlemesi ve
konfigiirasyonu vasitasiyla bu diisiik kuvvetlerle ¢alistirilabilir. Kapagin kapatilacak olan kap
aciklifinin daire formundaki konfigiirasyonuna uyarlanan dairesel disk formundaki tercih
edilen konfigiirasyonunda kapagin konumdan bagimsiz bir sekilde yerlestirilmesi

saglanmstir.

Kilit par¢asi cubuk formunda olusturulmustur ve eksenel yonde sabit duran bir tutma bélimii

ve donebilir bir kilit béliimiine ayrilmigtir,

Kilit pargasi tercihen, kilit par¢asinin ortalama ¢apinin ¢oklu katina karsilik gelen bir eksenel
uzunlukla olusturulmustur. Ayrica kilit pargasinin eksenel uzunlugu en biiyiik ¢capin veya
uzunlamasina uzantiin enlemesine bakildiginda en biiylik uzant1 6l¢iisiiniin tercihen {i¢ ila

sekiz katina, daha da tercihen dort ila beg katina karsilik gelir.

Kilit pargasinin en azindan eksenel uzanti boyunca béliimsel olarak daire formunda veya daire
parcas1 formunda sekillendirilmesi tercih edilir. Kilit par¢asi ayrica eksenel yénde sabit duran
bir tutma béliimiiyle dénebilir bir kilit boliimiine ayrilmistir, burada kilit béliimii kilit
pargasinin kapak ve/veya kap kenari iistiinde kilitleme etkisi i¢in olusturulan boliimiidiir. Kilit
pargasinin serbest olarak ¢ikinti yapacak sekilde mutfak aletinin mahfazas: iistiinde tercih
edilen bir diizenlemesinde kilit par¢asinin sadece bir taraftan tutturulmasi veya monte
edilmesi ortaya ¢ikar. Buna uygun olarak 6zellikle kilit par¢asinin, 6rmegin pisirme kabinin
pisirilecck malzemeyle doldurulup tistiinde bir veya daha fazla kilit boliimiiniin asih oldugu
yiikli oldugu belirtilen durumu sonucunda yiiksek yatak kuvvetleri ortaya ¢ikabilir. Bunlar
tercih edilen konfigiirasyonda sabit bulunan, daha da tercihen mahfazanin igine veya en
azindan mahfaza tarafinda tespit edilen tutma béliimii tarafindan emilir. Tutma béliimii ve
kilit bolimi karsilikli etkilesim igindedir, burada kilit béliimii, bir agik pozisyondan kilitli

pozisyona ve bunun tersine hareket etmek i¢in, tutma béliimiine iligkin olarak donebilir.

Kilit boliimii daha da tercihen en azindan ¢alisma pozisyonunda diismeyecek sekilde tutma
béliimiiniin iistiinde veya daha da tercihen icinde tutulmustur. Tki baliimiin karsihikli etkilesim

pozisyonun kaldirilmasi tercihen aletsiz uygulanamaz.

Tutma bsliimi ve kilit bolimii tercihen ayni malzemeden, alternatif olarak farkl

malzemelerden olusturulmustur, burada buna iliskin olarak tercihen bir sert plastik malzeme
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veya bir metal malzeme kullanilir.

Tutma b6liimil enine kesit olarak tercihen kilit béliimiiniin yine tercihen alinacak béliimiine
uyarlanmistir, burada karsilikl etkilesim bélgesing iligkin olarak tercihen bir mil/mil yuvasi

diizenlemesi se¢ilmistir.

Tercih edilen baska bir konfigiirasyonda ekleme bélimiiniin ¢evresel yonde ¢evrenin dortte
biri veya daha fazlasi, daha da tercihen dortte Gigi boyunca uzanmasi temin edilmistir. Ekleme
bélimi tercihen ¢evresel olarak en azindan 180° ila 275° arasinda, daha da tercihen 200°°1ik
bir uzanti igeren bir dairesel profilin bir parcasi olarak diizenlenmistir. Bir dairesel yiizeyin bir
kismi bdliimiiniin bu ¢evresel olarak kismi uzantis1 veya béliimii tercihen ekleme bdliimiiniin
biitiin eksenel uzunluguna, alternatif olarak sadece eksenel yondeki bir kismi bélgeye,

tercihen ekleme bollimiiniin uzant1 uzunlugunun tigte biri ila iigte ikisine iliskindir.

Ekleme boliimii tercihen biitiin eksenel uzanti uzunlugu boyunca masif olarak
olusturulmustur. Alternatif olarak ekleme boliimiiniin enine kesiti gok sayida pargadan
olusabilir, burada bir par¢a ayn1 zamanda adaptor parcasi olarak hizmet eder ve adaptor

parcasi en azindan dis cidar taratinda kismen daire formunda olusturulmustur.

Ekleme boliimii ayrica tercihen, kilidin ¢alistirilmasi i¢in, yani tercihen kilit parcasinin,
ozellikle kilit bolimiiniin agik pozisyondan kilitli pozisyona ve bunun tersine dénerek yer
degistirmesi i¢in kullanilan ¢evresel yonde serbest sekilde ¢ikint1 yapan cidar bolgeleri igerir.
Serbest sekilde ¢ikintr yapan bu cidar bolgeleri tercihen ekleme béliimiintin bir dairesel
yiizeyinin kismi boliimii tistiinden, daha da tercihen dairesel yliizeyin kismi boliimiiniin
cevresel ¢izgisinin enine kesiti iginde disariya uzanir. Cidar bolgeleriyle karsilikhi etkilesim
iginde bulunan bir tahrik boliimiiniin gegmesi igin bir enine kesite iliskin olarak ekleme
bélimii vasitasiyla arka arkaya diizenlenen bir bos bélme birakan serbest sekilde gikint1 yapan
iki cidar bolgesi temin edilmistir. Serbest sekilde ¢ikinti yapan cidar bélgeleri vasitasiyla
ekleme béliimiiniin ve bu suretle kilit par¢asinin biitiin kilit béliimiiniin tercihen bunun govde
uzunlamasina ekseni boyunca ¢ekilmesi saglanmistir. Serbest sekilde ¢ikint1 yapan ¢alistirma
béliimleri tercihen ¢evresel yonde uzanan, radyal yon dikkate alindifinda ekleme bdliimiiniin
cap Olciistiniin beste biri ila yirmide birine, daha da tercihen yaklasik onda birine karsilik
gelen bir kalinlik igeren yiizey boltimleridir. Ekleme béliimiiniin uzunlamasina uzantis:
dikkate alindiginda serbest sekilde gikint1 yapan ¢alistirma boliimleri ekleme boliimiiniin
eksenel uzunlugunun onda biri ila yvarisina, daha da tercihen vaklasik beste birine karsilik

gelen bir uzunluk boyunca uzanir.
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Kilit boliimiiniin 6zellikle yiiksek montaj kuvvetlerini emen bir montaji i¢in tutma bolimil
tercih edilen bir konfigiirasyonda, aralarina radyal yonde kilit béliimiiniin ekleme béliimiiniin
alindig, eseksenli iki bdliim igerir, Tercihen kilit boliimi, ézellikle ekleme boliimii ve tutma
bélimi arasinda etki gdsteren i¢ ige gecirilmis iki pivot yatak yuvasi olusturulmustur. Tutma
bélimiiniin iki bolimi esmerkezli, daha da tercihen kilit béliimiinilin gévdesinin

uzunlamasima ekseniyle esmerkezli olarak diizenlenmistir.

Bu suretle kilit boliimii i¢in tercihen bir radyal dis ve bir radyal i¢ pivot yatak yuvasi ortaya
cikmistir. Tercihen ekleme boliimiiniin tutma boliminiin eseksenli iki bélimiiniin radyal
olarak dig bdlgesi i¢ine montaj1 yapilirken, iki eseksenli boliimiin radyal olarak dig bdlgesi
tercihen bir asgir1 yiik durumunda &zellikle ekleme boliimii vasitasiyla tutma béllimii {istiinde
etki gosteren kuvvetlerin yoniinii degistirir. Bu suretle tercihen iki eseksenli boliimiin radyal
olarak dis bdlgesi icinde bir acil durum destegi ortaya gikmistir, Tki eseksenli boliimiin radyal
olarak dis taraftaki kilit boliimiiniin belirlenmis yiik durumunda doner sekilde monte
edilmesini sunar. Bu suretle tutma bélimiiniin montaj noktalarini olusturan iki eseksenli
boéltimiiniin farkh yiikte etkisi saglanmustir, burada iki eseksenli béliimiin radyal olarak i¢
taraftaki ekleme béliimii bununla isbirligi yapan bolgelerine gore iki eseksenli béliimiin radyal
olarak dis taraftakinden daha kiiciik bir yatak boslugu igerir. Tercih edilen konfiglirasyonda
iki eseksenli boliimiin radyal olarak i¢ taraftaki iki eseksenli boliimii radyal olarak dis
taraftakinin ¢capinin tigte biri ila sekizde birine, daha da tercihen beste birine karsilik gelen bir

cap igerir.

Tercihen tutma bolumiiniin bir bélimil, daha da tercihen eseksenli iki boliimiin radyal olarak

i¢ taraftaki eksenel yonde uzanan merkezi bir pim, daha da tercihen mil olarak diizenlenen bir
i¢c yatak yuvasidir. Tki escksenli boliimiin radyal olarak dis taraflan tercihen tutma béliimiiniin
bir ¢evresel cidarinin i¢ yiizeyidir. Buna uygun olarak tutma béliimii esas itibariyle, pim veya
mil formunda diizenlenen i¢ vatak yuvasiyla esmerkezli olarak diizenlenen, delik olarak

olusturulan bir dis yatak yuvasindan olusur.

Tutma bélimi ayrica dzellikle donmeyecek sekilde buna baglanan, daha da tercihen bununla
tek parca halinde olusturulan ekleme béliimii vasitasiyla tutma béliimii i¢inde sinirh bir agiyla
merkezi eksen etrafinda dénebilir. Bu merkezi, geometrik eksen yapisal olarak tercihen
merkezi pim tarafindan olusturulmustur. Kilit bélimiiniin dénebilirligi agisal olarak
sintrlandirilmistir, bu suretle tercihen bir agik pozisyondan bir kilitli pozisyona ddniis 60° ila

120° arasindaki, daha da tercihen 90°°lik bir agiyla uygulanir.

Merkezi pim veya mil tercihen uzunlugunun bir bolimii boyunca radyal cidar vasitasiyla
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cevresel cidarin bir pargasimin i¢ yiizeyi listiine baglanmistir. Buna uygun olarak pim ve
cevresel cidarin i¢ yiizeyi tarafindan olusturulan iki yatak yuvasi tercihen tek tarafl olarak en
azindan pimin bir bdliimi Gistlinden, daha da tercihen biitiin uzunluk boyunca ara parca
tormundaki bir radyal cidarin Gistiine baglanmistir. Bu tutma pargasinin yatak olusumunun

asirt yuk durumunda daha da dayanikli olmasini saglar.

Ekleme bolimii pim igin tercihen merkezi, kismen agik bir yuva igerir. Bu suretle ekleme
béliimiiniin enine kesitinin tercihen omega formunda bir konfigiirasyonu ayarlanir, burada
enine kesit dikkate alindiginda kismen ag¢ik yuva tutma béliimiinin igeri alinacak piminin
¢apina uyarlanan bir ¢ap icerir. Tutma bdliimiiniin pimi ve ekleme bdliimiiniin kismen agik
yuvasi belirlenmis bir yiik durumunda etkin yatak yuvasini olustururken, ekleme béliimiiniin
kismen daire formunda uzanan dis yiizeyi tutma bdliimiiniin ¢evresel cidarinin ig yiizeyiyle
isbirligi yapmak i¢in ¢ap olarak, ekleme bdliimiiniin dis ylizeyinin tutma boliimiiniin i¢ yiizeyi
istiine dayanmasinin sadece asgir1 yiik durumunda, daha da tercihen esnek, geri alinabilir bir
deformasyon vasitasiyla saglanacagi sekilde secilmistir, bu suretle bir acil durum destegi

saglanabilir.

Ayrica tercihen ekleme béliimiiniin ekleme ydniinde bunun iistiinde 6n tarafta
konumlandirilan daha kii¢lik yarigapa sahip bir ara par¢a diizenlenmistir. Bu ara parca
tercihen daire formunda enine kesit gdriinlimiine sahip yarikh bir ¢ikintidir, ¢ikint1 ekleme
bélimiiniin merkezi yuvasinin iginden geger, bu suretle igbirligi bdlgesinde tutma béliimiiniin
pimi ara parga veya ¢ikintinin iginden geger. Ara parga gevre listliinden bakildiginda bir
yarigin olusturulmasi sonucunda kesilmistir. Bu tercihen ekleme boéliimiiniin merkezi, kismen
acik yuvasiyla aym yone dogru agiktir, Bu yarigin diizenlenmesi yatak esinin montaj islemi
sirasindaki a¢1 pozisyonunu belirler ve tercihen tutma béliimiiniin ¢evresel cidarindan uzanan,
montaj ¢ergevesi i¢inde ara parganin yariginin i¢inden gecen, bir radyal cidarla isbirligi

sonucunda diger her a¢1 pozisyonunda kilit bolimiinii ¢ikarilmaya karst emniyete alir.

Tutma bélimii ayrica tercihen her durumda kilit bélimiiniin veya ekleme bdliimiiniin
calistirma bolimlerine tahsis edilen bir aciklik icerir, bu suretle ekleme bolimiiniin ¢aligtirma
béliimleri tutma béliimiiniin icinden gecmek suretiyle ¢alisma icin serbest kalir. Tutma
bélimiiniin ¢evresel cidan igindeki acikhik tercihen 6zellikle cevresel olarak, acgiklik
vasitasiyla ekleme pargasinin ¢aligtirma bdliimleri iistiinde etki gdsteren tahrik elemaninin
kilit béliimiiniin tutma bdliimiine iliskin olarak gerekli olan donerek yer degistirmesini
onceden belirlenen bir ag1 aralig1 i¢inde uygulayabilecegi biiylikliikte se¢ilmistir. Agiklik

ayrica buna uygun olarak tercihen eksenel yon dikkate alindiginda ¢alistirma béliimlerinin en
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azindan serbest eksenel uzunlamasina uzantisi iistiinde ekleme pargasinin ¢alistirma

boélimleriyle radyal olarak iist iiste gelecek sekilde temin edilmigtir.

Merkezi pim bélgesindeki veya tutma béllimiiniin ¢evresel cidarinin i¢ yiizey bolgesindeki
ilgili yatak yuvalar tercihen, dis yatak ¢iftinin her durumda, tercihen 0,2 ila 0,8 mm arasinda,
daha da tercihen 0,5 mm’lik bir oynama payi i¢eren radyal i¢ yatak ¢iftinden daha biiyiik bir
oynama pay1 igerecek sekilde diizenlenmistir. Tutma bdliimi i¢in malzeme se¢imi, bir asiri
yiik sonucunda &zellikle ekleme bélimiiniin bir deformasyonunun esnek bir sekilde geri
dénmesinin saglanacagi sekilde temin edilmistir. Merkezi pim formundaki i¢ yatak yuvasi
tercihen ilgili uglarda bunun ¢evresel olarak etki gbsteren kuvvetleri emebilecegi sekilde

olugturulmustur.

Onerilen ¢dziim vasitasiyla ekonomik iiretilen bir yatak ¢ifti calistirma béliimleri {istiinde
etkili olmasi igin nispeten diisiik giigte, tercihen elektrik motorlu bir déner tahrikle kombine
edilebilir. Belirlenmis yiik durumunda (pisirme kabinin maksimum dolum kapasitesinde
doldurulmus pisirilecek malzeme) kilit par¢asinin diisiik fren momentiyle dondiirilmesi
saglanmistir, burada ayrica asirt yiik durumunda (6rnegin ¢carpma, diisme vb.) ézellikle kilit

bolimiiniin saglamligi saglanmistir.

Verilen biitiin deger araliklarina iliskin olarak biitiin ara degerler, dzellikle hem 6rnegin asama
araliklari iginde verilen aralik sinirlarinin yukaridan ve/veya asagidan bir veya ¢oklu
sinirlandirilmasina iliskin olarak, hem de verilen araliklar iginde tekil degerlerin gdsterilmesi

icin 1 mm, 1 derece veya 1 kat asamalar1 bu aciklamanin kapsami i¢cinde bulunmaktadir.

Diger ozellikler asagida sadece bir 6rmek diizenlemeyi gosteren ekteki ¢izim vasitasiyla

detayl olarak agiklanacaktir. Bu ¢izimde

Sekil 1 s0zii edilen tlirde bir mutfak aletinin kapa@i kapali bir pisirme kabiyla birlikte

sematik bir yandan gdriinimiini,

Sekil 2 sekil 1'deki oka (II) gore bir gorinlimiinii
Sekil 3 sekil 2’ nin Gstten goérinimini,
Sekil 4 bir kapak kilitleme pozisyonuna iligkin olarak gekil 3’teki IV - IV ¢izgisi

boyunca sematik olarak gosterilen bir kesiti,
Sekil 5 kapagin agilmasina iligkin olarak sekil 4’e kargilik gelen bir gériiniimii,

Sekil 6 kapagin ¢ikarildig: sekil 5’e karsilik gelen bir goriiniimii,
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Sekil 7 bir kilit bélimil ve bir tutma béliimiinden olusan bir kilit pargasinin parcalarina

ayrilmig perspektif bir gériniimiinil,

Sekil 8 kilit parcasinin tutma bélgesine iliskin olarak yandan goriinlimiinii,

Sekil 9 sekil 8’deki IX - IX ¢izgisi boyunca bir kesiti,

Sekil 10 sekil 8’deki X - X ¢izgisi boyunca bir kesiti,

Sekil 11 kilit béliimiiniin bir montaj pozisyonu i¢inde tutma béliimiine gére bir doniis

pozisyonuna iligskin olarak gekil 8’deki XI - XI ¢izgisi boyunca bir kesiti,

Sekil 12 kilit bolimiiniin sabit duran tutma béliimiine gére déndiriillmiis bir

pozisyonuna iligkin olarak sekil 11°e karsilik gelen bir gbriintimiinii,

Sekil 13 kilit bélimiintin bir ekleme bdliimii bélgesinin perspektif bir detay
gorinimiinti,

Sekil 14 tutma béliimiiniin baska bir perspektif detay goriiniimiinii,

Sekil 15 tutma boliimiiniin icinden uzunlamasina kesiti,

Sekil 16 sekil 15°teki XVI - XVI ¢izgisi boyunca kesiti gostermektedir.

[lk olarak sekil 1’e referansla elektrikle calistirilan bir mutfak aleti (1) gosterilecek ve
aciklanacaktir. Bu tercihen ¢ok sayida diizenleyici ve/veya c¢ok sayida buton (3) igeren bir
kumanda paneli (2) ve 6zellikle diizenleyici ve/veya buton (3) tarafindan ayarlanacak olan

parametrelerin gosterilmesi i¢in bir ekran (4) igerir.
Mutfak aleti (1) ayrica bir kap yuvasi (5) igerir.

Bunun igine 6zellikle ayak bolgesi igine bir pisirme kabi formundaki bir karistirma kabi (6)

ozellikle uyumlu gegirmeyle alabilir ve burada tutulabilir.
Kap (6) tercihen esas itibariyle merkezi bir dikey eksenle (x) doner simetrik olusturulmustur,

Kap taban (6) bolgesinde tercihen bir karistirict (7) igerir. Bu kabin (6) kap mahfazasi (5)
i¢cine eklenme pozisyonunda mutfak aletinin (1) i¢inde temin edilen bir karistirici tahrik

mekanizmasiyla uyumlu ge¢gmeyle birlestirilmistir.

Karistirict tahrik mekanizmasinin ve ayrica tercihen kabin tabaninda temin edilen bir 1siticinin
(8) elektrikle beslenmesi ve ayrica biitiin mutfak aletinin (1) elektrikli kumandasi bir sebeke

baglant1 kablosu (9) vasitastyla saglanmistir.

Kap (6) ayrica karistiricinin (7) ve/veya 1siticinin (8) caligmasi sirasmda tercihen bir kapak
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(10) tarafindan kapatilir. Bu ayrica tercihen kabin (6) dikey eksenini (x) alacak sekilde
merkezi olarak, daha da tercihen genel olarak kapagm (10) dairesel disk formundaki ana hatti

icinde bir doldurma agiklig (11} igerir.,

Kap (6) taban bolgesinden dikey yvonde yukariya dogru uzanan, kabin agiklik tarafinda radyal
olarak disariya dogru ¢ikintt yapan kap kenarina (13) déniisen bir kap cidar1 (12) igerir.
Sonuncusu bir dikey enine kesite (karsilastiriniz sekil 4) iliskin olarak dairesel ¢izgi parcasi
formunda, daha da tercihen dikey olarak yukariya dogru yonlendirilen bir kavis yiizeyi (14)

iceren yarim daire ¢izgisi formunda olusturulmustur.

Kapak (10) alt tarafinda, yani eklenme pozisyonunda kabin i¢ tarafina bakan, dikey eksene (x)
esas itibariyle eseksenli uzanan ¢evresel bir yakayla (15) donatilmigtir. Yakanin (15) ayak
tarafinda, eklenme pozisyonunda kabin igine bakan yaka yan kenarina karsilik gelecek
sekilde, radyal olarak disariya dogru uzanan bir kapak kenari (15) olusturulmugtur. Bu sekil
6’daki dikey kesite iliskin olarak kap kenarina (13} uyarlanmis olarak dairesel ¢izgi pargasi
formunda, daha da tercihen kapagin (10) eklenme konumunda kap kenariyla (13) esmerkezli
bir seyirle uzanir. Geregine uygun eklenme pozisyonunda kapak (10) kapak kenariyla (16)

kap kenarinin (13) stlinde desteklenir (karsilastininiz sekil 4).

Burada gosterilmemesine ragmen, 6zellikle kapagin (10) sivi sizdirmaz sekilde kabin (6)
tistliinde diizenlenmesi i¢in, kapagin (10} iistiinde veya kap kenar1 (13) bdlgesinde bir conta
temin edilmistir. Klasik olarak bu tiir bir conta yumugak bir plastik malzemeden, érnegin

termoplastik bir elastomerden olusur.

Mutfak aletinin (1) ¢alistirilmasi sirasinda érnegin karigtinicr vasitasiyla bir pargalama islemi
nedeniyle ve/veya kap (6) i¢indeki bir akigkan dinamigi nedeniyle muhtemelen yiiksek
kuvvetler olusabilecegi igin, d6zellikle mutfak aletinin ¢alistirilmas: sirasinda, 6zellikle
karistiricinin ve/veyva isiticin ¢alistirilmasi sirasinda, kabin (6) iistiine oturtulan kapagin (10}
kilitlenmesi tercih edilir. Bunun i¢in mutfak aleti (1) kapagi (10) kaba (6) kars: kilitleyen bir
kilit parcast (17) igerir. Bu kilit parcasi (17} tercihen, uzunlamasina uzanti i¢inde
yonlendirilen, ayn1 zamanda kilit parcasinin (17) bir dénme eksenini (y) olusturan, merkezi
bir eksen iceren, uzatilms, dalgali formda olusturulmustur. Sonuncusu kapak kenar1 (16)

tarafindan veya kap kenar (13) tarafindan olusturulan bir diizleme (E) paralel uzanir.

Ayrica donme ekseninin (y) diizenlenmesi, bunun radyal olarak kap kenarimin (13) dis
tarafindan, ayrica kap kenariyla (13) iist iiste gelerek bunun alt tarafindan uzanacag sekilde

secilmistir. Burada ayrica dénme ekseninin (y) sekil 4’teki bir dikey kesite iliskin olarak
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dairesel ¢izgi parcasi formundaki kap kenarimin (13) orta noktasini kesmesi tercih edilir.

Genel olarak uzatilmis silindir formundaki kilit pargas1 (17) dénme ekseninin (y) yukarida
aciklanan diizenlenmesi ve yonlendirilmesi sonucunda, bunun pisirme kabi kenarinin (13)
listten gdriiniimiine (bakiniz sekil 3) ve eklenme pozisyonuna iliskin olarak kapak kenarini
(16) sekant benzeri kesecegi, sekilde diizenlenmistir, burada gésterilen érnek diizenlemede
kilit par¢asimnin (17) eksenel uzunlugu, bunun her iki u¢ bélgesinin bir iistten gériiniime 1liskin
olarak sekant benzeri, kismi olarak sarilan kenar bélgesinden disariya uzanacag sekilde

sec¢ilmistir.

Genel olarak mil formundaki kilit parcasi (17) gosterilen 6rmek diizenlemede kilit pargasinin
(17) eksenel uzunlugunun tercihen yaklasik %60 ila %70’1 boyunca uzanan bir oyukla (20)
donatilmistir. Bu oyugun (20) eksenel yon dikkate alindiginda eksenel ug bdlgeleri icine
eklenen bir dikey kesite iliskin olarak, yvani kilit par¢asinin (17) dénme eksenine (y) dikey bir
kesite iliskin olarak yay formunda bir iist iiste gelme boliimii (21) olusturacak sekilde
konfigiire edilmistir. Bu donme ekseniyle (v} esmerkezli olarak uzanir, burada iist liste gelme
boltimii (21) tarafindan Ustii értliilen oyuk bélimil hem radyal uzantisi agisindan hem de
cevresel yondeki uzantis1 acisindan kap kenarinin {13) ve kabin (6) listiine yerlestirilen
kapagin (10) kapak kenarini (16) uyumlu bir sekilde almak i¢in diizenlenmistir. Bir dikey
kesite iligskin olarak dirsekli bir sekilde uzanan iist iiste gelme béliimii (23) tercihen yay

formunda, gosterilen 6rnek diizenlemede yaklasik 80° ila 85°°1ik bir agiyla uzanir.

Yukarida agiklanan diizenleme sonucunda iist tiste gelme boliimii (21) bolgesinde ayarlanacak
olan kilitleme bélgeleri donme ekseninin (y) uzantis1 yoniinde gosterilen 6rnek diizenlemede

kapak ¢apinin yaklasik dortte birine karsilik gelen bir 6l¢ii (a) kadar birbiring mesafelidir,

Ayrnica dénme ekseninin (y) uzantt yénii dikkate alindiginda st iiste gelme boliimlerinin (21)
arasinda merkezi olarak bir kontak bélgesi (23) olusturulmustur. Bu tercihen dénme ekseniyle
(y) esmerkezli olarak ve ayrica tercihen ilgili ekleme konumunda pisirme kabi kenarinin (13)
ve/veya kapak kenarinin (16) sekil 4°teki bir dikey kesit igindeki seyriyle esmerkezli olarak
uzanan bir kontak viizeyi iceren bir dikey kesite iligkin olarak tercihen kiire seklinde veya

yuvarlak olusturulmustur.

Oyuk (20} kontak bolgesinin (23) iginde, sekil 5’teki kapak agma pozisyonunda kontak
boélgesinin (23) Gst tarafinda pigirme kabinin (6) ve kapagin (10) serbest bir sekilde dikey
olarak kaldirilmasinin veya indirilmesinin saglanabilecegi sekilde olusturulmustur. Kapagin

(10) genel olarak yuvarlak disk formundaki konfiglirasyonu sonucunda bu yonlendirilmeden

10
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kap kenarina (13) eklenebilir.

Kilit pargasinin (17) bir déniisii sirasinda kabin konumunun miimkiin oldugunca sabit
tutulmasi i¢in kilit parcasinmn (17) dénme ekseni (y) tercihen kontak bélgesinin (23)

merkezinin i¢cinden uzanir.

Eklenme pozisyonunda (karsilastiriniz sekil 4) kiire ila yuvarlak arasinda olusturulan kontak
bélgesi (23) tstiine kap kenar1 (13) yerlesir, burada kapla (6) kap yuvasi (5) arasindaki olasi
uzunluk toleranslarinin dogrudan kabin alt yani iistiinde dengelenebilmesi i¢in kap (6) dikey

olarak kilit parcasi (17) tarafindan tutulur.

Ozellikle sekil 7°deki goriintiiden anlasilacag gibi, kilit pargasi1 (17) esas itibariyle bir kilit
bélimi (18) ve bir tutma bdliimiinden (19) olusur, Kilit boliimii (18) burada tercihen gubuk
formunda, buna uygun olarak nzunlamasina uzanan ve esas itibariyle doner simetrik bir parga
olarak olusturulmustur, ayrica yukarida agiklanan iist Giste gelme boliimii (21) ve oyuk bdliim

(22) ve kontak bolgesi (23) ve tutamak (24) icerir.

Kilit boliimiiniin (18) serbest sekilde ¢ikint1 yapan ucunun (26) karsi tarafinda ve tercihen
ayni malzemeyle, eksenel yon dikkate alindi@inda kilit béliimiiniin (18) toplam uzunlugunun
(1" tercihen licte biri ila beste birine, daha da tercihen dortte birine karsilik gelen bir uzunluk

(1) iceren bir ekleme boliimii (27) sekillendirilmistir.

Ekleme boliimii (27) tercihen donme ekseniyle (y) esmerkezli olusturulmustur ve yarigap:
tercihen kilit bolimiintn (18) en biliylk yaricapinin dortte ii¢ii ila beste dordiine karsihik gelen
bir gevresel yiizey (28) igeren, esas itibariyle omega formunda bir enine kesit igerir. Esas
itibariyle omega formunda enine kesit goriintimii vasitasiyla ekleme béliimil (27) tercihen
biitiin cksenel uzunlugu (1) boyunca ¢evresel yonde dairesel yiizeyin sadece bir kismi
béliimiiniin {istiinii 6rter. Bu suretle ekleme boliimil (27) ¢cevresel yonde tercihen 200° ila 210°

arasindaki bir aciyla (o) uzanir.

Ekleme boliimii (27) ayrica ¢alisma pozisyonunda donme eksenini (y) i¢ine alan, bir yarik
formunda, kismen agik merkezi bir yuvayla (29) donatilmistir. Bu yuva (29) ekleme boéliimii
(27) tarafindan kapatilmayan dairesel yiizey yoniinde agilir ve tercihen ekleme bdliimiiniin
(27) biitiin uzunlugu (1} boyunca uzamr. Yuvamn (29) ekleme béliimiiniin (27) serbest 6n
bélgesine sirt1 doniik ucu kilit boltimii (18) bélgesinde ¢ap1 uyarlanmis bir kor deligin (30)

icine agilir,

Ayrica ekleme bdlimiiniin (27) kor delik (30) igeren bu ucunda kilit béliimii (18), varigapt

kilit boliimiiniin (18) en biiylik varigapindan kiigiik, ancak ekleme bdliimiiniin (18)
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yaricapindan bilyiik olan bir radyal kademeyle (31) donatilmistir. Eksenel yon dikkate
alindiginda radyal kademe (31) tercihen ekleme béliimiiniin (27) uzunlugunun (1) beste biri ila

yedide biri, daha da tercihen altida biri kadar uzanr,

Radyal kademe (31) bolgesinde ayrica tercihen ekleme béliimii (27) tarafindan enine Kesitinin
st drtillmeyen dairesel yiizey iginde, enine kesiti dikkate alindiginda radyal olarak disariya
dogru radyal kademenin (31) ¢evresel cidarinin bir i¢ ylizeyi tarafindan ve gevresel yonde
birer durdurma omzu (33) tarafindan sinirlandirilan, eksenel bir cukurluk (32)
olusturulmustur. Bu durdurma omuzlar (33) ekleme béliimiiniin (27) enine kesitini ayiran,
dénme eksenine (y) dikey olarak uzanan bir dogru ¢izgiye iliskin ¢apsal olarak kars tarafta

diizenlenmistir. Yuvanin (29) kor deligi (30) ¢ukurluk (32) tabani bélgesinde temin edilmistir.

Kilit bélimiiniin (18) ekleme yoniinde, yani serbest ucun (26) karsi tarafinda ekleme
bolimiiniin (27) {istiinde bir ara parga (34} diizenlenmistir. Cikint1 formundaki bu ara parga
(34) ekleme boliimiiniin (27) serbest 6n yilizeyinden bunun uzantisindan, tercihen donme
eksenini (y) merkezi olarak icine alarak, serbest sekilde ¢ikint1 vapar. Ara parga (34) ayrica
tercihen esas itibariyle kovan formunda olusturulmustur, daha da tercihen ekleme béltimiiyle

(27) aynm1 malzemeden ve yekpare sekillendirilmistir.

Ara parcanin (34) cap1 ekleme bdliimiine (27) gore azaltilmistir ve tercihen ekleme boliimii
(27) capinin yaklagik 0,5 katina karsilik gelen bir dis ¢ap igerir. Ara par¢anin (34) i¢inden
merkezi olarak yuva (29) yaricapina karsilik gelen bir yarigap igeren bir delik (35) geger.

Ara parca (34) ayrica, ekleme boliimii (27) nuzunlugunun (1) tercihen dortte biri ila beste birine
kargilik gelen, biitiin uzunlugu boyunca yarilmigtir. Buna uygun olarak ara parganin (34)
cevresel cidart kesilmistir, Yark (36) bir enine kesite iligkin olarak ekleme boliimiiniin (27)

yarik formundaki yuvasiyla (29) ayni1 yéne agilir,

Genel olarak masif olusturulan ekleme boliimii (27) uzunlugunun bir béliimii boyunca cidar
bélgelerini (37) olusturur. Bunlar ara parca (34) dahil olmak lizere yaklasik olarak merkezi bir
sekilde ekleme boliimiiniin (27) uzunlamasina uzantisinin iginde diizenlenmistir, ayrica enine
kesit dikkate alindiginda ekleme béliimiiniin (27) enine kesiti tistiinden disariya dogru serbest
sekilde ¢ikint1 yapan cevresel yonde uzanan yiizey boliimleri formunda ¢alistirma béliimlerini
(38) olusturur. Bu ¢alistirma bdéliimlerinin (38) enine kesiti tercihen cidarn dis tarafinda
ekleme béliimiiniin (27) veya bunun ¢evresel yiizeyinin (28) yarigapini igine alarak kavisli bir
sekilde uzanir. Her bir gahistirma bdéliimiiniin (38) radyal kalinhig: esas itibariyle ara parganin

radyal cidar kalinhigina karsilik gelir, daha da tercihen 1 mm ila 3mm arasinda, tercihen 2
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mm’dir. Tki calistirma béliimii (38) enine kesit dikkate ahndiginda capsal olarak karsilikh,
ayrica gevresel yonde ¢alistirma bdliimleri (38) arasinda tercihen 80° ila 100°, daha da

tercihen 90° olan bir a¢ilma agis1 birakan bir uzantiyla diizenlenmistir.

Tutma boliimii (19) mutfak aletinin (1) mahtazasi iginde donmeyecek sekilde tutulmustur.
Burada tercihen genel olarak i¢i bos silindir formunda olusturulan déner simetrik bir parga séz
konusudur. Tutma béliimiiniin (19) ¢evresel cidarinn i¢ ylizeyi (39) kilit béliimiiniin (18}

ekleme b6limii (27) icin radyal olarak bir dis yatak yuvasi olusturur.

Tutma bélimiiniin (19) i¢inde ayrica eksenel yonde uzanan merkezi bir pim (40) temin
edilmistir. Bu mil formunda tutma b&liimiiniin (19} biitiin eksenel uzunlugu boyunca uzanir,
tutma béliimiiniin (19} eksenel uzunlugu esas itibariyle ekleme béliimiiniin (27) uzunluguna

(1) karsilik gelir.

Pim (40) ayrica bir eklenme pozisyonu boyunca tutma béliimiiniin (19) kilit boliimiine (18)
bakan 6n tarafindan, ekleme béliimiiniin (27) eksenel uzunlugunun (1) yaklasik ii¢te birine
karsilik gelen eksenel bir uzunluk boyunca, digariya uzanir. Pimin (40) cap1 ekleme
bdllimiiniin (27) kismen acik yuvasimin (29) ¢capina uyarlanmistir veya ara parcanin (34)
deliginin (35) ¢apina uyarlanmistir. Pim (40) i¢ yilizey (39) bélgesindeki radyal dis yatak

yuvastyla esmerkezli diizenlenen bir radyal i¢ yatak yuvas: olusturur.

Pim (40) bir ucundan bir ekleme pozisyonunda tutma boliimiiniin (19) kilit bolimiine (18)
sirt1 doniik 6n cidarinin (41) Gstliine baglanmstir. Ayrica merkezi pimin (40) bir radyal cidar
(42) ustiinden i¢ yiizeyle (39} bir baglantis1 gerceklestirilmistir, radyal cidar (42) pimin (40)
eksenel uzunlugunun bir bolimii iistiinden, daha da tercihen ekleme pozisyonundan kilit
bolimiine (18) bakan 6n yiizey Ustiinden disariya uzamir. Pim (40) bu radyal cidar (42)

istiinden disanya dogru cksenel uzanti i¢ginde biitlin silindirik mil formunu olusturur.

Pimin (40) 6n yiizeye (41) tahsis edilen ug bdlgesinde bu enine kesit icinde radyal cidarin (42)
karsi tarafinda bulunan, gosterilen érnek diizenlemede omega formunda olan bir koruyucu
semsiye {43} igerir. Bu pime (40) radyal uzaklik i¢in, esas itibariyle ekleme boltimiiniin (27)
ara par¢asinin (34) dis yaricapina karsilik gelen, bir i¢ yarigap igerir.

Tutma bélimii (19) ayrica cidar bdlgesinde pencere tiirii bir aciklikla (44) donatilmistir. Bu
ayrica enine kesit dikkate alindiginda radyal cidar (42) bdlgesine eklenmistir, daha da tercihen
aciklik (44) bolgesi igine agilmistir, bu suretle dikey bir izdiisgiim dikkate alindiginda pimin

(40) bir baliimii serbest bulunur.

Tutma bélimiiniin (19) dis ¢api tercihen kilit bolimiiniin (18) en bilyiik dis ¢capina esittir,
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burada ayrica tutma boliimiiniin (19) eklenme tarafindaki ucunda kilit béliimiiniin (18) radyal

kademesine (31) karsilik gelen bir radyal kademe (45) olusturulmustur,

Tutma béliimiiniin (19) radyal kademesi (45) ve tercihen kilit béliimiiniin (18) radyal
kademesi (31) de detayli olarak gésterilmeyen, tercihen ¢api radyal kademelerin ¢apina

uyarlanan, bir mahfaza aciklik bélgesinin icinden geger.

Kilit béliimiiniin (18) tercihen lretici tarafindan montaj1 sirasinda bunun ekleme béliimii (27)
pimin (40) ara par¢amin (34) icinden gecirilmesiyle tutma bsliimii (19) i¢indeki kismen agik
yuvanin (29) icine sokulur. Ara parcanin (34) icinde yarigin (36) diizenlenmesi montaj islemi
sirasinda yatak ortaginin agi pozisyonunu belirler, burada montaj isleminin baglangicinda
tutma béliimiiniin (19) radyal cidar (42) yarigin (36} iginden geger. Ekleme béliimiiniin (27)
eksenel olarak durdurucuyla sinirlandirilan araya sokulma pozisyonunda ara parga (34) radyal
cidar1 (42} arkadan kavrar, bu suretle montaj pozisyonundakinden baska diger biitiin a¢1
pozisyonlarinda ekleme boliimii (27) ¢ikmaya karst emniyete alinmistir. Montaj pozisyonunda
ekleme béliimiiniin (27) ¢alistirma boliimleri (38) ¢alistirma igin tutma boliimiiniin (19)
aciklig1 (44) icinde serbest sekilde bulunur. Bu ¢alistirma boliimiiniin (38) listiine tercihen,
kilit béliimiiniin (18), ekleme boliimii tarafindaki ¢alistirma béliimleri (38) iistliine uygun bir
etkinin sonucunda, bir kapak a¢gma pozisyonundan kilitli pozisyona ve bunun tersine donebilir

sekilde monte edilmesi i¢in burada gosterilmeyen elektrik motoruyla ¢alistirilan bir kol geger.

Secilen diizenleme vasitasiyla i¢ ice gecirilmis iki pivot yatak yuvasi ortaya ¢ikmistir. Burada
iki yatak yuvasimun farkh yiik etkisinin saglanmasi igin pim (40} ve ekleme boliimiiniin (27)
merkezi yuvasi (29) arasindaki radyal i¢ yatak yuvasi ekleme béliimiiyle (27), 6zellikle bunun
cevresel yiizeyiyle (28) tutma boliimiiniin (19) i¢ viizeyi (39) arasindaki radyal dig yatak
yuvasmdan daha az bir yatak boslugu icerecek sekilde dizenlenmistir. I¢ yatak yuvasi pim
(40) bolgesinde tercihen 0,2 mm ila 0,8 mm arasinda, daha da tercihen 0,5 mm’lik bir radyal
oynama pay1 i¢erirken, radyal dis yatak ¢ifti bélgesinde tercihen 0,5 mm ila 1,5 mm arasinda,

daha da tercihen 1 mm’lik bir radyal oynama pay1 bulunur.

Pimin (40) saglamlig1 belirlenmis yiik durumunda doéner sekilde montajin tamamen radyal i¢
yatak yuvasi bélgesinde yapilacagi sekilde gerceklestirilmistir. Boylece bir diizgiin ¢calisma
durumu ortaya ¢ikmmstir ve boylece kilit boliimiiniin (18) diisiik fren momentiyle bir dondisii
saglanmistir, Asirt yiik durumunda ekleme boliimii (27) i¢ yiizeye (39) dayanincaya kadar
tutma béliimiiniin (19) dis geometrisi deforme olur. Bu suretle bir acil durum destegi ortaya
¢ikmistir. Tutma béliimiiniin (19), 6zellikle bunun dis cidarinin, esnek konfigiirasyonu
vasitasiyla deformasyon sirasinda asir viik sonucunda esnek bir geri doniis saglanmistir. Pim
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(40) bolgesindeki i¢ yatak yuvasi ilgili ug bélgelerde, ¢evresel olarak etki gdsteren kuvvetleri
emebilecek sekilde olusturulmustur. Bu suretle tutma bolimiintin (19) 6n yiizeyi iistiinden
serbest sekilde ¢ikinti yapan pim (40) ekleme boéliimii taratinda kor deligin (30) i¢ine
gecerken, karsi tarafta buluna ug bélgede ekleme béliimii tarafindaki ara parganin (34) tutma
béliimi tarafindaki koruyucu semsiye (43) vasitasiyla radyal bir sekilde desteklenmesi

gergeklestirilir.

Tutma bélimiinin (18) doniis a¢isimnin smirlandirilmasi tercihen ekleme béliimii tarafindaki
cukurluk (32) bolgesindeki durdurma omuzlarinin (33) tutma béliimiiniin (19) serbest 6n
yiizeyi iistiinden disariya uzanan radyal cidarin (42) buna bakan yiizeyleri iistiinde

durdurulmas:i vasitasiyla saglanmstir.

Mutfak aletinin (1) ¢alistirilmasi igin, kapak kenarinin (16) dogrudan kap kenarinin (13)
iistiinde desteklenmesi vasitasiyla, istege bagh olarak dolayli sekilde bir contanin ara

baglantisiyla, kapak (10} yerlestirilir.

Kilit boliimiiniin (18) doner sekilde monte edilmesi sonucunda eksenel yénde birbirine
mesafeli olan list tiste gelme boliimleri (21), kapagin (10) kilitli pozisyonuna ulasilan sekil
4’teki ug pozisyona kadar kapak kenar1 (16) iistiinde kaydirilir. Burada tercihen kap (6) ve
kapagin (10) eksenel bir gerilimi saglanmaz. Daha ¢ok sadece kap (6) ve kapagin (10) kilitli
pozisyonda yliksek kuvvetler vasitasiyla da birbirinden ayrilmamasi saglanir. Sizdirmazlhik

sOzii edilen radyal conta vasitasiyla saglanir.

Tercih edildigi gibi donme eksenlerinin (y) tercih edilen sekilde birbirine paralel
yonlendirilmesiyle sekil 3 teki tistten goriniime iliskin olarak karsilikli diizenlenen 1ki kilit
pargasi (17) temin edilmistir. Bu diizenleme sonucunda her kilit pargast (17) i¢in olugturulan
ikiger Uist liste gelme boliimi (21) vasitasiyla kapagin (10) toplam olarak dért noktadan
kilitlenmesi saglanmistir. Buradan pisirme kabinin (6) pisirme kabi kenar1 (13) vasitasiyla ilk
once 180° karsi tarafta bulunan kontak bdlgelerinin (23) iistinde desteklenmesi ortaya ¢ikar,
bu suretle bir tistten gériiniime iliskin olarak kilit bolgelerini birbirine baglayan ¢izgiler kabin
(6) dikey ekseni (x) bolgesinde kesisirler, burada baglanti ¢izgilerinin kesisme noktast kabin
agirlik noktasinin tistiinde bulunur. Bu suretle kabin (6), baska bir noktada desteklenmesi

gereken, desteklenecek bir devirme momenti olusturmamasi saglanir.

Ozellikle dénme eksenin (y) uzant1 yénii iginde birbirine mesafeli olarak olusturulan iist iiste
gelme boliimleri (21) veya kilit bolgeleri sonucunda kuvvet akisinin kap kenar1 (13) altindaki

kilit pargalarinin (17) kontak bdlgelerinden (23} ilgili kilit pargasi (17) vasitasiyla Ust iiste
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gelme boliimlerine (21) ve buradan kapak (10) iistiine uygulanmasi saglanmistir. Bu suretle
gosterilen drmek dilzenlemede kapagin (10) ¢evresi listiinde dort bask: noktas: olusturulur,
Kap (6) ve kilit parcalar (17) kuvvetin dagitilmas i¢in gerekli rijitlige sahiptir, bu da

avantajli bir sekilde kapak (10) i¢in malzeme se¢imi olanagini genisletir.

Referans isaretleri listesi

1 Mutfak aleti

2 Kumanda paneli
3 Buton

4 Ekran

5 Kap yuvasi

6 Kap
7 Karistirici
8 Isitic

9 Sebeke baglant1 kablosu
10 Kapak

11 Doldurma agikligi

12 Kap cidan

13 Kap kenar1

14 Kavis ylizeyi

15 Yaka

16 Kapak kenar

17 Kilit pargasi

18 Kilit b&liimii

19 Tutma bolimi
20 Oyuk
21 Ust Giste gelme bdliimil

22 Oyuk bdlimii
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Kontak bolgesi

Tutamak

Ug

Ekleme boliimi
Cevresel ylizey
Yuva

Kor delik

Radyal kademe
Cukurluk
Durdurma omuzu
Ara parga

Delik

Yarik

Cidar bolgesi
Calistirma bolimii
I¢ yiizey

Pim

On yiizey
Radyal cidar
Destek semsiyesi
Agiklik

Radyal kademe
Uzunluk

Toplam uzunluk

Dikey eksen
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