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Urzadzenie do obrobki drewnianych skrzydel drzwiowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wielo-
czynno§ciowej obrobki, w linii produkcyjnej, drewnia-
nych skrzydet drzwiowych.

Znane jest urzadzenie do wykonywania otworéw w
skrzydtach drzwiowych, ktdre zaopatrzone jest w gtowi-
c¢ wyposazona w trzy wrzecienniki pionowe. Srodkowy
wrzeciennik wykonuje ruchy oscylacyjne natomiast wrze-
ciona wrzecienniko6w zewng¢trznych uruchamiane sa w
zalezno$ci od tego jakie skrzydlo jest obrabiane, prawe
czy lewe. Rozwiazanie takie nie wykorzystuje w pelni
wszystkich mozliwosci obrébezych urzadzenia.

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych
wad. Istota wynalazku jest wykorzystanie dwéch zain-
stalowanych wrzecion wrzeciennikéw, zespolonych w
jednej glowicy pionowej, do wykonywania otworéow i
wyfrezowan raz w ukladzie lewym raz w ukladzie pra-
wym przy jednoczesnym wykonaniu wyfrezowan pozio-
mych w plaszczyZnie pionowej elementu obrabianego za
pomoca wrzecion wrzeciennikéw glowicy poziome;j.

Do realizacji postawionego zadania urzadzenie we-
dtug wynalazku, wyposazone jest w glowicg pionowa z
dwoma wrzeciennikami z ktorych raz jeden, raz drugi
laczony jest za pomoca $rub z uktadem oscylacyjnym
dziatajacym w plaszczyZnie poziomej. Dzigki temu na-
rzgdzie wrzeciona wrzeciennika pierwszego raz wykonu-
je otwér, a drugiego wrzeciennika wykonuje wyfrezowa-
nie w plaszczyZnie poziomej. W innym przypadku od-
wrotnie, w zalezno$oi od tego ktéry wrzeciennik zosta-
nie polaczony $rubami z ukladem oscylacyjnym. Réwno-
czes$nie z glowica pionowa dziala gtowica pozioma wy-
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posazona w dwa wrzecienniki na stale przymocowane
do innego ukladu oscylacyjnego. Wskutek tego narzedzia
wrzecion wrzeciennik6w glowicy poziomej wykonujac
ruchy oscylacyjne wyfrezowuja potrzebne kanaly pozio-
me w plaszczyZnie pionowej elementu obrabianego.

Dla przystosowania urzadzenia do pracy w linii ob-
robezej stol maszyny zaopatrzony jest w rolki umozli-
wiajace latwy przesuw elementu ze stanowiska na stano-
wisko, a zainstalowane pneumatyczne uchwyty przy uzy-
ciu sifownikéw oraz réwniez pneumatyczny posuw glo-
wicy pionowej przy pneumatycznym dosuwie elementu
do glowicy poziomej, zapewnia od jednego impulsu wy-
konanie jednoczesnie wyzej opisanych czynnosci.

Urzadzenie, wedlug wynalazku, przedstawione jest
przyktadowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
widok urzadzenia od czota z czeéciowym przekrojem
oslony, fig. 2 — urzadzenie z fig. 1 w przekroju po li-
nii A—A, fig. 3 przedstawia urzadzenie z fig. 2 w cz¢-
Sciowym przekroju po linii B—B, a fig. 4 — urzadzenie
z fig. 1 z widokiem na st6t oraz przekrojem po linii
c—C.

Urzadzenie, wedlug wynalazku, sktada si¢ z korpusu 1
glowicy pionowej z dwoma wrzeciennikami 2 i 3, ukta-
du oscylacyjnego posuwisto-zwrotnego z suportem 4, z
glowicy poziomej 5 osadzonej na suporcie 6 wprawia-
nym w ruch posuwisto-zwrotny, stotu 7 wyposazonego w
rolki 8, uktadu pneumatycznego sktadajacego si¢ z sitow-
nika 10 ruchu pionowego glowicy pionowej oraz dru-
giego sitownika 11 stuzacego do dosuwu i mocowania
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skrzydet na stole, sterowanego centralnie za pomoca pe-
datu 9.

Urzadzenie przeznaczone jest do pracy w linii obréb-
czej, w zwiazku z tym st6t 7 zaopatrzony jest w rolki 8 5
stuzace do przesuwu skrzydet dostarczanych z sasied-
niej obrabiarki poprzez transporter rolkowy az do zde-
rzaka wzdluznego urzadzenia.

Impuls od pedalu 9 powoduje uruchomienie ukladu
pneumatycznego wprawiajacego w ruch sifownik 11 do- 4
suwajacy skrzydta do bazy poprzecznej z réwnoczesnym
posuwem do narzedzi wrzecion wrzeciennikéw glowicy
poziomej, oraz silownik 10 sterujacy posuw pionowy
wrzecion 2 i 3 wrzeciennikdéw glowicy pionowej. W za-
leznosci od obrébki skrzydet lewych czy prawych jeden 4
z wrzecienikéw 2 lub 3 mocowany jest za pomoca $rub
w otworach 13 suportu 4 ukladu oscylacyjnego posuwi-
sto-zwrotnego dzialajacego w plaszczyZnie poziomej,
drugi za pomoca dwéch $rub w otworach 12 korpusu 1.

Zabieg przedstawia wrzeciennikow dla obrobki okre- 59
$lonej postaci jednakowego typu skrzydet drzwiowych

4
wyzej wymienionej glowicy jest malo pracochionny, a
konstrukcja jest zarébwno prosta w obstudze jak i tania
w wykonaniu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki drewnianych skrzydel
drzwiowych zaopatrzone w przesuwna glowice pionowa
z wrzeciennikami, znamienne tym, ze wrzeciona (2) i (3)
wrzeciennikow glowicy pionowej zamocowane s3 prze-
stawnie do korpusu (1) oraz do suportu (4) ukladu
oscylacyjnego poziomego, przy czym sitownik (10) pola-
czony jest z korpusem (1) i z glowica pionowa wrze-
cion (2) i (3), a drugi sitlownik (11) przymocowany w
plaszczyznie stotu dla dosuwania elementéw obrabianych
do bazy poprzecznej urzadzenia i do narzedzi wrzecion
glowicy poziomej (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
glowica pozioma (5) zaopatrzona we wrzecienniki przy-
mocowana jest do poziomego ukladu oscylacyjnego po-
suwisto-zwrotnego.
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