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DESCRIPCIÓN

Sistema de suministro de moldes de hielo para
aparatos de refrigeración.
Campo de la invención

La presente invención se refiere a un sistema pa-
ra facilitar el llenado de moldes de hielo previstos
en el compartimento de congelador de un aparato de
refrigeración, generalmente un frigorífico combinado
que comprende un compartimento de congelador y un
compartimento de refrigeración, que se separan por
una pared intermedia y se cierran mediante respecti-
vas puertas delanteras.
Técnica anterior

Por el estado de la técnica se conocen diferentes
sistemas para montar los moldes de hielo dentro del
compartimento de congelador en un aparato de refri-
geración.

En algunas de estas disposiciones, los moldes de
hielo simplemente se colocan en una estantería o so-
bre la parte inferior del compartimento de congelador.

En otras construcciones, los moldes de hielo to-
man la forma de compartimentos que se deslizan so-
bre raíles fijados a la estructura interna del comparti-
mento de congelador.

Se conocen también las disposiciones en las cua-
les los moldes de hielo se asientan de forma girato-
ria sobre armazones que deslizan sobre raíles previs-
tos en la estructura del compartimento de congelador,
para hacerse girar alrededor de su eje longitudinal y
someterse preferiblemente a una torsión determina-
da cuando se completa el giro de aproximadamente
90º, para liberar la carga de cubitos de hielo dentro de
una caja colectora de cubitos de hielo, que también se
asienta de manera deslizable sobre raíles y se coloca
bajo los moldes de hielo. Una disposición de este tipo
se describe en los documentos de patentes brasileñas
PI960391-9 y PI9603902-7. Otro sistema de suminis-
tro de moldes de hielo se conoce por el documento
WO02/0522057.

Independientemente de las características de las
disposiciones de la técnica anterior acerca de los pro-
cedimientos para extraer los cubitos de hielo de los
moldes y para almacenar dichos cubitos de hielo den-
tro del compartimento de congelador, los sistemas de
montaje de la técnica anterior requieren que los mol-
des de hielo se suministren manualmente, general-
mente fuera del compartimento de congelador, y se
llevan posteriormente al lugar determinado, que pue-
de definirse por una estantería o por raíles dentro del
compartimento de congelador. Esta operación de su-
ministro de moldes de hielo es incómoda, resultando
a menudo en un derramamiento de agua o en que di-
chos moldes sólo se llenen parcialmente. Además, en
los casos en los que el suministro de agua se efectúe
fuera del compartimento de congelador, el usuario tie-
ne que llevarlos cuidadosamente al lugar de montaje,
intentando evitar el frecuente y casi inevitable derra-
mamiento de agua.

Además de los defectos mencionados anterior-
mente, estos sistemas de montaje conocidos se defi-
nen en el proyecto, no permitiendo al usuario modifi-
car sus características operacionales, como una fun-
ción de las particularidades del uso que va darse a
los moldes de hielo. Los sistemas de montaje cono-
cidos no son versátiles, forzando al usuario a utilizar
los moldes según un único modelo definido por el fa-
bricante.

Objeto de la invención
Por la razón de las desventajas mencionadas an-

teriormente, es un objetivo genérico de la presente
invención proporcionar un sistema de suministro de
moldes de hielo para aparatos de refrigeración, que
promueve un suministro correcto, fiable y automáti-
co, sin derramamiento de agua, de los moldes con un
volumen de agua adecuado, después de que dichos
moldes se coloquen en sus lugares de montaje den-
tro del compartimento de congelador, y que permite
que los moldes de hielo se giren en sus lugares de
montaje manualmente y selectivamente, para liberar
por gravedad los cubitos de hielo al interior de una
caja colectora que puede desmontarse del interior del
compartimento de congelador.
Descripción de la invención

Para cumplir con el objetivo anterior, la invención
proporciona un sistema de suministro de moldes de
hielo para aparatos de refrigeración del tipo que com-
prende un compartimento de congelador, en cuyo in-
terior se proporciona un medio de soporte, que lleva
al menos un par de raíles intermedios en los cuales se
asienta de manera deslizable y desmontable al menos
un molde de hielo.

Según la invención, el medio de soporte lleva al
menos un par de raíles superiores, sobre los cuales
se asienta un contenedor de manera deslizable y des-
montable, que se dimensiona para contener, cuando se
llena completamente, un volumen de agua correspon-
diente al requerido para suministrar adecuadamente
los moldes de hielo dispuestos inmediatamente deba-
jo, estando dotado dicho contenedor en su parte in-
ferior de una boquilla de descarga, colocada sobre el
molde de hielo inmediatamente debajo y en la que se
monta una válvula de salida que se fuerza constante
y elásticamente a una posición cerrada y se despla-
za automáticamente a una posición abierta cuando el
contenedor se monta al medio de soporte.

En una forma constructiva preferida, el molde de
hielo tiene sus extremos opuestos asentados de for-
ma giratoria horizontalmente sobre un bastidor, que
se asienta de forma deslizable y desmontable sobre al
menos uno de los pares de raíles intermedios y raíles
superiores, girándose el molde de hielo manualmen-
te alrededor de su eje longitudinal desde una posición
de descanso, para congelar el volumen de agua sumi-
nistrado en el mismo, a una posición inclinada, para
liberar por gravedad los cubitos de hielo y en la que el
molde de hielo se somete a una torsión determinada.

El medio de soporte puede incorporar además,
particularmente al aplicar la construcción mencionada
anteriormente que utiliza moldes de hielo giratorios,
al menos un par de raíles inferiores sobre los que se
asienta de manera deslizable y desmontable una caja
colectora de cubitos de hielo, que se dispone inmedia-
tamente debajo de al menos un molde de hielo, para
recibir los cubitos de hielo que se liberan por gravedad
desde un molde de hielo, que puede ser el que se dis-
pone inmediatamente por encima del que se desplaza
a la posición inclinada y se somete a un determinado
grado de torsión.
Breve descripción de los dibujos

La invención se describirá a continuación, con re-
ferencia a los dibujos adjuntos, proporcionados sólo a
modo de ejemplo y en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva en despiece
ordenado del presente sistema de suministro en una
realización operativamente asociada con un bastidor
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deslizante que lleva un par de moldes de hielo y con
una caja colectora inferior;

La figura 2 es una vista frontal en perspectiva del
conjunto ilustrado en la figura 1 cuando se monta en
el compartimento de congelador de un frigorífico par-
cialmente ilustrado;

La figura 3 es vista seccionada vertical longitudi-
nal central del conjunto ilustrado en la figura 2.

La figura 4 es una vista en sección transversal de
un contendor del presente sistema de suministro;

La figura 5 es una vista frontal ampliada del siste-
ma de suministro ilustrado en la figura 2.
Descripción detallada de la invención

Tal como se ilustra, el presente sistema de sumi-
nistro se aplica a aparatos de refrigeración del tipo que
comprende un compartimento 1 de congelador, que
puede definirse en la parte superior de un armario, en
cuya parte inferior se fabrica un compartimento 2 de
refrigeración, tal como se ilustra a modo de ejemplo
y que se separa del compartimento 1 de congelador
mediante una pared 3 intermedia.

El sistema de suministro de la invención compren-
de un medio 10 de soporte, que puede tomar la forma
de bastidor fabricado de plástico inyectado, presen-
tando una sección transversal en forma de “U” inver-
tida, y que presenta una pared 11 superior desde la que
penden verticalmente dos paredes 12 laterales opues-
tas, estando dimensionada la extensión longitudinal
de dicho bastidor para montarse dentro del comparti-
mento 1 de congelador.

El medio 10 de soporte lleva, internamente y a lo
largo de la extensión de sus paredes 12 laterales, un
par de raíles 20 superiores, dos pares de raíles 30 in-
termedios, y un par de raíles 40 inferiores, disponién-
dose dichos pares de raíles en planos horizontales es-
paciados verticalmente los unos de los otros mediante
una distancia determinada.

Debería entenderse que la distribución de los pares
de raíles mencionados anteriormente se ilustran sólo
a modo de ejemplo, y que podrían utilizarse otras dis-
posiciones con un número diferente de pares de raíles,
siempre y cuando permitan definir al menos un nivel
superior, un nivel intermedio y un nivel inferior para
soportar los elementos que se describen más adelante.

Los raíles pueden construirse de diferentes mane-
ras, como piezas separadas fijadas al medio 10 de so-
porte, o como piezas incorporadas a las paredes 12
laterales del medio 10 de soporte.

En una forma constructiva según la figura 5, so-
bre el par de raíles 20 superiores se asienta de mane-
ra deslizable y desmontable un contenedor 50 que se
dimensiona para contener, cuando se llena completa-
mente, un volumen de agua correspondiente al reque-
rido para suministrar adecuadamente un molde 60 de
hielo dispuesto inmediatamente debajo, tal como se
describe a continuación.

El contenedor 50, que se moldea generalmente en
material plástico, comprende: un cuerpo 51 con forma
de una bandeja que se asienta de manera deslizable
sobre el par de raíles 20 superiores, una tapa 52 con
forma de placa que se monta de manera desmontable
y hermética en el cuerpo 51, para definir una pared
superior para el último; y una pequeña sobre-tapa 50
prevista en la tapa 52, y que se hace funcionar ma-
nualmente entre una posición abierta, para llenar el
contenedor 50, y una posición cerrada, que encierra

el volumen de agua dentro del contenedor 50.
La sobre-tapa 53 se construye de tal manera que

se facilita el llenado del contenedor 50 y se dota al
usuario de una indicación visual del nivel de agua que
va a alcanzarse para el suministro adecuado de un res-
pectivo molde 60 de hielo.

El contenedor 50 está dotado en la parte inferior
de una boquilla 55 de descarga que va a colocarse,
después de montar el contenedor 50 en el medio 10
de soporte, sobre un respectivo molde 60 de hielo in-
mediatamente debajo, y en la boquilla 55 de descarga
se monta una válvula 56 de salida que se fuerza cons-
tante y elásticamente a una posición cerrada y se des-
plaza automáticamente a una posición abierta cuando
el contenedor 50 se monta sobre el medio 10 de so-
porte.

Debería entenderse que la válvula 56 de salida
puede construirse para abrirse sólo como una función
de una operación específica realizada por el usuario,
cuando el contenedor 50 se ha colocado correctamen-
te dentro del medio 10 de soporte. En este caso, la
apertura de la válvula 56 de salida no es automática.

En la realización en la que se prevé la apertura
automática de la válvula 56 de salida, la última in-
corpora una varilla 57 de mando dispuesta por debajo
del contenedor 50 y que se diseña para interferir con
el medio 10 de soporte, generalmente con el rail 20
superior más cercano, para accionar la válvula 56 de
salida cuando el contenedor 50 se introduce en el me-
dio 10 de soporte, promoviendo el desplazamiento de
la válvula 56 de salida a la posición abierta (véase la
figura 3) y el consiguiente suministro del molde 60 de
hielo dispuesto inmediatamente debajo.

En la construcción ilustrada, el cuerpo 51 del con-
tenedor 50 se divide por el centro en dos partes 51a,
51b, de cuerpo cada una de las cuales incorpora una
boquilla 56 de descarga dotada de una válvula 56 de
salida colocada sobre el respectivo molde de hielo.

La construcción descrita anteriormente para el
contenedor 50 se emplea cuando, por debajo del úl-
timo, dos moldes 60 de hielo se colocan uno al lado
del otro, presentando cada uno de ellos sus extremos
opuestos asentados de forma giratoria horizontalmen-
te sobre un bastidor 70 que se asienta de manera des-
lizable y desmontable sobre al menos uno de los dos
pares de raíles 30 intermedios. Así, cada molde 60
de hielo puede girarse alrededor de su eje longitudi-
nal, desde una posición de descanso, para congelar el
volumen de agua suministrado en el mismo, a una po-
sición inclinada, para liberar por gravedad los cubitos
de hielo y en la que el molde 60 de hielo se somete a
una torsión determinada.

Debería entenderse que el bastidor 70 puede so-
portar de manera giratoria solamente un molde 60 de
hielo, en cuya situación el cuerpo 51 del contenedor
50 puede formarse en una única pieza prevista con
una o más boquillas 55 de descarga, teniendo cada
una de ellas una válvula 56 de salida respectiva.

Todavía según la figura 5, el par de raíles 40 in-
feriores soportan de manera deslizable y desmontable
una caja 80 colectora de cubitos de hielo que perma-
nece en una condición montada, dispuesta inmediata-
mente por debajo del molde 60 o moldes de hielo que
se asientan de manera giratoria sobre el bastidor 70
para recibir los cubitos de hielo liberados por grave-
dad cuando el ultimo se gira a la posición inclinada.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de suministro de moldes de hielo, pa-
ra aparatos de refrigeración, del tipo que comprende
un compartimento (1) de congelador, en cuyo interior
se prevé un medio (10) de soporte que lleva al me-
nos un par de raíles (30) intermedios, sobre los que
se asienta de manera deslizable y desmontable al me-
nos un molde (60) de hielo, caracterizado porque el
medio (10) de soporte lleva al menos un par de raíles
(20) superiores, sobre los que se asienta de manera
deslizable y desmontable un contenedor (50) que se
dimensiona para contener, cuando se llena completa-
mente, un volumen de agua correspondiente al reque-
rido para suministrar adecuadamente los moldes (60)
de hielo dispuestos inmediatamente debajo, estando
dotado dicho contenedor (50) en su parte inferior de
una boquilla (55) de descarga, colocada sobre el mol-
de (60) de hielo inmediatamente debajo y en la que se
monta una válvula (56) de salida que se fuerza cons-
tante y elásticamente a una posición cerrada y se des-
plaza automáticamente a una posición abierta cuando
el contenedor (50) se monta sobre el medio (10) de
soporte.

2. Sistema según la reivindicación 1, caracteriza-
do porque el medio (10) de soporte, incorpora ade-
más al menos un par de raíles (40) inferiores sobre
los que se asienta de manera deslizable y desmontable
al menos una caja (80) colectora de cubitos de hielo,
dispuesta inmediatamente por debajo de al menos un
molde (60) de hielo.

3. Sistema según la reivindicación 1, caracteriza-
do porque el molde (60) de hielo tiene sus extremos
opuestos asentados de forma giratoria horizontalmen-
te sobre un bastidor (70) que se asienta de manera des-
lizable y desmontable sobre al menos uno de los pares
de raíles (30) intermedios y raíles (20) superiores, pa-
ra girarse manualmente alrededor de su eje longitudi-
nal desde una posición de descanso, para congelar el
volumen de agua suministrado en el mismo, a una po-
sición inclinada, para liberar por gravedad los cubitos
de hielo y en la que el molde (60) de hielo se somete
a una torsión determinada.

4. Sistema según la reivindicación 3, caracteriza-
do porque el medio (10) de soporte lleva: al menos un
par de raíles (20) superiores que sujetan el contene-

dor (50), al menos un par de raíles (30) intermedios
que llevan un bastidor (70) sobre el que se asienta de
forma giratoria al menos un molde (60) de hielo ma-
nualmente giratorio; y al menos un par de raíles (40)
inferiores que soportan la caja (80) colectora.

5. Sistema según la reivindicación 1, caracteriza-
do porque el contenedor (50) comprende: un cuerpo
(51) con la forma de una bandeja que se asienta sobre
al menos un par de raíles (20) superiores del medio
(10) de soporte; una tapa (52) que se monta de for-
ma desmontable y hermética sobre el cuerpo (51), pa-
ra definir una pared superior del último; y una sobre-
tapa (53), prevista sobre la tapa (52) y que se dispo-
ne de tal manera que permite suministrar el contene-
dor e indicar de forma visual el suministro adecuado
del respectivo molde (60) de hielo, estando montada
la válvula (56) de salida sobre una pared inferior del
contenedor (50).

6. Sistema según la reivindicación 5, caracteriza-
do porque la válvula (56) de salida incorpora una va-
rilla (57) de mando que se diseña para interferir con
el medio (10) de soporte cuando el contenedor (50) se
monta en el medio (10) de soporte, para provocar el
desplazamiento de la válvula (56) de salida a la po-
sición abierta y el consiguiente suministro del molde
(60) de hielo dispuesto inmediatamente debajo.

7. Sistema según la reivindicación 5, caracteriza-
do porque el cuerpo (51) del contenedor (50) se di-
vide por el centro en dos partes (51a, 51b) de cuer-
po, incorporando cada una de ellas una boquilla (55)
de descarga dotada de una válvula (56) de salida co-
locada sobre un molde (60) de hielo respectivo, con
los extremos opuestos del mismo asentados de for-
ma giratoria horizontalmente en un bastidor (70) que
se asienta de manera deslizable y desmontable sobre
al menos un par de raíles (30) intermedios del medio
(10) de soporte.

8. Sistema según la reivindicación 1, caracteri-
zado porque el medio (10) de soporte comprende un
bastidor con una sección transversal con forma de “U”
invertida, con sus paredes (12) laterales fijando inter-
namente los pares de raíles (20) superiores, raíles (30)
intermedios y raíles (40) inferiores, y con su pared
(11) superior acoplada contra una pared superior del
compartimento (1) de congelador.
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