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(54) zahrivadni &dsti kontinuidlniho p4asového materidlu

(57) Jde o zahr{vani &4sti kontinudlniho pasu (4)
materidlu pomoci infra&ervené lampy (1), opatFe-
né odrazovym stinitkem (2). Zahrivi se vymezens
oblast {(7) kontinudlniho pdsu (4) materiilu.
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Zah¥fvédn?! &4sti kontinudlnfho pédsového materidlu

Oblast techniky

Vyndlez se tyké zplsobu zahffvén{ &4sti kontinudln{-
ho "pésového materidlu infradervenym svitlem, pii ném% se

‘u¥{vé 1hfra6ervené lampy nebo #ady infradervenych lamp, o-

patfenych odrazovymi stfnftky, které koncentrujf svdtlo do
omezené oblasti na povrchu termoplastického materidlu.

Dosavadn{ stav_techniky

Zaht{vén{ omezené oblasti pdsu obalového materidlu
z termoplastické hmoty pisobenfm infra&erveného sv&tla k
z{skén{ zahtdté oblasti nap¥fklad pro hluboké taZenf &d4st{
Zz plastické hmoty Je zndmé. '

V primyslu obalovych materidly se pouZ{vd kontinu-
élnf{ch materidld k vyrob& obald. Tyto materidly jsou ob-
vykle sloZ%eny z papfru nebo lepenky a tyto &ésti jsou na
obou strandch pfekryty termoplastickym materidlem, Edst la-
mindtu miZe také tvorit hlinfkovd folie.

Po vyrob# je lamindt rozifezdn na &4sti s vhodnou 3f{¥-
kou a skladovédn na navijecfch vdlcfch. V balicfm stroji je
pak materidl zpracovén na trubici, na nf%¥ jsou pak provedeny
p¥{&né svdry, v nich? se materidl roz¥e¥e a zpracuje na vy-
sledné obaly. Ve vEt3in& pffpadd je nutné chrédnit vnit¥n<f
hranu lamindtu p¥i zpracovédnf materidlu na tvar trubice. To
Je moZno provést volnym prouZkem termoplastického materidlu,
ktery se navalf proti vnit¥fnf{ strand lamindtu nebo také ple-
hnutfm yzkého pdsu termoplastického materidlu, ktery vydnivd
pfes laterdlnf okraj lamindtu.

Termoplasticky okraj, ktery miZe byt laminovédn spolu
s lnoucf hlinfkovou folif, je pak v plnici{m stroji pfehnut
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ptes otevieny okra]l lamindtu a pfitaven k povrchu termoplas-
tickd &4sti lamindtu. Je tedy zapotfebi plastickou hmotu za-
hi*ét pred pfehnutfm okraje tak, aby doslo k pfitavent okra-
je k povrchu laminétu. V tomto p¥{padd je ¥dédouc{ zahidt kon-
tinudln{ pds masteridlu v omezené oblasti. Také pii pouZitd
volnych prouZkd plastické hmoty je %d4douct toto zahit*dt{ ome-
 gené oblasti kontinudlnfho pdsu materidlu.

A% dosud se okraj kontinudlnfho materidlu p¥ed za-
hnutf{m zshf{val horkym vzduchem tak, Ze proud horkého vzéu-
chu byl smdrovén z trysky k okraji kontinudlnfho pésu mate-
riglu. T{mto zpisobem je mo¥no dosdhnout rozptylendho d&in-
ku, ktery Jje nesnadné n&jekym zplisobem omezit. Kromé& okraje
lamindtu se zah¥{vd také okraj termoplastického meteridlu,
tak¥e se stdvd m&kkym, coZ nenf vhodné pii nédsledujfcf{m ohy-
bénf. K tomu dochdz{ zejména tehdy, kdy je termoplasticky
okraj laminovén s hlin{kovou £31i{ vzhledem k tomu, %Ze miZe
doj{t ke vzniku trhlin nebo k nakrien{ tenké hlinfkové fo-
lie, teskZe vysledny dtvar nen{ zcela plynot¥sny, coZ miZe
zpisobit nesterilitu aseptického balenf. Ohybdn{ je moZno
provést Fadou védle&kd, sklon&ngch v rdzném dhlu nebo pomoc{
pésu, ktery zpisobf pfehnutf okrajd.

Vyndlez si klade za kol navrhnout novy zpisob za-
hi*{védn{ &ésti kontinudlnfho pdsového materidlu, ani% by p¥i
tom dochdzelo k zahPdt{ pfilehlych &dstf tohoto materidlu.

Podstata vyndlezu

Zpisobem podle vyndlezu Je tento problém vyreden tak,
¥e termoplasticky povrch je uloZen na kontinudlnim materidlu,
ktery je tvoien vrstvou papfru nebo lepenky s nalaminovanou
termoplastickou hmotou.

Povsha postupu a jeho proveden{ budou 14pe z¥ejmé
z ndsledujfctho pépisu, kde bude postup vysvétlen pomoc{
vykresi.




. Yfkresy A

Na obr. 1 je schematicky 2zndzorn&no smirovédn{ infra-
gerveného sv&tla na kontinudlnf pdsovy materidl pomocf{ in-
. fradervené lampy.

Na obr. 2 je schematicky zndzorndna Eéét kontinudl-
nfho pdsového materidlu.

Na vykresech Jsou znédzorn&ny pouze ty podrobnosti,
které Jjsou nezbytné pro pochopen{ smyslu zpisobu podle vy-
ndlezu. ’

Pr{klad

Na obr. 1 Jje znézorn&na infralervend lampa 1, miZe
byt uZit také vét3f polet, zatazeny v sérii. Infradervend
lampa je opat¥ena odrazovym st{n{tkem 2, kterd mé pfedem
ur&enou vzddlenost k ohnisku 3, kde dochdzf ke koncentraci
fpaprsk&. UloZenfm infraervené lampy 1 s odrazovym stinft-
kem 2 do ur&ité vzddlenosti od kontinudlnfho pésd‘i mate=~
ridlu je mo¥no ulo¥it ohnisko 3 do vzddlenosti A od nebo
nad kontinudlnfm pésem 4 materidlu. To znamend, ¥e zd¥enf
za ohniskem 3 je rozptyleno do ¥ffky B na kontinudlnfm pd-
su 4. V pf{pad¥, %e se vzddlenost A zv&t3uje, zvitduje se
také 3ffka B a obrdcen¥. To znamend, Z¥e 3{tka B vymezuje
oblast 7 na obalovém materidlu, tato oblast je zah¥{véna.

Polet infralervenych lamp 1, spojenfch za sebou zd-
visf na rychlosti pohybu kontinudlntho pésu 4. Cfm v&t3f
Je tato rychlost, tfm v&t3{ mus{ byt polet infralervenych
lamp uloZenych za sebou a zafazenych vedle sebe, aby bylo

moZno dosdhnout po%Zadovandho d&inku.

Na obr. 1 jevrovnéﬁ znézornén okraj 5 termoplastic-
kého materidlu, vy&nivajfc{ laterdln® a pop¥{pad® laminovany
s hlinfkovou £Jlif,
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V pFfpad¥, %e kontinudln{ pds 4 materidlu prochdz{
kolem infraZervené lampy 1 nebo v&tEfho poftu infraferve-
nfch lemp, spojenych vedle sebe za vzniku baterie, dochéz{
k zah¥dt{ termoplastického povrchu kontinudlnfho pdsu 4 na
teplotu, kterd odpovidd teplot¥ tén{ tohoto termoplastické-
ho materidlu v oblasti 7, kterd se nechdzf bezprostfednd

' sm¥rem dovnit¥ od okraje 5. Oblast 7 Je pak tvo¥ena zonou,

kterd je uloZena podél okraje 5 kontinudlnfho pdsu 4 mate-
riglu, ve sm&ru pohybu kontinudlntho pdsu 4.

V pF¥{padd, ¥e zahi*fvédn{ je t{mto zpisobem fyzikdln&
vymezeno, nedochdzf k zah¥4t{ okraje 5, ktery je pak mo%no
snadno zahnout p¥i nédsledujfcfm zpracovédn{ nap¥{klad pfi
pouzitf véle¥kd nebo pdsi a pak pevn¥ svafit s kontinudlnfm
pédsem 4 materidlu za vzniku stejnomérného a hladkého spoje~
nf bez jakéhokoliv rizika poSkozenf hlinfkové folie, kterd
md%e 1lnout k termoplastickému materidlu a na nf% by pii
nestejnom&rném nebo pf{li3ném zah¥dtf{ mohly vzniknout trhli-
ny nebo mfsta s nakr&enfm fdlie.

" Na obr. 2 je zndzorn¥na ¥4st kontinudlnfho pésu 4
materidlu, ktery je w oblasti 7, kterd mé bft zahidta pred
zahnut{m okraje opat¥en barevnym prouZfkem 6. Tento barevny
proufek je na kontinudlnf pds 4 predbd%n¥ natisknut soulas-
n& s grafickym potiskovdn{m tohoto obalového materidlu. Ba-
revny proufek 6 mé tmavé, matové zbarvent, s vyhodou je Zer-
ny. Infradervend leampa 1 se volf tak, aby byla jej{ vlnové
délka snadno pohlcovédna d&ernou barvou.

Pri zah¥fvdn{ infralervenou lampou 1 bude barevny
proufek 6 absorbovat teplo, praktické pokusy ukdzaly, Ze
tfmto zplisobem je mo¥no snf¥it energetické ndklady na za-
h#{vén{ a% o 50 %.

Barevny proufek 6 rovn¥% pfispfvd ke koncentraci te-
pelného zérenf tak, %e pouze nepatrné mnofstv{ tepla je roz-
ptyleno vn& barevného prouZku 6.
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Jak bude ztejmé z toho, co bylo uvedeno, je moZno
zplisobem podle vyndlezu zahf{vat omezenou oblast kontinudl-
nfho pdsu materidlu, ani%¥ by pritom do¥lo k zah¥{védnf{ ji-
nych &4st{ tohoto materidlu, pFfedevi{im okraje z termoplas-
tické hmoty, ktery by mohl byt ovlivn&n pisobenfm tepla se
v3emni negativnimi disledky pro nésledujfc{ zshnutf.

Je zrejmé, %e zplsob podle vyndlezu nemiZe byt omezen
na popsand provedenf{ vzhledem k tomu, %e je mo%no navrhnout \
celou Fadu provedenf a modifikacf{, rovn&%¥ spadajfcich do
smyslu a oboru zplisobu podle vyndlezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zahf{vénf ¥dsti kontinudlnfho pdsového materidlu
infre&ervenym svdtlem, pfi n%n% se u%ifvé infralervené lampy
nebo *ady té&chto lamp, opat¥enych odrazovym stinftkem k za-
nt{vén{ vymezené oblasti termoplastického povrchu, Vv y zn a-
Eujtct se t {fm, %e tento termoplasticky povrch
je ulo¥en na kontinudlnfm pésu (4) materidlu, ktery je tvo-
¥en papfrem nebo lepenkou, které jsou opatieny vrstvou ter-
moplastického materidlu a tvo¥{ s nfm lamindt.

narsky

2. Zah¥{vén{ podle-bodu 1, vyznadujfct se
t { m:-, %e termoplasticky materidl tvo¥{ na jJedné strané&
xontinudlnfho pdsu (4) okraj (5), vy¥nfvajfc{ laterdln a
ureny k zahnutf pres kontinudlnf pés (4). .

naroky

3. ZahF¥{vén{ podle bodu 2, Vy z n a Eugjfetf se
t {m , e vymezens oblast (7) zahf{vdn{ je uloZena sm&Erem
dovnit¥ od okraje (5). :

naroky

4. Zah¥{vén{ podle bedu 3, Vy z n 8 Eujted s e
t{1m y Ze ‘oblast (7) je uloZena jako Gzk4 zdna ve smdru po-
hybu kontinudlnfho pésu (4) materidlu.

naﬂvku

5. Zahtfvdn{ podle-bedu 1, VvV y zn a gujfct
se t{m, e oblast (7) je pfedem potisknuta barevnym
proufkem (6(.

ha roky

6. Zeh¥{vdn{ podle bedu 5, vy zn a Eujfced
se t{m, %e barevny prouZek (6) md matovou gernou
barvu.

Zastupujes
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