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(54) Spbésob vyroby trihydrdtu uhli&itanu horednatého

Vyndlez riedi spésob vyroby trihyd-
rdtu uhli¥itanu horednatého vysokej &is-
toty z prirodnfch magnezitovgch surovin
alebo z odpadov magnezitového priemyslu.

Podstata vynélezu spo¥fva v tom, Ze
sa vo vodnom roztoku obsshujicom mravdan
eménny elebo mravden horednaty a uhliZitan
aménﬂy selekt{vne li%¥ia prirodné uhliita-
nové neraestné suroviny alebo odpady megne~
zitového priemyslu, predtym vyprafené v
teplotnom rozmedzi 800 a% 1200 °C, pridé-
vané v pré3kovej podobe a ddvkované podla
obsahu rozpustnej horednatej a védpenatej
zlo¥ky, prilom sa v reakdnom prostredi
udrZiava pH 7 a% 10 & z roztoku vyliZenej
hore&natej zloZky sa po odfiltrovani ne-
rozpustnej &asti suroviny pri 20 a% 60 °C
vyzrdZa trihydr4t uhliZitanu horenatého
priddvenim plynného kysli¥nfka uhli&itého
a amonieku. '

Trihydr4t uhli¥itenu horeZnatého sldzi
na priprava kysli¥nike hore&natého vysokej
gistoty, ktory je zdkladom z4ssditjch Zia-~
ravzdornych materidlov v oceliarstve a po-
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uZiva sa aj pri vyrobe taveného kysli&nika
horeZnatého pre elektrotechnicky priemysel,
v celulézo-papierenskom priemysle, v gumé-
renskom a plastikdrskom priemysle atd.
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Vynélez sa tfka sp8sobu vyroby trihydrdtu uhliZitenu horenatého vysokej &istoty

z prirodngch magnezitovych surovin alebo z odpadov magnezitového priemyslu, obsahujdcich
ako hlavnd kationovid zloZku hordfk.

Trihydrdt uhliZitanu hore&natého Mgco3.3H20 (minerédl nesquehonit) sa priemyselne z{s-
kava predov3etkym ako medziprodukt pri vyrobe kysili¥nfka horeZnatého vysokej Zistoty (nad
98 % Mg0), ktory je zdkladom zdsaditych Zieruvzdorngych materidlov v ocelisrstve a pouZiva
sa aj pri vy¥robe taveného kysliéniia horefnatého pre elektrotechnicky priemysel, dalej pri
vyrobe tzv. Tehkych a ektfvnych foriem magnézie, vyuZiteInfch v strojérstve pri dprave po-
vrchov plechov, v celulézopapierehskom priemysle pri tzv. magnéziumbisuifitovom spdsobe
vyroby bunifiny, v gumérenskom a plastikdrskom priemysle ako prisade do keu¥ukov a plastov,
v priemysle sprocovenia ropy a v petrochemickom priemysle ako katalyzdtor a nosid kataly~
zétorov, v stavebnictve pri priprave tzv. Sorelovej maltoviny, vo farmaceutickom priemysle

na pripravu neutralizanych prostriedkov, pdst a pudov a i.

Spbdsob vyroby trihydrétu uhlifitanu horeZnatého vysokej &istoty z prirodnjch magnezi-
tovych surovin slebo z odpadov magnezitového priemyslu, obsahujicich ako hlavnd katidnovd
zloZku hor&fk, rie8i &eskoslovenské autorské osved¥enie &. 194 644. Jeho podstatou je re-
akcia kysli¥nika horednatého, vznikajiceho prafenfm znedisteného magnezitu, s vodnym roz=-
tokom amonnych solf karboxylovych kyselin vSeobecného zloenia RCOzNH4 (kde R = H, CH3,
HyNCH,) a 3tgvelanu amonneho, pridom zldeniny kremfka, Z¥eleza, vdpnika a injch primeso-
vych kovov zostdvajd pfi dodriani poZadovanych reekdnjch podmienok nerozpustené a mo¥no
ich odstrénit filtrdciou. Zo vzniknutého roztoku karboxyldtu horednatého sa pésobenim kys-
li¢nikae uhliditého & amoniaku vyzré%a trihydrdt uhliditanu hore&natého a suasne sa tvori
roztok vychodiskového karboxyldtu am6nneho, pouZiteIného na daldie luZenie horednatej su-

roviny.

Nevyhodou postupu podla sutorského osved¥enia &. 194 644 je jednak nevyhnutnost pri-
dévat do reakinej sustavy ¥tavelan amonny, &inkom ktorého sa odstréni prevaZnd Zast vé4p-
nika, pochédzajiceho z poulitej hore¥neatej suroviny, z lu¥iaceho roztoku v podobe 3tavela-
nu vépehatého, Jjednak pokles lufiacej spdsobilosti regeneroveného liuZisceho roztoku v ope-~
kovenfch virobnych cykloch v désledku postupného vzrastu obsahu uhli¥itenu amonneho v roz-

toku v zdvislosti od reskénych podmiehok.

Vy88ie uvedené nevyhody nemd spSesob vyroby trihydrdtu uhli&itanu horenatého podla
vyndlezu, ktorého podstata spolive v tom, Ze sa vo vodnom roztoku, obsahujicom mrav&an
amonny o hmotn. koncentrdcii 10 a% 25 % a pripadne mrav&an hore&naty o hmotn. koncentré-
cii aZ 5 % v zdvislosti od obsahu zluilenin vdpnika vo vychodiskovej horednatej surovine,
selektrivne liZia prirodné uhliéitanové nerastné suroviny alebo odpaedy magnezitového prie-
myslu, obsshujice ako hiavnﬁ kationovi zloZku hor&fk, predtym vyprafené v teplotnom roz-
medz{ 800 aZ 1200 °c, priddvené v prddkovej podobe a ddvkovené podla obsahu rozpustnej
hore&natej a vdpenatej zloZky, vyhodne v pomere 5 af 15 hmotn. dielov prafenej horelnatej
suroviny na 100 hmotn. dielov 1luZiaceho roztoku zahriateho na 50 a% 100 °C, prifom sa

v reaklnom prostredi pomocou rozpustného amoniaku udrZieve pH 7 8% 10, vyhodne 7,5 a% 8
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a z roztoku vyliZenej horelnatej zloZky sa po odfiltrovenf nerozpustnej Zasti auroviny

pri 20 a¥ 60 °c, vyhodne pri 40 a% 50 %c, vyzréfa trihydrdt uhliZitanu hore&natého pridd-
vanim plynného kyaiiénika uhliZitého a amoniaku spodiatku pri pH 7 a% 9, na konci: zrédZenia
pri pH 10 a% 11. Pri splsobe podla vyndlezu sa s vfhodou postupuje tak, Ze sa ako lidZiace-
ho roztoku na selektivne luZenie vypraZenej horelnatej suroviny pouZije roztok ostdvajuci
po vyzrdian{ a odfiltroven{ trihydrédtu uhliditanu hore&natého, do ktorého sa pridd kyslil-
nik vépenaty, mravian vdpenaty a voda v mno¥atve, odpovedajicom obsahu uhligitanu amonne~
ho vo filtrdte, obssh kysli¥nika vdpenatého v 1d¥nej surovine a Ubytku mrevienu amonneho

a vody v priebehu vyrobného postupu.

Vyhodou navrhnutého vyrobného postupu je, Ze predstavuje uzavrety vyrobnf cyklus bez
Skodlivjch plynnjch exhaldtov alebo odpadovych véd, ako aj bez vedlaj#ich produktov, ked-
%e regeneroveny ldZiaci roztok, obsahujici predovSetkym mravian amonny, sa vracis spolu
8 uvolnenym amoniskom spit do viroby. Na vyrobu mo¥no vihodne pou%it menejhodnotné hored-
naté uhliitenové suroviny 8 vysokym obsahom zliufenin krem{ka, ¥eleza, hlinika, vdpnika
a inych primesovych kovov, bez ich predchédzajiceho zudlachtovenia fyzik4dlnymi metodami
(napft. gravitednym triedenim v taikych suspenzidch alebo flotéeiou), ako aj odpady magne-
zitového priemyslu (napr. vypraZené dletové prachy slebo odpady z fyzikdlnych dpravanickych
postupov), prilom sa ziska trihydr4t uhli¥itanu hore¥natého vysokej ¥istoty, neobsahujici
chloridy, dusi¥nany, sirany, ani iné neieduce aniony, s obsahom kysliZnikov kremika, Ze-
leze a hlinfka vidy pod 0,2 %, s obsahom kysli®nika vépenatého pod 1 % a s cbsahom kyslid-
nika hore¥natého nad 98 % po prepofitani na vytihany stav.

Prikled 1

100 hmotn. dielov prafenca magnezitu o zlosenf 81,5 % kysli¥nike horeZnatého, 7,2 %
kysliénika vépenatého, 9,1 % kyslidnika Zelezitého a 2,2 % kysli¥nika kremiitého, pripra-
veného prefenim breuneritického magnezitu pri 1000 % po dobu 4 h, rozomletého a preosia~.
teho cez sito s otvormi 0,06 mm, sa za stéleho mieéaniavneché pri 80 °C 2 h. reagovat
s 1500 hmotn. dielmi vodného roztoku obsshujiceho 300 hmotin. dielov mravianu amonneho,

25 hmotn. dielov mravdanu horeZnatého a 16 hmotn. dielov uhliditanu emonneho. Nerozpustny
zvydok sa oddelf filtréciou a z filtrdtu, zahriateho na 50 °C sa silasne privédzanjym kys-
lidnikom uhliditym a emoniekom, ddvkovanym v takom pomere, aby reakdné prostredie malo
pH 8, zrdZa po dobu 2 h. trihydrét uhliZitenu. horednatého. Po tejto dobe sa pridavkom
smonisku zvysi pH na 10,5 a zrdZa sa za stdleho mieSsnia este 30 min, Po odfiltrovani a
premyt{ zrazeniny sa ziska 250 hmotn. dielov trihydrdtu uhliZitanu hore&natého o bbaahu
28,5 hmotn. % kyslinika horednatého. Do filtrétu sa pridd 25 hmotn. dielov kysliénika
vépenatého a 3 hmotn. diely mrav&anu védpenatého., VyluZend zraezenina uhli%itenu vépenaté-
ho sa oddeli filtrdcioy a £il1trdt sa poufije na ld%enie daldieho podielu prafenca magne-
zitu.

Prikled 2

» 100 hmotn. dielov dlctového prachu z praZenia magnezitu, vy!ihaného pri 1000 %,
o zloZeni 86,5 % kysli¥nika horednatého 4,2 % kysli¥nike vdpenatého, 2,5 % kyslidnika
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kremi¥itého & 6,3 % kysli¥nika %elezitého, sa za stdleho mieSenia nechd 2 h. pri teplote

90 °c reagovaf“e-IGOO hmotn. dielmi vodného roztoku obsahujiceho 320 hmotn. dielov mravia-
nu gménneho a 10 hmotn. dielov uhliitanu smonneho. Nerozpusteny zvyébk sa oddelf filtr4-
ciou a z filtrdtu sa sdé;sne privddzanym plynnym kyslinikom uhliZitym & amoniakom, ddvko-
vanym v takom pomere, abj reak®né prostredie malo po¥as prvych 2 hodin zrd%ania pH 8,5,
polas poslednfch 30 min. zrd%enia pH 10, pri teplote 55 % za stdleho mie3ania vyli&i krys-
talicky trihydrét.uhliéitanu horenatého. Jeho termickym rozkladom nad teplotou 450 °C moZ-
no pripravit 80 hmoin. dielov kysli¥nika hore¥natého o zloZent 99 % kysli&nfka horednatého,
0,8 % kysliénika vépenatého, 0,1 % kyslidnika kremiitého, 0,1 % kysliZnike Zelezitého.

Priklad 3 .

100 hmotn. dielov praZenca magnézitu o zlo¥eni ako v priklade 1 ss za stdleho mieZania
nechd 3 h. pri teplote 95 ¢ reagovat 8 2500 hmotn. dielmi vodného roztoku obsahujiceho
375 hmotn. dielov mravianu aménneho, 35 hmotn. dielov mrav&anu horednatého a 16 hmotn., die-
lov uhliZitanu amonneho. Neroipustany zvy8ok sa oddel{ filtrdciou a z fultrdtu, zahriateho
na 40 °C sa kysliénikom'uhliéitym a smoniakom, ddvkovanym v takom pomere, aby reakiné pros-
tredie malo pH 8 a% 9, vyzrd%a 340 hmotn. dielov trihydrdtu uhli¥itanu hore¥natého o zloZe-
ni ako v priklade 2 (po prepoliteni na vyZiihany produkt).

PREDMET VYNALEZU

1. Sp8sob vyroby trihydrdtu uhliditanu hore&natého vyznadujici éa tym, Ze sa vo vodnom
roztoku, obsahujicom mrav&an smonny o hmotn. koncentrdcii 10 a¥ 25 % a pripadne mravdan
hore&naty o hmotn. koncentréciiﬂal 10 % a uhli&itan aménny o hmotn. koncentrdcii a% 5 %
v z4vislosti od obsahu zli¥enin védpnika vo vychodiskovej hore&natej surovine, selektiv-
ne ld¥ia prirodné uhliditenové nerastné suroviny alebo odpady magnezitového priemyslu,
obsahujice ako hlavnd kationovd zlo¥ku hord{k, predtym vypra%ené v teplotnom rozmedzi
800 a%¥ 1200 °C, priddvané v prd3kovej podobe a ddvkované podla obsahu rozpustnej hored-
natej a vépenatej zlo¥ky, vyhodne v pomere 5 a%f 15 hmotn. dielov pra¥enej hore¥natej su-
roviny na 100 hmotn. dielov ld¥iaceho roztoku zahriateho na 50 a% 100 OC, pridom sa
v reekdnom prostredf pomocou rozpustného emonieku udrZiava pH 7 a% 10, vyhodpe 1,5 a%
8, & z roztoku vyluifenej horelnatej zloZky sa po odfiltrovani nerozpustnej Zasti suro=-
viny pri 20 a% 60 °C, vyhodne pri 40 a 50 OC, vyzrd%a trihydrdt uhli¢itanu horelnaté-
ho priddvenim plynného kysli¥nika uhliditého a amoniaku spoliatku pri pH 7 &% 9, na

konci zrédZania pri pH 10 a% 11,

2. Spbsodb bodra bodu 1 vyznadujici sa tym, %e sa ako lu¥iaceho roztoku na selektivne liZe-
nie vypraZfenej horednatej suroviny pouZije roztok ostdvajici po vyzrétani a odfiltrova-
ni trihydrétu uhliitanu hore&netého, do ktorého sa pridé kysliénik vépenaty, mravian
vépenaty & voda v mno%stve, odpovedajicom obsahu uhliZitanu aménneho vo filtrdte, obsa-
hu kysli¥nfke védpenatého v ld!ned’eﬁrovine‘a dbytku mrav&enu amonneho a vody v priebehu

vyrobného postupu.
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