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57) Sammendrag

Sveisebeskyttelsesanordning for 4 muliggjere ende-mot-ende sveising av to rerdeler som har indre
belegg av glassfiber. Sveisebeskyttelsesanordningen omfatter et isolasjonsmateriale anbrakt rundt den
ytre overflaten av en hylsedel. Hylsedelen tjener til & danne en sveisedpning mellom de to rerdelene.
Isolasjonsmaterialet reduserer varmeoverferingen fra sveiseoperasjonene til de indre beleggene av

glassfiber. I tillegg tilveiebringes en fremgangsmate for & sammenfoye to rerdeler med indre belegg av
glassfiber, som omfatter & kople en ferste ende av en sveisebeskyttelsesanordning til en feorste rerdel og
kopling av en andre rerdel til den andre enden av sveiscbeskyttelsesanordningen der
sveisebeskyttelsesanordningen er delvis inne i en utsparing i de indre beleggene av glassfiber. Sa sveises
de to rerdelene sammen. Isolasjonsmateriale pa sveisebeskyttelsesanordningen reduserer
varmeoverferingen fra sveiscoperasjonene til de indre beleggene av glassfiber.
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Tradisjonelle sveiseteknikker som er vanlige & benytte i

rerledningsindustrien skader de indre beleggene av glassfiber
i reret. Varmen som dannes ved sveisingen overskrider langt
arbeidstemperaturen for de indre beleggene.

En tidligere fremgangsmate og et apparat for & styre
formen pd en underliggende sveisesgm samtidig som to regrdeler
sammenfeyes ved sporsveising (”groove welding”) er frembrakt
av Harwig et al (U.S. Patent 5,624,067). Et roterende
forformhjul plasseres i kontakt med baksiden av
arbeidsstykket til rgret (dvs sammenfzyningsdelen av
rgrdelene) for a gi stette til det smeltede metallet mens det
sterkner. Forformhjulet som er laget av et hvilket som helst
metallisk materiale eller hgytemperaturkeramikk, er ogsa
laget med en mindre diameter enn rerdelene for a oppnd enkel
posisjonering og innretting med overflaten de skal koples
til. Det foreslas ogsa en madte & vannavkjele forformhjulet
pa, for & minimalisere forurensningen av den underliggende
sveisesegmmen og & fremme mekaniske egenskaper slik som
styrke, i sveisemetaller. Selv om denne metoden til Harwig et
al har visse fordeler, er en viktig ulempe at den potensielle
skaden pad det indre belegget av glassfiber av et reor med
slikt belegg, som kan fordrsakes av a ikke beskytte det indre
belegget mot varmen (dvs smeltet metall) som dannes av
sveiseoperasjonen. '

Et annet anliggende ved sveising av to rer-endedeler
angar oppstilling av de to rerene som sveises.

En tidligere fremgangsmdte benyttet til & sveise resr med
indre belegg av glassfiber uten & skade de indre beleggene
benytter en hylse produsert av RICE ENGINEERING CORPORATION.
Hylsen, kalt en DUOWELD hylse, sveises til rgrets ytre
diameter fgr belegningsoperasjonen. En spesiell kopling med
en korrosjonsbarrierering er ogsa tilveiebrakt. DUOWELD-
hylser tillater en luftéapning mellom den ytre sveisen av
hylsene og koplingen. Koplingen omfatter en korrosjons-
barrierering for a danne en kontinuerlig korrosjonsmotstandig
overflate pa innsiden av reret med indre belegg og koplingen.

Denne tidligere fremgangsmaten fra RICE ENGINEERING

krever forhdndssveisede hylser og en képling som sveises i
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felten. De to rerene ma bli "jgkket" sammen for & tillate en
betydelig mengde kompresjon pa korrosjonsbarriereringen.
DUOWELD-produktet krever i alt fire sveiser i hver sammen-
stilling. To sveiser utferes pad hylsene, pa hver ende av
roret for belegningsoperasjonen. To sveiser er i tillegg
ngdvendige for & sammenfeye hylsene og koplingen etter
jekkeoperasjonen. Selv om fremgangsmaten til RICE ENGINEERING
har visse fordeler, har ulemper ved de heye kostnader pa
grunn av de ekstra kravene til sveisehylsen og "jekke"-
operasjonen.

En annen tidligere fremgangsmadte for ende-mot-ende
sveising av rer med indre belegg av fiberglass er frembrakt
av CCB INTERNATIONAL. CCB-fremgangsmidten benytter en indre
hylse eller festedel som passer til innsiden av regret. Hylsen
har et isolasjonsmateriale tilpasset over et rgr av PTFE
(glassforsterket Teflon) eller av en korrosjonsmotstandig
legering (CRA). Det indre reoret har tetningsringer som er
griper inn i den indre diameteren av det indre belegget.
Hylsen reduserer betydelig den indre diameteren for de
sammenfeyde rerdelene i sammenkoplings/sveise-omradet.
Reduksjon av den indre diameteren ved sammenkoplingen er
ufordelaktig, fordi stremning gjennom reret er betydelig
begrenset i rersammenfeyningsomradet. Spesielle prosedyrer
for utstyr slik som inspeksjonsutstyr for rerledningens indre
diameter, eller annet utstyr henvist til som rerlednings-
pigger, er ogsd nedvendige. Det er betenkeligheter ved
sveisekvaliteten, fordi det potensielt er to forskjellige
materialer i kontakt med sveisen.

Et vanlig anliggende under sveiseoperasjoner er opp-

stillingen av de to r@rene som sveises sammen.

Identifisering av oppfinnelsens formal

Et hovedforemdl med oppfinnelsen er & tilveiebringe en
fremgangsmdte og et apparat for & sveise rordeler som har et
indre belegg av glassfiber ende-mot-ende i felten ved bruk av
vanlige sveiseprosedyrer.

Et annet formal med oppfinnelsen er & tilveiebringe en

fremgangsmate og en anordning for sveising av rerdeler med
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indre belegg av fiberglass ende-mot-ende der bare en sveis er

nedvendig, sammenlignet med de flere sveisetrinnene som
kreves ved bruk av DUOWELD-hylsen.

Enda et formdl med oppfinnelsen er & tilveiebringe en
fremgangsmdte og en anordning for sveising av rgrdeler med
indre belegg av glassfiber ende-mot-ende der vanlige sveise-
prosedyrer benyttes til sammenligning med spesielle sveise-
prosedyrer som er negdvendige i CCB-fremgangsmaten.

Et annet formdl med oppfinnelsen er & tilveiebringe en
sveisebeskyttelsesanordning som beskytter de indre beleggene
av glassfiber nar rerdeler med indre belegg av glassfiber
sveises ende-mot-ende, der anordningen virker som en
sentrerende del for & oppstille de to rgrdelene sammen.

Et annet formdl med oppfinnelsen er a tilveiebringe en
sveisebeskyttelsesanordning som gir en hovedsakelig glatt
indre diameter i rgr med indre belegg av glassfiber, der den
indre diameteren ikke har noen sveisestrenger eller sveise-
sprut som er vanlig i vanlige sveiseoperasjoner.

Et annet formal med oppfinnelsen er & tilveiebringe en
sveisebeskyttelsesanordning og en fremgangsmate for sveising
av rordeler med indre belegg av glassfiber ende-mot-ende for
& gi en hovedsakelig glatt overgang for den indre diameteren
over sammenfgyningsomrddet av rerdelene slik at problemer med
pig-operasjoner i de sammenfeyde r@rdelene reduseres sammen-
lignet med pig-operasjoner gjennom rerdeler med indre belegg
av glassfibre som er sammenfegyet ved tidligere fremgangsméiter
og anordninger.

Et annet formdl med oppfinnelsen er a tilveiebringe en
sveisebeskyttelesesanordning som virker som et skillestykke
for sveisen, for derved a eliminere behovet for heftsveising
fer en omgang med baksveising.

Et annet formdl med oppfinnelsen er & tilveiebringe en
anordning som beskytter de indre beleggene av glassfiber i
motstéende ende-mot-ende rsrdeler med indre belegg av fiber-
glass fra de heye temperaturene ved sveisen.

Et annet formdl med oppfinnelsen er & tilveiebringe en
sveisebeskyttelsesanordning for a redusere kostnadene ved

sammenfegyning av rgr med indre belegg av glassfiber ende-mot-
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ende sammenlignet med CRA-reret fra CCB INTERNATIONAL.

Oppsummering av oppfinnelsen

Formalene som identifisert ovenfor s& vel som andre
egenskaper og fordeler er innlemmet i en sveisebeskyttelses-
anordning som muliggjer en sveiset sammenkopling av to rer-
deler som har indre belegg av glassfiber. Sveisebeskyttelses-
anordningen omfatter kommersielt tilgjengelige isolasjons-
materialer anbrakt omkring den ytre overflaten av en
hylsedel. Hylsedelen er anbrakt og utformet i samsvar med
endeprofilene for rerene som skal sammenfgyes for & hjelpe
med & etablere en sveisedpning mellom de to rerdelene, og
isolasjonmaterialet reduserer overferingen av varme fra
sveiseoperasjonene til de indre beleggene av glassfiber.
Sveisebeskyttelsesanordningen har endeprofiler som tillater
den & koples med endene av regrdelene. Ved denne koplingen,
utfyller sveisebeskyttelsesanordningen i det minste delvis en
utsparing i de indre beleggene av glassfiber.

I en ferste utferelsesform av oppfinnelsen, passer en
krage av sveisebeskyttelsesanordningen i en utsparing mellom
et indre belegg av glassfiber og rordelen. En kort krage pa
sveisebeskyttelsesanordningen passer radielt innover enden av
det indre belegget av glassfiber for & beskytte og danne en
hovedsakelig glatt overgang over sammenfeyningsomrddet. Enden
av det indre belegget av fiberglass i en rerdel passer inn i
en fordypning definert av de to kragene.

I en andre utfgrelsesform av oppfinnelsen, koples
sveisebeskyttelsesanordningen med en overflate av et klebe-
materiale og en overflate av et indre belegg av glassfiber.
En kort krage pd sveisebeskyttelsesanordningen passer radielt
innover enden av det indre belegget av glassfiber for & be-
skytte og danne en hovedsakelig glatt overgang over

sammenfeyningsomradet.

Kort beskrivelse av tegningene

Oppfinnelsen vil bli beskrevet med henvisning til teg-

ningene, der



10

15

20

25

30

35

5
Figur 1 er et halvt tverrsnitt av to rgrdeler som har et

indre belegg av glassfiber og har blitt sveiset
sammen ende mot ende ved bruk av en sveise-
beskyttelsesanordning ifglge en ferste utferelses-
form av oppfinnelsen,

Figur 2 er et halvt tverrsnitt av sveisebeskyttelses-
anordningen i Figur 1.

Figur 3 er et halvt tverrsnitt av to regrdeler som har et
indre belegg av glassfiber feor sveising ende-mot-
ende med en sveisebeskyttelsesanordning ifglge en
andre utfegrelsesform av oppfinnelsen, og

Figur 4 er et halvt tverrsnitt av sveisebeskyttelses-

anordningen i Figur 3.

Beskrivelse av oppfinnelsen

Oppfinnelsen er definert ved de vedfegyde kravene idet
Figur 1 illustrerer en utferelsesform av oppfinnelsen som
viser en sveisebeskyttelsesanordning 10 som letter sammen-
koplingen av to rerdeler 100A,100B ved bruk av sveise-
materiale 200 og vanlige sveiseprosedyrer. De to regrdelene
100A,100B omfatter stalrer 130A,130B som er belagt med indre
belegg av fiberglass 120A,120B, som er festet til rerene med
klebemateriale 110A,110B. (Figurene er ikke i riktig skala,
og dimensjonene er overdrevet for klarhets skyld).

Fgr montering av sveisebeskyttelsesanordningen 10 i
Figur 1, behandles rerdelene 100A,100B for sveiseoperasjonene
ved feorst & fjerne endene av de indre beleggene 120A,120B av
glassfiber fra endene av en rerdel 100A,100B over en lengde
125. Dernest fjernes klebematerialet 110A,110B mellom det
indre belegget 120A,120B av glassfiber .og den indre diame-
teren 300 av rgrdelen 100A,100B over en lengde 115.

Med henvisning til Figurene 1 og 2, omfatter sveise-
beskyttelsesanordningen 10 en hylsedel 20 og isolasjons-
materiale 30 overdekkende omkring den ytre diameteren av
hylsedelen 20. Et par lange krager 60 og korte krager 50
strekker seg utover aksialt fra hoveddelen 20 av sveise-
beskyttelsesanordningen 10. En fordypning 40 defineres pa

hver side av sveisebeskyttelsesanordningen 10 mellom de lange
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kragene 60 og korte kragene 50. De lange kragene 60, korte

kragene 50 og fordypningene 40 danner endeprofilene 70. En
profil 70 er dannet pa motsatte ender av anordningen 10.
Endeprofilen 70 er utformet for & komplementere egenskapene
til den behandlede rerdelen 100A,100B. For eksempel passer
lange krager 60 inn i de utsparede delene mellom det indre
belegget av glassfiber 120A og rerdelen 100A der klebe-
materialet har blitt fjernet, og fordypningen 40 mottar
utkragningen av det indre belegget 120A,120B av glassfiber.
Tilsvarende er den radielle tykkelsen 31 for den lange kragen
60 litt mindre enn den radielle tykkelsen 113 for klebe-
materialet 110AR,110B, og tykkelsen 123 for de indre beleggene
120A,120B av fiberglass er litt mindre enn tykkelsen 35 av
fordypningen 40. Endeprofilen 70 i kombinasjon med profilen
til de behandlede rgrdelene 100A,100B tjener til & sentrere
sammenfeyningen under sveiseoperasjonene.

Dimensjonene for sveisebeskyttelsesanordningen 10 er
utformet for & tillate at sveisebeskyttelsesanordningen 10
virker som et avstandsstykke. Nar rerdelen 100A og rerdelen
100B koples til sveisebeskyttelsesanordningen 10, er det en
sveisedpning 230 av forhandsbestemt lengde 17. Sveisedpningen
230 dannes primert via forholdet mellom hylsedelen 20 og
utsparingen av de indre beleggene 120A,120B av glassfiber.
Det vil si, nar fordypningen 40 er i kontakt med de indre
beleggene 120A,120B av glassfiber ved en sammenpasningsflate
122, forhindrer kontakten av beleggene i fordypningen 40 at
regrdelene 100A,100B beveger seg noe narmere hverandre. I
utferelsesformen i Figur 1, er lengden 15 av hylsedelen 20
tilnermet av samme sterrelse som utsparingslengden 125 for
det indre belegget 120A av glassfiber, utsparingslengden 125
for det indre belegget 120B av glassfiber, og forhandsbestemt
lengde 17 av sveisedpningen 230. Sammenpasningen av de lange
kragene 60 med endenes klebemateriale 110A,110B ved sammen-
pasningsoverflaten 112 kan ogs& hjelpe til & danne sveise-
dpningen 230. Lengden 11 av den ytre siden 80 av sveise-
beskyttelsesanordningen 10 som er tilnermet av den samme
lengde som utsparingen 115 av klebemateriale 110A og

utsparingslengden 115 av klebemateriale 110B, og forhands-
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bestemt lengde 17 av sveisedpning 230.

Isolasjonsmateriale 30 er et hvilket som helst av mange
kommersielle materialer som er kjent for de med ferdigheter i
faget. Isclasjonsmaterialet er et kvartsmateriale, for-
trinnsvis UNIFRAX(R)-typen av heftende masse fra UNIFRAX
Corporation. Slikt isolasjonsmateriale forhindrer overfering
av varme fra sveiseoperasjonen ved apningen 230 til glass-
fiberdelene 120A,120B. Fortrinnsvis, som vist i utferelses-
formen i Figur 1, strekker isolasjonsmaterialet 30 seg over
hele avstanden av yttersiden 80 av sveisebeskyttelses-
anordningen 10.

Hylsedelen 20 er fortrinnsvis utformet for a motsta
korrosjon og er tilstrekkelig holdbar til a tale pig-
operasjoner. Den kan lages av CRA-materiale, kompositt-
materiale, isolasjonsmateriale av fast stoff, eller liknende.

Fremgangsméaten for sammenfsyning av de to endene av
rerdelene i Figur 1 begynner etter at endene av regrdelene
100A,100B har blitt behandlet som beskrevet ovenfor, ved
montering av sveisebeskyttelsesanordningen 10 pd enden av en
rerdel, dvs. 100A. Sveisebeskyttelsesanordningen 10 passer
med det indre belegget 120A av glassfiber ved sammenpasnings-
flaten 112 og klebematerialet 110A ved sammenpasningsflaten
122 og tillater at yttersiden 80 av sveisebeskyttelses-
anordningen ligger ved siden av rgret 130A. Om ensket, kan
sveisebeskyttelsesanordningen 10 festes pa plass ved bruk av
en epoksyharpiks, forseglingsmateriale eller liknende.
Dernest monteres rerdelen 110B pd den éndre enden av sveise-
beskyttelsesanordningen 10 pa en liknende mate. Enda en gang
kan, om ensket, en epoksyharpiks, forseglingsmateriale eller
liknende benyttes for & hjelpe til med & holde sveise-
beskyttelsesanordningen 10 p& plass.

Etter sammenkopling av de to rerdelene 100A,100B utferes
vanlig sveising ved bruk av sveisemateriale 200. Utferelses-
formen i Figur 1 viser rerdelene 100A,100B med sveise-
behandlingsvinkler 240. Disse sveisebehandlingsvinklene 240
danner et sveiseomrdde som samvirker med sveisedpningen 230.
Som nevnt tidligere danner dimensjonene til sveise-

beskyttelsesanordningen 10 sveisedpningen 230 mellom
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rgrdelene 100A,100B. Endeprofilen 70 av sveisebeskyttelses-

anordningen 10 som har en profil som er komplementar med
behandlede rerdeler 100A,100B, hjelper til med a sentrere og
stabilisere rgret under sveiseoperasjoner. I tillegg
reduserer isolasjonsmaterialet pa sveisebeskyttelses-
anordningen 10 overfgringen av termisk energi fra sveise-
operasjonene til de indre beleggene av glassfiber 120A,120B i
de to rerdelene 100A,100B.

Figur 3 illustrerer en andre utferelsesform av oppfin-
nelsen som viser et arrangement som likner det i Figur 1, men
med sveisebeskyttelsesanordningen 10' i en alternativ konfi-
gurasjon og med en tilsvarende forskjellig behandling av rer-
delene 100A, 100B.

P4 samme mate som i Figur 1, behandles rerdelenes ender
140A,140B feor montering av sveisebeskyttelsesanordningen 10'.
En lengde 135 fjernes imidlertid fra bade klebematerialet
110A,110B og det indre belegget av glassfiber 120A,120B.

Med henvisning til Figurene 3 og 4, kan detaljene for
den alternativt konfigurerte sveisebeskyttelsesanordningen
10' sees. Isolasjonsmaterialet 30' overlapper rundt hylse-
delen 20'. Isolasjonsmaterialet 30' er tykkere i en sentral
del av sveisebeskyttelsesanordningen 10'. For & opprettholde
konstant tykkelse 35' i sveisebeskyttelsesanordningen 10', er
hylsedelen 20' tilsvarende tynnere i den sentrale delen enn
det som er vist i utferelsesformen i Figur 2. Det foretrukne
materialet for hylsedelen 20' er rustfritt stal eller et
komposittmateriale. Skulderen 40' er dimensjonert for & vare
komplementer med den fjernede lengden 135 av klebemateriale
110A,110B og indre belegg av glassfiber 120A,120B. Den korte
kragen 50' er anbrakt radielt innover omkring klebematerialet
120A. Den korte kragen 50' er utformet for & utstrekke seg
rundt de indre beleggene 120A,120B av élassfiber for & hjelpe
til & beskytte den indre diameteren 320 av de indre beleggene
120A,120B av glassfiber og enden av de indre beleggene
120A,120B av glassfiber. Fortrinnsvis danner den korte kragen
50' bare en liten radiell inntrengning inn i innsidens
diameter 320 for de indre beleggene 120A,120B av glassfiber

for derved & bevirke en glatt, uforstyrret stregmning i



10

15

20

25

30

35

9
sammenfeyningsomrddet. Lengden 19 av sveisebeskyttelses-

anordningen 10' hjelper til & danne sveisedpningen 230, dvs.
lengden 19 er grovt sett av samme sterrelse som utsparings-
lengden 135 i klebematerialet 110A/indre belegg 120A av
glassfiber, utsparingslengden 135 av klebematerialet
110B/indre belegg 120B og forhandsbestemt lengde 17 for
sveiseapningen 230.

Lik utferelsesformen i Figur 1, begynner fremgangsmaten
for sammenfeyning av de to endene av rerdelene i Figur 3
etter at endene av regrdelene 100A,100B har blitt behandlet,
ved montering av sveisebeskyttelsesanordningen 10' .pd rer-
delen 100A. Sveisebeskyttelsesanordningen 10' passer mot de
indre beleggene 120A av glassfiber og klebemateriale 110A
mens den ytre enden 80' ligger ved siden av rgret 130A. Om
gnsket, kan sveisebeskyttelsesanordningen 10 festes pa plass
ved bruk av en epoksyharpiks, forseglingsmateriale, eller
liknende. Deretter monteres den andre reordelen 100B pa den
andre enden av sveisebeskyttelsesanordningen 10' pa en
liknende mate.

Etter sammenkopling av de to rerdelene 100A,100B, ut-
fores vanlig sveising ved bruk av sveisemateriale 200 pa en
lignende mdte som i Figur 1.

Det skal forstds at oppfinnelsen ikke er begrenset til
de eksakte detaljene ved konstruksjon, operasjon eller
utforelsesformer som er vist og beskrevet, ettersom apenbare
modifikasjoner og ekvivalenter vil vere tydelige for de med
ferdigheter i faget. For eksempel, selv om behandling av
rerdelene 100A,100B er beskrevet som direkte forutgdende for
montering av sveisebeskyttelsesanordningen 10 eller 10', kan
rerbehandlingen skje i produksjonstrinnene for regrdelene
100A,100B. Ogsa, selv om det er beskrevet at sveisebeskyt-
telsesanordningen 10,10' hjelper til & danne sveiseapningen
230, bgsr ikke en slik beskrivelse fortolkes slik at det
utelukkes bruk av andre anordninger for a hjelpe til &
etablere en sveisedpning 230. Med andre ord, kan det benyttes
en anordning i tillegg i noen utferelsesformer. Felgelig er

oppfinnelsen derfor bare begrenset av kravenes omfang.
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1. Fremgangsmate ved forbindelse av to rerdeler (100A,
100B) ved hjelp av sveiseoperasjoner, der de to rerdelene
(100A, 100B) har indre belegg av glassfiber (120A, 120B), og
som for a redusere overferingen av varme ved nevnte
sveiseoperasjoner til det indre glassfiberbelegget (1204,
120B) omfattende felgende trinn:

sammenkobling av en forste ende av en sveisebeskyt-
telsesanordning (10,10’) til en ferste rerdel (100A) av de
nevnte to rerdeler (100A, 100B), der nevnte
sveisebeskyttelsesanordning (10,10’) omfatter et
isolasjonsmateriale (30,30’) og en hylsedel (20,20’),09
er karakterisert ved felgende trinn:

sammenkobling av en andre rerdel (100B) av de to nevnte
rordelene (100A, 100B) med en andre ende av nevnte
sveisebeskyttelsesanordning (10,10’), der nevnte hylsedel
(20,20’) danner en sveisedpning (230) mellom de nevnte to
rordelene (100A, 100B), og der nevnte
sveisebeskyttelsesanordning (10,10’) i det minste delvis
fyller en utsparing i nevnte indre belegg av glassfiber
(120Aa, 120B), og

sveising av de to rerdelene (100A, 100B) sammen ved
nevnte sveiseapning (230), der nevnte isolasjonsmateriale
(30,30’) reduserer varmeoverfegringen fra nevnte
sveiseoperasjoner til de nevnte indre beleggene av glassfiber
(120A, 120B).

2. Fremgangsmate ifelge krav 1, der fordypninger (40) ved
motsatte ender av nevnte sveisebeskyttelsesanordning (10)
passer med endene av de indre fiberglassbeleggene (1203,
120B) i de nevnte to rerdelene (100A, 100B).

3. Fremgangsmate ifelge krav 1, der nevnte hylsedel
(20,20’) omfatter korte krager (50,50’) som passer inn

omkring nevnte indre glassfiberbelegg (120A, 120B).
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4. Fremgangsmdte ifwlge krav 2 1, der nevnte isolasjons-

materiale (30,30’) dekker hele lengden (11,19) av en ytre del

(80,80") av nevnte sveisebeskyttelsesanordning (10,107).

5. Fremgangsmate ifelge krav 3, der nevnte indre belegg av
glassfiber (120A, 120B) holdes p& plass ved bruk av et
klebemateriale (110A, 110B), og der nevnte
sveisebeskyttelsesanordning (10) omfatter lange krager (60)
som utstrekker seg aksialt inn i de nevnte to rerdeler (100A,
100B) forbi en innpassingsflate (122) mellom nevnte indre
belegg av glassfiber (120A, 120B) og nevnte hylsedel (20) i
en utsparet del av nevnte klebemateriale (110A, 110B).

6. Fremgangsmate ifwelge krav 1, karakterisert ved trinnet a
fjerne en del av nevnte indre belegg av glassfiber (120A4,
120B) fra nevnte to rgrdeler (100A, 100B) f@r nevnte
sammenkoplingstrinn for & danne nevnte utsparingsdeler av
nevnte indre belegg av glassfiber (120A, 120B), nevnte
utsparingsdeler av nevnte indre belegg.av glassfiber (1204,
120B) har en profil som er komplementar med en ytre profil av

nevnte sveisebeskyttelsesanordning (10,107).

7. Fremgangsmate ifelge krav 1, karakterisert ved trinnet a
tilveiebringe to rerdeler (100A, 100B) som har en fjernet del
av nevnte indre belegg av glassfiber (120A, 120B) som er
komplement®r med en ytre profil av nevnte
sveisebeskyttelsesanordning (10,10’) fer nevnte

sammenkoplingstrinn.

8. Svelisebeskyttelsesanordning (10,10’) anbrakt og utformet
for 4 muliggjere ende-mot-ende forbindelse av to rerdeler
(100A,100B) som har indre belegg av glassfiber (120A,120B)
under sveiseoperasjoner, der nevnte
sveisebeskyttelsesanordning (10,10’) er anbrakt og utformet
for & utfylle i det minste delvis en utsparingsdel i nevnte
indre belegg av glassfiber (120A,120B)—karakterisert ved:

en hylsedel (20,20’) anbrakt og utformet for a koples
med nevnte indre belegg av glassfiber (120A,120B), der nevnte
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hylsedel (20,20') wved kopling med nevnte indre belegg av

glassfiber (120A,120B) i de nevnte to rerdelene (100A,100B)
har en lengde (15,19) slik at en sveiseapning (230) dannes
mellom nevnte to rerdeler (100A,100B), og

et isolasjonsmateriale (30,30’) er koplet til nevnte
hylsedel (20,20"), der nevnte isolasjonsmateriale (30,30’)
reduserer varmen som overferes fra nevnte sveiseoperasjoner

til de indre beleggene av glassfiber (120A,120B).

9. Sveisebeskyttelsesanordning (10,10’) ifelge krav 8, der
nevnte sveisebeskyttelsesanordning (10,10’) omfatter korte
krager (50,50’)som utstrekker seg radielt innover endene av

de nevnte indre beleggene (120A,120B).

10. Sveisebeskyttelsesanordning (10,10") ifelge krav 9, der
nevnte isolasjonsmateriale (30,30’) dekker hele lengden
(11,19) av en ytre del (80,80") av
svelsebeskyttelsesanordningen (10,107).

11. Sveisebeskyttelsesanordning (10) ifwlge krav 9, der
nevnte ytre del (80) omfatter lange krager (60) som
utstrekker seg aksialt innover inn i en utsparing i
klebematerialet (110A,110B) i nevnte to rerdeler (100A,100B),
der hver av de nevnte kragene (60) utstrekker seg forbi en
innpassingsflate (122) mellom nevnte indre belegg av
glassfiber (120A,120B) og en fordypning (40) i nevnte
hylsedel (20) i en utsparingsdel av nevnte klebemateriale
(110A,110B) av nevnte rgrdeler (100A,100B).

12. Sveisebeskyttelsesanordning (10,10’) i felge krav 8, der
nevnte hylsedel (20,20’) har en profil som er komplementer
med glassfiberutsparingene i nevnte to rerdeler (100A,100B),
der nevnte hylsedel (20,20’) er anbrakt og utformet for
kopling med nevnte indre belegg av glassfiber (120A,120B) ved
en innpassingsflate (122,40’), og nevnte isolasjonsmateriale
(30,30’) koplet til nevnte hylsedel (20,20’) dekker hele
lengden (11,19) av en ytre ende (80,80’) av

sveisebeskyttelsesanordningen (10,107).
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13. Sveisebeskyttelsesanordning (10) ilege krav 12, der
nevnte indre belegg av glassfiber (120A, 120B) holdes pa
plass ved bruk av et klebemateriale (110A, 110B), og der
nevnte sveisebeskyttelsesanordning (10) omfatter lange krager
(60) som utstrekker seg aksialt inn i nevnte to rgrdeler
(100A, 100B) forbi nevnte innpassingsflater (122) mellom
nevnte indre belegg av glassfiber (120A, 120B) og nevnte
hylsedel (20) i en utsparing i nevnte klebemateriale (1103,
110B).
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