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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie posuwu
skokowego freza frezarki obwiedniowej do uzebien
z automatycznym nawrotem po jego przejSciu pel-
nej ustalonej drogi w jednym Kkierunku.

Dotychczas frez $§limakowy pracujacy na frezarce
obwiedniowej zuzywa sie w strefie bezposrednie]j
obrobki, a pewne jego partie na swej dlugo$ci po-
zostaja nieruszone. W celu racjonalnej eksploa-
tacji tych narzedzi nalezy wprowadza¢ do pracy
kolejne partie dlugosci, aby zuzywal sie przed
ostrzeniem catkowicie i aby ostrzyé go po maksy-
malnym wykorzystaniu dlugo$ci ostrza.

Znane urzadzenia we frezarkach obwiedniowych
do samoczynnego skokowego przesuwu osiowego
freza umieszczonego na saniach frezarskich odpo-
wiednio do safn pomocniczych, ktéorych naped po-
suwu w zalezno$ci od zmiany przedmiotu uzyski-
wany jest za pomocg zewnetrznie wzdluznie row-
kowanego wrzeciona frezarskiego przechodzgcego
wzdluz tulei, na ktérej usytuowane jest kolo ze-
bate do napedu freza i drugie kolo zazebiajgce sie
z przekladnig zmianowsg zaopatrzone sg w osiowe
nieruchome wysuwalne nakretki zazebiajgce sie
z zewnetrznym gwintem innej tulei podtrzymy-
wanej obrotowo w swym Kkoncu przez wrzeciono
frezarskie osiowo nieruchomo, obracane za pomoca
kota zapadkcwego napedzanego przez przeklad-
ni¢ zmianowg w stosunku do tulei gwintowanei,
za§ walek sterowniczy jest nastawny w kierunku
osi freza na ruchomych saniach pomocniczych,
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ktére za pomoca zapadki wysuwaja nakretke
w koncowym polozeniu san pomocniczych.

Znane sg réwniez urzadzenia do automatycznego
przesuwu osiowego wrzeciona frezarskiego na okre-
Slone odcinki za pomocg silnika elektrycznego spre-
zonego z dwoma impulsowo sterowanymi liczni-
kami, z ktérych jeden rejestruje ilo$¢ zmian przed-
miotow i wilgcza silnik przesuwajgcy, za$§ drugi
licznik po pewnej ustalonej ilo$ci okresowych ru-
chéw czlona przemieszczajgcego wrzeciono wy-
lgcza silnik przesuwajgcy, a ponadto urzadzenie
zaopatrzone jest w elektromagnetyczny hamulec
uruchamiany przez licznik wylgczajgcy dla osiowego
przesuwu wrzeciona frezarskiego oraz dwa wylgcz-
niki krancowe tego przesuwu.

Urzadzenie posiada réwniez w obwodzie zasila-
jacym naped wylgcznik odcinajgcy dzialajacy
w chwili osiggnigcia granicy posuwu, oraz przekla-
dni¢ zmianowg dla napedu czlona przesuwajgcego
wrzeciono frezarskie.

Ponadto znane wurzgdzenie do automatycznego
przesuwu osiowego wrzeciona frezarskiego umoz-
liwia przesuw osiowy przez $rube otrzymujgca na-
ped od tloka — zebatki przez przekladnie zebate
ze sprzeglem wyprzedzajacym typu wolne koto
pozwalajacym na jalowy powrét tloka po doko-
naniu skoku, a zmiana kierunku przesuwania po
przej$ciu catej drogi odbywa sie przez nawrotnice
skladajgcg sie z kol zebatych sterowang hydraulicz-
nie suwakiem obrotowym od zderzakéw zamoco-
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wanych na suporcie freza, za§ wielko§¢ skoku od-
mierzana jest przez regulowang pare klinowa.

Znane urzgdzenie do automatycznego przesuwu
osiowego wrzeciona frezarskiego umozliwa osiowy
przesuw rOwniez przez S$rube otrzymujaca naped
od tloka—zebatki przez przekladnie zebatg oraz
zesp6l dwodch ko6t zapadkowych z zapadkami umoz-
liwiajgcymi jalowy powrét tloka po dokonaniu
skoku. }

Zmiana kierunku przesuwania po przejSciu calej
drogi odbyWa sie na drodze hydraulicznego wila-
czenia odpowiedniego kota zapadkowego przez hy-
drauliczny suwak liniowy przesterowany zderza-
kami zamocowanymi na suporcie freza.

Wielkoéé skoku odmierzana jest przez inne kolo
zapadkowe napedzane przez zespél ciegien i diwi-
gni sterujgcych suwakami hydraulicznymi.

Inne znane urzadzenia umozliwiajg- przesuw osio-
wy freza recznie z okreSlonym zatrzymaniem pracy
obrabiarki.

Wada znanych urzadzen do automatycznego lub
okresowego przesuwu freza spelniajgcych to za-
danie jest ich skomplikowana i zlozona budowa
oraz skomplikowany system sterowania hydra-
ulicznego nawrotu.

Zadaniem wynalazku jest wunikniecie powyz-
szych wad i niedogodnosci. Cel ten osiggnieto przez
opracowanie konstrukcji umozliwiajgcej realizacje
samoczynnego nawrotu przesuwu skokowego freza
po przejSciu peilnej ustalonej drogi w jednym kie-
runku o prostej budowie mechanizmu samoczynne-
go przelgczania ruchu skokowego freza zlozonego
z walka z osadzonym w nim zderzakowym kol-
kiem wspbéipracujacym ze zderzakami, zaopatrzo-
nego w cylindryczny wystep oraz podkladki do
oparcia sprezyn osadzonych w tulei zamknietej kor-
kami poprzez plaskie popychacze wspélpracujace
z tuleja, posiadajgca wyciecia, w ktoére wchodzi
skosami dzwignia osadzona obrotowo na osi na-
pinana sprezyng.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 — przedstawia urzgdzenie posuwu skokowego
freza w rozwinieciu wzdluz linii lamanej C-C na
fig. 4 — w polaczeniu Srodkowym, fig. 2 — to samo
urzgdzenie w przekroju osiowym wzdtuz linii A-A
na fig. 3, fig. 3 — urzadzenie w przekroju poprzecz-
nym wzdhuz linii B-B na fig. 1, i fig. 4 — urzadze-
nie w przekroju poprzecznym wzdtuz linii C-C na
fig. 1.

Urzadzenie posuwu skokowego freza frezarki
obwiedniowej wedlug wynalazku zlozone jest z na-
stepujacych czeSci: san suportu freza 1 przesuwa-
jacych sie po korpusie suportu 2 za pomoca $ruby
3 osadzonej w korpusie suportu 2 i nakretki 4 przy-
mocowanej do san suportu freza 1. Sruba 3 po-
laczona jest poprzez zesp6! sprzegajacy 41 z wal-
kiem 42 osadzonym w korpusie suportu 2 i odbie-
rajacy naped -od zebatki 7 poprzez przekladnie kot
zgbatych 15 i 16 z nim zwigzanych i wspétpracu-
jace poprzez kolo zebate posrednie 14 z kolami ze-
batymi 12 i 13 osadzonymi na watku 9 ulozysko-
wanym w kbrpusie san 2.

Zebatka 7 stanowi tloczysko tloka 6 przesuwa-
jacego sie w cylindrze 5 osadzonym w korpusie 2
i zaopatrzonym w element uszczelniajacy 43 i po-
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krywe 44, a ponadto zazebia si¢ z osadzonym prze-
suwnie na walku 9 kolem, ktoére wyposazone jest
w klowe sprzegila 10 i 11 jednostronneg~ dzialania
wspoélpracujgce ze sprzeglami kol zebatych 12 i 13.

Ponadto urzadzenie do posuwu skokowego freza
wyposazone jest w zderzaki 17 i 18 osadzone w sa-
niach suportu freza 1 wspoélpracujace z mecha-
nizmem samoczynnego przelgczania kierunku ru-
chu skokowego freza zlozonego z walka 20 z osa-
dzonym w nim zderzakowym kotkiem 19 zaopa-
trzonego w cylindryczny wystep 21, o ktéry oparte
sg podkladki 22 do oparcia sprezyn 23 i osadzonych
w tulei 25 zamknietej poprzez plaskie popychacze
31 cylindrycznymi gwintowanymi korkami 24.

Ponadlio mechanizm samoczynnego przelgczania
kierunku ruchu skokowego freza zaopatrzony jest
w tulejke 33 posiadajaca w gérnej czeSci skosy 34
wspoélpracujgce z zatrzaskiem 35, wyposazong
w uklad sprezyn 36 podkladek 22 i zamykajgcych
cylindrycznych korkéw 32 umozliwiajgeg osiowy
ruch trzpienia 37 polgczonego rozlgcznie z trzpie-
niem 38 na koncu ktérego osadzona jest prowadzona
w kolnierzowej tulei 45 dZwignia 39 zaopalirzcna
w wycigcie do przesuwu kola zebatego 8.

W dolnej swej czeSci korpus mechanizmu samo-
czynnego przelgczania kierunku ruchu skokowego
freza (fig. 3) wyposazony jest w blokujgcy dizwi-
gnie 26 zaopatrzong w skosy 27, osadzong obroto-
wo na osi 28 a ponadto w cylindryczng sprezyne
29 napinajgcg dzwignie 26 spoczywajgca w wycie-
ciach 30 tulejki 25.

Ponadto urzadzenie posuwu skokowego {reza
frezarki obwiedniowej jest zaopatrzone w $rube
regulacyjng 46 osadzona w osi zebatki 7 i zaopa-
trzong w czesé gwintowana umozliwiajaca regulacje
wielkoéci skoku tloka 6 z tloczyskiem 7. '

Dzialanie urzadzenia posuwu skokowego freza
frezarki obwiedniowej jest nastepujgce: ruch san
suportu freza 1 przesuwajgcych sie po korpusie
suportu 2 odbywa sie za pomoca Sruby 3 i wsp6l-
pracujacej z nig nakretki 4. '

Ruch obrotowy nadawany jest $rubie 3 od cy-
lindra hydraulicznego 5, ktérego tlok 6 polaczony
jest z zebatka 7 -stanowigcg tloczysko tloka 6. Ze-
batka 7 zazebia si¢ z kolem zebatym 8 zaklinowa-
nym przesuwnie na walku 9. Kolo 8 wyposazone
w sprzegla klowe jednostronnego dzialania 10 i 11,
wspélpracuje z kotami 12 i 13. Kolo 12 zazebia sie
poprzez kolo posrednie 14 z kolem 15 osadzonym
na osi Sruby 3, na ktérej zaklinowane jest row-
niez kolo zebate 16, wspoélpracujace 7z koiem ze-
batym 13. Te dwa zespoly kol zebatych umozliwia-
ja obr6t $ruby w dwéch réznych kierunkach w za-
leznosci od tego czy wlgczone jest sprzeglo 10 czy
11. O wilgczeniu sprzegiel decyduja zderzaki 17
i 18, ktére przy posuwie san suportu freza 1 na-
ciskajg na koltek 19.

Przesuw kolka 19 pod dzialaniem jednego ze
zderzak6w powoduje przesuw wateczka 20, ktéry
swoim wystgpem 21 naciska na podkladke 22 i spre-
zyne 23 powodujgc jej Sciskanie.

W sprezynie akumulowans jest energia, poniewaz
korek 24 nie moze przesungé tulei 25, ktébra jest
zablokowana dzwignig 26. Kolek 19 podczas przesu-
wania sie naciska jednocze$nie poprzez skosy 27
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dzwignie 26 powodujgc jej
osi 28 i Sciskanie sprezyny 29.

Wychylanie dzwigni 26 trwa tak dlugo az wjj-
dzie ona z rowka 30 tulejki 25 i umozliwi jej gwal-
towne przesuniecie sie w kierunku osiowym, w kto-
rym dziala sprezyna 23.

Zakumulowana energia pozwala na przesuniecie
za pomocg plaskich popychaczy 31 poprzez korek
tulejki 33. Tulejka ta przy przesuwaniu sie naciska
skosami 34 zatrzask 35 i przeskakuje w sasiednie
gniazdo. Tulejka 33 poprzez -uklad sprezyn 36 po-
cigga za sobg trzpien 37 i 38, na ktérym zamo-
cowana jest diwignia 39 przesuwajgca kolo 8.
W zaleznoSci od kierunku przesuwu kola 8 wig-
cza sie prawe lub lewe sprzeglo klowe jednostron-
ne, wigczajgc prawy lub lewy obrot Sruby 3.

Sprezyny 36 sluzg do wywierania sily osiowej na
sprzegla jednokierunkowe i pozwalaja na ich prze-
skakiwanie przy ruchu powrotnym tloczyska—ze-
batki 7. Sruba regulacyjna 46 sluzy do ogranicza-
nia skoku tloka 6 z tloczyskiem 7, a tym samym
do regulowania wielko$ci przesuwu stycznego su-
portu z frezem 40.

obracanie sie wokél

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie posuwu skokowego freza frezarki
obwiedniowej do uzebieh z automatycznym nawro-
tem po jego przejSciu pelnej ustalonej drogi w jed-

nym kierunku zloZone z mechanizmu samoczynnego
przetgczania kierunku ruchu skokowego freza oraz
mechanizmu obrotu $ruby do napedu san suportu
freza, znamienne tym, Ze jego mechanizm samo-
czynnego przelgczania ruchu skokowego freza zlo-
zony jest z walka (20) z osadzonym w nim zderza-
kowym kotkiem (19) wspdlpracujacym ze zderza-
kiem (17) i (18), zaopatrzonego w cylindryczny wy-
step (21) oraz podkladki (22), do oparcia sprezyn
(23) osadzonych w tulei (25) zamknietej korkami
(24) poprzez plaskie popychacze (31) wspoéipracu-
jace z tulejg (33), posiadajgcg wyciecia (30),
w ktore wchodzi skosami (27) dzwignia (26) osa-
dzona obrotowo na osi (28) napinana sprezynag (29).

2. Urzadzenie przesuwu skokowego freza we-
dhug zastrz. 1, znamienne tym, ze tuleja (33) po-
siada w gornej czeSci skosy (34) wspoéipracujgce
z zatrzaskiem (35), i wyposazona jest w uklad
sprezyn (36), podkladek (22) zamykajgcych cy-
lindryczne korki (32) umozliwiajgce osiowy przesuw
trzpienia (37) polgczonego rozigcznie z trzpieniem
(38), na koncu ktérego osadzona jest diwignia (39)
dc przesuwu kola zebatego (8).

3. Urzadzenie posuwu skokowego freza wedlug
zastrz. 1—3, znamienne tym, Ze mechanizm obrotu
sruby do napedu san suportu freza jest wyposa-
zony w S$rube regulacyjng (46) osadzong w osi ze-
batki (7) zaopatrzong w cze§é¢ gwintowang umozli-
wiajgcg regulacje wielko§ci skoku tloka (6).
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