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Sposéb wytwarzania przez faldowanie przedmiotow z uprzednio wyecietego arkusza
o bardzo mafej grubosci z jednoczesnym formowaniem oraz urzadzenie sfuzace
do tego celu.

Zgloszono 7 maja 1935 r.
Udzielono 20 lipca 1937 r.
Pierwszenstwo: 7 maja 1934 r. (Luksemburg).

Przy formowaniu przedmiotéw, wyko-
nanych z materialtu o bardzo maltej grubo-
§ci, a wigc np. z blachy, papieru lub tek-
tury, i posiadajacych przekroje kotowe,
kwadratowe, prostokatne, owalne, tréj-
katne lub inne, stosuje sie powszechnie
metode wytlaczania za pomoca tloczaka i
matrycy o odpowiednim profilu. Gdy jed-
nak arkusz nie ma byé ani wyciagany, ani
splaszczany, zachodzi potrzeba sfatdowa-
nia $cianek przedmiotu.

Znane sg juz sposoby faldowania wy-
drazonych przedmiotéw przy pomocy
trzpieni przegubowych, pomiedzy ktérymi

umieszczany jest arkusz obrabianej bla-
chy, jednak znane te urzadzenia umozli-
wiaja uzyskiwanie tylko badz zwyklego fa-
lowania, badz tez pofaldowania niesyme-
trycznego, zmniejszajacego wytrzymalosé
wykoriczonego przedmiotu. Maszyny takie
maja zresztg na celu tylko wykonanie ta-
kiego faldowania, a ich narzady sa prze-
znaczone wylacznie do tej czynnosci. Ma-
szyny te nie pozwalaja na jednoczesne
formowanie przedmiotu bez uzycia specjal-
nych matryc dodatkowych. Wreszcie ma-
szyny te w samym swym zalozZeniu nie po-
zwalaja na faldowanie przedmiotow wy-
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drazonych o dowolnych przekrojach i réz-
nych rozmiarach.
gWed%ug glownej ce‘chy wynalazku ar-

‘- _kusz, poﬁlega)a,cy obrobce, jest umieszcza-

ny pomiedzy dwoma szeregami trzpieni
wahliwych, czyli narzadéw faldujacych,
tworzacych dwie plaszczyzny réwnolegle,
lezace jedna nad druga. Trzpienie kazde-
go szeregu s3 umieszczone w pewnych
wzajemnych odleglosciach, najlepiej row-
nomiernie, w swobodnych przedziatach po-
migdzy trzpieniami drugiego szeregu, przy
czym sa umieszczone wspélsrodkowo
wzgledem gladkiego. tloczaka formujace-
go, ktory porusza si¢ prostopadle do tych
plaszczyzn. Obydwa szeregi trzpieni sa
niezalezne od siebie i od tloczaka. Prze-
ciagany arkusz powoduje przechylanie sig
narzadéw faldujacych, po czym przesuwa
si¢ stopniowo pomiedzy dwoma szeregami
trzpieni, ktérych ruch wzgledny powoduje
faldowanie, po czym arkusz zostaje doci-
$nigty do gladkiego tltoczaka wewnetrzny-
mi koricami trzpieni szeregu dolnego.

W ten sposéb otrzymuje si¢ faldowanie
przedmiotu i jednoczesnie formowanie nie-
zaleznie od przekroju uzytego tloczaka,
ktory dzieki niezaleznosci od narzadow
fatdujacych moze byé uzyty do nastepnej
czynno$ci wytlaczania.

Wedlug innej cechy wynalazku trzpie-
nie s3a osadzone na osiach wspétsrodko-
wych z frzpieniem formujgcym w dowol-
nym punkcie ich dlugosci, tak jednak, ze
ruchy trzpieni kazdego szeregu sa prze-
suni¢te wzgledem siebie, przy czym ruchy
obrotowe krzyzujg sie ze soba. Zewnetrz-
ne korice trzpieni dolnych przechodza po-
nad zewnetrznymi koricami trzpieni gér-
nych. Wobec tego nie tylko wytwarza sig
krzyzowanie, ale w czasie wahania, az do
polozenia  najwigkszego  przesuniecia,
wszystkie kofice zblizaja si¢ do siebie i za-
ciskaja. W przypadku stosowania trzpieni
o przekroju w ksztalcie litery T otrzymana
falda jest symetryczna, dzigki czemu $cian-

ki przedmiotu staja sie bardziej wytrzy-
matle i nie moga odksztalcaé sie w czasie
pbzniejszych czynnosci wykoriczania.

Przy uzyciu tloczaka okreslonego prze-
kroju umieszcza si¢ trzpienie w dwdch
plaszczyznach wspélsrodkowo wzgledem
tloczaka. Zmieniajac w tej samej maszy-
nie tloczak i rozmieszczenie trzpieni moz-
na otrzymaé przedmioty o réznych prze-
krojach. Dla okreslonego rozmieszczenia
trzpieni, odpowiadajacego tloczakowi o
dowolnym przekroju, mozZna zmieniajac
rozmiary odcietego arkusza obrabianego
otrzymaé przedmioty o tym samym prze-
kroju lecz réznych rozmiarow.

Poniewaz ugrupowanie trzpieni jest za-
lezne od przekroju przedmiotu, przeto w
przypadku obrébki przedmiotéw, posiada-
jacych elementy powierzchni plaskich, fal-
dowanie jest ograniczone do zaokraglenia
kazdego z katéw potaczeniowych pomiedzy
r6znymi plaskimi $ciankami przedmiotow.

Wszystkie elementy jednego szeregu
trzpieni sg (najlepiej) potaczone sztywno
ze soba tak, aby wszystkie ich ruchy byly
skoordynowane i opér miejscowy nie mogl
op6znié ruchu trzpieni. Roéwniez kazdy
koniec trzpieni mozna polaczyé ze szkiele-
tem za pomoca sprezyn pociggowych zmu-
szajac tloczak do dodatkowego wysitku,
lecz pozwalajac za to na szybki powrot
wszystkich elementéw po sfaldowaniu, gdy
przeciagany arkusz zwolni calkowicie
{rzpienie.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia urzadzenie do faldowania sy-
metrycznego z trzpieniami o przekroju w
ksztalcie litery T, przy czym wszystkie
elementy kazdego szeregu sa polaczone ze
soba ruchomym wiericem, fig. 2 przedsta-
wia urzadzenie, pozwalajace na poszcze-
golne wycofywanie trzpieni za pomoca
sprezyn pociagowych, fig. 3 przedstawia
potozenie narzadéw fatdujacych przed roz-
poczeciem pracy, a fig. 4 i 5 przedstawiaja
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nowe polozenix tych narzadéw na poszats
ku pracy i przy koficu pracy.

Podstawa h posiada posrodku wydraze-
nie i, w ktorym przechodzi tloczak formu-
jacy r. Podstawa ta podirzymuje pierwszy
szereg trzpieni j o przekroju w ksztaloie
litery T. Trzpienie sg osadzone przegubo-
wo na osi, wykonanej ze struny fortepia-
nowej k, unrieszczonej w szyjce [ pedstawy
h tak, iz trzpienie moga wahaé si¢ dokola
te} osi dzieki wycieciom, znajdujacynt sie
na prawo od kazdego trzpienia.

Drugi szereg trzpieni n, wmiészezony
rownolegle do pierwszego szeregu, jest
osadzony przegubowo na osi 0, wylionanej
ze struny fortepianowej, umieszczonej w
szyjcé p gornej stalej czesci ¢ urzadzenia.
Te obydwa szeregi marzadéw réownoleglych
sg prostopadlte do kierunku przesuwu tlo-
czaka r. Obydwa te szeregi nie maja bez-
posredniego polaczenia ze sobg. Poza tym
w kazdym szeregu trzpienie sa umieszczone
w przedzialach pomiedzy trzpieniami dru-
giego szeregu. Wyciecia, wykonane w dol-
nym brzegu czesci q, pozwalaja na obrét
narzadéw fatdujacych.

Arkusz m, podlegajacy faldowaniu, zo-
staje umieszczony pomigedzy dwoma sze-
regami trzpieni. Na poczatku pracy (fig. 1,
21 3) trzpienie znajduja si¢ w plaszczyznie
poziomej, a ttoczak r styka si¢ z arkuszem.
Z chwila gdy ttoczak poczyna opadaé, to
pociaga on arkusz, a wraz z nim i trzpienie
dolnego szeregu j. Fig. 4 1 5 przedstawiaja
nowe polozenia wzgledne narzadéw fatdu-
jacych kazdego szeregu. Istotnie, osie
przegubowe o i k sa umieszczone w taki
sposob, ze wystepy trzpieni, ktére byly na
poczatku réwnolegle, przyjmuja rézne na-
chylenia w czasie przechylania. Rozpo-
czyna sie teraz krzyZowanie, poniewaz ar-
kusz, podniesiony trzpieniami dolnymi,
podnosi z kolei trzpienie gérne. Jednak w
tym samym czasie arkusz ten, pociagniety
tloczakiem, ktéry opada w dalszym ciaguy,
posuwa si¢ pomiedzy dwoma szeregami

trzpieni, Terdz zachodsi hie tylhe kriyzo-
wanie pig narsadow fatdujacyeh; lece pod-
czas gdy zZewnettziie kofice tripieni dol-
nego szetedu przechodzq ponad koficamd
trapieni szeregu gornego, wszysthie kofice
zblizajg si¢ do siebie i zaciskajg tak, iz
wystepy prawie stykaja sie ze soba, jak
to widaé¢ na fig. 5. Widaé stad ksztalt, ja-
ki ma otrzymaé blacha ptzy f6tmowaniu
fatdy. Ponad to, poniewaz tloczak w ¢za-
sie swego opadatiig przechyla dolne tezpie-
nie, trzpiemie te stykaja sie z tloczakiem
poprzez blache tak, i2 blacha zostaje do-
cisnigta do gladkiego tloczaka 7. Formo-
wanie t faldowanie odbywa sie jednoczes-
ni¢, & przy tym nie ttze¢ba, jak w Zhanycl
urzadzeniach, stosowaé matrycy o ksztal-
cie, odpowiadajacym tlooczakowi.

Na fig. ¥ obydwa szeregi trzpieni si
oddzielnie polaczone sztywho swymi wla-
$ciwymi elementami za pomoca lacznikéw
s, polaczonych przegubowo, z ruchomym
pierscieniem #. Na fig. 2 polaczenie to jest
wykonane za pomoca sprezyn u, zacze-
pionych na trzpieniach j i na podstawie A.
Konstrukcja ta pozwala na szybki powrot
trzpieni na miejsce po faldowaniu. Z chwi-
la gdy tloczak uwolni sfaldowany arkusz,
narzady faldujace powracaja samoczynnie
na miejsce, aby znowu rozpoczaé prace w
spos6b opisany wyzej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania przez. fatdo-
wanie przedmiotéw z uprzednio wycietego
arkusza o bardzo malej grubosci z jedno-
czesnym formowaniem, znamienny tym, ze
arkusz {(m), podlegajacy obrobce, umieszcza
si¢ i falduje pomiedzy dwoma szeregami
trzpieni (j i n), ktére sa osadzone przegu-
bowo, tworzac dwie ptaszczyzny réwnole-
gle, umieszczone jedna nad druga, i kté-
re sa rozmieszczone w pewnych odstepach
wzajemnych oraz ulozone wedlug prze-
kroju gladkiego ttoczaka formujacego (7),



ksztaltujacego 'pozadany przedmiot, a
mianowicie wspétsrodkowo wzgledem tego
tloczaka tak, iz trzpienie jednego szeregu
sa umieszczone w przedzialach pomiedzy
trzpieniami drugiego szeregu, przy czym
obydwa szeregi narzadow faldujacych sa
niezalezne od siebie i oprécz tego nieza-
lezne od ttoczaka formujacego.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
zawiera dwa szeregi trzpieni (j i n), kto-
re sg osadzone przegubowo na dwéch o-
siach (o i k) wspolsrodkowych wzgledem
tloczaka formujacego, tak iz ruchy obroto-
we kazdego szeregu trzpieni sa przesunigte
wzgledem siebie i powoduja ich krzyzowa-
nie sie.

3., Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, zZe zawiera trzpienie w ksztal-
cie litery T, ktére przy krzyzowaniu sie i

zaciskaniu ich' podczas przechylania po-
woduja faldowanie symetryczne. :

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, zZe trzpienie (j, n) sa osadzo-
ne przegubowo na osiach {o i k) w dowol-
nym punkcie ich dlugosci.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, Ze trzpienie kazdego szeregu
sa sztywno polaczone ze soba ruchomym
wiericem (#) i tacznikami (s).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, Ze zawiera sprezyny pociago-
we (u), zaczepione na stalej podstawie
(h), ktére odciagaja trzpienie dolnego
szeregu (j) po sfaldowaniu arkusza.

Byron Franghia.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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