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Appareil pour usinage de prothéses de hanche.

Dispositif pour tourner les parties cylindriques, coniques l 4 -

ou sphériques situées sux extrémités des prothéses de
hanche.

L'invention concerne un dispositif permettant de régler rapi-
dement la concentricité de la partie & usiner.

Il est constitué d'une partie fixe 1, d'une entretoise 2 et
d'un support de pigce 3 ainsi que d'un manchon mobile 4.

Le dispositif selon linvention est spécialement destiné a
tourner les parties cylindriques, coniques. ou sphériques situées -
aux extrémités des prothéses de hanche.
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DESCRIPTION

La presente invention concerne un montage permettant de tourner, aprés réglage
rapide de la concentricité, les parties cylindriques, coniques ou sphériques
situées aux extrémités des protheses de la hanche, sans avoir & changer le
support.

5 Traditionnellement, 1'usinage des prothases -de hanche était réalisé sur un
tour dans un -montage fixe serré dans un mandrin & quatre mors. Une cavité
3 1'intérieur du montage recevait la prothese, celle-ci étant maintenue dans
lc montage par deux vis latérales. Le riglage de la concentricité de la partie
a usiner étant effectué en jouant sur les quatre mors mobiles du mandrin, opé-

0 ration difficile et longue 3 réaliser. D'autre part, cela nécessite un montage
par forme et par taille de prothese. :

Le montage, selon 1'invention, permet de remédier a cet inconvénient.
Le dispositif comporte, en effet, deux parties mobiles & 90° 1'une par rapport
3 1'autre (2 et 3). La prothése 3 usiner (8) est maintenue par serrage

5 (vis 5) entre les pitces (3 et 4), lesquelles sont munies d'un cacutchouc haute
densité (6), ce oqui permet de prendre sur le méme montage toutes les formes
de protheses. '

La figure 1 représente le dispositif en coupe.
La figure 2 représente le dispositif vue de face.

0 Sur la figure 1, on remarque la partie fixe (1) qui est destinée & étre serrée
dans un mandrin 3 trois mors 3 serrage concentrique (mandrin classique sur
un tour). L'entretoise (2) montée en queue d'aronde sur celle-ci peut se dépla-
cer de haut en bas sulvant les fleches (A). Le support (3) mont€ en queue
d'aronde sur 1'entretoise permet un déplacement de droite & gauche suivant

5 1es fleches (B), la coordination de ces deux déplacements permet de régler
sans aucune difficulté la concentricité de la partie de la prothese & tourner.
La machoire (4) articulée sur le support (3) autour de l'axe (7) permet le
montage et le démontage de la prothése. La vis (5) permet le blocage de celle-

¢l entre le support (3) et la macholre (4) '3 1'intérieur desquels est monté

50 le caoutchouc (6).

Le caoutchouc (6) haute densité permet de recevolr toutes sortes de protheses
sans avoir & le changer, celui-ci premant la forme de la. prothése @ usiner
sous 1'effet de serrage de la vis (5).
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2 - REVENDICATIONS o
1 Montage permettant de tourner aprés réglage rapide de la concentricité

les parties cylindriques, coniques ou sphérigues, situées aux extrémités
des prothses de la hanche sans avoir & changer le support. Le montage
est constitué d'une partie -fixe (1), d'une premizre partie mobile (2) '
coulissant de haut en bas sur la partie fixe (1), d'une deuxidme partie
mobile (3) coulissant de droite & gauche sur la premiere partie mobile
(2). Sur la partie mobile (3) s'articule une machoire autour de 1'axe
(7). Celle-ci permet la mise en place de la prothese (8). La vis (5)
permet le blocage de la prothése entre le caoutchouc () encastré dans
les parties (7) et (3). Le réglage de la concentricité est obtenu en
falsant coulisser la partie (2) pour avoir le réglage dans le sens verti-
cal, et ensuite la partie (3) pour avoir le réglage dans le sens horizon-
tal. Ces réglages se font & 1'aide d'une massette, les différentes queues
d'aronde étant a emmanchement dur. - '
Montage selon la revendication 1 caractérisé en ce qu'il comporte une
partie fixe (1) permettant de le serrer dans un mandrin de tour.

Montage caractérisé en ce que sur cette partie fixe (1) se monte une
partie mobile (2) coulissant sur celle-ci de haut en bas. C
Montage caractérisé en ce que le support de prothése (3) coulisse lui
aussi sur la partie intermédiaire (2) de droite 2 gauche.

Montage caractérisé en ce que /q%"ssupport de prothése (3) et dans la
machoire (4) est incorporé un caoutchouc haute densité (6).

Montage caractérisé en ce qu'une fois la machoire reserrée sur la prothese
(8), celle-ci est maintenue en position par le caoutchouc haute densité
6). '

Montage selon 1l'une quelcongue des revendications caractérisé en ce que
le réolage de concentricité de la prothese est obtenu rapidement en falsant
Jouer les pitces (2) et (3), les unes par rapport aux autres.
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