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Description

[0001] L'invention concerne un procédé pour réaliser
une poignée encastrée pour porte de meuble, selon le
préambule de la revendication 1, ainsi qu'une poignée
ainsi obtenue.

[0002] Ainsiqu'il est connu, de nombreux meubles de
différents types, comme, par exemple, des armoires
pour cuisines, séjours et chambres a coucher, sont fer-
més a l'aide de portes ouvrantes ou coulissantes.
[0003] Pour permettre une ouverture facile de ces
portes, on applique sur celles-ci des poignées ou des
boutons en saillie.

[0004] Quelquefois, des exigences esthétiques ou
d'encombrement minimum imposent de réaliser des
poignées dites "encastrées"”, qui ne font pas saillie sur
le plan frontal de la porte mobile.

[0005] Le butde la présente invention consiste a pré-
voir un procédé permettant de réaliser de fagon simple
et rapide des poignées a encastrement, éventuellement
munies d'une prise, sur des portes mobiles obtenues de
préférence avec des panneaux de particules, de multi-
couche et analogues, recouverts de deux feuilles de re-
vétement, de stratifié plastique ou d'autres produits con-
venant pour 'application.

[0006] Ceciestobtenu conformément aux caractéris-
tiques de la partie caractérisante de la revendication 1.
[0007] La premiére opération du procédé selon l'in-
vention consiste a pratiquer une ouverture sur la plaque
de support, par exemple, un panneau de particules ou
de multicouche, qui correspond au profil de la poignée
que I'on veut réaliser ou de la prise qu'on doit introduire
dans cette poignée.

[0008] Ensuite, on procéde a l'application des feuilles
de stratifié plastique sur les deux parois de la plaque,
de maniere que I'ouverture réalisée précédemment soit
recouverte sur les deux cotés.

[0009] Puis, on incise la feuille de stratifié placée sur
la partie du panneau qui est dirigée vers |'extérieur, en
suivant le profilé de la cavité sous-jacente, de maniére
a pouvoir en soulever une portion libre, sans la détacher
du reste de la feuille de stratifié précitée.

[0010] Alors, sila cavité de la poignée prévoit un profil
particulier, on introduit dans I'ouverture un élément rap-
porté approprié, qui va s'ancrer a la paroi de la plaque.
[0011] Ensuite, avec une contre-forme, on modéle la
portion de stratifié qui a été préalablement soulevée, qui
va ensuite recouvrir I'ouverture, mais en suivant la paroi
extérieure de I'élément rapporté et le fond de 'ouverture
elle-méme.

[0012] Finalement, on insére la prise, si nécessaire,
qui vient s'ancrer aux parois latérales de I'ouverture, en
réalisant la poignée encastrée finale.

[0013] Grace a ce procédé, qui est d'une exécution
simple et rapide, la niche constituant la cavité de la poi-
gnée se trouve, a la fin de l'opération, entierement re-
couverte par la feuille de stratifié elle-méme, qui recou-
vre toute la surface visible de la porte, avec des résultats
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esthétiques notables.

[0014] Ces caractéristiques de l'invention ainsi que
d'autres seront rendues plus évidentes par la descrip-
tion d'une forme possible de réalisation de l'invention,
donnée a seul titre d'exemple illustratif et non limitatif,
a l'aide des planches de dessin annexées sur lesquel-
les:

- laFig. 1 (planche I) représente une vue en perspec-
tive de la poignée encastrée selon l'invention ;

- laFig.2représente une vue transversale, en coupe,
de la poignée de la Fig. 1;

- lesFig 3-8 (planche Il) représententles phases suc-
cessives de réalisation de la poignée selon
I'invention ;

[0015] Comme on peut le voir sur la Fig. 1, la poignée
encastrée 1 est formée sur la porte 2, réalisée avec un
panneau de particules 3 recouvert de deux couches 4
de stratifié, et elle est munie d'une prise 5.

[0016] Comme le montre la Fig. 2, la poignée 1 com-
pléte est entierement recouverte d'une portion 6 de stra-
tifié qui appartient a la feuille de stratifié 4' méme qui
recouvre la surface de la porte. De plus, le profil ou la
section de la poignée peut étre réalisée avec différentes
conformations en remplagant la forme 7 placée intérieu-
rement.

[0017] Les Fig 3 a 8 représentent les phases succes-
sives pour obtenir la poignée 1.

[0018] La premiére opération consiste a pratiquer
dans le panneau 3 une ouverture 8 de dimensions éga-
les aux dimensions de la poignée que I'on veut réaliser
(voir Fig. 3).

[0019] Ensuite, on applique la feuille 4 de stratifié sur
les deux surfaces du panneau de particules 3 (voir Fig.
4).

[0020] Ensuite, on réalise une incision 9 en forme de
U sur la feuille de stratifié 4' au droit de I'ouverture sous-
jacente, de maniére a obtenir une portion libre rectan-
gulaire 6 que l'on souléve (voir Fig. 5, 6).

[0021] Puis, on introduit dans I'ouverture 8 une mou-
lure profilée 7, qui constitue un élément rapporté que
I'on ancre au corps du panneau 2 (voir Fig. 7).

[0022] Finalement, au moyen d'une contre-forme,
non représentée, on replie a l'intérieur de la poignée la
portion libre 6 de stratifié qui vient ensuite recouvrir la
moulure 7 et le fond de ladite poignée (voir Fig. 8).
[0023] Si nécessaire, on procéde a lintroduction
d'une prise 5 dans la poignée et a son ancrage au corps
du panneau.

[0024] Des formes différentes de celle représentée
sont évidemment possibles, de méme qu'il est possible
d'employer des matiéres plus variées, par exemple, le
placage a la place du stratifié, sans pour cela sortir du
cadre de l'invention.
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Revendications

1. Procédé pour réaliser une poignée encastrée (1)
pour porte (2) de meuble, notamment une armoire
pour cuisines, séjours, chambres a coucher, ledit
meuble comprenant des panneaux de particules
(3), de multicouche ou autre, revétus de feuilles (4)
de revétement, de stratifié plastique ou d'autres
produits appropriés, ledit procédé étant caractéri-
sé en ce qu'il comprend les étapes suivantes :

- on ménage, sur le panneau (3), une ouverture
(8) de dimensions sensiblement égales aux di-
mensions de la poignée que I'on veut réaliser ;

- on applique les feuilles (4', 4") de revétement
sur les deux surfaces du panneau (3) ;

- on réalise une incision (9) sur une premiére
feuille (4'), au droit de I'ouverture (8) sous-
jacente, de maniére a obtenir une portion libre
(6) que I'on souléve sans la détacher, afin de
permettre I'accés a I'ouverture ;

- on introduit dans l'ouverture (8) une moulure
profilée (7), que l'on ancre au corps du
panneau ;

- onreplie, a l'intérieur de I'ouverture (8), la por-
tion libre (6), de sorte que cette derniére recou-
vre la moulure profilée (7) et une partie de la
seconde feuille (4 "), de fagon a former la poi-
gnée encastrée (1).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'on insére une prise (5) dans l'ouverture (8),
en regard de la moulure (7).

3. Poignée encastrée, réalisée selon le procédé selon
une des revendications 1 et 2, caractérisée par le
fait que I'essentiel de la paroi intérieure est entié-
rement recouvert par une portion libre (6) apparte-
nant a une premiére feuille (4') de revétement de la
surface de la porte (2).

4. Poignée encastrée selon la revendication 3, carac-
térisée en ce qu'il comprend une moulure profilée
(7) ancrée au corps du panneau (3), formant une
paroi profilée de ladite poignée.

5. Poignée encastrée selon une ou plusieurs des re-
vendications précédentes, caractérisée par le fait
que les feuilles de revétement (4) sont constituées
par des feuilles de placage.

Claims

1. Method for producing an embedded handle (1) for
a door (2) of a piece of furniture, and in particular a
cupboard for kitchens, lounges and bedrooms, the
said piece of furniture comprising panels made of
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particles (3), multiple layers or the like covered with
covering sheets (4) made of stratified plastic or oth-
er appropriate products, the said method being
characterised in that it comprises the following
steps:

- an aperture (8) with dimensions which are sub-
stantially the same as the dimensions of the
handle to be produced are provided in the panel
(3)

- the covering sheets (4',4") are applied to the
two surfaces of the panel (3);

- acut (9) is made in a first sheet (4') at right-
angles to the underlying aperture (8), such as
to obtain a free portion (6) which is raised with-
out being detached, in order to permit access
to the aperture;

- aprofiled moulding (7) which is anchored to the
body of the panel is introduced into the aperture
8);

- thefree portion (6) is folded inside the aperture
(8), such that this portion covers the profiled
moulding (7) and part of the second sheet (4")
such as to form the embedded handle (1).

Method according to claim 1, characterised in that
agrip (5) is inserted in the aperture (8) opposite the
moulding (7).

Embedded handle produced according to the meth-
od of claim 1 or claim 2, characterised in that the
essential part of the inner wall is entirely covered by
a free portion (6) which belongs to a first covering
sheet (4') of the surface of the door (2).

Embedded handle according to claim 3, character-
ised in that it comprises a profiled moulding (7)
which is anchored to the body of the panel (3), thus
forming a profiled wall of the said handle.

Embedded handle according to one or more of the
preceding claims, characterised in that the cover-
ing sheets (4) consist of sheets of veneer.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung eines in eine Mébeltir (2)
eingelassenen Griffs (1), insbesondere eines
Schrankes flir Kiichen, Aufenthaltsrdume, Schlaf-
zimmer, wobei das Mobelstliick mehrschichtige
oder andere Paneele (3) umfasst, die mit Verblen-
dungsfolien (4) in Lagen oder Schichten aus Kunst-
stoff oder anderen geeigneten Materialien abge-
deckt sind, wobei das Verfahren dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass es die folgenden Schritte um-
fasst:
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- indas Paneel (3) wird eine Aussparung (8) ein-
gebracht, die genau den Abmessungen des
Griffs entspricht;

- die Verblendungsfolien (4', 4") werden auf die
beiden Oberflachen des Paneels (3) aufge- 5
bracht;

- ineine erste Folie (4') wird von der darunter lie-
genden Aussparung (8) aus ein Einschnitt (9)
eingebracht, so dass sich ein freier Teil (6) er-
gibt, welcher angehoben wird, ohne ihn abzu- 70
I6sen, um Zugang zu der Aussparung zu schaf-
fen;

- in die Aussparung (8) wird eine mit Profil ver-
sehene Formleiste (7) eingebracht, welche am
Korpus des Paneels verankert wird; 15

- derfreie Teil (6) wird in das Innere der Ausspa-
rung umgebogen, so dass dieser die profilierte
Formleiste (7) und einen Teil der zweiten Folie
(4") abdeckt, so dass der eingelassene Griff (1)
gebildet wird. 20

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Griffleiste (5) in die Ausspa-
rung (8) eingesetzt wird, entsprechend der Formlei-
ste (7). 25

Einbaugriff gemaR dem Verfahren nach einem der
Anspriche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der wesentliche Teil der Innenwand vollkom-
men mit einem freien Teil (6) ausgekleidet ist, wel- 30
cher zu einer ersten Verblendungsfolie (4') der
Oberflache der Tur (2) gehort.

Einbaugriff nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass er eine am Korpus des Paneels (3) 35
verankerte, mit Profil versehene Formleiste (7) um-
fasst, die eine profilierte Wand des Griffs bildet.

Einbaugriff nach einem oder mehreren der vorge-
nannten Anspriche, dadurch gekennzeichnet, 40
dass die Verblendungsfolien (4) aus Furnierblat-
tern bestehen.
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