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(54) GERAET ZUM AUTOMATISCHEN AUFFAEDELN VON SCHMUCKELEMENTEN

(57) Die Erfindung betrifft ein Gerat zum automatischen Auffadeln gelochter, formindefinierter

- oder -definierter Teile, wie z. B. von Bernstein und von Perlen. Das Ziel der Erfindung ist die
“bedeutende Produktivitatssteigerung bzw. Arbeitskrafteinsparung und die Arbeitserleichterung
- durch Vermeidung der Monotonie beim AuffadeiprozeR. Die erfindungsgemafe Lésung erfolgt

durch translatorische, rotatorische oder die definierte Kurvenbewegung der tiber Koppel-, Band-
oder Kurvenmechanismen bzw. iber Mikroprozessor gesteuerten Auffadelnadel durch den
oszillierend bewegten Behalter mit gelochten Teilen, wie z.B. Perlen. Die Ubergabe der auf der
Fadelnadel aufgefangenen Teile an die nachstfolgende Nadel oder den Kettfaden geschieht durch
mechanisch oder mechanisch-elektronische Steuerung der Nadelbewegung und der fiir die
Teileweitergabe verantwortlichen Offen SchlieB-Mechanismen. Die Erfindung ist z.B. in der
Kulturwarenindustrie anwendbar
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0 a. Titel def Erfindung

Gerit zum sutomstischien Zufffdeln von Schmuel»Tameston

b. Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Gerdt zum automatischen
Auffddeln von gelochten formindefinierten und -~defi-

1 nierten Schmuckelementen, wie z. B. Bernsteine oder
Perlen, zu Ketten.

0. Charskteristik der bekannten technischen ILdsungen

Das Auffédeln von Bernsteinen zu Ketten erfolgt gegen-
wirtig manuell. Dies fiihrt generell zu bedeutenden

2 Produktivitédtsverlusten. Aullerdem treten bei der je~
weiligen Arbeitskraft nachteilige Monotonieeffekte
auf,

d., Ziel der Erfindung

Schaffung eines automatischen Auffddelgerdtes fiir vor-
3 sortierte, gelochte, formindefinierte oder -definierte
Schmuckelemente zur Beseitigung der o. g. Méngel,
d. h. Erreichung einer bedeutenden spezifischen Pro-
duktivitdtssteligerung bzw. Arbeitskrdfteeinsparung
, und Senkung der Monotoniebelastung der Arbeitskraft
4 wihrend des Auffidelprozesses. '
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e. Wegen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein automa-
tisches Aufféidelgerst fiir vorsortierte Schmuckelemen-

' te zu schaffen. '
Erfindungsgemis wird dies dadurch geldst, daB die
translatorisch, rotatorisch oder suf einer definier-
ten Kurvenbahn bewegte Aufféddelnadel durch einen
feststehenden oder oszillierend bewegten mit geloch-
ten Schmuckelementen oder sonstigen Massenteilen ge-
fillten Beh#lter streicht, die Einzelelemente sto-
chastisch auffddelt und diese automatisch zu bestimm-
ten Zeit~ an definierten Raumpunkten an eine weitere
Nadel und den jeweiligen Kettfaden iibergeben werden.
Dabei erfolgt das Entleeren der Fddelnadel durch
rhythmigche Uffen- und SchlieBbewegung des an der
Nadel angreifenden Klemmechanismus, Die aufgeftidel-
ten Massenteile werden dann an eine weitere eben-
falls mit einem Offen-SchlieBmechanismus versehene
Vadel fibergeben, die den Kettfaden trigh.
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£, Augfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird an nachfolgenden Ausfdhrunggb@xu
spielen erldutert:

Beispiel 1

Die auf dem rotierenden Umlaufzylinder 3 géhaltene
Auffédelnadel 1 wird durch die im feststehenden oder |
oszillierend bewegten Beh#ilter 6 befindlichen Schmuck~
elemente 2 gefiihrt und fédelt diese automatisch nach
dem Zufalleprinzip auf,

Hat die jeweilige Fddelnadel T eine bestimmte Stelle
am Umlaufkreis erreicht, so wird der Umlaufzylinder 3
zu begtimmten Zeiten automatisch angehalten, die
'Klemmvorrichtung 8 schlieBt am oberen Nadelende und
5ffnet am unteren Nadelende (Nadelschaft). Sie gibt
demit dem aufgefddelten Schmuckelement oder Massen-
gutteil den Weg fr'ei, um auf die Nadel 11 mit dem
Kettfaden 12 zu gelangen. Ermoglicht wird das durch
den der Nadel 17 zugeordneten Offen»Schlleﬁmechanlsn
mug 10,

Beispiel 2

Die am Koppelglied 4 gehaltene Fidelnadel 1 wird
durch die gelochten Massentelle 2 des feststehenden
oder oszillierenden Behdlters 6 bewegt und fédelt
dabei stochastisch die Schmuckelemente bzw. Magsen=-
teile guf, Igt die Nadel aus dem Behilterbereich
herausbewegt, wird der Koppelmechanismus an einem
bestimmten Zeit- und Raumpunkt angehalten. Die im
Beispiel 1 genannten Uffen-SchlieBmechanismen 8 bzw,
10 sichern die Ubergabe des Schmuckteiles von der Na-
del 1 zu Nadel 11 bzw. zum Kettfaden 12,

Belgpiel 3

Die auf dem Gurtband 5 translatorisch bewegte Nadel 1
gtreicht durch die im feststehenden oder oszillieren-
den Behilter 6 befindlichen Schmuckelemente 2 und hig: 2
delt diese auf.
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‘Wenn sich die Spitze der Nadel 7 genau zentrisch
{iber der Nadel 11 befindet, wird des Band 5 zu be=

stimmten Zeiten automatisch angehalten, der Offen~
und SehlieBmechanismus 10 tritt in THtigkeit. Auf-

~ gefddelte Schmuckelemente werden unter Betétigung
~ des Abstreifers 9 automatisch von der Nadel 1 an die

Nadel 11 und anschlieBend an den Kettfaden 12 Uber-
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Exrfindungsanspriiche

1.

26

4.

“ 25‘

Gerét zum automatischen AuffEdeln von vorsortierten
Sohmuckelementen dadurch gekennzeichnet, daB eine
(oder mehrere) translatorisch, rotatorisch oder quf
einer definierten Kurvenbahn bewegte und iiber einen

Koppel=- (4), Band- (5) oder elnen Kurvemmechanismus
bzw., lber einen Mikroprozessor gesteuerte Auffﬁdeln .

nadel(n) (1) durch die in einem stehenden oder os~
zillierenden Behilter (6) befindlichen gelochten
formindefinierten oder ~definierten Einzelteile (2)
gefﬁhrt wird und diese dadurch auffddelt,

Gerdt zum automatischen Auffi#deln von vorsortierten |
Schmuckel ementen nach Punkt 1 dadurch gekennzeich-
net, daf die Bewegung der gefiihrten Fidelnadel (1)
an einem definierten Raum=- und Zeitpunkt zum Zwecke
der Teilelibergabe liber eine mechanische oder mecha-
nisch-elektronische Steuerung unterbrochen wird,

Ger#it zum asutomatischen Auffideln von vorsortierten
Schmuckelementen nach Punkt 1 und 2 dadurch gekenn-
zelchnet, deB an der Nedel (1) ein Offen- und
Schliefmechanismus (8) wirksem wird, der die Nedel
wihrend destuffadelvorganges am oberen Nadelende
klemmt, am Sohaftende freigibt wodurch aufgefddelte

Teile (2) von der Fidelnadel (1) abgleiten.

Gerét zum automatischen Auffédeln von vorsortierten
Sehmuckelementen nach Punkt 1 und 2 dadurch gekenne
zelchnet, daB die vom Bandmechanismus (5) betétigte
und an einem definierten Reumpunkt angehaltene Fiw-
delnadel (7) durch die Abstreifvorrichtung (9) ent»
leert wird. |
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5. Gerdt zum gutomatischen Aufféddeln von vorsortierten
~ Schmuckelementen nach Punkt 1, 2, 3 und 4 dadurch

 gekennzeichnet, daf die von der Nadel (1) abglei-
" tenden Teile (2) an eine zentrisch angeordnete und

26 durch den Offen-SchlieBmechanismus (10) betdtigte

' Nadel (11) iibergeben werden, an deren unterem Ende
der Kettfaden (12) zur Aufnahme der Teile (2) be-
Pestigt ist. | |

Hierzu drei Seitéh Zeichnungen
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