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FORMA PRO VYROBU INZENYRSKYCH PREFABRIKATU
7 BETONOVE SMESI ZEIMENA VETSfcH DELEK

Vynélez se tykd formy pro vyrobu 1n2enyrskych prefabrlkét& Zz betonové
smesi, zejména vetéich délek, napr. nosnikd, prekladd, sloupd apod., ve kte-
ré se betonovd smes tvaruje a zhutfiuje vibraci.

Rozvoj prefabrikace betonovych vyrobkid vyéaduJe aby se 1n§enyrské pre-
fabrikdty z betonové smesi vyrdbély stdle ve vet3ich délkéch, a to a¥ nékolik
desf{tek metrd. Obvykle se vyrdb{ in¥enyrské prefabrikdty v ocelovych forméch,
které jsou mohutné konstrukce, vyztu¥ené Ghelniky, pri&kami a vzperam1 ‘a ma-
" JjL zejména u deldich prefabrikétd, velkou hmotnost. Forma se opatr{ vyztu¥i
a v nil se betonové smes tvaruae a zhutniuje vibracf. Celd konstrukce ocelovd
formy musi byt dostatedné tuhd nejen z hlediska vlastni véhy betonové sme31,
potrebné k- virobe prefabrikdtd, ale také, aby byla adolné viZi deformacim,
vznikajicich pr1 zhutfiovdnl betonové smési. Tuhost konstrukce formy je dfle-
¥itd také proto, %e 1 m vét3ich prefabrikdtd m4 hmotnost cca l t,

Nevyhodou stdvajicfch kompaktnich ocelovych forem je, ¥e jejich vyroba

. Jje velmi obtiZnd, ponévad¥ pro zna¥nou délku Je nutno konedné tpravy a vlast-
" ni montd¥ provédet primo na misté urdenf. Vzhledem k velké hmotnosti formy

je spotreba ocele ne¥ddouci nejen z hlediska nedostatku ocele, ale také z o-
hledu na %ysoké investi¥ni néklady. Okolnost, %e forma je neprimérené dlouhd
zpdsobuje, %e vzhledem k stévajicim vyrobnim moZnostem bé¥nygch stroairenskychb
podnikd se jeji vyroba téZce zajistuje, protoie Ji mﬁie provést Jjen SpGCl&ll-
zovany podnik.
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Rovné? je nedostatkem, %e prakticky je nemo¥né doséhnout poadované dél-
kové tolerance, a to nejen z hlediska vyrobniho, ale také proto, Ze pro délky
pFes 10 m neni ve strojirenstvi norma délkovych toleranci. I kdy% je konstruk-
ce formy mohutnd a hmotnd, nelze presto zarudit jej{ rovnost v celé délce,
coz mé za ndsledek, Ze zhotoveny prefabrikét v pnoha pripadech neodpovidé'
pre jimacim podminkém. ‘

‘Daldim zévainym nedostatkem ocelovych kompaktnich forem Jje, Ze betonové
smes, uloZend ve forma, je nedostatedne a nesteanomerne zhutiovéna. Ponevadz
forma je kompaktni a dlouhd, tvori se na ni pri ghutfiovdni vibract uzly
a kmitny, v nich¥ je vibrace pri{li¥ vysok4 nebo naopak nedostatednd, co? mé
za nésledek, %e v mistech s vysokou vibraci betonovd smes segregdje a v mis-
tech s nedostatednou vibraci je jen zhutnéna &éstelné. Nedostatednd vibrace
pak zplsobuje také to, ¥e aby nastalo dokonalé zhutneni betonové smési je nut-
no pou¥it pri vyrobé betonové smeési se znadnym obsahem vody. To mé za nésle-
_dek, %e doba tvrdnutf betonové smési je dlouhd a pritom lze jen obtiZné do-
séhnout u in¥enyrskych prefabrikétd vysokym pevnosti, protoZe tato pevnost
je také, mimo jiné, zdvisld na vodnim souliniteli.

Uvedené nevyhody a nedostatky odstraﬁuje'forma pro vyrobu in¥enyrskych
' prefabrikdtd podle vyndlezu, jeji% podstatou je, %e je tvorena soustavou
d{lcl vloZ¥enych do zékladu a propoaenych se zékladem stavitelnymi pruZnymi-
prLchytkaml.

Dal3{ podstatou vyndlezu je, %e kaZdy dilec Je nakonec opatren Zelnt dré!—
kou pro prufnou tesnici vlo¥ku. ‘

Rovnez podstatou vyndlezu je, %e koncové dflce jsou opatTeny prestavi-
telnymi bod&nimi stenam1, prlpoaenyml k zékladu stav1te1nym1 prufnymi prichyt-
kami, ) . , )

Vyhodou formy podle vyndlezu je, %e nejen podstatné sni¥uje néklady na

. vyrobu, ponévad? nosné Edst formy, to je zéklad,‘je-vyrobeh z levného materid-
1u a funk&ni ¥4st formy, to jsou dflce, jsou podstatné lehdf, ale také je
zna&né usnadnéna jeji vyroba, pridem? okolnost, e funkini &dst formy mé né-.
kolikrdt opakované stejné souééstky krat&fch délek, umoZiiuje a usnadiinje ae-
jich vyrobu i v maljch provozovndch. : : o

Dals{ vyhodou vyndlezu je, Ze jednotlivé'dilcé formy jsou dokonleny ve
vyrobnim podniku a na miste uréeni se vyrobi jednoduchy zdklad a dilce se
jen ustavi a utésni.

RovneZ vyhodou vynélezu Je, Ze je velml ulehéen transport d{lcd formy,
_které jsou krat3f a 1eh51, takZe transport lze provést be¥nymi dopravnimi
prostredky.

Okolnost, ie Jjednotlivé dflce formy Jsou v zékladu uloZeny oddélené
a vidi zékladu odpruZeny, takfe vibrace se z jednoho dilce formy neprend3f
na 3druhy d{lec formy, umoZiiuje nejen pouZit hutnéj3{ betonové smeési s men¥im
obsahem vody, ale také zpl@sobuje dokonalé a stejnomérné zhutnéni betonové
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smesi v celé délce & v celém profilu prefabrikdtu a to pri zvysené rychlosti
nar&sténi pevnosti prefabrikdtu. Tyto vlivy zplsobuji, Ze obratovost formy
je a¥ dvojndsobnd vétd! proti stévajicfuu stavu, pridem? ‘je dosa¥eno dokona-
1é& homogennosti a nodstatné zvydené pevnosti vyrébéného'prefabrikétu a to
pri ni%%ich nékladech a pri zvy3ené produktivite price.

~ VSechny shora uvedené vyhody byly plne prokdzdny pri zkoudkséch s formou
pro vyrobu predpjatych Zelezni&nich mostnich nosnikli o délce 30 m, kde mimo
jiné, bylo misto po¥asdované pevnosti 50 MPa dosa¥eno 60 MPa, priem# po%ado-
vand pevnost 40 MPa, potTebné pro vneseni predpéti, byla dosaZena po 16 hod.
Tato. pevnost je potTebné k tomu, aby se nenarudilo predpjet{ v prefabrikétu
& nenastala jeho deformace. Dosa¥eni poZ%adované pevnosti v krat3im &ase umoZ-
fiuje vyjmuti prefabrikétu_z formy a tim také urychleni vyroby daliich prefa~
brikdtd. )

Prikladné provedeni formy podle vyhéiezu je znézorneno na vykrese, kde
obr. 1 predstavuje formu v pri&ném rezu, obr. 2 formu v podélném rezu, obr. 3
alternativn{ provedenf formy s prestavitelnymi &ely v pri&ném Tézu, obr. 4
alternativnf provedeni formy s prestavitelnymi boZnimi sténami v podélném re-
zu a obr., 5 detail provedeni dréfky s pru¥nou tésnici vloZkou.

Forma pro inZenyrské prefabrikéty Je tvorena nosnou a funk&ni €4sti for-
my. Funkdni &4st formy je tvorena soustavou diled 1,2,3,4, které jsou vloZe-
ny do nosné ¥4sti formy, to je do zdkladu §. Dilce 1,2,3,4 Jjsou propojeny
se zdkladem 5 pruZnymi stavitelnymi prichytkemi 6,7. Dilce 1,2,3,4 dJsou
obvykle zdvojeny & vyztufeny uhelniky. Zéklad 5 je vyroben z betonové smé-
8i nebo z ocelovych dhelnfkd, popripadé z kombinace betonové smési a ocelo-
vych wdhelnfkd, pri%em¥ zdklad 5 1lze vyrobit v celku nebo 'z nékolika dfl&
pro zjednoduleni vyroby a k ulehlenf transportu. Délka formy je obvyklé né-
sobkem modulu 3 m a dosahuje znadngch délek, napr. 24, 30, 36 m a dels{.
Prufnéd stavitelnd chytka 6 Jje s vyhodou opatrena pouzdrovou prufinou
a stavécim 3roubem a pru¥nd stavitelns tchytka 7 je s vyhodou opatrena ko-
toudovou pru%inou a stavécim roubem. Dilce 1,2,3,4 maji v mistech vzdjem-
ného styku vytvorenu elnf dré%ku 9 pro pru¥nou tésnici vlo%ku. 10, obvykle
zhotovenon z gumy nebo z jiného pruZného materidlu, kterd je v dré¥ce 9 za-
sunuta a kryje dotykovou spéru mezi jednotlivymi dflei },2,3,4.

Je—li'prefabfikét'na dele tvarovén, nebo aby bylo ulehSeno vyjimani pre-
fabrikdtu z formy, jsou dflce 1,4, které jsou na konci formy, opatreny pre-
stavitelnymi &ely 10,11, pripojenymi k z4kladu 5 stavitelnymi Zrouby 12.

Rovne$ je~li prefabrikdt na bocich tvarovén, je ka%dy dilec 1,2,3,4 o-
patfen prestavitelnymi bo¥nimi sténami 13,14, které jsou pripojeny k zdkla-
du 5 stavitelnymi pru¥nymi prichytkami 15. ’

V pripadé potheby mé4 forma nejen prestavitelnd ela 10,11, sle také
prestavitelné bodnf stény 13,14, tak¥e lze ve formé vyrdbét rizné tvarova~
né prefabrikdty. . : -
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PFi montd%i formy na misté se po zhotoveni zékladu 2 vlio#i dilce 1,2,
3,4 do zékladu 5 & bo&né se ustavi a_b?ipevhi k zékladu' 5 pomoci sta-
vitelngech pru¥nych prichytek 6 a vyskove se ustavi a pripevni k zékladu 3
pomoci -stavitelnych pruénich pfiChytek 7. Do &elni drdiky 8 vlo#i se pruZ-

-
v

né tesnici vliotka 9 a délkové se ustavi tim, Ze se zmen3{ nebo zvet3i jed-
notlivé spéry mezi dilei L,g,},ﬁ. Po ustaveni se forma opatri vyetuzi, do-
pravi se do formy betonové smés a postupné se zhutni znémym zplsobem. Po
zhutnéni ‘a dosaZeni potTebné pevnosti se prefabrikdt z formy vyjme a vyrobni '
cvklus se opakuje. o .

-

Predmet vynédlezu

1. Forma pro vyrobu inZenyrskych prefabrikdtd z betonové smési, zejména
vetiich délek ulo¥end na pru¥nych ¥lenech, naprt, nosnikd, prekladd, sloupd
a pod., ve které se betonové smés tvaruje a zhutiuje vibraci, vyznafens tim,
%o je tvoiena soustavou diled (1,2,3,4),vlo%enych do zékledu (5), prigem?
dna jednotlivyeh dflcd (1,2,3,4) Jjsou propojeny se zékladem (5) Stavitelnymi
prufnymi pPichytkami (7) a boky jednotlivych dflcd (1,2,3,4) jsou prbpojeny
ge zékladem dal3imi stavitelnymi pruZnymi prichytkami (6). '

» 2. Forma podle bodu 1, vyznaééné tim, Ze ka%dy dflec (1,2,3,4) je na
xonci opatren &elni dréZkou (8) pro prufnou tésnfci vloiku (9).

3. Forma podle bodd 1 a 2, vyznafend tim, Ze d{lce (1,4) jsou opatFeny
pfestavitelnymi gely (10,11), pripojenymi k zékladu (5) stavitelnymi 3rouby
(12). : .

4. Forma podle bodu 1,2,3, vyznafend tim, %e ka%dy dilec (1,2,3,4) je
opatfen prestavitelnymi boZnimi steénami (13,14), pripojenymi k zédkladu (5)
stavitelnymi pruinymi prichytkami (15).
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.Obr. 5

Vytlagili Nitrianske tlaldiarne, nérodny podnik, Nitra Cena K&s 2,40
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