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DESCRIZIONE

de11'invenzibne industriale dal titolo:
"Metodo di incarto, particolarmente per pro-
dotti alimentari quali cioccolatini e simili,
e confezione ottenuta." g
a nome di AZIONARIA COSTRUZIONI MACCHINE AUTOMATICHE
A.C.M.A. S.p.A., di nazionalita italiana, con sede

a 40131 BOLOGNA, Via Cristoforo Colombo, 1.

Inventore desigilaé HRE’ ?S%TAFORABQQS/A @ @ 0 3 ‘E 9

Depositata il:.......... eseess.. Domanda N°.....00uvennnnen.

La presente invenzione & relativa ad un metodo di incanto,‘
particolarmente per prodotti alimentari quali cioccolatini e
simili,

In particolare, la presente invenzione @ relativa ad un me-
todo ;H grado di realizzare, attorno a ciascun prodotto da
incart;?e, un incarto costituito da un involucro chiuso at-
torno al prodotto stesso e comprendente un fogljo di mate-
riale di incarto che avvolge i1 prodotto ed una striscia di
un nastrino di ridotte dimensioni trasversali che risulta
appoggiata su una faccia del foglio di materiale di incarto
destinata a venire a contatto con i) citato prodotto e che,
una volta terminato 1'incarto, si viene a trovare ali'-
interno del citato involucro ed a contatto con i1 prodotto

stesso.




La striscia presenta un Tlembo di estremita che fuoriesce
dall'involucro e che pud essere utilizzata come supporto per
immagini e/o scritte, ad esempio per apporre la marca o al-
tre indicazioni relative al prodotto incartato.

Questo tipo di incarto & vantaggiéSamente utilizzabile in
particolare per prodotti di forma geometrica non regolare e
relativamente complessa.

Infatti, in questi casi, se eventuali immagini efo scritte
fossero apposte direttamente sull'esterno del1'involucro, le
stesse immagini e/o scritte risulterebbero poco leggibili, e
potrebbero essere addirittura nascoste tra le pieghéﬂ
dell'involucro una volta avvolto attorno al prodotto. )
Un tipico esempio di un incarto del tipo sopra descritto &
quello wutilizzato per avvolgere cioccolatini di forma so-
stanzialmente semisferica, in cui la striscia viene asso-
ciata al citato foglio in modo che un lembo della striscia
stessaf?uoriesca dalllincarto in corrispondenza della zona
sostanzialmente centrale della parte di superficie
semisferica del cioccolatino.

La metodologia nota di incarto prevede di alimentare una
successione di fogli di incarto ad una stazione di accop-
piamento, nelia quale ogni singolo foglio viene fatto So-
stare per un breve periodo di tempo, durante i1 quale sul

foglio stesso viene appoggiata una striscia di lunghezza de-

terminata.




I fogli di incarto, con 1le relative strisce, sono poi
inviati in successione a mezzi confezionatori di tipo noto
che provvedono ad avvolgere foglio e relativa striscia at-
torno al cioccolatino per formare i citati incarti.

Questa metodologia comporta una Jb1dcita operativa relati-
vamente ridotta, principalmente a causa della necessitd di
una sosta, seppur breve, dei fogli di incarto per permettere
di appoggiare sul foglio di incarto la citata striscia di
nastrino.

Inoltre, si & potuto verificare sperimentalmente che una
certa percentuale degli incarti ottenuti risulta difettosa e
deve essere scartata, per i1 fatto che la posizione in cu{:
la striscia viene appoggiata sul foglioc non viene manteﬁﬁta
durante 1'avanzamento del gruppo foglio-striscia verso i ci-
tati mezzi confezionatori, 1in corrispondenza dei quali la
striscga arriva spostata, rispetto al foglio, dalla
posizigﬁe prevista al momento in cui essa viene associata al
foglio stesso.

Questo fatto comporta che, in certi casi, ad incarto finito,
il lembo di estremita della striscia non fuoriesce assolu-
tamente dall'incarto stesso, per cui la citata scritta non @
visibile, Oppure, in altri casi, i1 lembo fuoriesce
dali'incarto in punti diversi e distanti da quello deside-
rato, ad esempio dalla sua periferia anziché dal centro

della superficie semisferica. In altri casi ancora si & po-




tuto costatare che i1 lembo della striscia che fuoriesce
dall'incarto presenta una lunghezza diversa da quella desi-
derata.

Scopo della presente invenzione & fornire un metodo di
incarto che sia esente dagli incoﬁVenienti sopra menzionati
e che consenta velocita operative decisamente superiori a
quelle consentite dai metodi di incarto noti sopra de-
scritti, con riduzione notevole della percentuale degli sca-
rti di produzione.

Secondo la presente invenzione viene fornito un metodo di

incarto, particolarmente per prodotti alimentari quali cioc-

P

colatini e simili, caratterizzato dal fatto di comprendere“'
le fasi di avanzare dei fogli di incarto, in successione or-
dinata,'lungo un primo percorso ed in una prima dfrezione,
con un passo costante determinato, in modo che i1 bordo po-
sterio;é di un foglio di incarto ed il bordo anteriore del
fog]id'guccessivo siano distanziati tra loro di una distanza
determinata; avanzare un nastrino continuo, avenie ridotte
dimensioni trasversali rispetto alle dimensioni trasversali
dei detti fogli di incarto, in una seconda direzione e lungo
uﬁ secondo percorso che si:sovrappone al primo percorso in
corrispondenza di una stazione di accoppiamento; associare
ed unire in maniera stabile i1 detto nastrino ai dettj fogti

ed avanzare il nastrino unito a ciascun foglio in una terza

direzione di avanzamento; tagliare trasversalmente il detto




nastrino in strisce in modo che ogni taglio sia effettuato
tra i1 bordo posteriore di un foglio di incarto ed i1 bordo
anteriore di un foglio successivo rispetto alla terza dire-
zione di avanzamento ed 1in modo che ogni striscia di na-
strino presenti un proprio 1embo sporgente dal bordo
posteriore del detto foglio; afimentare una successione or-
dinata di fogli di incarto cosi ottenuti, dotati ciascuno di
una relativa striscia, a mezzi di incarto ai quali viene
inoltre inviata, in fase, una successione ordinata di pro-

dotti da incartare.

La presente invenzione e inoltre relativa ad una confezione,

particolarmente per prodotti alimentari quali cioccolatini e
simili.

Secondo la presente invenzione viene realizzata una confe-
zione di wun prodotto, caratterizzata dal fatto di compren-
dere uH"involucro realizzato a partire da un foglio di
incartB’ ripiegato 1in modo da avvolgere i1 prodotto stesso,
ed una striscia di nastrino avente ridotte dimensioni
trasversali rispetto alle dimensioni trasversali del foglio
di incarto; lé detta striscia essendo unita stabilmente al
lato del foglio di incarto destinato a venire a contatto con
i1 detto prodotto e presentando almeno un lembo di estremita
sporgente al di fuori della detta confezione.

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne illustrano un esempio di at-




tuazione non limitativo, in cui:

- la figura 1 i1lustra una vista in elevazione frontale, di
una parte di una preferita forma di attuazione di un
dispositivo di incarto realizzato in accordo con la pre-
sente invenzione; h

- 1a figura 2 illustra in scala ingrandita un particolare
della figura 1;

- le figure 3a, 3b e 4 illustrano in modo schematico due fa-

si di un metodo di incarto secondo 1a presente invenzione;

e

- la figura 5 illustra una vista schematica in sezione di

una confezione di un prodotto confezionato con un metodé

secondo la presente invenzione.
Con riferimento alle figure 1 e 2, con 1 & indicato nel suo
complesso un dispositivo di incarto per prodotti alimentari
che, ﬁéi]‘esempio illustrato, sono costituiti da cioccola-
tini é‘ﬁi forma sostanzialmente semisferfca.o cupoliforme.
[T dispositivo 1 di incarto & dotato di un telaio compren-
dente una parete 3 verticale frontale, alla -quale & acco-
stato un gruppo di alimentazione di tipo noto e non
illustrato atto ad alimentare una successione ordinata di
cioccolatini 2.
I1 dispositivo 1 di incarto é dotato di un dispositivo 4 di
trasferimento, che & atto a prelevare in successione i cioc-

colatini 2 dal suddetto dispositivo di alimentazione in cor-

[




rispondenza di una stazione di prelievo 5.

I1 dispositive 1 di incarto comprende un primo tamburo 6 ed
un secondo tamburo 7 di incarto, di tipo noto e raffigurato
solo in parte, fra loro tangenti in corrispondenza di una
stazione 8 di trasferimento. 11 d¥spositivo 4 di trasfe-
rimento alimenta in successione i cioccolatini 2 al primo
tamburo 6 in corrispondenza di una stazione 9 di trasfe-
rimento.

Secondo quanto illustrato nelle figure 1 e 2, i1 dispositivo
1 di incarto comprende inoltre un dispositivo di alimen-

tazione e di taglio 10 di un nastro 13 continuo di materiale

di incarto.

IT dispositivo 10 & dotato di rispettivi mezzi 38 svolgitori
di tipo noto, atti a fare avanzare lungo un primo percorso
determinato P1 e in una prima direzione Fl i1 nastro di
incarto'13, svolto da una rispettiva bobina non illustrata.
I mezéﬁ 38 svolgitori comprendono un rullo 14 folle di rin-
vio del nastro 13 ed una coppia di rulli 15 tra loro coope-
ranti, almeno uno dei quali motorizzato, i quali sono
disposti da bande opposte dé] primo percorso Pl e sono atti
a trascinare il nastro 13 lungo i1 percorso Pl con una prima
velocita di avanzamento V1.

Secondo quanto illustrato nei1e figure 2 e 3a i1 nastro 13,
che pud essere ad esempio realizzato in carta stagnola ido-

nea per ‘incartare cioccolatini 2, viene avanzato dai rulli




15 verso un gruppo 16 di taglio comprendente aimeno un rullo
17 dotato di una lama‘di taglio 39. I1 rullo 17 é disposto
da banda opposta del nastro 13 rispetto ad un rullo di con-
trasto 40, con i1 quale i1 rullo 17 stesso coopera per ta-
gliare trasversalmente il nastro f3‘ continue 1lungo delle
linee di taglio 41 in modo da definire dei fogli 11 di
incarto presentanti una lunghezza L determinata misurata pa-
rallelamente al percorso P1. |

I1 dispositivo 10 & conformato in modo da alimentare una
successione ordinata di fogli 11 di incarto al primo tamburo

6 1in corrispondenza di una stazione 12 di prelievo, in cor-

"

rispondenza della quale i fogli 11 vengono accoppiati con i

rispettivi cioccolatini 2 sostenuti e trasferiti dal citato.

primo tamburo 6. Precisamente, secondo quanto illustrato
nelle figure 2 e 3b, i1 dispositivo 10 comprende, a valle:
del digﬁositivo 16 di taglio, dei primi mezzi di avanzamento
18 att}fa prelevare in successione i fogli 11 di incarto,
precedentemente tagliati dal. dispositivo 16, e ad accele-
rarli lungo i1 percorso Pl e nella direzione F1 fino a fare
assumere ai fogli 11 stessi una seconda velocita di avan-
zamento V2 determinata superiore alla prima velocitd V1.

In questo modo, in corrispondenza dei citati primi mezzi di
avanzamento 18, i fogli 11 vengono avanzati in successione
ordinata lungo i1 primo percorso Pl, e vengono disposti se-

condo un passo P costante determinato in modo che i1 bordo



posteriore lla di un foglio 11 ed i1 bordo anteriore 1lb del
foglio successivo siano distanziati tra loro di una distanza
D determinata.

I primi mezzi di avanzamento 18 comprendono almeno un nastro
19 trasportatore continuo, chiusd ad anello su rispettive
pulegge 42 (almeno una delle quali é motorizzata) e presen-
tante un ramo attivo 1%a collegato in modo noto con mezzi di
aspirazione non illustrati, e operativamente associato,
tungo un tratto del percorso Pl, ai fogli 11, i quali ven-
gono di volita in volta prelevati e avanzati nella direzione

F1 con la seconda velocita di avanzamento V2.

-t

Il dispositivo 10 di alimentazione comprende inoltre dei se-
condi mezzi di avanzamento 20 atti ad alimentare in modo
continuo un nastrino 21 continuo, avente ridotte &imensioni
trasversali rispetto alle dimensioni trasversali dei fogli
11 di”"incarto. I1 nastrino 21 pud essere realizzato, ad
esempi;i in carta e pud recare immagini e/o scritte quali ad
esempio la marca e/o altre indicazioni relative ai cioccola-
tini 2 da incartare. [ secondi mezzi di avanzamento 20 sono
in grado di svolgere i1 nastrino 21 da una bobina (non i1lu-
strata) e di avanzare i1 nastrino 21 stesso Tungo un secondo
percorso P2 determinato e in una seconda direzigne F2 impri-
mendo al nastrino 21 stesso una velocita V3 uguale alla se-
conda velocita di avanzamento V2 con cui avanzano i fogli 11

in corrispondenza dei primi mezzi di avanzamento 18.
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1 secondi mezzi di avanzamento 20 cooperano con i primi
mezzi di avanzamento 18 in prossimita di una stazione 22 di
accoppiamento, in corrispondenza della quale il percorsoc P2
del nastrino 21 si sovrappone al primo percorso Pl dei fogli
11 di incarto ed i) nastrino 21 wiene associato, in modo
stabile, ai fogli 11 stessi pe} costituire un gruppo unito
foglio-nastrino avanzante lungo una direzione comune F3.

Secondo quanto illustrato nelle figure 2 e 3b i1 dispositivo
10 comprendé, a monte della stazione 22 di accoppiamento, un

dispositivo 23 gommatore, disposto lungo i1 secondo percorso

P2 ed atto a distribuire un materiale adesivo G su punti de-

terminati e discriminati del nastrino 21 in transito. I~

punti di materiale adesivo G vengono distribuiti sulla fac-
cia del nastrino 21 destinata a disporsi a contatto con i
fogli 11 di incarto, in modo che i1 nastrino 21 ed i fogli
11 di incarto in transito lungo i rispettivi percorsi di
avanzamento P2 e Pl vengano fra loro incollati.

Secondo quanto illustrato in figura 3b i1 nastrino 21 viene
- collocato sostanzialmente in corrispondenza della mezzeria
dei fogli 11 di incarto.

In corrispondenza della citata stazione 22 di accoppiamento
& predisposto un dispositivo 24 di taglio del nastrino 21
atto ad eseguire dei tagli trasversali T per suddividere i1
nastrino 21 stesso in strisce 25 di lunghezza determinata L1

che, nella forma di realizzazione illustrata in figura 3b,
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risulta maggiore della lunghezza L dei fogli 1l.

I1 dispositivo 24 di taglio e 1in grado di operare in
sincronismo di fase con i mezzi 20 di avanzamento del na-
strino 21 e con i mezzi 18 di avanzamento dei fogli 11 di
incarto, in modo che ogni taglio T ¥enga eseguito sul na-
strino 21 sostanzialmente in prossimita del bordo anteriore
11b di un foglio 11 che risulta, Tungo i1 citato percorso
Pl, successivo ad un foglio 11 che lo precede ed al quale &
stato precedentemente applicato stabilmente i1 nastrino 21.
In questo modo ad ogni foglio 11 risulta incollata una stri-
scia 25, la quale presenta un lembo 25a sporgente dal bordd
11a del foglio 11 stesso. J
[1 dispositivo. 24 per i1 taglio del nastrino comprende: una
coppia di rulli 26 e 27, dotati di assi di rotazione tra
loro paralleli, controrotanti e disposti da bande opposte
dei citati primo e secondo percorso Pl e P2; fra tali rulli
26 erfi avviene il transito dei fogli 11 é del nastrino 21,
tra loro posizionati reciprocamente a contatto.

Secondo quanto illustrato in figura 2 11 rullo 26, che & di-
sposto dalla parte del percorso P1 rivolta verso i mezzi di
avanzamento 18, & dotato sulla sua periferia di almeno una
tama 28 cooperante con il rullo opposto 27 per eseguire il
taglio del nastrino 21.

Secondo la forma di attuazione illustrata in figura 2 i1

rullo 26 di taglio é situato all'interno del nastro 19 aspi-
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rante, 11 quale pud essere dotato, in determinati punti
disposti in fase con la lama 28, di aperture non illustrate
in grado di consentire al rullo 26 di tagliare i1 nastrino
21 senza interferire con i1 nastro 19 di trasporto stesso.
IT rullo 26 di taglio & dimensiondto ed opera in modo tale
che la lama 28 possa tagliare i1 nastrino 21 in prossimita
del bordo anteriore 11b di ciascun foglio 11 di incarto in
transito nella stazione 22.

E' opportuno sottolineare che i1 rullo 27, oltre a costitu-

ire un rullo di riscontro per la lama 28 del rullo 26, pud
costituire, contemporaneamente, un rulle di parziaTé

avvolgimento e rispettivo avanzamento per i1 nastrino 21, e

pud quindi definire i citati mezzi di avanzamento 20. Sono
previsti 1inoltre dei mezzi di controllo e comando non illu-
Strati in grado di sincronizzare fra loro il dispositivo 10,
i mezE? 38 di svolgimento e avanzamento del nastro 13, i
mezzi 20 di avanzamento del nastrino 21, i mezzi 18 di avan-
zamento dei fogli 11 di incarto, i1 dispositivo 16 di taglio
del nastro 13, i1 dispositivo 23 gommatore ed i mezzi 26 e
27 di taglio del nastrino 21 in strisce 25.

E' inoltre opportunc evidenziare i1 fatto che, secondo una
forma alternativa di realizzazione, i1 citato rullo 27 pud
Cooperare con un ulteriore ruilo 29, illustrato a tratteggio
in figura 2, i1 quale & dotato di una lama di taglio 43, I

rullo 29 & disposto da banda opposta del percorso P2 ri-
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spetto al rullo 27 e coopera con quest'ultimo per tagliare
i1 nastrino 21 in relativi spezzoni che vengono successi-
vamente trasferiti verso la stazione 22 ad opera del rullo
27 stesso. In questo caso le strisce 25 che vengono incol-
late sul foglio 11 nel modo sopra deﬁcritto presentano una
lunghezza L1' non necessariamente maggiore, ma che pud ri-
sultare anche minore o uguale, della lunghezza L di ciascun
foglio 11, come illustrato per chiarezza in figura 4. Anche
in questo caso la striscia 25 presenta un lembo 25a spor-
gente dal bordo 1la del rispettivo foglio 11 al quale & ap-
plicata. |
I1 dispositivo 10 & in grado di alimentare al primo tamburézﬂ
di incarto 6, in modo continuo, una successione ordinat& ‘di,
fogli 11 di incarto, a ciascuno dei quali & incollata una
relativa striscia 25 di nastrino 21.

I due iﬁmburi 6 e 7 sono in grado di accoppiare, in modo
noto,'E%ascun cioccolatino 2 ad un relativo foglio 11 dotato
della propria striscia 25 e di.ripiegare i1 foglio 11 stesso
attorno al relativo cioccolatino 2 per formare un involucro
45 del tipo cosiddetto a "fagotto" che avvolge completamente
i1 cioccolatino 2 medesimo,

I mezzi di incarto agiscono in modo che lo spezzone 25 di
nastrino  rimanga per la maggior parte all'interno
dell'incarto e che, dall'incarto stesso, fuoriesca soltanto

il lembo 25a.

- 14 -




In figura 5 & illustrato un esempio di un incarto 45 realiz-
zato con 11 dispositivo 1 in oggetto, in cui la confezione
ottenuta, indicata nel suo complesso con 44, presenta i1 fo-
glio 11 avvolto e chiuso attorno al cioccolatino 2 con 1la
striscia 25 incollata sulla faccid interna del foglio 11 e
correttamente posizionata ed avvolta attorno al cioccolatino
2 stesso, in modo da far fuoriuscire i1 suo lembo 25a dalla
sommitd della confezione 44,

In una forma di attuazione generica i1 cioccolatino presenta
una conformazione geometrica presentante almeno una superfi-

cie di rivoluzione 46; in questo caso la striscia 25 risulta

-

a contatto con i1 cioccolatino lungo almeno un tratto di una

generatrice della citata superficie di rivoluzione 46.

Nel caso in cui i1 cioccolatino 2 presenti una conformazione
geometr1ca presentante una superficie laterale 47 sostan-
21a1mente semisferica o cupoliforme ed una base 48 piatta,
la str1sc1a 25 risulta a contatto almeno con un tratto di un
meridiano della citata superficie laterale 47 semisferica
del ciocco]atinorz stesso. Per questa particolare forma re-
alizzativa del cioccolatino 2 la striscia 25 pud risultare a
contatto con almeno un tratto di un meridiano della citata
superficie laterale 47 e con almenc un tratto della citata
base 48.

Infine, la striscia 25 pud risultare a contatto lungo tutto

11 perimetro di una sezione del cioccolatino 2.
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Nel caso in cui i1 cioccolatino 2 presenti una conformazione

geometrica sostanzialmente semisferica o cupoliforme i1

lembo 25a di estremita sporge al di fuori della confezione

44" in corrispondenza della zona superiore 49 della citata

superficie laterale 47 sostanzialmédte semisferica del cioc-
colatino 2 stesso. |

E' opportuno sottolineare che la striscia 25 & unita
stabi]menpe sul Tlato del foglio 11 di incarto destinato a
venire a contatto con i1 cioccolatino 2 mediante interposi-
zione di almeno uno strato di materiale adesivo G, i1 quale
puo essere previsto lungo tutto lo sviluppo della superficié
della striscia 25 a contatto con i1 foglio 11 oppure so:;“
lamente in punti determinati e discriminati.

Secondo quanto illustrato in figura 1, il dispositivo 4 di
trasferimento comprende un tamburo 30 girevole, con asse 31
di rdi&zione orizzontaie, in senso antiorario e dotato di
una pfﬁ;alita di unita 32 di presa e trasferimento unifor-
memente distribuite attorno all'asse 31 di rotazione.

Ogni unita 32 di trasferimento & atta a prelevare un ci0Cco-
latino 2 dd] dispositivo di alimentazione in carrispondenza
della stazione 5 di prelievo ed a trasferirlo ad un disposi-
tivo a pinza 33 de) primo tamburo 6.

IT primo tamburo 6 & supportato dalla parete 3 per ruotare
attorno ad un asse 34 orizzontale, paralieto all'asse 31,

con velocita angolare sostanzialmente costante ed 1in senso
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orario. Il primo tamburo 6 & dotato di una pluralita di
dispositivi 33 a pinza uniformemente distribuiti attorno
all'asse 34 ed in grado di afferrare un cioccolatino 2. Una
pluralita di ganasce 35, ciascuna delle quali & associata ad
un relativo dispositivo 33 a pinza,’e prevista per afferrare
un foglio 11 di incarto proveniente dal dispositivo 10 di
alimentazione. Un tegolo 36 fisso & affacciato alla perife-
ria del primo tamburo 6 fra la stazione 12 di prelievo e la
stazione 8 di trasferimento.

I1 tegolo 36 coopera in modo noto con il primo tamburo 6 per

ripiegare a squadra i fogli 11 di incarto sui relativi cioc-

-t

colatini 2.
I1 secondo tamburo 7 ¢ supportato dalla parete 3 per ruotare .
attorno ad un asse orizzontale, non illustrato ed anch'esso
parallelo al citato asse 31, con velocita angolare sostan-
z1a1mente costante ed in senso ant10rar1o.

Ana]ogamente, anche i1 secondo tamburo 7 ¢ dotato di una
pluralita di dispositivi 37 a pinza, i quali sono unifor-
memente distribuiti attorno al rispettivo asse del tamburo 7
e sono in grado di afferrare un cioccolatino 2.

I fogli 11 di incarto vengono ripiegati ad U, in modo noto,
attorno al relativo cioccolatino 2 nel trasferimento del
cioccolatino dal primo 6 al secondo tamburo 7. I1 secondo
tamburo 7 trasporta in modo noto i cioccolatini 2 lungo un

percorso circolare ed attraverso una stazione di chiusura
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(nota e non illustrata), in corrispondenza della quale i fo-
gli 11 di incarto vengono richiusi attorno ai relativi cioc-
colatini per formare degli involucri 45 definenti delle con-
fezioni 44, secondo quanto iltlustrato in fiqura 5.

Nel seguito ci si limitera a déscrivere i1 solo funzio-
namento del citato dispositivo di alimentazione 10, in
quanto i1 funzionamento del dispositivo di trasferimento 4,
del primo e del secondo tamburo 6 e, rispettivamente 7, & di
per sé noto.

In uso i1 dispositivo 10 riceve i1 nastro 13 di incartc e lo

alimenta in modo continuo, lungo i1 primo percorso Pl e

nella direzione f1, e tramite i rulli di svolgitura 15, aiﬂ

dispositivo 16 di taglio alla prima velocitd di avanzamento
vl. I fogli 11 di incarto in uscita dal dispoﬁitfvo 16 di
taglio sono prelevati in successione ed accelerati dal na-
stro ig aspirante fino ad imprimere ai fogli 11 stessi 1la
seconda velocita di avanzamento V2.

Durante tale trasferimento i fogli 11 sono messi a passc P
in modo che i1 bordo posteriore 1la di un foglio di incarto
sia ad una distanza D dal bordo anteriore 1lb del foglio
successivo. Contemporaneamente, i1 nastrino 21 viene ali-
mentato lungo i1 secondo percorso P2 ed alla velocita di
avanzamento V3 uguale alla velocita V2 verso la stazione di
accoppiamento 22.

Nella forma di reatizzazione illustrata in figura 2, a monte
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della stazione 22, sulia faccia del nastrino 21 destinata a
venire a contatto con il foglio 11, viene distribuito uno
strato di materiale adesivo G in punti determinati e discri-
minati ad opera del dispositivo 23 gommatore.

In corrispondenza della stazione 22'di accoppiamento i1 na-
strino 21 ed i fogli 11 di 1ncafto vengono posti in contatto
reciproco e vengono fatti passare attraverso i rulli 26 e
27. 11 rullo 26 provvede a tagliare {1 nastrino 21 in stri-
sce 25 reaiizzando, con la sua lama 28, dei tagli trasver-
sali T determinati, 1 quali risultano esequiti in

corrispondenza del bordo anteriore 11b dei fogli di incarto.

I1 gruppo formato dal foglio 11 e dalla striscia 25 recipro:".

camente saldati vengono alimentati, lungo una direzione co-

mune F3, all'uscita del dispositivo 10 ed in ingresso al

secondo tamburo 6 che provvede, in modo noto, ad afferrario .

con le rispettive ganascie 35.
A qué§io punto i1 foglio 11 e la relativa striscia 25 ven-

gono avvolti attorno al rispettivo cioccolatino 2 per otte-

nere la confezione 44 illustrata in figura 5.
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RIVENDICAZIONI

1) Metodo di incarto, particolarmente per prodotti alimen-
tari quali cioccolatini e simili, caratterizzato dal fatto
di comprendere le fasi di avanzare dei fogli (11) di
incarto, in successione ordinata, Tengo un primo percorso
(P1) ed 1in una prima direzione (Fl), con un passo {P) co-
stante determinato, in modo che i1 bordo posteriore (1la) di
un foglio di incarto ed i1 bordo anteriore (11b) del foglio
successivo siano distanziati tra loro di una distanza (D)
determinata; avanzare un nastrino (21) continuo, avente ri-
dotte . dimensioni  trasversali rispetto alle dimensioni
trasversali dei detti fogli (11) di incarto, in una secondé;'
direzione (F2) e 1lungo un secondo percorso (P2) che si
sovrappone al primo percorso (P1) in corrispondenzd di una
stazione (22) di accoppiamento; associare ed unire in ma-
nera stabile i1 detto nastrino (21) ai detti fogli (11) ed
avanzare i1 nastrino (21) unito a ciascun.foglio (11) in una
terza direzione di avanzamento (F3); tagtiare
trasversalmente i1 detto nastrino (21) in strisce (25) in
modo che ogni taglio (T) sia effettuato tra i1 bordo poste-
riore (1la) di un foglio (11) di incarto ed i1 bordo ante-
riore (11b) di un foglio (11) successivo rispetto alla terza
direzione di avanzamento (F3) ed in modo che ogni striscia
(25) di nastrino presenti un proprio lembo (25a) sporgente

dal bordo posteriore (11a) del detto foglio (11); alimentare

- 20 -




una successione ordinata di fogli {(11) di incarto cosi otte-
nuti, dotati ciascuno di una relativa striscia (25), a mezzi
(6) di incarto ai quali viene inoltre inviata, in fase, una
successione ordinata di prodotti (2) da incartare.

2) Metodo per 1'incarto di prodotti, caratterizzato dal
fatto di comprendere le fasi'di avanzare dei fogli (11) di
incarto, in successione ordinata, lungo un primo percorso
{P1) ed in una prima direzione (F1), con un passo (P) co-
stante determinato, in modo che i1 bordo posteriore (lla) di
un foglio di incarto e i1 bordo anteriore (1l1b) del foglio

successivo siano distanziati tra loro di una distanza (D}

determinata; avanzare un nastrino (21) continuo, avente ri-

dotte dimensioni  trasversali rispetto alle dimensioni
trasversali dei detti fogli (11) di incarto, in una seconda
direzione (F2) e lungo un secondo percorso (P2); tagliare i1
nastrino (21) in strisce (25) ed avanzare ciascuna striscia
(25) iﬁhgo i1 secondo percorso (P2) fino ad una stazione di
accoppiamento in cui i due percorsi (P1,P2) si sovrappon-
gono; associare ed unire in maniera stabile ciascuna detta
striscia (25) ad un rispettivo foglio (11) in modo che ogni
striscia (25) di nastrino presenti un proprio lembo (25a)
sporgente dal bordo posteriore (1la) del detto foglio (11);
avanzare, in successione ordinata ciascun foglio (11) dotato
della rispettiva striscia (25) in una terza direzione di

avanzamento (F3) verso dei mezzi (6) di incarto ai quali
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viene inoltre inviata, in fase, una successione ordinata di
prodotti (2} da incartare.

3) Metodo secondo la rivendicazione 1 0 2, caratterizzato
dal fatto che i1 detto accoppiamento stabile tra i1 detto
nastrino (21) ed i detti fogli (11) di incarto & realizzato
prevedendo una fase di saldatura tra ciascun nastrino (21)
ed un foglio (11) di incarto.

4) Metodo secondo 1la rivendicazione 3, caratterizzato dal
fatto che la detta fase di saldatura prevede una sottofase
di interposizione di uno strato di materiale adesivo (G) tra
un detto nastrino (21) ed un detto foglio (11).

5) Metodo secondo 1la rivendicazione 3 caratterizzato'daTb
fatto che la detta fase di saldatura & ottenuta prevedendo
una sotto-fase di appticazione, almeno sulla faccia del
detto nastrino (21) destinata a venire a contatto con un re-
lativo foglio (11) di incarto, di uno strato di materiale
adesivé (G).

6) Metodo secondo la’ rivendicazione 5, caratterizzato dal
fatto che la detta sotto-fase di applicazione.di uno strato
di materiale adesivo (G) & ottenuta distribuendo i1 mate-
riale adesivo (G) stesso in punti determinati e discriminati
del detto nastrino (21).

7) Metodo secondo la rivendicazione 5 o 6, caratterizzato
dal fatto che la detta sotto-fase di applicazione di uno

strato di materiale adesivo (G) & eseguita sul detto na-
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strino  (21) in transito, in una zona del secondo percorso
(P2) posta a monte della detta stazione (22) di accop-
piamento.

8) Metodo secondo una qualsiasi-deile rivendicazioni da 1 a
7, caratterizzato dal fatto che 14’fase di avanzare i fogli
(11) di incarto lungo i1 primo percorso (P1) & preceduta
dalle fasi di alimentare, secondo un percorso determinato
(P1), un nastro (13) di incarto continuo ad un dispositivo
(16) per i1 taglio del nastro {13) stesso; tagliare
trasversalmente i1 nastro (13} continuo tramite 11 detto
dispositivo (16) di taglio in modo da ottenere dei fogli
(11) di incarto di lunghezza determinata e presentanti uﬁy.
bordo anteriore (1lb) ed uno posteriore (lla) che vengono
fatti avanzare in successione ordinata Tungo i1 primo per-
corso (P1); 1lungo i1 primo percorso (Pl) essendo prevista
una fase di accelerazione dei fogli (11) di incarto per met-
tere fgfog11 (11) secondo un passo (P) determinate in modo
che 11 bordo posteriore (1la) di un foglio di incarto venga
distanziato dal bordo anteriore (11lb) del foglio successivo.
9) Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a
7, caratterizzato dal fatto che i tagli (T) del detto na-
strino (21) in strisce (25) vengono effettuati in prossimita
del bordo anteriore (11b) dei fogqli (11) di incarto.

10) Confezione di un prodotto, caratterizzata dal fatto di

comprendere un involucro (45) realizzato a partire da un fo-
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glio (11) di incarto ripiegato in modo da avvolgere i1 pro-

dotto (2) stesso, ed una striscia (25) di nastrino (21)

avente ridotte dimensioni trasversali rispetto alie dimen-

sioni trasversali del foglio (11) di incarto; la detta stri-

scia. (25) essendo unita stabilmente al lato del foglio (11)

di incarto destinato a venire a.contatto con i1 detto pro-

dotto (2) e presentando almeno un lembo (25a) di estremita
sporgente al di fuori della detta confezione (44).

11) Confez%one secondo la rivendicazione 10, caratterizzata
dal fatto che i1 detto prodotto (2) presenta una confor-

mazione geometrica presentante almeno una superficie di ri-

voluzione (46) e dal fatto che 1la detta striscia (25;5
risulta a contatto con il detto prodotto (2) Jungo almenﬁ un
tratto di una generatrice della detta almeno una superficie

di rivoluzione (46),

12) Cghfezione secondo la rivendicazione 10, caratterizzata

dal fd%fo che i1 detto prodotto (2) presenta una confor-

mazione geometrica presentante una superficie laterale (47)

sostanzialmente semisferica o cupoliforme ed una base (48)

piatta, e dal fatto che la detta striscia (25) risulta a

contatto almeno con un tratto di un meridianc della detta

superficie laterale (47) semisferica del detto prodotto (2).

13) Confezione secondo 1a rivendicazione 12, caratterizzata

dal fatto che la detta striscia (25) risulta a contatto con

almeno un tratto di un meridianc della detta superficie la-
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terale (47) sostanzialmente semisferica e con almeno -un
tratto della detta base (48).

14) Confezione secondo l1a rivendicazione 10, caratterizzata
dal fatto che la detta striscia (25) risulta a contatto
lungo tutto” i1 perimetro di una ;ezione del detto prodotto
(2). '

15) Confezione secondo una delle rivendicazioni da 10 a 14,
caratterizzata dal fatto che la detta striscia (25) & unita
stabilmente al lato del foglio (11) di incarto destinato a
venire & contatto con i1 detto prodotto (2) mediante

Interposizione di almeno uno strato di materiale adesivq’

!

(G).

16) Confezione secondo la rivendicazione 15, caratterizzata
dal fatto che i1 detto strato di materiale adesfvo (G) &
previsto almeno su un punto di contatto tra la detta stri-
scia (?5) ed i1 detto foglio (11).

17) ééhfezione secondo la rivendicazione 15, caratterizzata
dal fatto che i1 detto strato di - materiale adesivo (G) &
previsto su wuna pluralitd di punti determinati e discrimi-
nati di contatto tra la detta striscia (25) ed i1 detto fo-
glio (11).

18) Confezione secondo la rivendicazione 12, caratterizzata
dal fatto che i1 detto lembo (25a) di estremita sporge al di
fuori della confezione (44) stessa in corrispondenza della

zona superiore (49) della detta superficie laterale (47) so-
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stanzialmente semisferica.
19) Metodo di incarto, particolarmente per prodotti alimen-
tari quali cioccolatini e simili, sostanzialmente come

descritto con riferimento ad una qualsiasi delle figure dei

]

disegni annessi. _ !

20) Confezione, particolarmente per prodotti alimentari
quali cioccolatini e simili, sostanzialmente come descritta
con riferimento ad una qualsiasi delle figure dei disegni

annessi.

ACMA SpA.
iL PROCURATORE
Igino Contj

oo~ UFFICIO PROVINGIALE INDUSTRIA
(ZA5)  COMRERCIO E ARTIGIANATO

i D1 8FJpGHA
UFFIC

I

- 26 -




(04 z zs z 3
m ! " / r / ’ . *
| ) y
< R
pA Ge £ v_m. ce |
S~ 2
\ r
,..., - m w
T O “.V / .'/ VM «,
9 ,, 5 ﬁ
(o) 0 o\ |t \ : u
o )0 ) o __._
4 “
=\ o |
/ \ G¢
[« M\a> h .
% o o fo
3
8 G¢ O
(@)
| \ i LDl

€l

9l




B098A000319

V.
N Q

27

2/3

T

L PROCURA
fgino Co

ACRA SpA.

7

1



3/3

L7

&N
Rl s a—
-
N BV mr

\ “// u \

/

ST
- Y Ll i )
0T ,

BLL QLL DL BLY

¢z €Sz 'Ly | ST

)
VI -

. E
&




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - DESCRIPTION
	Page 18 - DESCRIPTION
	Page 19 - DESCRIPTION
	Page 20 - CLAIMS
	Page 21 - CLAIMS
	Page 22 - CLAIMS
	Page 23 - CLAIMS
	Page 24 - CLAIMS
	Page 25 - CLAIMS
	Page 26 - CLAIMS
	Page 27 - DRAWINGS
	Page 28 - DRAWINGS
	Page 29 - DRAWINGS

