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Przepisy prawne wladz dozoru nad
kotlami przewiduja zaré6wno proby ma ci-
$nienie, jak i préby materjalu dla spraw-
dzenia i nadzoru nad wykonaniem zbiorni-
kéw, pracujacych pod cisnieniem. Préby te
byly wystarczajagce do stosowanych do-
tychczas zwykle cisnien, lecz z natury rze-
czy wymagania stawiane kotlom mna pare
o wysokiem i najwyzszem ci$nieniu mu-
sza by¢ dostosowywane odpowiednio do
rozwoju kottéw. Do zakresu tych przepiso-
wych badan wytrzymalosci materjatu na-
leza w szczegélnosci badania odcinkéw i
wycinkéw blachy kotlowej na rozerwanie,
wydtuzanie, granice ptynnosci, ciggliwosé
i t. d. Préby te sa dokonywane na surowym
materjale, a czgséciowo tez na obrobionym,

przyczem ten ostatni czesto jest poddawa-
ny naprezeniom w inny sposéb i w innych
kierunkach, niz to ma miejsce w materjale
stanowiacym gotowy wyréb.

Wynalazek opiera si¢ na zalozeniu, ze
przedewszystkiem wazne jest dla stwier-
dzenia niezawodnosci przeprowadzonej
proby cisnienia zbiornikéw dokonanie pew-
nych préb na wytrzymaloéé nie na odcin-
kach i wycinkach materjalu, lecz na cze-
$ciach faktycznie tworzacych zbiornik i
mianowicie w ten sposéb, ze préba mate-
rjatu zbiornika odbywa si¢ tez odpowied-
nio do naprezen, powstajacych w zbiorni-
ku wskutek panujacego w nim cisnienia.

Wedtug wynalazku sposéb wykonania
zbiornikéw znajdujacych sie pod wysokiem



obciazeniem polega na tem, ze podczas
proby na ciénienie, dokonywanej podczas
' fabry[kac]l. okresla si¢ to cisnienie na go-
towymi * gbiorntki zapomoca obserwacji
przebiegu cisnienia, w szczegélnosci okre-
$lenia ciénienia, ktére pomimo dalszego
doplywu cieczy podczas préby wodnej nie
wazrasta juz wiecej, albo bandzo stabo oraz
przy ktérem w miejscu najbardziej migk-
kiem i rzeczywiécie najstabszem zbiornika
nastepuje przekroczenie granicy plynnosci;
poczem zbiornik ten poddany jest w znany
sposéb obrébce termicznej. Dilatego tez
wedlug wynalazku dazy si¢ do tego celu,
aby okres$li¢ oddzielnie dla kazdego po-
szczegolnego zblon'nlka majwyzsza, granice
obciazenia,

Postep techmczny, osiggniety przez za-

stosowanie tego sposobu, polega na tem,
ze z jednej strony mozna okresli¢ bezspor-
nie rachunkowo na podstawie otrzymanej
granicy ci$nienia kazdorazowa ewentual-
ng réznice pomigdzy wartosciami z tablic
na wytrzymalosé nieobrobionego materja-
lu a rzeczywistemi wartosciami na wytrzy-
malo$é materjalu obrobionego. Osigga sie
przez to zmaczniejsze bezpieczerdstwo, ani-
zeli w przypadku polegania na podawa-
nych juz metodach obliczenia wymiaréw
kotléw i grubosci blach, postugujac sie
empirycznie zmniejszonemi warto$ciami na
wytrzymatosé.

Wymieniony sposéb moze byé¢ przepro-
wadzony w ten sposéb, ze przy uzyciu bar-
dzo czutych manometréw obserwuje sig go-
lem okiem dokladnie ruchy wskazéwki
albo tez, przy zastosowaniu samopiszace-
go manometru, mozna wyciagnaé wnioski
na podstawie zmian w przebiegu wykre-
slonej krzywej, odnosnie otrzymania gra-
nicznego ci$nienia,

Sposéb wedtug wynalazku czyni szcze-
golnie zado$é nowym dazeniom, ktére ma-
ja na celu przyjmowanie za podstawe do
okreslenia wytrzymalosci materjalu w
zbiornikach granice jego ptynnesci zamiast
wytrzymatosci na rozerwanie. Szczegélne
znaczenie posiada wspomniany sposéb w
tych wszystkich przypadkach, w ktérych
materjal az do calkowitego wykonania ta-
kiego zbiornika podlega silnemu przero-
bieniu, lub mechanicznej obrébce, przy kto-
rej zreczno$é poszczegélnego robotnika ma
duze znaczenie. Jako przyktad dla obydwu
tych przypadkéw nalezatoby wspomnieé
wykonanie kutych kottow.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wykonywania zbiornikéw na wy-
sokie ciénienie, np. kottéw parowych, zna-
mienny tem, ze podczas proby na cisnienie,
dokonanej podczas fabrykacji, okresla sie
to cisnienie na gotowym zbiorniku zapomo-
ca obserwacji przebiegu cisnienia, w szcze-
golnosci okreslenia cisnienia, ktére pomi-
mo dalszego doptywu cieczy podczas pré-
by wodnej nie wzrasta juz wiecej, lub bar-
dzo stabo oraz przy ktérem w miejscu naj-
bardziej mi¢kkiem i rzeczywiscie najstab-
szem zbiornika nastepuje przekroczenie
granicy plynnosci, poczem zbiornik ten jest.
poddany w znany sposéb obrébce termicz-
nej, a bo wszystko w tym celu, aby okre-
$li¢, oddzielnie dla kazdego poszczegblne-
go kotla, najwyzsza granice obciazenia.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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