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(54) RozdruZovaci fréza vybiraciho stroje

gsendZ?nfho materidlu

(57 vu vybiraciho stroje sendZnfho materid-
lu pomoci rozdruZovaci frézy je reden ukol,
jehoZ cflem je zvydit ulinnost rozdruZova-
cf frézy pPi zajiidt¥nl poZadované kvality
vybiraného sendZnfho materidlu, piidem?

se vyiaduje relativng jednoduché Peleni a
sni¥eni energetického p¥{konu. Podstata
feden{ rozdruZovaci frézy, opat¥ené obvo-
dovymi podélnymi lidtami, spojenyuwi noZo-
vyui nosniky g dvojicemi sikmo upravenych
nozd, spoéivd v tom, Ze na spojovacich
nosnicich propojujfcfch alespon dvé podél-
né listy jsou upraveny nejmén® dva podélné
hi*ebové éeshraée, vzdjemn& vi&i sobé posu-
nuté o 180,
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Vyndlez se tykd rozdrufovac{ frézy vybiracfho stroje genéd¥nfho materidlu, zehr-
nujfci na obvodd podélné 1listy, spojené noovymi nosnfky, kolmymi na hi{del rozdru-
Jovaci frézy, které jsou opatfeny dvojici $ikmo upravenych noZd,

Vybiréni naskledniné sild¥ni hmoty, zejména send¥nfho materidlu, predstavuje re-
lativn& obti¥ny problém z hlediska FeSent vhodnych prostiedkd a doposud nebyl zcela
uspokojivé u zndmych zaff{zeni vyteSen. Z ekonomického hlediska se poZaduje nasklad-
nén{ sendiniho materidlu do relativn¥ znalné vydky, aby se co nejiéinndji vyuZily
skladovaci plochy. Pro vybirdn{ sendZnfho nateridlu se poZaduje relativn& vysoky
vijkon. Splnit tyto poZadavky nejsou zndmd zar{zen{ pln¥ schopna, zejména ne z kva-
1itativniho hlediska. Send#n{ materidl nelze zcela rozmélnovat, protofe se tim sni-
¥uje vyZivnd hodnota, vytrhévin{ v&tE{ch kusd hmoty je v¥ak obtiiné pro znalnou
soudrZnost.

Podle &s. auborského osvédEenf &. 216 397 je zndm vybiract stroje, opatfeny roz-
druZovaci frézou s podélnymi lidtami s odhrnovaci st&nou, které jJsou spojeny po obvo-
d% no¥ovymi nosnfky, vedenymi v kolmé rovingd na hifdel rozdruZovaci frézy, pFilem%
vZdy nésledujici noZovy nosnfk mezi nésledujfcimi dvima podélnymi li¥tami je posunut
o roztednou miru, vymezenou spolenou drdhou dvou sousednich koneldl ost¥{ #ikmo upra-
venych noZi, upravenych na no¥ovych nosnfcich protilehle ve dvojici do tvaru V. PFi
rotaci rozdrufovaci frézy dvojnaZe vyfezdvaji gikmym fezem send¥nf materidl, protoZe
sousednim dvojnoZem je veden ve st&n¥ sendsnfho materidlu protifez v ¥ikmém sméru. I
kdy% toto Fe¥enf pFineslo podstatné zvySeni vykonu odb&ru send¥nf{ho materidlu, neby-
1o dosa¥eno poZadované kvality vybiraného sendZniho materidlu, protoZe pouhy Fez
jest& nezpisobil jeho uvolnsni. ProtoZe v send¥i dochézf k brzkému otupeni noiy, sni-
fuje se ndsledn¥ i vykon rozdrufovaci frézy a soudasné zvyduje energeticky piikon.
Ukolem je ddle zvysit {&innost rozdruZovaci frézy vyée'uvedeného druhu, pPi zajistEni
poZadované kvality vybiraného sendZnfho materidlu, pritem¥ PeSeni wusf byt relativné
jednoduché a musf zajistit sniZeni energetického pFikonu.

Uvedeny kol Fe8{ rozdruZovaci fréza vybiraciho stroje, opatfend obvodovymi po-
délnymi liStami, spojenymi no¥ovymi nosniky s dvojicemi 3ikmo upravenych noZi podle
vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze na spojovacich nosnfcich propojujicich
alespon dvé podélné 1isty, jsou upraveny alespon dva podélné h¥ebové Efechrale, vzé-
jemnd vi&i sob& posunuté o 180°°

Unisténim hitebovych &echradl na rozdruovaci fréze vybiraciho stroje sendZnfho
materidlu, které pisobf aktivmn& po celé jeji g{¥i, se dosdhne U%inného vytahovéni se-
né3nfho materidlu ze stény sild¥nf, respektive sendZni hmoty, po jejim nabezéni dvo-
jicemi $ikmych noZi. Dochdzi k "nadechrén{" sendfe a k vytahovénf stébel, &imZ se
soufasn® dosdhlo sni¥en{ energetického p¥ikonu, protoZe materidl je lépe ze stény
uvolnovan. ]

Podle vyhodného provedeni je hi¥ebovy Eechra¥ opatien hiebovymi vinei, uloZenymi
na trubkovém nosidi, ktery je pomocf loZisek uloZen na h¥fdeli, uchycené na spojova-
cfch nosnicich. -

Tinto uspofdddnim se dosdhlo relativnd jednoduchého FeSenf, které odvalovdnim
po st&nd sendin{ hmoty $%inné vnikd do uvedené send¥n{ hmoty a vytahuje, respektive
na&echrdvd vlsdkennou sendZni hmotu.

Hfebovy v&nec podle vyhodného provedeni sestdvd z hiebl piipewn¥nych bud po ob-
vodd, nebo k &elni st¥n& trubkové stiny trubkového drZdku s pevn& uchycenou upevio-
vaci matici pro vedenf pojistného Sroubu do otvoru na trubkovém nosidi.

Toto uspo¥dddni tak umoZiuje relativng rychle provést pfipadnou vyménu otupe-
nfeh nebo podkozenych hiebd na h¥ebovém gechraéi.
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V nésledujfcim popise je bliZe popsdno piFikladné proveden{ rozdruZovaci frézy
podle vyndlezu, kterd je zndzornéna na pripojenyech vykresech, kde na obr. 1 je bolni
pohled na schematicky zndzorndnou rozdruZovaci frézu s piisludnymi rameny vybiraciho
zdroje,na obr. 2 je elnf pohled na rozdrufovaci frézu s hiebovymi &echrali, na obr.
3 je boéni pohled na rozdruZovac{ frézu z obr. 2, na obr. 4 je pohled zhora na roz-
vinuty tvar obvodového povrchu rozdruZovaci frézy s hiebovymi &echradi, na obr. 5
je uveden fez hiebovym Eechratem podle roviny V-V z obr. 4, na obr. 6 je detailni
pohled na hitebovy vénec a na obr. 7 je Pez trubkovym dridkem podle roviny VII-VII
v obr. 6.

RozdruZovaei fréza 1 je uloZena na konci nosného ramene 2 v bli%e nezndzorné-
nén uloZeni a bez pF{sludnfch pohonnych skiin{ a napojeného motoru. Nosné rameno 2
Je &epem 3 uchyceno na vyklopném ramenu 4, které je zakotveno na rdmovém Eepu 5
-pP{sludného rémi 6. Vikyv vyklopného ramene 4 je zaji¥tén hydraulickym vélcem 7,
unist&nym mezi rdmem 6 a vyklopnym ramenem 4, Vykyv nosného rameme 2 vidi vjki_c;pné—_
nu ramenu 4 je zaji¥t¥n také hydraulickym vdleem 8, upravenym mezi ob¥ma rameny 2,
4. V predn{ &4sti rdmu 6 Je upravena sb&rnd radlice 3 s dopravnim Snekem 10, Na
dopravn{ #nek 10 potom navazuje zndmy dopravnik 11, vedeny k zadnf ¥dsti vybiraciho
stroje.

RozdruZovael fréza 1 md na hifdeli 12 radidln{ paprsky 13, na kterjch jsou
upraveny podélné 1listy 14 s odhrnovaci st¥nou, Podélné 1li¥ty 14 jsou na obvodd roz-
druZovaci frézy 1 vedeny Zikmo vGél hifdeli 12 a jsou po obvodd spojeny noZovymi
nosniky 15. Na noZovjch nosnfcich 15 jsou upraveny dvojice Sikmjch noZi 16. NoZové
nosniky 15 Jsou vedeny v roviné kolmé na hi¥idel 12, Na rozdruZovaci fréze 1 jsou
upraveny—_a_lespoi dva hiebové Cechrale 17, 18, které jsou vedeny paraleln® s podélny-
mi liStami 14. Hrebové &echrale 17, _1_8—350\1 upraveny na obvodovém povrchu proti sobd,
tj. Jsou vili sob& posunuty o 180°, aby byla zaji¥t¥na vyvdZenost rozdruZovaci frézy
1. Je moZno upravit i vice hfebovych Sechradd 3, 4 a potom je vhodné je rovnomérnd
;_ozdélit po obvodovém povrchu rozdruZovaci frézy 1, aby byla zajist¥na vyvdZenost.
Pravy hrebovy Eechraé 17 je upraven od pravého &elnfho okraje 19 smérem do stiedu
rozdruZovac!{ frézy 1 a levy hiebovy fechral 18 od jejfho levého okraje 20 smérem ke
stfedu rozdruZovaci frézy 1. Soulet délek hiebovych éechraéﬁ_}z, _J;g oznaéenych__L_l,'
}_.2 Je roven nejmén& celkové délce _L_rozdruéovac:(jfrézy_i,_ aby byl zajistén cechract
d&inek po celé délce rozdruovaci frézy 1. V pP{pad& v&t¥iho poltu hFebovych Eechra-
éﬁﬂ, _]:B' plati podobny vztah, tj. soulet délelc_L_l ai__l_,n jednotlivych &echradl je
roven alespon délce L rozdruZovaci frézy 1.

Vlastnf hfebovy &echra& 17, 18 zahrnuje oto¥n¥ na h¥{deli 21, uchyceném na spo-
Jovacich nosnfefch 22, pomoci loZisek 23 uloZeny trubkovy nosil 24, na kterém jsou
uloZeny h¥ebové vénce 25. Spojovac{ nosniky 22 propojuj! alespon dvé podélné 1i¥ty 14.
Hf{del 21 je na spojovacich nosnfeich 22 uchycen pomoci upevﬁovac:(ch Sroubt 29. Hre-
bové vénce 25 Jsou uloZeny na trubkovém nosi¥i 24 pomoci trubkovych drZdkd 26, opatte-
nych upeviovaci matic{ 27 a pojistnym Sroubem 28, ktery po upevn&ni trubkového dridku
26 zasahuje do otvoru 30 na trubkovém nosiéi _.'E_A,_."Kaidy hFebovy vEnec 25 sestdvd z hie-
bt 31, s vyhodou piivarenych za sebou vud po obvods 33 trubkové stdny 32 trubkového
drzdku 26, nebo k &elni plode 34 trubkové stény 32 trubkového drZdku 26, Kazdy ozu-
beny kolik 31 sestdvéd z pfednf stény 35 a od spice }_6_ vedené Sikmé zadn{ stdny 37 a
z vlastni upeviovaci 84sti _38 napi{klad védlcového tvaru. KaZdy hiebovy gechral 17,

E je na loZiskdch 23 upraven voln& oto&ng. ;

P¥i vlastni uvolnovacf, respektive vybirac{ ¥innosti rozdrufovacf fréze 1, kterd
Je nahédnéna nezndzorn¥nym motorem a vedena podél svislé stdny sendZniho materidlu
vhodnym f{zenfm hydraulickych vdlet 7, 8, je Zikmymi noZi 16 nafezdvén sendZni materidl
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a soufasn® uvolhovén nebo nadechrdvédn hiebovymi Zechradi 17, 18 a uvolhovén. PFi oté-
genf rozdrufovaci frézy 1 a jejim pomalém spoudtdni od shora dold, se hiebové vEnce
25 hiebovych Zechradl 17, 18 otddi odvalem po stZng send¥nfho materidlu. PFi otdéent
h¥ebovych éechraéﬁ_];'(,__.];g-;; spidaté hieby 31 zapichuji do sendZniho materidlu a vytr-
hévaji jej ze stény, nebo naechrdvaji, coi je p¥{znivé pro nédsledujici pusobeni Sik-
mych no%i 16, protoZe se doséhne lépe ui{znuti vystupujlel sendZn{ hmoty.

piepufr VYINALEZU

1. RozdruSovaci fréza vybiracfho stroje send¥nfho materidlu, opatPend obvodovy-
ni podélnymi listami, spojenymi no¥ovymi nosniky s dvojicemi Zikmo upravenych noZi,
vyznadujici se tim, Ze ne spojovacich nosnicfch (22), propojujicich alespon dvé po-
dé1né 1listy (14), Jjsou upraveny alespon dva podélné h¥ebové Eechrale (17, 18), vzd-
jemn& vi&i sobd posunuté o 180°%.

2. Rozdrufovac{ fréza podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze hiebovy Gechrad
(17, 18) je opatfen hfebovymi vEnci (25) uloZenymi na trubkovém nosiii (24), ktery
je pomoci loZisek (23) uloZen na hifdeli (21) uchycené na spojovacich nosnicich (22).

3. Rozdrufovaci fréza podle bodu 2, vyznadujfci se tim, Ze hiebovy vEnec (25)
sestdvd z hFebd (31) pFipevninjch bud po obvodd (33), nebo k Zelnf sténd (34) trub-
kové stiny (32) trubkového drZdku (26) s pewnd uchycenou.upevﬁovaci matici (27) pro
vedenfi pojistného Sroubu (28) do otvoru (30) na trubkovém nosidi (24).

5 vykrest
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