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'gcontra o outro, numa relacao face a face, as forcas atractivas entre

Resumo: (max. 150 palavras) @

O modelo refere-se a um dispositivo de fixacao separavel,
destinado a prender, de forma soltavel, uma primeira superficie e uma
segunda superficie. O dispositivo de fixacdo separavel compreende um
primeiro elemento de fixacdao de material vinilico bastante firme que
esta ligado a primeira superficie e um segundo elemento de fixagdo de
vinilo bastante firme ligado a segunda superficie. Quando o primeiro

elemento de fixacao e o segundo elemento de fixacdo s3ao colocados um

s , - . -
o primeiro e segundo elementos de fixagao, formam um vinculo separa-
vel entre a primeira e a segunda superficies.

O dispositivo de fixacgao referido tem aplicacdo em emba-

lagens, por exemplo, de toalhetes faciais de uso pessoal.
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CAMPO DA INVEN CAO

O presente modelo de utilidade refere-se, de
uma forma geral, a dispositivos separaveis de fecho e proces-
sos para os fabricar. O presente invento refere-se a um pro-
cesso para fechar artigos de forma soltavel, e mais particu-
larmente, a dispositivos e processos que utilizam componen-

tes constituidos por material vinilico altamente estatico.

FUNDAMENTOS DO INVENTO

Dispositivos de fecho separaveis sao vulgar+
mente utilizados num grande numero de aplicag¢des. Artigos aus
sao repetidamente abertos e fechados sdo exemplos de situacde
em que e desejavel empregar dispositivos de fecho separaveis,
ou soltaveis. Certas embalagens, por exemplo, necessitam de
um fecho que permita acesso periodico ao conteudo da embala-
gem e a mantenha fechada durante os periodos restantes. Ou-
tras utilizacdes de dispositivos de fecho separaveis incluem
as utilizacoes que sdo incorporadas em vestuario, artigos
descartaveis e artigos diversos tais como cintos de seguran-
ca e semelhantes, em que e desejavel criar um veiculo solta-
vel entre dois ou mais artigos ou entre diversas superficies
do mesmo artigo. Em determinadas aplicagdes estes dispositi-
vos de fechos separaveis da tecnica anterior substituiram as
fivelas, fechos de correr, botdoes, molas, fechosde lago e co
seduras.

Praticamente todos os sistemas de fecho se-
paraveis da tecnica anterior podem geralmente ser categoriza
dos ou como sistemas de fecho mecanicos ou como sistemas de
fecho adesivos. Sisteras mecanicos de fecho, ou fechos meca-
nicos, sdo aqueles emqueveiculo mecidnico soltavel € formado
entre os componentes do sistema de fecho. Fechos adesivos
utilizam as propriedades adesivas, ou a capacidade de agarra+
mento das superficies de um ou mais dos seus componentes,

para aderirem a outra superficie a fim de criarem um

It
\S]
I




- 20.00Q ex. - 90/08

Mod. 21

10

16

20

25

30

35

62,990

Case 4082

vinculo soltavel. A despeito de uma aceitag3o relativamente
alargada dos dois tipos de dispositivos de fecho separaveis,
conforme discutido abaixo, ambos os tipos sofrem de diversog

inconvenientes,

Na maioria dos sistemas mecanicos separa
veis de fecho em utilizag#o, o veiculo mecanico formado en-
tre os componentes do dispositivo é conseguido por meio de
qualquer tipo de encaixe entre as partes componentes do sis
tema. Um tipo popular de fecho mecanico actualmente com gran
de utilizacgdio, que utiliza o encaixe mecanico para criar um
veiculo separavel, é vendido sob a marca "VELCRO". Os dis
positivos de fecho VELCRO est3o cdescritos em maior detalhe
na Patente U.S. No. 2.717.437 e na Patente U.S., 3.009.235
atribuida a George de Mestral. Resumidamente, os fechos
VELCRO wutilizam dois componentes, um componente macho e um
componente fémea. Os componentes macho e fémea s#o frequen-
temente referidos como sendo os componentes de gancho e lago
respectivamente, Os componentes de gancho consistem num te-
cido que contém uma pluralidade de elementos eldsticos, ereg
tos em forma de gancho. O outro elemento ou parte do siste-
ma de fecho consiste num tecido que contém uma pluralidade
de lagos erectos na sua superficie. Quando o componente de
gancho e o componente de lago s3o comprimidos um contra o
outro numa relag3io face a face para fechar o sistema de fe-
cho, os ganchos encaixam-se nos lagos para formar uma pluraj
lidade de vinculos mecanicos entre ganchos e lagos individu-
ais. Quando os dois componentes s3o comprimidos um contra q
outro para criarem esses vinculos mecanicos, os componentes
n3o se desencaixar3o, geralmente, em condigBes normais. Se
for necessario abrir esse sistema de fecho de tipo gancho
e lago, € muito dificil separar os componentes por meio da
tentati va de desencaixar todos os ganchos ao mesmo tempo.No
entanto, quando se aplica uma forga de arrancamento gradual
aos componentes de gancho, o desencaixe pode ser facilmente

~ . e
efectuado uma vez que os ganchos, que s3do constituidos por
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um material elastico, se abrir3o facilmente quando sujeitos

a forgas de arrancamento.

A despeito de servir adequadamente o seu
propésito de proporcionar um veiculo mecanico separavel, os
sistemas de fecho mecanico do tipo VELCRO sofrem de alguns
inconvenientes. Quando os componentes macho e fémea da ver
s3o0 comercialmente disponivel do sistema de fecho VELCRO
s%o arrancados um ao outro, o desencaixe dos componentes de
gancho e laco emite um ruido aspero bastante elevado. Isto
é particularmente indese javel no caso de um dos usos contem-
plados para o presente invento, onde é desejavel proporcio-
nar um dispositivo de fecho separavel para utilizag3o em si
tuagdes de tratamento de pessoas, como, por exemplo, a uti-
lizac%o de embalagens pessoais de toalhas para o rosto. De-
vido ao facto de ser necessario formar os diminutos elemen-
tos de gancho e lago, os dispositivos mecanicos de fecho
como o VELCRO sZo de fabrico relativamente caro. Esta Glti
ma desvantagem torna-os geralmente indese javeis para uso
como fechos em artigos descartaveis, quer dizer, artigos qus

s3o geralmente deitados foram depois de uma Unica utiliza-

gdo.

A maioria dos dispositivos adesivos de
fecho, tém estado a ser utilizados ha ja um periodo de tem-
po consideravel e n3o se modificaram significativamente e,
devido a isso, a maioria deles pode ser considerada em ter-
mos genéricos. Um exemplo de tal dispositivo de fecho ade-

N ’, ’ .
sivo separavel €& aquele que emprega um material aderente
sensivel a press3io como um dos seus componentes. A desvan-
. . . . Id . S

tagem principal dos materiais sensiveis a pressdo e outros
dispositivos que empregam as superficies pegajosas ou ade-
rentes convencionais para criar um veiculo separével entre
dois artigos, é que tais superficies tendem a ser contami-
nadas por, entre outras coisas, sujidade, pedrinhas, poei-
ra e semelhantes, o que, tudo,tende a reduzir as proprieda-

des adesivas de fecho. Eventualmente esta perda de aderén-
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cia resultara em que o fecho se tornara completamente inutil
para o fim para que foi criado.

Ed resultado do que se disse acima, ha ne-
cessidade de um sistema de fecho separavel aperfeicoado que
ultrapasse os inconvenientes inerentes aos dispositivos de
fecho separaveis actualmente em uso.

Por essa razao, constitui um objecto do pre
sente modelo proporcionar um dispositivo de fecho separavel
gque seja capaz de abrir e fechar mais silenciosamente do.
gue os dispositivos de fecho mecanicos anteriormente utiliza
dos.

Constitui um outro objecto do presente mode
lo proporcionar um dispositivo deffecho separavel que ndo em-
prega superficies adesivas convencionais que estao sujeitas
a contaminacao e consequente perda de propriedades adesivas.

Constitui igualmente um objecto do presente
modelo proporcionar um sistema de fecho separavel que e bara
to e simples de fabricar.

Estes e outros objectos do presente modelo
serao mais facilmente aparentes quando considerados com re-
feréncia a seguinte descrigcao e quando considerados em con-

junto com os desenhos juntos.

RESUMO DO INVENTO

De acordo com O presente invento, propor-
ciona-se um dispositivo de fecho separavel para unir de for-
ma soltavel duas superficies. As superficies a serem unidas
sao referidas como primeira e segunda superficies, respecti-
vamente. No presente invento, um primeiro elemento de fecho
de material vinilico de elevada estatica e ligado a primeira
superficie e um segundo elemento de fecho de material vini-

lico de elevada estatica esta ligado a segunda su-

fl
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perficie. Quando o primeiro elemento de fecho e o segundo
elemento de fecho s3o colocados um contra o outro, numa re-
lag3o face a face, as forgas atractivas presente entre o
primeiro elemento de fecho de material vinilico de elevada
estidtica e o segundo elemento de material vinilico formam
um veiculo separavel entre as duas superficies, Também aqui
descrito encontra-se um processso para fabricar um tal dis
positivo de fecho separavel e um processo para fechar arti-

gos de forma soltavel,

Na sua forma preferida, o dispositvo de
fecho separavel do presente invento €& utilizado para fechar
de forma soltavel uma aba de fecho numa embalagem pessoal
de toalhetes de rosto, ao corpo da embalagem de toalhetes,
para manter os toalhetes que se encontram dentro, limpos,
enquanto sdo transportados. Nesta primeira utilizag3o, um
primeiro elemento de fecho de material vinilico de elevada
estatica ligado ao corpo da embalagem de toalhetes e um se-
gundo elemento de fecho de material vinilico de elevada es-
tidtica estd ligada a aba de fecho, de modo que quando a aba
é fechada, o primeiro elemento de fecho e o segundo elementd
de fecho s3o colocados um contra o outro numa relag3io face
a face e as forgas atractivas presentes entre o primeiro e-
lemento de fecho e o segundo elemento de fecho formam um
vin'culo separavel entre a aba de fecho da embalagem de toa

lhetes e o corpo da embalagem de toalhetes.

No presente invento, o0s primeiro e segun
do elemento teém, cada um deles, de preferencia com a forma
de uma tira de material de folha de vinilo de elevada esta
tica. As duas tiras de material de vinilo de elevada esta-
tica formam um vinculo que n#o envolve qualquer tipo de en+
caixe mecanico. Em resultado disso, quando as duas tiras
de material de folha de vinilo de elevada estatica s3#o a-
fastadas uma da outra, para se separar as duas superficies
nio se gera nenhum ruido perceptivel. Além disso, uma vez

que ndo é necessario fabricar os intrincados componentes de
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gancho e lago dos dispositivos de fecho separaveis de tipo
mecanico da técnica anterior, o custo de produgfo do dispo-
sitivo de fecho separavel do presente invento é considera-
velmente inferior ao dos anteriores sistemas de fecho meca-
nicos anteriores, Tambem devido ao facto de o dispositivo
separavel do presente invento nZo se apoiar num veiculo ade
sivo convencional, o presente invento n#o estd sujeito a
uma perda de propriedades de aderéncia devido a contamina-

¢3o como o est3Ho os dispositivos anteriores do tipo adesivo|

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Embora a descrig3o termine com reivindi-
cagdes, que apontam especialmente e reivindicam claramente
o assunto em causa, que & considerado como fazendo parte do
presente invento, cré-se que o invento sera melhor entendi-
do a partir da descrigdo seguinte que é tomada em conjunto
com os desenhos juntos, nos quais designagdes semelhantes
s3io usadas para designar elementos substancialmente idénti-

cos e em que:

A Fig, 1 é uma vista em perspectiva do
‘lispositivo de fecho separavel do presente invento represen
tado ligado a uma embalagem de toalhetes faciais, cuja aba
foi aberta para permitir o acesso aos toalhetes que se en-

contram dentro,

A Fig. 2 € uma vista em plano da embala-
gem pessoal de toalhetes faciais da Fig. 1 que esta repre-

sentado com a aba da embalagem numa posigdo fechada.

A Fig. 3 é uma vista em corte fragmentar
tomada ao longo da linha 3-3 da Fig. 2, que mostra o dis-
positivo de fecho separavel do presente invento numa posi-

gao fechada.
A Fig. 4 é uma vista fragmentar em corte

semelhante a da Fig. 3 que ilustra a forma como o dispositi

vo de fecho separavel do presente invento € separado para




- 89/07

Mod. 71-10000 ex.

10

15

20

25

30

35

62,990
Case: 4082

abrir a embalagem de toalhetesfaciais.

A Fig. 5 é uma vista em perspectiva de
uma forma de realizacgfo alternativa do presente invento,
também mostrado em utilizag3o como fecho para uma embalagem
pessoal de toalhetes faciais, em que sdo empregues componen

tes de fecho multiplos.

DESCRICAQO PORMENORIZADA DO INVENTO

Conforme representado na Fig. 1, o dispo
sitivo de fecho separavel do presente invento, designado ge
ralmente por 10, € usado como fecho para uma embalagem pes-—
soal de toalhetes faciais 12 (que serio daqui em diante re
feridos, algumas vezes, para simplificag3o, como a "embala-
gem de tecido 12", ou mesmo mais simplesmente como a "emba
lagem 12", Deve entender-se que a forma de realizagdo mos-
trada na Fig. 1 é uma utilizag¢3o preferida do presente in-
vento e o presente invento n3o se limita ao uso como siste-
ma de fecho para um tipo particular de embalagem ilustrada,
ou no caso, como qualquer tipo de sistema de fecho de emba-
lagem. O presente invento pode ser usado mais geralmente,
seja para prender de forma soltdvel diversas superficies de
um artigo umas as outras, seja para fixar de forma soltavel

umas as outras as superficies de artigos separados.

Antes de se examinarem os elementos do
dispositivo de fechlo separavel 10 do presente invento em
mais pormenor, faz-se aqui uma breve explicagdo de alguma
da terminologia aqui utilizada. Conforme aqui utilizados,
os termos "separéveis" e M"soltaveis" sHo considerados co-
mo sindnimos. Os termos usados no contexto de um veiculo
"separavel" ou "soltavel" referem-se a uma relagdo entre
dois ou mais artigos ou superficies em que os artigos ou su
perficies estdo geralmente ligados uns aos outros, podendo
no entanto ser separados por meio da aplicag@o de uma certa

quantidade de forga e depois, subsequentemente, voltados a
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prender-se mais tarde. E também geralmente contemplado que
conforme wusado aqui, para serem "separaveis" ou "solta-
veis", os artigos ou superficies devem poder ser repetida-
mente presos, separados e voltados a prender. Além disso,
no caso do presente invento, contempla-se que a forga a uti
lizar para separar os artigos ou superficies em causa seja
uma quantidade que pode ser aplicada a m3o e é semelhante
em intensidade a forga necessaria para desprender bot3des,

molas e semelhantes convencionais.

Na Fig. 1, a embalagem pessoal de toalhe
tes faciais 12 é mostrada em posig3o aberta e os componen-
tes do dispositivo de fecho 10 foram separados um do outro.
Na Fig. 1, veé-se que os componentes do dispositivo de fecho
separavel 10 do presente invento, compreendem um primeiro e
lemento de fecho 14 e um segundo elemento de fecho 16, Numa
forma de realizag3o preferida do presente invento, o primei
ro elemento de fecho 14 e o segundo elemento de fecho 16
s3o, cada um deles, constituidos por uma tira de material,
o qual, conforme descrito mais completamente aqui, s3o ti-
ras de material de folha de vinilo de elevada estatica, ace

tato ou semelhante,

Ve-se, na Fig., 1 que a embalagem pessoal
de toalhetes faciais 12 tem uma porgdo de corpo, ou corpo,
capaz de conter uma pluralidade de toalhetes faciais, desig
nados geralmente por 18, que tem uma abertura ou distribui-
dor 20 para distribuir toalhetes 22, a primeira superficie
(que daqui em diante sera referida como o topo, ou a super-
ficie superior 24 da embalagem), um fundo 26, lados 28 e
uma aba de fecho, tal como a aba 30. Na vista representada
na Fig, 1, apenas uma superficie da aba 30 é visivel. Esta
superficie sera daqui em diante referida, por vezes, como a
segunda superficie 32 da embalagem 12, ou simplesmente como
segunda superficie, ou talvez mais frequentemente, como su

perficie interior da aba 30. A aba 30 esta ligada ao cor-
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po 18 de modo que a aba possa ser fechada para cobrir o dis
tribuidor 20 na superficie superior 24, de tal forma que a
superficie interior 32 da aba 30 contacta a superficie supge
rior 24 do corpo 18 da embalagem 12, A outra superficie
da aba, a superficie exterior 34 da aba 30, é vista pela

primeira vez na Fig. 2,

Toda a embalagem de toalhetes 12 pode
ser feita de qualquer material adequado. No entanto, uma
vez que a embalagem de toalhetes 12 se destina a ser trans-
portada por um individuo, como seja, por exemplo, dentro de
uma mala de senhora, é desejavel que a embalagem seja cons-
tituida por um material macio, duravel e flexivel, Além
disso, o material que constitui a embalagem devera ser ca-
paz de se dobrar e ser sujeito a forgas compressivas e ou-
tras, durante a utilizag3o normal sem produzir um ruido per
ceptivel, Na utilizagdo comtemplada pelo presente invento
a embalagem de toalhetes 12 é feita de um material de polie
tileno. DPreferivelmente, a embalagem 12 é constituida por
uma pelicula de polietileno de pouca densidade tal como o
fabricado por Consolidated Thermoplastics Company de
Wethersfield, Connecticut e é conhecida simplesmente como
uma pelicula de 2,5 mil. (0,0635 mm) de polietileno. Na
sua forma mais preferida, esta pelicula é microgravada com
um acabamento mate para fazer a embalagem 12 parecer-se e

dar a sensacgio de ser feita de tecido.

A embalagem 12 ilustrada nos desenhos, €
produzida tomando-se uma unica folha de pelicula de polie-
tileno de baixa densidade e cortando-se a folha por meio
de moldes numa pega geralmente rectangular. Ao mesmo tempo
corta~-se a folha ou, numa operag3o subsequente, as porgdes
da folha que se tornario os cantos 16 da aba 30 s&o corta-
das com uma configuragio arredondada de forma que a aba da
embalagem 30 nAo apresente qualquer aresta aguda. Além
disso e também em qualquer dos tempos anteriores, um furo

de forma oval pode ser cortado na pega de pelicula, na po~
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sig¥o apropriada para formar o distribuidor 20. Na forma
de realiza¢3o preferida do presente invento, um furo ndo é
cortado inteiramente até atravessar a pega de polietileno
para formar o distribuidor 20. Em vez disso e como é me-
lhor ilustrado na Fig. 5, sf%o feitas perfurag¢Bes 38 numa
forma oval tal, em torno do que se tornmara no perimetro do
dispensador 20, que proporciona uma tampa para a embalagem
40 sobre os toalhetes 22, que pode ser arrancada pelo con-
sumidor para formar o dispensador 20, quando a embalagem

12 é posta pela primeira vez em utilizacgdo.

Depois das operagles de corte acima des-
critas terem sido executadas sobre a folha de polietileno,
o primeiro elemento de fecho 14 e o segundo elemento de fe-
cho 16 podem ser ligados a folha de polietileno nos locais
apropriados da forma melhor descrita mais abaixo. Deve
também ser compreendido que, como no caso da maioria das
operagdes de fabrico aqui referidas, a ordem em que os acon
tecimentos tém lugar podera ser variada e o primeiro elemen
to de fecho 14 e o segundo elemento de fecho 16 poder#io ser
ligados como Ultimo passo do processo, ou noutros pontos do

processo de fabrico.

0 passo seguinte que tem lugar no fabri-
co da embalagem de toalhetes 12 é uma operacg3o de dobragem
e de colagem, XNesta operag3o, perante o facto de a folha
de polietileno ser dobrada em trés porgdes aproximadamente
iguais, dividindo assim a maior dimensdo da folha de polie-
tileno em trés paineis, uma pluralidade de toalhetes € do-
brada na configuragfio desejada e colocada aproximadamente
no centro da folha sobre aquilo que se tornara o painel mé-
dio da embalagem. A folha de polietileno é depois dobrada
em trés secgdes. Uma secgdo terd o orificio do distribui-
dor 20 nela formado, ou sera apropriadamente perfurada com
um esbogo do mesmo e essa secgdo tornar-se-a a superficie

superior 24 da embalagem 12, A secg3o central sobre a qual

11 =




- 89/07

Mod. 71-10000 ex.

10

15

20

25

30

35

62.990 27 0771999

Case: L08&2

foram colocados os toalhetes 22, tornar-se-a o fundo 26 da
embalagem 12, A restante secgdo devera ser uma secgdo com
os cantos arredondados 36 e tornar-se-a a aba da embalagem
30. De uma forma geral o painel ou secg¢do que se tornara
na superficie superior 24 da embalagem 12 dobrar-se-a sobre
0s toalhetes 22 e sera selado a quente ao longo das arestas
laterais 42 e também ao longo do lado que foi dobrado para
formar a aba 30, a aresta da aba lateral 4l4, para incluir
os toalhetes 22. A aresta da aba lateral 44 pode ser sela-
da a quente tanto antes como depois da aba 30 ter sido do-
brada sobre a superficie de topo 24 da embalagem 12 ou ape-
nas depois de a aba 30 ser assim dobrada. A aresta restan-
te do corpo 18 da embalagem 12, é a aresta ao longo da qual
o primeiro elemento de fecho 14 é ligado. Esta aresta res-
tante sera referida como a aresta do lado de fecho 46 da em
balagem 12. Conforme se vé nos desenhos, a aresta do lado
do fecho 46 é geralmente formado por meio de dobragem sobre
o painel que forma a superficie de topo 24 da embalagem 12
e o fundo 26 da embalagem 12, Os dois painéis que sdo do-
brados dessa forma, numa forma preferida de execugdo do pre|
sente invento, n3o s3o vincados ao longo da aresta de fecho
lateral 46, nem selados a quente e em resultado disso, o lo
cal onde esses dois painéis se encontram proporciona a a-

resta de fecho lateral 46 com um perfil geralmente arre-

dondado.

Na forma de realizagl3o preferida repre-
sentada na Fic. 1, o primeiro elemento de fecho 14 é fixado
a primeira superficie, a superficie 24 da embalagem 12 e o
sesundo elemento de fecho 16 esta ligado a segunda superfi
cie, a superficie interior 32 da aba 30. Devera no entan-
to entender-se que, muito embora uma das superficies da em+
balagem tenha sido referida como primeira superficie e a
outra superficie tenha sido referida como segunda superfi-
cie uma designacd3o semelhante tenha sido aplicada aos ele-

mentos de fecho, o dispositivo de fecho separavel 10 do pre
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sente invento funcionard igualmente bem se as posigdes dos
elementos de fecho 14 e 16 forem invertidos, de forma que

o segundo elemento de fecho 16 esteja ligado a primeira su-
perficie 24 e o primeiro elemento de fecho 14 esteja ligado
a segunda superficie 32. Portanto, devera entender-se que
os nomes dados ao primeiro e segundo elementos de fecho 14
e 16, respectivamente, s3o apenas por conveniéncia de refe
réncia e que o primeiro e segundo elementos de fecho 14 e
16 podem estar ligados seja a primeira superficie 24 ou a

segunda superficie 32, desde que um elemento de fecho este-

ja ligado a cada uma das superficies.

A Fig. 2, ilustra a embalagem de toalhe-
tes faciais 12 aue corporiza o dispositivo de fecho separé
vel 10 do presente invento conforme aparece visto por cima
com a aba 30 fechada. A Fig. 3 é uma vista seccional frag-
mentdria do dispositivo de fecho separavel 10 do presente
invento que mostra o primeiro elemento de fecho 14 em con-
tacto com o segundo elemento de fecho 16, para formar um
vinculo separavel entre as superficies dos dois elementos
de fecho em 48, A Fic., 4 é uma vista seccional fragmenta-
ria semelhante a da Fig., 3, que ilustra a maneira pela qual
o dispositivo de fecho separével 10 do presente invento é
separado para abrir a embalagem de toalhetes faciais 12.
Conforme se vé melhor na Fig. 4, o primeiro elemento de fe-
cho 14 tem um primeiro lado frontal 50 e um primeiro lado
posterior 52. Conforme é melhor ilustrado na fig. 4, o pri
meiro lado posterior 52 do primeiro elemento de fecho 14,
estad virado e ligado por meios de ligacgfo 54 a superficie
de topo 24 da embalagem 12. Também conforme se vé na Fig.
4, o sesundo elemento de fecho 16, tem um segundo lado fron
tal 56 e um segundo lado posterior 53. O segundo elemento
de fecho 16 esta igualmente virado e encontra-se ligado ao
lonzo do seu lado posterior, segundo lado posterior 508,
por meios de ligacdo 5t a uma segunda superf{cie, que mneste

caso é a superficie interior 32 da aba 30 da embalagem de
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toalhetes 12.

Prefere-se que os primeiro e segundo e-
lementos de fecho 14 e 16 sejam fixados a superficies res-
pectivas 24 e 32, de tal maneira que o primeiro elemento de
fecho 14 e o segundo elemento de fecho 16 estejam posicio-
nados directamente no topo um do outro com o primeiro lado
anterior 50 do primeiro elemento de fecho 1! colocado con-
tra o segundo lado anterior 56 do segundo elemento de fecho
16, quando as superficies 24 e 32 sZo colocadas uma contra
a outra para fechar a embalagem 12. Verificou-se que, a
fim de se criar o vinculo mais eficaz entre o primeiro ele-
mento fixador 14 e o segundo elemento fixador 16, ¢ deseja-
vel que o primeiro lado anterior 50 e o segundo lado ante-
rior 56 do primeiro e segundo elementos de fecho 14 e 16,
respectivamente, estejam t#o livres de desniveis e irregu-
laridades quanto possivel. Cré-se que isto maximalizara as
areas dos dois elementos fixadores que estfdo em contacto
quando o primeiro e segundo elementos de fecho 14 e 16 sdo
colocados numa relagfio face a face. Da mesma forma, é pre-
ferivel que as superficies a que os dois elementos de fecho
estﬁ&}igados, as primeira e segunda superficies 24 e 32,
respeétivamente, este jam também tdo livres de desniveis e
irregularidades quanto possivel, uma vez que as caracteris-
ticas de superficie da primeira e segunda superficies 24 e
32 afectara as caracteristicas de superficie dos elementos

. . 'd .
fixadores 1% e 16, ligados a essas superficies.

A Fig. 5 ilustra uma forma cde realiza-
¢3o alternativa do dispositivo de fecho separavel 10 do
presente invento, que utiliza uma pluralicdade de componen-
tes, ou primeiro e segundo elementos de fecho 14 e 16 mul-
tiplos. Na forma de realizag3o representada na Fig. 5, os
primeiro e segundo elementos de fecho miltiplo, neste caso,
dois desses conjuntos de elementos fixadores, sdo empregues

de tal modo que um dos primeiros elementos fixadores 14 se
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encontra em cada um dos dois cantos da embalagem 12 e os
seus elementos correspondentes, segundos elementos fixa-
cdores 16, encontram-se localizados em posigdes opostas na

superficie interior 32 da aba 30 da embalagem,

Os primeiro e segundo elementos fixado-
res 14 e 16 podem estar fixados a superficies respectivas
da embalagem 12 por meio de quaisquer meios de ligagdo 54,
Os meios de ligagdo particulares 54 dependerdo, evidente-
mente, do material de que a embalagem 12 é feita, bem como
o material que constitui os elementos fixadores. No caso
da forma de realizacg3o ilustrada na Fig. 3, conforme sera
posteriormente discutido, a embalagem 12 é feita de polie-
tileno e os elementos de fecho s#o feitos de material vini-
lico de elevada estatica. Quando a embalagem 12 e os ele-
mentos fixadores 14 e 16 compreendem aqueles materiais, os
meios de ligacgfio preferidos 54 s#o constituidos por um ade-
sivo e mais preferivelmente, uma fita adesiva de dupla tal
como seja uma variacio da que € fabricada sob a marca regis
tada "3-M SCOTCH" pela Minnesota Mining and Manufactu-
ring Company de St., Paul, Minnesota. Mais preferivelmente
uma base adesiva sera aplicada a pedacgos de material vini-
lico estdtico usado para formar os primeiro e segundo ele-
mentos de fecho 14 e 16, de modo que o primeiro e segundo
elementos de fecho 14 e 16 podem ser directamente fixados
a embalagem sem aplicacgfio de pontos ou linhas de cola, tan-
to a embalagem 12 como aos primeiro e segundo elementos de
fecho 14 e 16. Preferivelnente, tal suporte adesivo é apli
cado a uma folha alargada de material vinilico de elevada
estatica, folha alargada essa com o suporte aplicado que é
ent¥o cortacda em tiras individuais, para formar os primeiro
e sepundo elementos de fecho 14 e 16, que serfio ligados aos
materiais ou superficies que devem ser fechados, O primei-
ro elemento de fecho 14 é ent3o ligado ao primeiro artigo
ou superficie, por meio de simples press3o do primeiro ele-

mento de fecho 1! sobre o primeiro artigo ou primeira super
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f{cie 24 e o segundo elemento de fecho 16 é ligado de for-
ma semelhante por meio da pressfio do segundo elemento de

fecho 16 sobre o segundo artigo ou superficie 32, Deve no
tar-se que, neste caso, n3#o surge nenhuma desvantagem por
se utilizar um adesivo para fixar os elementos de fecho 14
e 16 as superficies 24 e 32 da embalagem, Neste caso o ade
sivo n3o é utilizado para formar o vinculo separdavel entre
os dois elementos de fecho, mas para ligar os elementos de
fecho a superficie do topo 24 da embalagem 12 e a aba 30.0
adesivo usado como meio de fecho 54, como resultado, no é
exposto e ndo esta por isso sujeito a contaminagdo ou per-

da de aderéncia.

Numa forma de realizag3io preferida do
presente invento, a forma e dimens3es do primeiro elemento
de fecho 14 e do segundo elemento de fecho 16 s3o aproxima
damente as mesmas. E desejavel que os primeiro e segundo
elementos de fecho 14 e 16 sejam t3o parecidos quanto pos-
sivel, nas caracteristicas que fazem o maximo uso da super
f{cie de contacto entre os dois elementos de fecho, dado
que as forgas atractivas entre os dois elementos de fecho,
quando constituidos do material preferido para utilizag@o
no dispositivo de fecho 10 do presente invento, esta depen
dente do contacto de superficie entre os componentes do dis
positivo de fecho. Preferivelmente, os primeiro e segundo
elementos de fecho 14 e 16 serdo geralmente rectangulares.
As dimens®es dos primeiro e segundo elementos de fecho 14 e
16 s#o melhor mostrados nas Figs. 2 e 3 e sdo designados
como "1", "w" e "t", A dimens3o que sera referida como
comprimento de cada um dos elementos de fecho ("l"), é a
dimens3o que, na forma de realizagsio representada nos desg
nhos, corre em paralelo com a aresta da embalagem 12, ao
longo da qual o primeiro elemento de fecho 14 é fixado (istd
é, ao longo da aresta lateral de fecho 46). A dimensZo que
sera referida como a largura dos elementos de fecho ("w"),

é a dimens3o que é perpendicular a aresta lateral de
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fecho 46 da embalagem 12, Na forma de realizag3do preferi-
da do presente invento, as dimensdes dos primeiro e segun-
do elementos de fecho sera tal que forgas atractivas sufdﬂ}
entes (que serd3o descritas daqui em diante) estejam presen-
tes entre os primeiro e segundo elementos de fecho 14 e 16
de forma que se mantém em contacto um com o outro em condi-
¢0es normais, mas no entanfto serdo facilmente abertos a
m3o quando se dese je separar os dois materiais ou super-
ficies, O comprimento das tiras que constituem cada um
los elementos de fecho ("1") é preferivelmente entre 2,5kcn
(1,0 polegadas) e 7,62 cm (3,0 polegadas). A largura das
tiras que constituem cada um dos elementos de fecho ("w")
é preferivelmente de entre 1,27 cm (0,5 polegadas) e

2,54 cm (1,0 polegadas). A espessura das tiras que consti
tuem cada um dos elementos de fecho ("t" na Fig. 3), na
forma de realizag¢3o preferida do invento, é de 0,254 mm

(10 mils).

No presente invento, tanto o primeiro
elemento de fecho 14 como o segundo elemento de fecho 16
s%o constituidos por vinilo, acetato ou semelhantes de ele
vada estatica, Conforme se notou acima, o primeiro elemen
to de fecho 1l e o semundo elemento de fecho 16, preferi-
velmente compreende tiras de vinilo, acetato ou folhas de
material semelhante de elevada estatica com as dimensdes
acima indicadas. Conforme utilizado aqui, o termo "tira"
refere—se a uma pega relativamente fina e estreita de uma
folha de material. Um material vinilico de elevada esta-
tica para utilizag¢fo no dispositivo de fecho separavel 10
do presente invento é fabricado por Kohkoku USA, Inc, de
Everett, Washington e é conhecido por vinilo "Hi-Tack".
Verificou-se que quando duas tiras de vinilo de elevada es
tatica, ou acetato ou material semelhantes s3o colocadas
uma contra a outra numa relagfio face a face, se cria uma

forga atractiva entre as duas tiras que é suficiente para
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permitir que as mesmas sejam usadas como componentes de
um sistema separavel de fecho, Cré-se que a forga atrac-
tiva entre as duas tiras pode ser uma forga electrostatica
As propriedades que criam estas forgas electrostaticas sio
geralmente transmitidas ao material vinilico de elevada es
tatica durante o fabrico do material, Pensa-se que a am-
plid3o das propriedades eléctricas de uma tira particular
de material vinilico de elevada estatica pode ser depen-
dente, em parte, da quantidade de plastificador que é adi-
cionada a composig#o pldstica durante o processo de fabri-
co do material vinilico de elevada estatica. A relacgfio en-
tre a quantidade de plastificador e as propriedades eléc-
tricas da composigfio de cloreto de polivinilo é explorada

mais completamente no Vol. 21 do Jourmal of Applied

Physics, &techanical and Electrical Froperties of Plasti-
cized Vinyl Chloride Compositions (New York, NY, 1950),

pédginas 607-614, que é aqui incorporado como referéncia.

O presente invento refere-se igualmente
a um processo para o fabrico de um dispositivo de fecho se
paravel para prender de forma soltdvel uma primeira super-
f{icie a uma se~unda superficie, que compreende a ligacgdo
de um primeiro elemento de fecho 14 de material vinilico
de elevada estatica a um primeiro artigo ou a uma primeira
superficie de um artigo, tal como a superficie de topo 24
da embalagem de toalhetes 12 e ligagfio de um segundo ele-,
mento de fecho 16 de material vinilico de elevada estatica
a um segundo artigo ou segunda superf{cie, tal como a su-
perficie interior 32 da aba 3 = da embalagem de toalhetes
12, de modo que, quando o primeiro elemento de fecho 14 e
o segundo elemento de fecho 16 s3o colocados um contra o
outro numa relacgio face a face, as forgas atractivas entre
o primeiro elemento de fecho 14 e o sepundo elerento de fe
cho 16, formam um vinculo separavel entre as superficies
ou entre os artigos a que os elementos de fecho se encon-

tram ligados.

18
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O presente invento refere-se igualmente
a um processo para se fecharem de forma soltavel diversos
artigos ou diversas superficies, que serfo geralmente su-
perficies opostas de um Unido artigo. O processo do pre-
sente invento compreende proporcionar-se, junto a um pri-
meiro artigo ou superficie, tal como a superficie de topo
24 da embalagem 12, um primeiro elemento de fecho 14 de mad
terial vinilico de elevada estatica e proporcionar-se, jun-
to a um segundo artigo ou superficie, tal como a superficisg
interior 32, da aba 30, um segundo elemento de fecho 16 de
material vinilico de elevada estatica e colocar o primeiro
elemento de fecho 14 e o segundo elemento de fecho 16 um
contra o outro numa relac3io face a face, de modo que as
forgas atractivas presentes entre o primeiro elemento de
fecho 14 e o segundo elemento de fecho 16 formam um vin-
culo separévei entre os artigos ou superficies. Numa for-
ma de realizacgf@o preferida do presente invento, o disposi-
tivo de fecho separavel 10 é usado para fechar de forma
soltidvel uma aba 30 numa embalagem pessoal de toalhetes fa
ciais 12 ao corpo da embalagem de toalhetes. Nesta utili-
zac3o preferida, o primeiro elemento de fecho 14 de mate-
rial vinilico de elevada estatica esta ligado ao corpo 18
da embalagem de toalhetes 12 e preferivelmente a superfi-
cie de topo 24 do mesmo e o segundo elemento de fecho 16 d4
material vinilico de estatica elevada esta ligado a aba 30
preferivelmente a superficie interior 32 da aba 30 da em-
balagem de toalhetes 12, de modo que guando a aba 30 é fe-
chada, o primeiro e o segundo elementos de fecho 14 e 16
de material vinilico de elevacda estatica s#o colocados um
contra o outro numa relagio face a face, para formarem um
vinculo separdvel entre a aba da embalagem 30 e o corpo 18

da embalagem 2.

A forma pela qual o dispositivo de fe-

cho separavel 10 funciona e em que o processo de fechar de

19

i1
]




- 90/08

Mod. 71 - 20.000 ex.

10

16

20

25

30

35

62.990
Case:4082

forma soltavel os artigos, & executado conforme se observa
nas Figes 3 e 4. Na Fig. 3, o dispositivo de fecho separavel
1C do presente invento, & representado conforme existe em
condigoes normais, com as duas tiras de material vinilico
de elevada estatica que constituem primeiro elemento de fe-_ .
cho 14 e segundo elemento de fecho 16, numa relacao face a
face para fecharem a superficie interior 32 da aba 30 da em-
balagem contra a superficie de topo 24 da embalagem 12. A
Fhg. 4, ilustra a forma como o dispositivo de fecho separavel
10 do presente invento, &€ separado para desprender as duas
superficies., COnforme se vé na Fig. 4, esse desprendimento
€ conseguido por meio da aplicacdo de uma forca de arranca-
mento manual a uma das tiras de material vinilico em folha
de elevada estatica que constituem o sistema de fecho separa-
vel, muito a maneira do gue se faz para se separarem fechos
mecanicos convencionais. No entanto, no caso do presente in-
vento, nao & criado praticamente nenhum som audivel quando
os dois elementos de fecho sao arrancados um ao outro. O disH
positivo e voltado a fechar por meio da simples reposicao dos
dois elementos de fecho numa relacao face a face.
Embora se tenham descrito e ilustrado formas
particulares de realizacao do presente invento, sera obvio
para os técnicos do ramo que varias outras modificacdes e ald
teracoes poderao ser feitas sem afastamento do espirito e
escopo do invento. Pretende-se portanto cobrir com as reivin-
dicagoes juntas tais modificacdes e alteracoes que estdo

dentro do ambito do invento.

Lisboa,

Por THE PRQCTER & GAMBLE COMPANY
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=REIVINDICACGCDES =

12a. - Dispositivo de retencdo separavel para
prender de forma soltavel uma primeira superficie a uma se-
gunda superficie, caracterizado por compreender:
um primeiro elemento de fixacgdo de material vin
lico bastante firme ligado a referida primeira
superficie; e
um segundo elemento de fixacdo de material vin}
lico bastante firme ligado & referida segunda
superficie, de modo que gquando o referido pri-
meiro elemento de fixacdo e o referido segundo
elemento de fixacado, sdo colocados uns contra
os outros numa relagao face a face, as forcas
atractivas presentes entre os referidos primeir$
elemento de fixacao e segundo elemento de fixa@&d
formam um vinculo separavel entre a referida
primeira superficie e a referida segunda super-
ficie.
2a. - Dispositivo de acordo com a reivindicacao
1, de fixacao separavel para prender de forma soltavel uma
aba de fechamento de uma embalagem ao corpo da referida em-
balagem, caracterizado por compreender :
um primeiro elemento de fixacido de material vi-
nilico bastante firme ligado ao corpo da embala-
gem; e
um segundo elemento de fixacao de material vinid
lico bastante firme, ligado a uma superficie
oposta na aba de fechamento da referida embala-
gem, de modo que quando o referido primeiro eled
mento de fixacao e o referido segundo elemento
de fixacao sao colocados um de encontro ao outro
numa relacao face a face, as forcas atractivas
presentes entre o referido elemento de fixacao
e o referido segundo elemento de fixacio formam

um vinculo separavel entre a aba de fechamento
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da embalagem e o corpo da embalagem.

3a. - Embalagem de toalhetes faciais de uso
pessoal constituida por:

um corpo capaz de reter uma pluralidade de toa-

lhetes faciais, tendo a referida porgao de cor-

po uma superficie de topo e um doseador na refe

rida superficie de topo para fornecer toalhetes

=<7

uma aba de fechamento com uma superficie interi-
or e uma superficie exterior, estando a referi-
da aba de fechamento ligada a referida porcao
de corpo de forma que a referida aba de fecha-
mento possa ser fechada para cobrir o doseador
na referida superficie de topo, de tal maneira
que a superficie interior da aba de fechamento
contacta a referida superficie de topo da refe-
rida porgao de corpo;
caracterizada por compreender os referidos primeiro e segundy
elementos de fixac¢do de material vinilico de modo que o pri-
meiro elemento de fixagao de material vinilico bastante fir-
me € ligado & superficie de topo da referida porcdo de corpo
da embalagem de toalhetes faciais; e
o segundo elemento de fixacao de material vini-
lico bastante firme & ligado a referida super-
ficie interior da referida aba de fechamento de
modo que quando a referida aba de fechamento e
fechada, o referido segundo elemento de fixacao
e colocado numa relacao face a face com o refe-
rido primeiro elemento de fixacao e as forcgas
de atraccao presentes entre o referido primeiro
elemento de fixacao e o referido segundo elemen-H
to de fixagao forma um vinculo separavel entre
a referida aba de fechamento e o referido corpo
da referida embalagem de toalhetes faciais.

Lisboa, 17 Ji 19

Por THE PROCPER &
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