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urzadzenia do
sit pytlowych

Wynalazek dotyczy
szczotkowania ruchomych
przy pomocy prowadzonej prostoliniowo
tam i z powrotem szczotki, ktéra przy kon-
cu skoku przechyla sie samoczynnie
i wskutek tego przestawia sie tak, iz sze-
regi szczecin szczotki sa doprowadzane na

" przemian na powierzchni sita do. potozenia

.i:z\ynnego. Jest rzecza znana, ze w celu
- iitfzymywania szczotki w jej potozeniu na-
S,

., Stawienia przy przechylaniu lub przedsta-

~ -

wianiu szczotki wprowadza sie krazek
oporkowy na przemian na gérna lub dolna
strone jej ‘toru prowadniczego, co jednak
przy matym skoku lub przy nachyleniu sita
nie moze zapewni¢ niezawodnego utrzymy-
wania szczotki w polozeniu nastawienia
i przy przestawianiu w potozeniach korco-
wych,

Aby usunaé te wade, na szczotce przewi-
dziano wedlug wynalazku dwa oporki pro-
wadnicze, wspélpracujace jednoczesnie
z torem prowadniczym, ktére w poloze-
niach przelaczania przechodza przez wy-
ciecia, istniejace w torze prowadniczym,
i z ktérych jeden oporek wspolpracuje
z gorng strona, a drugi z dolna str onz; toru
prowadniczego.

Dzieki temu szczotke czyni si¢ w prosty
sposéb w chwili przestawiania, jak réwniez
w kazdorazowym potozeniu nastawienia,
niewrazliwa na dziatania sil, wystepuja-
cych przy ‘przebiegu roboczym i przeciw-
dzialajacych niezgodnej pracy szczotki.
Umozliwia to nienaganna prace szczotki
w obu kierunkach ruchu niezaleznie od sko-
ku, liczby obrotéw, nachylenia i wtasciwo-

$ci sita. Przy stosowaniu plaskich urzadzen
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sitowych ze $rodkowym kanatem wyloto-
wym jest rzecza mozliwa stosowaé nachy-
lone dna zbiorcze bez koniecznosci pod-

wyzszania ramy sita; dzieki temu szczotka’

moze byé wbudowana przy stosunkowo ma-
tej wysokosci ramy. -

Jest rzecza korzystna, aby wyciecia, od-
powiadajace dwém oporkom prowadni-
czym szczotki, wspétpracujacym z ta sama

szyna prowadnicza, i przewidziane w poto-.

zeniach przelaczania tej szyny, byly roz-
mieszczone po przeciwleglych stronach.

Dzieki temu wykluczone jest jakiekol-
wiek niepozadane zaskoczenie
w wycigcie szyny prowadniczej, tak iz jest
zapewnione , prostolinijne - prowadzenie

szczotki oraz jej czynna praca, przy usta--

wieniu sie tej szczotki pod okreslonym ka-
tem, jest mozliwa dopiero wéwczas, gdy
szczotka ta wykona do tytu sw6j pelny skok
w przewidzianym polozeniu przelaczania.
Zapewnia to réwniez w utrudnionych wa-
runkach pracy niezawodne przelaczanie,
a zatem prawidlowa prace szczotki, Dzieki
temu wykonanie takie nadaje sie gléwnie
do szczotek z grubymi szczecinami, jak
réwniez do pytli o duzym nachyleniu i du-
zej szerokosci sita, np. przy odsiewnikach
przetakowych i.sitach piaskowych w sepa-
ratorach i przy plaskich pytlach. Przy tym
moga by¢ ponadto stosowane szczotki, kto-
re moga byé¢ korzystnie grupowane odpo-
wiednio do powierzchni sitowej.w kazdym
polozeniu z kilkoma szeregami szczecin.

Dalsze érodki, przewidziane wedlug wy-
nalazku, stuza do przymusowego powodo-
wania ruchu przelaczania szczotki.

* Na rysunku przedstawiono dwa przykta-
dy wykonania przedmiotu wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia pierwszy przyktad
w przekroju podluznym wzdtuz linii I—I
wedtug fig. 2, a mianowicie cze$é¢ ramy sita
z wstawiong szczotka; fig. 2 — widok urza-
dzenia z gory; fig. 3 — przekréj poprzeczny
wzdtuz linii 111111 na fig. 1; fig. 4 — prze-
kroj szczotki wzdtuz linii IV—IV na fig. 2;

.oporka’

fig. 5i 6 — przedstawiaja dwa widoki z bo-
ku wykonania toru prowadniczego w kaz-
dym miejscu przelaczenia, patrzac wzdtuz
linii I—I na fig. 2, wzglednie linii VI—VI
na fig. 2; fig. 7 przedstawia drugi przyklad
wykonania w przekroju podtuznym wzdtuz
linii VII—VII na fig. 8 .czeéci ramy sita .
z wstawiong szczotka; fig. 8 — widok urza-

- dzenia z géry; fig. 9 — przekréj poprzecz-

ny toru prowadniczego wzdtuz linii [IX—]X

- na fig. 8; fig. 10 i 11 przedstawiaja szczot-

ke w dwéch widokach prostopadlych do
siebie, a fig. 12 przedstawia przekréj od-
miennego wykonania szczotki w' uko$énym
polozeniu wedtug fig. 7. /

W pierwszym przykladzie liczba [ ozna-
czono obsade szczotki z dwoma szeregami
pekoéw szczecin 2 i 3. Szereg 2 peku szcze-
cin jest wedlug fig. 1 wetkniety w lezaca

- powyzej siatke sitowa 4, a szereg 3 ngku

- szczecin jest ods‘uniqty od tej siatki. Opra-

wa [ szczotki jest osadzona na stale na
dwoéch plozach prowadniczych 5, z ktérych
kazda posiada w dwéch bocznych otworach
po jednym watku 6 i 7, jako oporku utwo-
rzonym przez osadzony obrotowo sworzeil
i zaﬂbez‘p,iecz.onym przed ‘osiowym przesu-'
wem przy pomocy otwartego pierscienia
sprezystego 9, osadzonego w szczelinie 8.
Obie plozy prowadnicze 5. tworzace razem
sanki, sa przy pomocy $rub do drzewa 10
przysrubowane do oprawy I szczotki tak,
iz razem z nia tworza jednostke, jako szty-
wna szczotke ruchoma. Kazda z pléz pro-
wadniczych 5 jest osadzona wycieciem na
szynie prowadniczej 11, do ktérej plozy te
przylegaja i od dolu, jak uwidoczniono na
fig. 1 i 2, w taki sposéb sa podparte oby- °
dwoma watkami 6, aby szczotka znajdowa-
fa si¢ w wymaganym polozeniu katowym;
walki 7 znajduja sie przy tym na dolnej
stronie szyn prowadniczych 11. Dzieki temu
walki 6 i 7 zabezpieczaja szczotke w poto-
zeniu koficowym. Szyny prowadnicze 11 -
spoczywaja koficami na trzymakach 12,
‘ktére ‘w celu utrzymania szyn posiadaia te-
owy wysiegnik 13 oraz sa srubami do drze-
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wa 14 przymocowane do czolowej strony.
ramy sitowe;j. :
Przy ruchu sita tam i z powrotem szozot-

- ka porusza sie naprzéd w znany sposéb ru-

chem prostoliniowym. W chwili, w ktérej
w konficowej. fazie skoku szczotki jej para
walkéw 6 moze odsunaé sie na dét za po-
$rednictwem noskéw kierowniczych 15, ist-

niejacych na szynach 71, kazda z obu pléz -

prowadniczych 5 napotyka swa czotowa
strona 16, jok to wynika z fig. 5, poczatek
krzywki kierowniczej 17, umieszczonej na
szynach 711. Przy przesuwaniu sie szczotki
w dalszym ciagu para watkéw 6 przeslizgu-
je sie ku dotowi, a mnatomiact'czotowa strc-
na 16 kazdej plozy 5 odpowiedniej krzyw-
ki kierowniczej 17 dazy do gory tak, iz zo-
staje zapoczatkowane catkowicie przymu-
sowe przekrecanie sie szczotki dookola
wlasnej osi, przy czym z siatki sitowej 4
zostaja. wyciagnigte wetkniete w nig szcze-
ciny 2, jednak szczotka jest zawsze jeszcze
przy pomocy pary watkéw 6 i 7 zabezpie-
czona do pewnego stopnia wzglqderr.l swe-
go polozenia nastawionego. Dopiero
w chwili i na krétko przed dojéciem szczot-
ki do polozenia obojetnego dostaje sie para
walkéw 6 wedlug fig. 5 nad wyciecie 18
w szynach prowadniczych 11, podczas gdy
jednoczeénie para walkéw 7 zatrzymuje sig

-na wprost wycieé 19 w szynach prowadni-

czych 11 tak, iz w rezultacie pary watkow
6 i 7 przechodza przez wyciecia, lezace na
wprost nich; W chwili tej strona czolowa
16 kazdej plozy 5 opuszcza krzywke kie-
rownicza 17, wskutek czego szczotka nie
jest juz zabezpieczona caltkowicie, jednak
moze jeszcze wej$é tylko w- przeciwlegle
polozenie nastawcze, przy czym para wal-
kéw 6 napotyka cbecnie badz nosek kierow-
niczy 15a i wedlug fig. 1 jest prowadzona
na dolnej stronie szyn prowadniczych 11,
badz jednak, napotykajac dolna stroneg no-
ska kierowniczego 15, jest doprowadzana
w odpowiednie polozenie nastawienia, jak
to wynika z fig. 6. Szczotka zostaje wigc
calkowicie przymusowo przestawiona w

przeciwlegle p-dloienie nastawcze, w kté-
rym szereg 3 peku szczecin zaczepia siatke
sitowa. Przy tym para walkéw 7 wchodzi

_za posérednictwem noskéw kierowniczych 20

szyn 11 na goérna strong, po czym szczotka
zostaje zabezpieczona catkowicie w nowym
polozeniu nastawczym. Jak tylko szczotka
osiagnie przeciwlegly koniec ramy sitowej,
zostanie ona w podobny sposéb ponownie
przestawiona, przy czym szyny 11 sa odpo-
wiednio wykonane na obu swych koricach.

Aby pomimo wycieé 18 i 19 w szynach
11 osiagnaé w miejscach przelaczania do-
kre prostolinijne prowadzenie szczotki, wy-
ciecia te nie sa, w stosunku do koncéw szyn
11, przewidziane na tej samej stronie szyn
prowadniczych 11 oraz para watkéw 6
wspétdziata tylko z wycieciami 17 i 18, le-

" zagcymi po stronie zewnetrznej, a para wal-

kéw 7 tylko z wewnetrznymi wycieciami 17
i 18. Wspomniany uktad wycieé¢ umozliwia
nastepnie to, ze z kazda z obu szyn pro-
wadniczych 11 moga wspétpracowaé watki
6 i 7. Dzielkt temu, ze ¢ kazda z obu szyn
prowadniczych opiera sie jeden -walek 6,
szczotka jest niezawodnie utrzymywana w
poziomym polozeniu lub réwnolegle wzgle-
dem siatki sitowej tak, iz unika sie dzigki
temu jednostronnego odsuwania sie szczot-
ki od szyn prowadniczych, co w przeciw-
nym razie mogloby wystapi¢ w pewnych o-
kolicznosciach, gdyby tylko jeden walek o-
pieral sie o obie szyny prowadnicze. Plozy
prowadnicze 5 szczotki moga by¢ wykona-
ne korzystnie przez odlewanie natryskowe
lub z prasowanej zywicy sztucznej, a Té6w-
niez z blachy stalowej.

Opisany przyklad wykonania nadaje sie
glownie do plaskich sit o malym nachyleniu
sita.

W drugim przykladzie wykonania we-
dtug fig. 7 i 8 zastosowano plaskie urza-
dzenie sitowe ze $srodkowym kanalem wylo-
towym. Zastosowano tu dwie oprawy I

‘szczotek, ktére posiadaja kilka szeregow 2

i 3 pekéw szczecin oraz na tylnej stronie
sa zaopatrzone w dwa szeregi 21 pekow



szczecin do oczyszczania dna zbiorczego 22
jak réwniez posiadaja ptozy 23, osadzone
na dnie zbiorczym 22 i utrzymujace dzieki
temu szczotke w polozeniu poziomym. Obie
oprawy 1 szczotek sa zamocowane na po-
przeczce 24, na ktoérej sa zanitowane ré6w-

niez dwie plozy prowadnicze 25, znajduja-.

ce sie na wprost siebie. Do stosunkowo dtu-
gich pl6z prowadniczych 25, stuzacych do
wspotdziatania z szyna prowadnicza 17 i u-
mozliwiajacych dobre prowadzenie szczotki
po linii prostej, sa przymocowane watki 6
i 7 przy pomocy nitow. Nad plozami pro-
wadniczymi 25 znajduja sie dwie listwy 26,
ktérych przednia strona czolowa 16 jest

przeznaczona do wspéldziatania z krzyw-

kami- kierowniczymi 17 na koficach szyny
prowadniczej 11. Oprawa 1 szczotek two-
rzy sztywna caloéé razem z walkami pro-
wadniczymi 6 i 7, jak réwniez z plozami
prowadniczymi 25. Szczotka jest w taki spo’
s6b oparta watkiem 6 na teowej szynie
prowadniczej 11, aby szeregi 2 pekéow
szczecin wchodzity w siatke sitowa 4 oraz
byly od niej odsuniete szeregi 3 pekow
szczecin. Szyna prowadnicza 11 posiada na
czesciach koficowych oprécz krzywek kie-
rowniczych 17 jeszcze wyciecie 18 i 19 oraz
przy pomocy $rub do drzewa 27 jest przy-
mocowana do ramy sita, jak réwniez wspie-
ra sie na listwie 28, bec;al;c z nia spojona
przez spawanie; listwa 28 przechodzi nad

srodkowym kanalem wylotowym ‘29 urza-

dzenia sita plaskiego. Aby peki szczecin
posiadaly wymagana elastyczno§é, musza
posiadaé pewna . dtugosé i dlatego sa u-
mieszczone w obsadzie szczotek, korzystnie
w zaglebieniach 30, jak to wynika z fig. 10
i12. . ‘ )

Ruchy 'przelaczajace szczotki odbywaja
si¢ w podobny sposéb, jak to wyjasniono
przy opisywaniu pierwszego przyktadu wy-
konania. Oczyszczanie dna zbiorczego 22
odbywa sie przy pomocy dolnych szeregow
12 pekow szczecin, ktére w tym celu wspie-
raja’si¢ na przemian na dnie zbiorczym 22.
Opisany rodzaj wykonania urzadzenia u-

mozliwia stosowanie den zbiorczych, nachy-
lonych wzgledem $rodkowego kanatu wylo-
towego 29, a to w celu uzyskania nienagan-
nego wyrzutu odpadkéw, ktére przeszly
przez sito, do czego nie s3 niezbednie po-
trzebne szeregi 21 pekéw szczecin. Dzieki
temu, ze w siatke sitowa jest wsunietych
kilka szeregow pekéw szczecin, obok zgar-
niajacego dziatania uzyskuje sie réwniez
przekluwajace sito dziatanie szczotki, co
jest korzystne zwlaszcza przy duzym skoku
sita i co umozliwia nienaganne oczyszcza-
nie sita. Poniewaz szczotka jest osadzona
tu ptozami 29 na dnie zbiorczym 22 i jest
utrzymywana dzieki temu réwnolegle
wzgledem siatki sitowej 4, przeto jako tor
prowadniczy szczotki wystarcza jedna szy-
ma 11, co jest uproszczeniem przy wytwa-
rzaniu w fabryce. Zamiast jednej szyny
prowadniczej tor prowadniczy szczotki
moze posiada¢ dwie szyny réwniez w przy- .
padku urzadzen plaskich sit, przy czym
wedtug fig. 13 plozy 23 slizgaja sie po szy-
nach prowadniczych 1/ i sa umieszczonz
na szczotce bezposrednio pod poprze-
czka 24. :

Jako material na ptozy prowadnicze 25
i plozy $lizgowe 23 najlepiej jest zastoso-
wac twarde drewno lub fibre wulkanizowa-
na tak, iz z wyjatkiem waltkéw 51 6 z torem
prowadniczym szczotki nie wspéldziataja
zadne czeéci metalowe.

Szczotka moze byé réwniez wykonana
tak, aby sama jej oprawa byla wykonana
jako narzad obrotowy, osadzony obrotowo
np. w lozysku przewidzianym na sankach.

Do oczyszczania sit blaszanych, zaopa-
trzonych w szczeliny, jak réwnie? w przy-
padku sit o bardzo duzym nachyleniu, jak
to ma miejsce przy separatorach (sitach do

“odsiewania piasku), jest rzecza korzystna

zastosowaé podobne wykonanie, jakie opi-
sano przy plaskim urzadzeniu sitowym,
przy czym jednak nad plozami prowadni-
czymi 25 jest umieszczona tylko jedna o-
prawa I szczotgk, posiadajaca kilka szere-

-gow pekéw szczecin, opisujacych cala sxe-



‘rokos¢ sita, i polaczona z tymi plozami tak,

iz nie jest konieczna poprzeczka 24. Dzieki
temu, ze kilka szeregéw pekow szczecin

wchodzi do siatki sitowej, przeto szczatka -

ma wystarczajace oparcie przy wstecznym
ruchu sita o peki szczecin, dziatajace zapo-
rowo i rozkladajace sie na wigksza po-
wierzchnie sita, a zatem pracuje niezawod-
nie przy duzym nachyleniu sita i przy si-
tach blaszanych, zacpatrzonych w szcze-
liny.

1.

Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do szczotkowania rucho-
mych sit pytlowych przy pomocy pro-
wadzonej po linii prostej szczotki, po-
ruszajacej sie tam i z powrotem, ktéra

przy koncu skoku jest samoczynnie

- przechylana i dzieki temu przestawiana,

znamienne tym, ze cprawa (1) szczotki
jest zaopatrzona w dwa oporki prowad-
nicze (6, 7), wspoltdzialajace jedno-
czesnie z torem prowadniczym (11),
ktére w miejscach przelaczania prze-
chodza przez wycigcia (18, 19), istnic-
jace w torze prowadniczym (11) i z kt6-

rych jeden oporek wsnélpracuje z gor--

na strona, a drugi z dolna strona toru
prowadniczego (11).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze wyciecia (18, 19), odpowia<

“ dajace dwém oporkom prowadniczym

(6, 7) szczotki (1), wspélpracujacym

\

z ta sama szyna prowadnicza (11),
i przewidziane w polozeniach przela-
czania tej szyny (11), sa rozmieszczone
po przeciwleglych stronach.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze szyna prowadnicza (/1) po-
siada przy wycigciach kciuki kierowni-
cze (15, 15a, 20), a przy koncach
krzywki kierownicze (17) tak, iz szczo-
tka (7), wspéldziatajac z krzywkami
(17), zapewnia prawidlowa wspélprace
oporkéw prowadniczych (6, 7) ze
wspomnianymi kciukami kierowniczymi
(15, 15a, 20).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienne tym, ze szczotka (1) posiada o-
porki czolowe (26), ktorymi wspédtdzia-
ta z krzywkami kierowniczymi (17)
szyny .prowadniczej .(11), jak roéwniez
czes$ci prowadnicze (5 wzgl. 25, 23),
ktére wspéldzialaiq/z podluznymi bo-
kami szyny prowadniczej (11) lub wy-
stajg z dna zbiorczego (22).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze oporki prowadnicze (6, 7) sta-
nowia walki osadzone obrotowo, ktére
sa zabezpieczone ' przed * przesuwem
wzdluz osi korzystnie przy pomocy
pier$cieni sprezystych (9).

Max Koller

Zastepca: inz. Czestaw Raczynski,
rzecznik patentowy
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