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Urzadzenie do wytwarzania papy

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania papy. Papa wytworzona za pomocg urzadzenia
wedtug wynalazku przeznaczona jest gtéwnie do pokry¢ dachowych jax réwniez do wewngtrznych robét izola-
cyjnych. '

Znane urzadzenie do wytwarzania papy dachowej sktada si¢ z rozwijarki tektury sprzgzonej ze sklejarka
konficéw tasm z poszczegdlnych bel tektury, ktére z kolei potaczone jest z zasobnikiem tektury. Zasobnik tektury
stanowi rame¢ wykonang z ceownika stalowego wzmocniong wigzaniami z katownikéw.

Zasobnik tektury zwykle ma taka pojemno$c, ze zapas tektury wystarcza na okres klejenia, zwiazania kleju
itym samym nie powoduje zatrzymania cigglego przebiegu produkcji papy. Za zasobnikiem tektury zainstalo-
wana jest walcowa suszarka tektury. Po suszarce tektury urzadzenie do wytwarzania papy, zaopatrzone jest
w zesp6t regulacyjny przebieg pasma osnowy papy. Za suszarka i zespotem regulacyjnym zainstalowane jest
kolejno: urzadzenie do wst¢pnej impregnacji tektury, wanna impregnacyjna, zespét regulacyjny przebiegu pasma
zaimpregnowane;j tektury, walce doimpregnowujace, kolejny zesp6t regulacyjny i wanna powlokowa.

Wanng powlokows stanowi zbudowany z blachy odkryty zbiornik posiadajacy podwéjne owalne dno.
W srodkowej czesci wanny przymocowane sa do jej bocznych $cian za pomocg $rub z nakretkami duze pionowe
listwy z prowadnicami w kt6rych przesuwa si¢ w d6t lub w gér¢ metalowy watek.

Za pomocy watka zanurza si¢ zaimpregnowang tekturg do wanny i utrzymuje si¢ ja na Zadanej gtebokosci.
W miejscu gdzie tektura wchodzi do wanny, znajduje si¢ watek kierujacy po ktérym tektura przechodzi do
wanny powlokowej. Nad wanna znajduje si¢ wylot rury spustowej doprowadzajacej w sposéb ciaglty mase do
wanny.

Naktadanie powtoki w wannie powtokowej moze réwniez odbywad si¢ przez natrysk z rury dziurkowanej
na prawg strong¢ papy alewa stron¢ papy pokrywa si¢ masa powlokowa za pomoca obracajacego si¢ watka
zanurzonego do potowy w masie.

Przy wyjsciu z wanny powlokowej zaimpregnowana tektura z natozona warstwa powtoki przechodzi przez
walce wyzymajace ogrzewane za pomocg pary lub pradu elektrycznego. Walce te s3 zbudowane podobnie jak
walce wanny impregnacyjnej. Za walcami wyzymajacymi lub walcami powlokowymi pod wstgga pasma papy
usytuowany jest néz skrobiacy, ktéry zgarnia nadmiar powiuki 7 lewej strony papy. Za wanng powlokowa
usytuowane jest urzagdzenie posypujgco-chtodzace oraz z kolei zwijarka papy.
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Niedogodnoscia znanego urzadzenia do wytwarzania papy dachowej jest gtéwnie fakt, ze uzyskiwana przy
pomocy tego urzadzenia papa na catej szerokosci jest pokryta z prawei strony masa powtokowa i posypks, a przy

kryciu dachu papa polaczenie pomigdzy pasami papy wykonuje si¢ zaktadka o szerokosci od 10 do 15 cm *

sklejana przewaznie na goraco lepikiem. Nastgpnie wierzch zaktadki smaruje si¢ ponownie lepikiem. Z tego
powodu w zasadzie zbedne jest naktadanie masy powlokowej w czasie wytwarzania papy dachowej na catej
szerokosci wstegi zaimpregnowanej tektury.

Wytyczono zadanie opracowania konstrukcji urzadzenia do produkcji papy, umozliwiajacego otrzymywanie
papy dachowej z paskiem o szerokosci do 20 cm bez powtoki i prawostronnej posypki.

Zadanie wytyczone w celu usunigcia lub co najmniej zmniejszenia podanych niedogodnosci zostato rozwia-
zane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb, ze za watkami powtokowymi do konstrukcji znanej wanny powtoko-
wej 53 zamocowane pionowo usytuowane rolki prowadzace pasmo papy oraz usytuowane poziomo powyzej rolek
dwa amortyzatory, przy czym amortyzatory potaczone sa nieroztgcznie drazkiem, oraz z pionowo usytuowanym
amortyzatorem, ktdérego walek polaczony jest z uchwytem skrobaka usytuowanego w ptaszczyZnie pionowej
pod katem ostrym do osi watkéw oraz do krawgdzi pasma papy.

Urzadzenie do wytwarzania papy wedtug wynalazku umozliwia otrzymanie papy z paskiem o szerokosci do
20 cm bez powtoki i prawostronnej posypki z jednoczesng poprawg wilasnosci uzytkowych otrzymanej papy
zwlaszcza dla pokryé dachowych. W efekcie tego wytworzona papa dachowa umozliwia réwnomierne i trwate
Iaczenie zaktadek papy. Poza tym uzyskuje si¢ zmniejszenie do 10% wagowych zuzycia masy powtokowej oraz
mineralnej posypki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku na ktérym schematycznie
przedstawiono wann¢ powlokowa w rzucie perspektywicznym, stanowiacg cze$¢ sktadowa urzadzenia do
wytwarzania papy dachowe;j.

Jak uwidoczniono na rysunku wanna powtokowa sktada sig ze zbiornika 1 o ksztatcie owalu w pioncwym
przekroju poprzecznym, w ktérym od strony wejscia papy 2 — w pierwszej czgsci zamocowany jest walek nie-
uwidoczniony na rysunku, zanurzony w masie powlokowej 3, pod ktérym przechodzi pasmo papy 2. Zbiornik 1
w drugiej czesci od strony wyjscia pasma papy 2 z wanny powlokowej jest wyposazony w watki powtokowe 4
i 5 przez ktdre przechodzi pasmo papy 2. Pod pasmem papy 2 w niewielkiej odlegtosci od dolnego watka powto-
kowego 4 usytuowany jest néz skrobiacy 6, zdejmujacy nadmiar masy powlokowej z catej szerokosci lewej
strony papy 2.

Do konstrukcji nosnej wanny powtokowej nieuwidocznionej na rysunku zamocowane jest urzadzenie do
zbierania z zaimpregnowanej tektury — papy 2 — masy powlokowej z obrzeza o szerokosci 10 cm, prawej strony
papy 2. Urzadzenie do zbierania masy powtokowej z obrzeza wstegi papy 2 sktada si¢ z dwéch rolek 7 prowa-
dzacych wstege papy 2 usytuowanych pionowo do poziomu oraz dw6ch amortyzatoréw 8 usytuowanych pozio-
mo, zamocowanych do nieuwidocznionej na rysunku konstrukcji nosnej wanny powtokowej. Amortyzatory 8
polaczone s nierozigcznie (na sztywno) drazkiem 9 z pionowo usytuowanym amortyzatorem 10, ktérego watek
potaczony jest z uchwytem 11 skrobaka 12 usytuowanego pod katem ostrym do osi watkéw powtokowych 41i §
oraz do krawedzi pasma papy 2. Uchwyt 11 jest nierozlacznie potaczony ze skrobakiem 12, ktéry ma postaé
ptaskownika o scigtym narozu od strony walka powlokowego 5.

Produkeji papy dachowej za pomoca urzadzenia wediug wynalazku dokonuje si¢ w ten sposéb, ze zaim-
pregnowang tekture do barwy ciemnobrunatnej kieruje si¢ do wanny powtokowej. W wannie powtokowej doko-
nuje si¢ obustronnego nalozenia masy powlokowej w zbiorniku 1. Po wyjéciu ze zbiornika tektura przechodzi
przez walce powlokowe 4 i 5, przy czym po wyjsciu z nich ze spodniej czgsci wstegi papy 2 zdejmuje si¢ nadmiar
masy powlokowej nozem skrobiagcym 6. Masa powtokowa sptywa z powrotem do zbiornika 1 wanny pow?oko-
wej. Z obrzeza wstegi papy 2 po wyjsciu z waltkdw powtokowych 4 i 5 na szerokosci 10 cm zbiera si¢ z zaim-
pregnowanej i powleczonej tektury masg¢ powtokows. Dzigki temu pas o szerokosci 10 cm nie jest powleczony
masg powlokowa atym samym nie jest pokryty posypka. Zebrana masa powlokowa sptywa ponownie do
zbiornika 1 wanny pow!okowej.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania papy zloZone z rozwijarki tektury, sklejarki koricéw tasm z poszczegdlnych bel
tektury, zasobnika tektury, walcy suszacych, wanien do impregnacji tektury, walcy wyzymajacych oraz doim-
pregnowujacych, wanny powlokowej zaopatrzonej w walki powlokowe, urzadzenia posypujaco-chtodzacego
i zwijarki papy, znamienne tym, ze za watkami powiokowymi (4) i (5) do konstrukcji nosnej wanny powlokowe;
s3 zamocowane pionowo usytuowane rolki (7) prowadzgce pasmo papy (2) oraz usytuowane poziomo powyzej
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rolek (7) dwa amortyzatory (8), przy czym amortyzatory (8) potaczone s3 nieroztacznie drgzkiem (9) oraz
z pionowo usytuowanym amortyzatorem (10), ktérego watek potaczony jest z uchwytem (11) skrobaka (12)
usytuowanego w ptaszczyZnie pionowej pod katem ostrym do osi watkéw (4) i (5) oraz do krawedzi pasma

papy (2).
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