PATENTOVY SPIS

(19)
CESKA

REPUBLIKA

(21) Cisto prihtasky: 2001 - 4711

(22) Prihtazeno:  07.01.2000
(30) Pravo prednosti:
07.01.2000 WO  2000/EP0000092
(40) Zverejnzno:  14,05.2003
(Véstnik &. 5/2003)
(47) Ud&leno: 31.07.2003
(24) Oznémeno udgleni ve Véstniku:  17.09.2003
(Véstnik &. 9/2003)
(86) PCT¢islo: PCT/EP00/00092
(87) PCT ¢islo zvefejnéni: WO 01/051247

.
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(11) Cislo dokumentu:

292 484

(13) Druh dokuments: B6

)t cr:

B23Q 11/00
B23Q 1/01

(73) Majitel patentu:

DECKEL MAHO SEEBACH GMBH, Seebach, DE;

(72) Pavodce vynalezu:

Lasch Thorsten, Aspach, DE;
Spiegelberg Frank, Aschersleben, DE;

(74) Zastupce:

PATENTSERVIS PRAHA a.s., Jivenska 1273, Praha 4
14000;

b

(54) Nézev vynalezu:

Frézka

(57) Anotace:

CZ 292484 B6

Frézka mé vedeni (6a) druhych sani (6) uspoFadéna na
vzdjemné protilehlych traverzich (2a, 2b), paralelné k upinaci
plo3e (3) uloZeného uzaviensho ramu (2) portalu, ktery je na
své predni strané bodnimi pfednimi op&rami (2c) a na své
zadni strang bezprostfedné spojen s lozem (1) stroje.
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CZ 292484 B6

Frézka

Oblast techniky

Vynalez se tyka frézky s rotaéné pohdnénym néstrojovym vietenem.

Dosavadni stav techniky

U zndmého zafizeni tohoto druhu, popsaném napf. ve spise DE 12 21 036 B2, je nastrojové
vieteno v konzolovém uspofadani pfemistitelné ve smésu osy Y na obsluzném konci sani, které
jsou jako takové posuvné v sanich ve sméru osy X. Vedeni sani v ose X se nalézaji na zadnim

konci stolu stroje v oblasti, kterd se naléza za v pfitném sméru uloZenym prostorem pro
hromadéni trisek.

Tvorba tiisek miZe byti u frézek zna¢na. Zvétdeni prostory na hromadéni tfisek u zndmého
zafizeni zpiisobuje, e nestability vyplyvajici zkonzolového usporadéni znameého stroje se
dokonce jesté zesili, protoZe vedeni v ose X na stole stroje musi pfechézet jeste vice dozadu, ¢imz
se zvétsi délka konzoly.

Jsou rovn&Z znamé frézky stavéné jako portalové, u kterych osa néastrojového vietene probiha
bud’ horizontalné nebo vertikalng. U takovych zndmych stroji se stabilita stroje v podstaté uréuje
boéné usporddanymi spojovacimi postranicemi mezi rdmem stroje a nahofe leZicimi,
horizontalné uspofaddanymi vodicimi oblastmi.

Podstata vynalezu

Vychazi-li se z uvedeného stavu techniky, je ikolem vynalezu vytvofit frézu, kterd umoZiiuje
vytvofeni srovnatelng velkych prostor pro hromadéni tfisek a zafizeni na odvadéni tiisek ve
spojeni s vysokou tuhosti stroje v diisledku kompaktni konstrukce.

Vynélez pfinasi frézku s rotané pohan&nym a kolmo k upinaci plose obrobku, orientované ve
sklonu od &elni strany loze stroje k jeho zadni strang, uspofadanym néstrojovym vietenem,
posuvnym ve sméru Z své podélné osy, a jednak prestavitelnym pomoci prvnich sani ve sméru Y,
kolmém na smér Z, a jednak prestavitelnym druhymi sanémi ve sméru X kolmém na sméry
Y a Z, uspofadanymi na vedenich pevné spojenych s lozem stroje, v némz je pod upinaci plochou
vytvoFen prostor pro shromazd'ovani tfisek, pfi¢emZ podstata vynalezu spodiva v tom, Ze vedeni
druhych sani jsou upravena na vzijemng protilehlych traverzach uzavieného ramu (2) portélu
uspoFadaného rovnobézné s upinaci plochou, pfi¢emZ rdm portalu je na své predni strané spojen
s lozem stroje bo&nimi prednimi oprami a na své zadni stran¢ je spojen s loZem stroje ptimo.

Alternativn& mohou byt vedeni druhych sani usporddana na pfedni traverze a zadni traverze ramu
portalu.

Vynalezecké provedeni miize byt téZ uspofadano tak, Ze vedeni prvnich sani probiha ve sméru Y
a druhé sané, spolupracujici s prvnimi sanémi, jsou tvofeny ramem.

Ve sméru Z probihajici vedeni nastrojového vietene mohou byt vyhodné upravena na tietich
sanich, usporadanych pro vzdjemnou spolupraci srovnob&znymi vedenimi upravenymi na
prvnich sanich.
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CZ 292484 B6

S vyhodou je portilovy rdm opfen o bodni, na loZi stroje pevné uchycené postranice, které
obsahuji bo&ni pfedni opéry.

Vyhodné je vzhledem k moZnosti vizualni kontroly takové provedeni, kdy postranice jsou
opatteny alespoii jednim priizorem.

Konecné pak je téZ vyhodné provedeni, u néhoz je upinaci plocha obrobku ulozena v lozi stroje
prestaviteln€ kolem vykyvné osy, ktera probiha pri€né& k upinaci plose a je odchylené sklon&na od
sméru Z.

Prehled obrazki na vykrese

V nasledujicim textu bude vyhodné provedeni vynalezu blize popsano za pomoci vykresi, na
nichZ znazoriiuje:

obr. 1 perspektivni pohled $ikmo zpfedu na frézku, s pohledem do pracovniho prostoru,

obr. 2 jeji perspektivni pohled $ikmo zptedu na frézku podle obrazku 1,

obr. 3 perspektivni pohled na frézku podle obrazku 1 $ikmo zezadu,

a obr. 4 v Castegném fezu bodni pohled na frézku podle obr. 1.

Piiklady provedeni vynalezu

LoZe 1 stroje nese stil 3a pro upnuti obrobku, s k horizontale naklonénou upinaci plochou 3
obrobku. O loZe 1 stroje se postranicemi 9 a bo&nimi pfednimi opérami 2c opird paraleln&
k upinaci ploSe 3 probihajici, uzavieny ram 2 portalu. Na stran& protilehlé ke strané obsluhy
a nakladani frézky spo&iva ram 2 portalu bezprostfedn& na lozi 1 stroje. Rdm 2 portalu nese
v tfech ortogonélnich smérech X, Y, Z posuvné nastrojové vieteno 4.

Pro posuv ve sméru Z je nastrojové vieteno 4 uloZeno v sanich 7, které jsou provedeny jako
vietenik. Posuvné pohyby v obou zbyvajicich sm&rech X, Y posuvu, lezicich v roving rovno-
b&Zné s upinaci plochou 3, jsou dosazitelné ve sm&ru Y prvnimi sanémi 5 a ve sméru X druhymi
sanémi 6. V nastrojovém vietenu 4 je upnut frézovaci nastroj 4b.

Postranice 9 jsou opatfeny priizory 9a, které umoZiiuji pozorovani frézovaciho nastroje 4b
a obrabeni. Na loZi 1 stroje je uloZzen dalsi stil 3b pro ulozeni obrobku v pohotovostni poloze,
Jehoz upinaci plocha je vyrovnana horizontalng, a ktery se d4 natogit namisto stolu 3a pro upinani
obrobku do polohy pro opracovani. Horizontdlnim uspofadanim upinaci plochy 3 obrobku
v pohotovostni poloze se usnadiiuje odepnuti opracovaného obrobku a upinani polotovaru.

Obr. 2 znézortiuje provedeni frézy, u které je vyména stolii 3a, 3b pro uloZeni obrobku mozna
automaticky natdgecim zafizenim 3c. Stoly 3a, 3b pro uloZeni obrobku se natageji okolo osy 3d
naticeni, kterd je usporddina ve sméru osy Ghlu sviraného horizontalni a naklonénou plochou
stolit 3a, 3b pro uloZeni obrobku. Frézka je opatfena dopravnikem 11 tfisek. Néstrojové vieteno 4
Je zasobovéno nistroji 4b ze zisobniku 10 nastroji, které pod rdmem 2 portalu zasahuje do
oblasti pohybu néstrojového vietene 4, takZe se nastroje 4b mohou odebirat bezprostredné ze
zasobniku 10 néstroju.

Vedeni 6a pro ve sméru X se pohybujici druhé san& 6 se nalézaji na spodni pficné zadni traverze
2b (viz obr. 1) a na horni pfitné pfedni traverze 2a. Jak je patrno z obr. 3, jsou druhé sané 6 na
horni strané opatfeny vedenimi 5a. Prvni sané 5 maji jednak vedeni 5b a jednak vedeni 7b pro
rovnobézné vedeni 7a tetich sani 7, provedenych jako vietenik.
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Vedeni 5a probihaji oboustrann& od vyfezu 6b, kterym prochazi néstrojové vieteno 4 a vietenik
a ve kterém se mohou presouvat. Zadni sténa loze 1 stroje je opatfena otvorem la. ktery je
zaveden (na obr. 2 znazorn&ny) dopravnik 11 tfisek do prostoru 8 pro shromazd'ovani tfisek.

Prostor 8 pro shromazd'ovéni tfisek bezprostfedné navazuje na upinaci plochu 3 obrobku na stole
3a pro upinéni, tak¥e pfi obrabéni vznikajici tisky padaji s proudem chladiciho prostfedku do
prostoru 8 pro shromazd'ovéni tiisek a mohou se z n&j dopravnikem 11 tfisek odstranit.

Ve znazornéném a popsaném piikladu provedeni probiha smér X v horizontale, zatimco smér Y
probiha v naklonéné roving ramu 2 portalu. Je oviem rovn€z mozné uriit jako smés X naklonény
smér bo¢nich traverz ramu 2 portalu, a jako smér Y horizontéalu.

Misto znazornéného stolu 3a, 3b pro upinani obrobku se mohou pouZzivat i jiné zndmé stoly pro
upinani obrobkii, napiiklad takové, které maji dv& osy nataCeni. Timto zpiisobem je mozné
opracovani v péti osach.

Nalozeni a vyloZeni obrobkii se miize rovn&Z uskute¢nit vyménikem palet.

PATENTOVE NAROKY

1. Frézka, s rotaéné pohanénym a kolmo k upinaci ploge (3) obrobku, orientované ve sklonu od
gelni strany loze (1) stroje k jeho zadni strang, uspofddanym néstrojovym vietenem @),
posuvnym ve sméru (Z) své podélné osy, a jednak prestavitelnym pomoci prvnich sani (5) ve
sméru (Y), kolmém na smér (Z), a jednak prestavitelnym druhymi sanémi (6) ve sméru X)
kolmém na sméry (Y, Z), uspofadanymi na vedenich (6a) pevn& spojenych s lozem (1) stroje,
vnémz je pod upinaci plochou (3) vytvofen prostor (8) pro shromazd'ovani tfisek,
vyznadujici se tim, Ze vedeni (6a) druhych sani (6) jsou upravena na vzajemné
protilehlych traverzach (2a, 2b) uzavieného ramu (2) portalu, usporadaného rovnob&zné s upinaci
plochou (3), pfi¢em% rdm (2) portalu je na své pfedni strané spojen s lozem (1) stroje bo¢nimi
prednimi opérami (2¢) a na své zadni strang je spojen s lozem (1) stroje piimo.

2. Frézka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vedeni (6a) druhych sani (6) jsou
uspotadana na predni traverze (2a) a zadni traverze (2b) rdmu (2) portalu.

3. Frézka podle nroku 1 nebo2,vyznaéujici se tim, e vedeni(5a, 5b) prvnich sani
(5) probiha ve sméru (Y) a druhé sané& (6), spolupracujici s prvnimi sanémi (5), jsou tvofeny
ramem.

4. Frézky podle jednoho nebo vice narokii 1 az3, vyznadujici se tim, Zeve sméru
(Z) probihajici vedeni (7a) nastrojového vietene (4) jsou uspofadéana na tfetich sanich (7),

upravenych pro vzijemnou spolupraci s rovnob&znymi vedenimi (7b) provedenymi na prvnich
sanich (5).

5. Frézka podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze rim (2) portalu je opfen
o boéni, na loZi (1) stroje pevn& uchycené, postranice (9), které obsahuji bo¢ni pfedni opéry (2c).

6. Frézka podle nroku 5, vyzna&ujici se tim, Ze postranice (9) jsou opatfeny
alespoii jednim priizorem (9a).
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7. Frézka podle jednoho hebo vice narokii 1 az 6, vyznadujici se tim, Ze upinaci
plocha (3) obrobku je v loZi (1) stroje uloZena piestavitelné kolem osy (3d), ktera probiha pfi¢né
k upinaci plose (3) a je odchyleng sklon&na od sméru (Z).

4 vykresy
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