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La présente invention concerne un ensemble qui
comprend un corps allongé auquel est joint un organe
d'extrémité dont la section transversale diminue dans
la direction opposée i celle du corps et un manchon
4 reprise thermique muni d'un revétement d'adhésif pour
fixer de manidre étanche le manchon au corps et & 1l'or-
gane d'extrémité & section transversale decr01ssante
a la suite de 1la reprise thermique du manchon qu'ils
portent, ,

Un probléme qui existe depuis longtemps en ce
qui concerne les manchons utilisés & cette fin réside en
ce que les forces de contraction dans la partie du man-
chon qui entoure la partie d'extrémité a section décrois-
sante ont tendance & tirer le manchon sur la partie &
section décroissante et en éloignement du corps principal,
Ce phénoméne gquelquefois appelé "dépouillement", compte-
tenu de l'action de compression et de traction qui se
produit est, & 1'évidence, indésirable étant donné qu'il
peut entrafner une étanchéité imparfaite du joint entre
le corps et l'organe d'extrémité 3 section décroissante,
Ceci peut avoir pour effet une contamination de 1'in-
térieur du corps par de 1l'eau ou d'autres fluides, ce
qui peut étre extrémement indésirable, en particulier
lorsque le corps est un céble électrique ou de télécom-
munication et que l'organe d'extrémité & section dé-
croissante est un oeil de traction Joint au c&ble pour
fournir un point de raccordement permettant & des treuils
ou autres machines de tirer le c&ble dans un conduit.,

La présente invention apporte une solution d'une
simplicité surprenante & ce probléme.

Ltinvention a ainsi pour objet un ensemble

qui comprend un corps allongé auquel est Joint un organe

d'extrémité dont la section transversale diminue dans la

direction opposée & celle du corps et un manchon & re-
prise thermique muni d'un revétement d'adhésif congu pour
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fixer de manidre étanche le manchon au corps et &
1'organe d'extrémité & section transversale décrois-
sante & la suite de la reprise thermique du manchon
qu'ils portent caractérisé en ce que le revétement
d'adhésif est espacé d'au moins une extrémité du man-
chon de fagon & permettre & une partie d'extrémité an-
nulaire non revétue du manchon d'é&tre mise en contact
avec le corps 4 la suite de la reprise thermique du
manchon, '

" On a trouvé que, d'une maniére surprenante,
le plus grand frottement entre la partie d'extrémité an-
nulaire du manchon non revétue et la surface d'un corps,
tel qu'un céble isolé, peut réduire de manidre impor-
tante le dégré de "dépouillement" par rapport 2 un

manchon dans lequel 1'adhésif s'étend sans interruption

Jusqu'd 1'extrémité. Cette solution apportée au pro-
bléme s'est avérée particulidrement appropriée pour fi-
xer de maniére étanche les oeils de traction de c&ble
précités aux extrémités des cables isolés et elle ré-
duit la nécessité d'avoir 3 utiliser des configurations
de surface complexes ou d'autres moyens pour retenir le
manchon en place. De préférence chacune des deux extré-
mités du manchon comporte une partie d'extrémité annu-
laire non revétue de sorte que le sens dans lequel 1l'opé-
rateur place le manchon sur 1l'ensemble cAble/oceil de
traction est sans importance.

En service, on fait simplement glisser le man-
chon sur le joint formé entre le corps qui est, de
préférence, un cé&ble et 1l'organe d'extrémité 3 section
décroissante, qui est de préférence, un oeil de trac-
tion de cé&ble, et on provoque sa reprise thermique., Il
est désirable que la partie d'extrémité annulaire non
revétue du manchon soit mise par reprise thermigue en
contact avec le corps avant que le reste du manchon soit
soumis & une reprise thermique de fagon & accroftre au
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maximum la résistance au "dépouillement".

D'autres caractéristiques de 1'invention res-
sortiront de 1la description qui va suivre et du
dessin annexé dans lequel - ' '

la figure unique est une vue schématique d'un
céble isolé muni d'un oeil de traction et d'un manchon
selon l'invention avant reprise thermique de ce dernier.

Sur la figure, on a représenté schématiquement
un céble isoclé 1 auquel est fixé un oeil de traction
2, avec le manchon 3 positionné sur eux avant reprise
thermique du manchon. Un revétement 4 d!adhésif fondant
& chaud ou de mastic est représenté disposé espacé des
deux exirémités du manchon, conformément & la présente
invention. En dehors de cet espacement, la configuration
du revétement ne présente pas une impoftance critique
et le revétement pourrait étre continu sur le reste du
manchon au lieu d'é&tre formé en deux parties annulaires
comme représenté,

Pour assurer 1'étznchéité du Joint, on chauffe
tout d'abord la partie annulaire non revétue 5 pour
qu'telle reprenne sa forme et vienne en contact avec la
surface du céble aprés quoi on chauffe le reste du man-
chon pour provoquer sa reprise thermique de la maniére
habituelle et assurer ainsi 1'étanchéité du joint.

Des manchons & reprise thermique appropriés
suscentibles d'é&tre revétus d'adhésif conformément &
la nrésente invention sont connus et comprennent des
manchons tubulaires, les manchons dits "enveloppants",
tels que décrits, nar exemple, dans le brevet des
EUA N° 3,379.218 et dans les brevets britanniques
N°s 1.155.470, 1,211.988 et 1.346.479 et le manchon pour
épissure de cébles "XAGA" décrit dans le brevet “ritanni--
que n° 1,431.167, Le manchon de type tubulaire pourrait
éventuellement avoir 1'une de ses extrémités formée de
fagon a former un capuchon d'extrémité recouvrant com-
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plétement certains organes d'extrémité 3 section
décroissante mais des manchons & extrémitd ouvertes se--
ront, & 1'évidence, préférables pour 1l'application
préférée 4 un oeil de traction de cAble.

On peut revétir d'un adhésif aporoprié quelcon-

- gue, habituellement un adhésif qui est rendu actif

par application de chaleur, tel qu'un adhésif fondant
& chaud ou un mastic, en utilisant un ‘procédé con-
venable aquelconque, qui permet de produire les parties
d'extrémité annulaires non revétues nécessaires.
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REVENDICATIONS

1. Un ensemble qui comprend un corps allongé
(1) auquel est joint un organe d'extrémité (2) dont la
section transversale diminue dans 1la direction opposée 3
celle du corps et un manchon (3) 2 reprise thermique muni
d'un revétement (4) d'adhésif congu pour fixer de manidre
étanche le manchon au corps et a l'organe d'extrémité 2
section transversale décroissante a la suite de la reprise
thermique du manchon qu'ils portent, caractérisé en ce que
le revétement (4) dradghésif est espacé d'au moins une ex~
trémité du manchon (3) de fagon & permettre & une partie
d'extrémité annulaire (5) non revétue du manchon d!'8&tre
mise en contact avec le corps & la suite de 1la reprise
thermique du manchon,

2. Ensemble selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que le corps est un céble 1s0lé (1) et 1'organe
d'extrémité & section décroissante est un oeil de trac-
tion (2), ,

3. Ensemble selon l'une des revendications 1 et
2, caractérisé en ce que le revétement (4) dtadhésif est
espacé des deux extrémités du manchon (3) de facon a lais-
Ser une partie d'extrémité annulaire (5) non revétue aux
deux extrémités,

4. Ensemble selon l'une des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que le manchon (3) a été serré par
reprise thermique sur le corps (1) et sur 1'organe d'ex-
trémité,

5. Procédé pour assurer 1'étanchéité d'un Jjoint
entre un corps allongé (1) et un organe d'extrémitd (2)
dont la section transversale diminue dans la direction
opposée a celle du corps qui comporte les étapes qui
consistent a4 placer sur le joint un manchon (3) & reprise
thermique qui comporte un revétement (4) d'adhésif dis-
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posé de fagon & fixer de manidre étanche le manchon au
corps et & l'organe d'extrémité & la suite de la reprise
thermique du manchon sur ces éléments et & chauffer le
manchon pour provoquer sa reprise thermique, caractérisé
en ce que le revétement adhésif (4) est espacé d'au moins
une extrémité du manchon de fagon & permettre & une par-
tie d'extrémité annulaire (5) non revétue du manchon
d'étre mise en contact avec le corps & la suite de la
reprise thermique du manchon.

6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé
en ce que la partie d'extrémité annulaire (5) non revétue
est mise en contact par reprise thermique avec le corps
(1) avant que le manchon soit mis en contact par reprise
thermique avec l'organe d'extrémité (2) & section décrois-

‘sante.

7. Procédé selon l'une des revendications 5 et
6, caractérisé en ce que le corps est un cAble isolé (1)
et 1l'organe d'extrémité & section décroissante est un oeil
de traction (2).

8. Un ensemble comprenant un corps (1), un organe
d'extrémité (2) et un manchon (3), caractérisé en ce qu'il
est fabriqué par le procédé d'une des revendicaticns 5 a
7.
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