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(54)  Néstroj pro brousent uzitkovych a biZuternich skel

ltelem vynélezu je intenzifikace
procesu brouseni skla, zmenZenf nebo od-
stranéni zédvislosti na pFfirodnich suro-
vindch pro zhotoveni brusid, zlepSenf
hygieny price a odstrandni nebezped{
vzniku silikezy u obsluhujfcich pracov-
nikd. ’

Podstatou vyndlezu je, Ze aktivni
vrstva brusného néstroje je tvofena kom-
binaci plo&né rozloZenych samonosngch
prvki s vézanym syntetickym diamantovym
préSkem a souvislé vrstvy zalévaci
JednosloZkové nebo vicesloZkové pryskyfi-
c¢e plndéné anorganickfmi plnivy.
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Vyndlez se tykd ndstroje provintenzifikaci mechanického opra- -
covdni uZitkovych a biZuternich skel brouSenim.

. K mechanickému opracovéni u¥itkovych a bi¥uternich skel
brouSenim se dosud nékde p¥evdZné uZivd tverovanych piskovcovych
brust zhotovenych z p¥irodniho nebo syntetického piskovce, Nevy-
hody téchto piskovcovych brusi spodivaji hlavné v nebezpedi vzni-
ku siliké2y & také v rostouci nedostupnosti kvalitnich piskovcii.
Poufivaji se té% brusné vrstvy tvo¥ené tvrdymi brusnymi présky na
bdzi karbidd, kyslidnikd nebo nitridd vdzenymi v prysky¥iénych vaze-
béche Meji vSaek nevihodu v malé Zivotnosti tvaru brousfcich ploch,
tato Zivotnost je vysoce zdvisld na brusné tvrdosti skel a vyZadu=-
je pribéZnou korekeci tvaru brusnych ploch. S rostoucim trendem se
pouZivaji ndstroje s vdzanymi diementovymi présky p¥{rodniho nebo
syntetického pivodu. Brusnd vrstve téchto ndstroji je bud souvisld,
nebo sloZend z pravidelné rozloZenych brusnych nrvki. Pro7zlep§eni"
rozvodu Pezné chladici kapaliny je dasto mezit&mito prvky zalévaci
pryskyrice. Takové diemantové nédstroje maji nevyhody v tom, %e
vyZaduji uzplisobeni vazby diamantového prédku mechanickym vlaste
nostem opracovdvanych druhl skla a jsou ndroéné ne prdib&Znou zménu
pracovniho tlaku nejlépe Fizenim pracovniho vykonu nucenym pohybem:
do Yezu. ObtiZné dodrZfeni t&chto podminek si &asto vynucuje prib&Z-
nou nebo Castou regeneraci brusné schopnosti aktivni vrstvy, demuz
odpovidd sniZeni Zivotnosti néstroje a vykonu procesu.

Tyto nedostatky zcela odstranuje ndstroj pro brouSeni ufitko-
vych a biZuternich skel podle vyndlezu. Podstatou vyndlezu je, Ze
kombinovand vrstva ndstroje tvo¥end plo3né rovhomérné rozloZenymi
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brusnymi prvky ve tvarn segmentd nebo tablet apod. a souvislou vrstvou
zalévaci pryskyPice md v brusnych prvecich vazdn synteticky diamantovy
préSek o zrnitosti v rozsahu 250 aZ 7 um a v souvislé zaglévaci vrst-
vé na bdzi epoxidové prysky¥ice nebo esterd skrylovych kyselin jsou
obsa¥eny ve hmotnostni koncentraci 10 aZ 60 procent t¥idéné brusné
présky s mikrotvrdosti a zrnitosti o 10 aZ 75 procent niZsi nez u dia-
mantového prééku'vézaného v brusnych prvcich.

Zalévaci prysky¥ice vedle t#id&nych brusnych prédski s vyho-
dou obsahuje ve hmutnostni koncentraci vzhledem k prysky¥ici 10 aZ
80 procent anorganické kovové prasky s vysokou tepelnou vodivosti
a/nebo nekovovd plniva jako uhlik, karbid wolframu, kysliénik hli-
nity, kysliénik ceridity, mleté sklo.

Vyhodou ndstroje podle vyndlezu je, Ze kombinovand aktivni
vrstva brusného ndstroje zabezpeduje dostatelnou regeneraci brus-
né Udinnosti dokonalym rozvodem Yezné kapaliny a optimdlni erozi
vazby diamentového prdsku v brusnych segmentech brusnymi sloZkami
nirnd uvolnovanymi ze zalévaci prysky¥ice. Brusné prvky s diamen-
tovym prédkem zabezpeduji vysokou Zivotnost a vysokou. tvarovou sta-
lost brusné plochy ndstroje. Kovové a neorganické plnivo v zalévaci
prysky¥ici ovliviuje jeji tepelnou vodivost a stupen jeji stdlosti
k erosi odbrusSovanym sklem. Ndstroje jsou hygienicky nezdvadné. Ty-
to aktivni vrstvy jsou Siroce poufitelné na rtzné noside.

Praktické priklady

‘ Ocelovy nosi& ve tvaru mezikruZi o vn&jsSim priméru D, = 360 mm
a vnitPnim priméru D, = 170 mm byl osazen samonosnymi brusnymi prv-
ky ve tvaru tablet o priméru D = 10 mm a vySce v = 3,5 mm s vaza~

- nym dismantovym prdSkem. Postupné byly na jednotlivé kotoule uZi=-
ty tablety se zrnitosti diamantového présSku 250/225 mm, 63/50 wm,
15/10 pm a 10/7 um. Tyto tablety byly rovnomérné rozloZeny a na-
tmeleny po celé funkdni ploSe kaZdého noside. U nosicd ve stejném

- poYadi byl volny prostor mezi tabletami zalit dvousloZkovou epoxi-

" dovou prysky¥ici plndnou préskovym Zelezem v hmotnostnim mnoZstvi
35 procent,ddle préSkovym karbidem wolframv v mnoZstvi 5 procent a
karbidem k¥emiku zrnitosti 60 aZ 120 ym v mnoZstvi 30 procent vzhle-
dem ke hmotnosti prysky¥ice., Ve druhém p¥ipadé zaléveci epoxidovd
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prysky¥ice obsshovala karbid boru zrnitosti 30 a% 40 um v mno¥stvi
50 procent. Ve tPfetim piipadé_zélévaci prysky¥ice na bdzi esterd
kyseliny metakrylové a vicesytného alkoholu byla plndna v mnoZstvi
10 procent préSkovym hlinikem, v mnoZstvi 60 procent elektrokorun-
dovym brusnym préSkem zrnitosti 7 aZ 10 am, v mnoZstvi 5 procent
grafitem a v mnoZstvi 5 procent mletym sklem. Ve Ztvritém p¥ipadd
byla pryskyrice z estert kyseliny skrylové s vicesytnym alkoholem
plnéna bronzovym prdskem v mnoZstvi 20 procent, elektrokorundovym
brusnym préSkem zrnitosti 5 aZ 7 am v mnoZstvi 40 procent a kyslid-
nikem ceriditym v mnoZstvi 10 procent.

Kotoude s diamantovym présSkem zrnitosti 63/50 um a vyS$Si pra-
covaly UspésSné jako ndstroje pro prvni operace brouSeni uZitkovych
skel. KotouSe se zrnitosti diementu 15/10 am a 10/7 um zabezpedujd
lspésné procesy jemného leStitelného brouSeni uZitkovych skel,

Néstroje podle vyndlezu jsou uZitelné p¥i brouSeni u¥itkovych
biZuternich a technickych skel tam, kde je t¥eba brousit mensi |
plochy u sklendnych prvki nebo nsopak velké plochy s rohy a hrana-
mi a je t¥eba dodrZet presny tvar vybrusu.
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1., Ndstroj pro brouSeni uZitkovych a biZuternich skel s kombinovanou

2e

aktivni vrstvou tvoYencu plosSné rovnomérné rozloZenymi brusnymi

prvky ve tvaru segmentl nebo tablet apod. a souviglou vrstvou za-

1évaci'pryskyfic% vyznadujici se tim, Ze v brusnych prvcich je vé-
zén synteticky diamantovy prdSek o zrnitosti v rozsahu 250 aZ 7 um
a v zalévaci vrstvd na bdzi epoxidové pryskyPice neboestert akrylo-
v§ch kyselin jsou obsaZeny ve hmotnostni koncentraci 10 aZ 60 pro-
cent t¥{d&né brusné prélky s mikrotvrdosti a zrnitosti o 10 aZz 75
procent niéé%}neé md diamantovy préSek vdzany v brusnych prvciche

Ndstroj pro brouleni uZitkovych a biZuternich skel podle bodu 7,
vyznadujici se tim, ¥e vrstva zalévaci pryskyrice obsshuje vedle
t¥{aénych brusnych prddkd ve hmotnostni koncentraci vzhledem

k pryskyPici 10 a¥ 80 procent anorganickych kovovych prdSki s vy-
sokou tepelnou vodivosti a/nebo nekovovych plnidel jako uhliku,
karbidu wolframu, kyslidéniku hlinitého, kysli&niku ceriéitého,
mletého skla apod. '
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