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Sposob ztobkowania zuZytych cylindréw 2ztobkowanych w maszynach przedzalniczych Iub
innych, bez zmniejszania zewnetrznej Srednicy cylindra i hez dodawania materjatu.

Zgloszono 27 wrzesnia 1923 r,
Udzielono 23 maja 1925 r,

Wiadomem jest, ze wyzlobione cylin-
dry w maszynach przedzalniczych 1lub
innych, w tych miejscach, gdzie biegna ni-
ci (przedza), zuzywaja si¢ z czasem albo
ulegaja uszkodzeniu przez nieostrozna
obsluge. W obu wypadkach staja, sig cy-
lindry niezdatne do uZytku i musza byé
zastagpione nowemi. Obtaczanie i $wieze
wyztabianie tych cylindréw bylo niemoz-
liwe, gdyz przy tej operacji zmniejszala
si¢ zewnetrzna $rednica cylindra, co po-
wodowaloby falszywe rozciaganie w pro-
cesie przedzenia i przerywanie nici.

Wynalazek niniejszyr zupelnie “usuwa .

powyzsze wady i umozliwia zlobkowanie
uszkodzonych i zuzytych wydrazonych cy-
lindéw bez zmniejszania ich $rednicy i
bez “dodawania materjalu.

Przedstawiony na zalaczonym rysun-
ku, w przekroju poprzecznym, cylinder a
wykazuje na lewej stronie zuzyte zlobki b,
natomiast na prawej stronie przedstawio-
ne sa prawidtowe zlobki c.

Ztobkowanie odbywa sie, jak mnaste-
puje.

Przyrzad d do zlobkowania jest za-
opatrzony na swoim obwodzie w rowek e,
dopasowany pod wzgledem ksztaltu, kata
i wielkosci do nowych niezuzytych ztobkéw.
Przyrzad ten zostaje posuwany pod ci-
$nieniem wzdluz zlobka, ktéry ma byé wy-
robiony, przyczem krawedzie f, g wciskaja
si¢ z obu stron zlobka w materjal cylindra,
wskutek czego wypierany materjal weci-
$niety zostaje w rowek e. W ten sposé6b ze
starego zlobka i z wypieranego materjalu



wytworzony zostaje nowy zlobek c, ktéry,
odpowiednio do sily zastosowanego ci-
$nienia, jest wyzszy albo nizszy i dopaso-
wany jest do $rednicy cylindra.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob ztobkowania zuzytych cy-
lindréw zlobkowanych w maszynach prze-
dzalniczych lub innych, znamienny tem, ze
ztobkowanie wykonywa sie bez zmniejsza-
nia $rednicy cylindra i bez dodawania ma-
terjalu. Yl
2. Wykonanie sposobu wedlug zastrz.
1, znamienne przyrzadem (d) do zlobko-
wania, zaopatrzonym na swoim obwodzie
w dopasowany do zlobka rowek (e), ktéry
walkujac zostaje pod ci$nieniem przesu-

wany wzdtuz zuzytego zlobka, przyczem
krawedzie (f, g) wciskaja sie z obu stron
ztobka w materjal cylindra, wskutek cze-
go wypierany materjal zostaje wecisniety
w zlobek (e), wytwarzajac w ten sposéb ze
starego zlobka i wypartego materjalu no-
wy wyzszy zlobek (c) i sprowadzajac $red-
nice cylindra, bez dodawania §wiezego ma-
terjatu, do poprzedniego rozmiaru.

3. Wpykonanie sposobu wedlug za-
strzezenia 1, znamienne tem, ze do zlobko-
wania jednego cylindra stosuje sie jedno-
cze$nie kilka przyrzadéw do ztobkowa-

nia (d). '
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