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(54)发明名称

一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀

(57)摘要

本发明公开了一种用于摩托车铅酸蓄电池

的安全阀，包括阀体、阀盖；阀盖上开设有阀孔，

阀体一端设有密封圈，阀体另一端设有用于与阀

孔配合连接的外螺纹；通过将阀体一端的外螺纹

旋入到阀盖的阀孔内，阀体另一端的密封圈与阀

盖过盈配合连接，其中密封圈采用橡胶材料制

得；所述橡胶材料的原料按重量份包括：全氟醚

橡胶70-90份，氯丁橡胶30-40份，交联剂4-8份，

凡士林2-4份，古马隆树脂2-4份，粘结增韧复合

剂4-6份，填充剂90-100份，抗氧剂DNP 2-3份。
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1.一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，其特征在于，包括阀体、阀盖；阀盖上开设有

阀孔，阀体一端设有密封圈，阀体另一端设有用于与阀孔配合连接的外螺纹；通过将阀体一

端的外螺纹旋入到阀盖的阀孔内，阀体另一端的密封圈与阀盖过盈配合连接，其中密封圈

采用橡胶材料制得；

所述橡胶材料的原料按重量份包括：全氟醚橡胶70-90份，氯丁橡胶30-40份，交联剂4-

8份，凡士林2-4份，古马隆树脂2-4份，粘结增韧复合剂4-6份，填充剂90-100份，抗氧剂DNP 

2-3份。

2.根据权利要求1所述用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，其特征在于，交联剂按重量份

包括：叔丁基过氧化氢1-2份，顺丁烯二酸酐2-4份，二硫化四甲基秋兰姆1-3份，氧化锌2-4

份。

3.根据权利要求1所述用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，其特征在于，填充剂按重量份

包括：重质碳酸钙20-30份，纳米硅灰石粉30-40份，麦饭石粉30-40份。

4.根据权利要求1所述用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，其特征在于，粘结增韧复合剂

采用如下工艺制备：将蓖麻油升温，加入马来酸酐搅拌，升温搅拌，加入磷酸乙酯、山梨醇、

甘露醇继续搅拌得到粘结增韧复合剂。

5.根据权利要求1所述用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，其特征在于，粘结增韧复合剂

采用如下工艺制备：按重量份将40-50份蓖麻油升温，加入8-12份马来酸酐搅拌，升温搅拌，

加入2-4份磷酸乙酯、4-8份山梨醇、3-5份甘露醇继续搅拌得到粘结增韧复合剂。

6.根据权利要求1-5任一项所述用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，其特征在于，粘结增

韧复合剂采用如下工艺制备：按重量份将40-50份蓖麻油升温至85-95℃，加入8-12份马来

酸酐搅拌8-16min，升温至150-160℃搅拌15-25min，加入2-4份磷酸乙酯、4-8份山梨醇、3-5

份甘露醇继续搅拌8-12min，搅拌速度为1500-1900r/min，得到粘结增韧复合剂。
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一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀

技术领域

[0001] 本发明涉及铅酸蓄电池技术领域，尤其涉及一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全

阀。

背景技术

[0002] 铅酸蓄电池已经有130年的历史，具有性能可靠，生产工艺成熟，较镍氢电池和锂

电池成本低等优点。目前越来越广泛的应用在摩托车中，密封式铅酸蓄电池是将正、负极板

交错叠放排列在电池盒内，正、负极板之间用绝缘隔板进行隔离，当电解液充入电池盒内，

电解液与正、负极板上的铅进行化学反应。当电池充电时，变成硫酸铅的正、负两极板上的

铅把固定在其中的硫酸成分释放到电解液中，分别变成铅和氧化铅，使电解液中的硫酸浓

度不断增加，电压上升，积蓄能量；放电时，正极板中的氧化铅和负极板上的铅与电解液中

的硫酸发生反应变成硫酸铅，使电解液中的硫酸浓度不断降低，电压下降，使得能量降低，

电池对外输出能量，故电池的循环充放电是电能和化学能不断转换的一个过程，最终实现

能量的存储和释放。

[0003] 蓄电池安全阀是密封铅蓄电池的重要部件，直接作用于蓄电池内部密封反应效

率，当电池内部气体压力超过一定值，安全阀自动打开，排出气体，然后自动关闭，常规状态

下安全阀是密闭的，目前安全阀内部设有橡胶密封垫，如果耐撕裂、抗压性能差，将导致安

全阀的密封性差，易造成安全阀松动漏气，导致电池单格严重失水，严重影响蓄电池的使用

性能和寿命。

发明内容

[0004] 基于背景技术存在的技术问题，本发明提出了一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全

阀，

[0005] 本发明提出的一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，包括阀体、阀盖；阀盖上开设

有阀孔，阀体一端设有密封圈，阀体另一端设有用于与阀孔配合连接的外螺纹；通过将阀体

一端的外螺纹旋入到阀盖的阀孔内，阀体另一端的密封圈与阀盖过盈配合连接，其中密封

圈采用橡胶材料制得。

[0006] 优选地，所述橡胶材料的原料按重量份包括：全氟醚橡胶70-90份，氯丁橡胶30-40

份，交联剂4-8份，凡士林2-4份，古马隆树脂2-4份，粘结增韧复合剂4-6份，填充剂90-100

份，抗氧剂DNP  2-3份。

[0007] 优选地，交联剂按重量份包括：叔丁基过氧化氢1-2份，顺丁烯二酸酐2-4份，二硫

化四甲基秋兰姆1-3份，氧化锌2-4份。

[0008] 优选地，填充剂按重量份包括：重质碳酸钙20-30份，纳米硅灰石粉30-40份，麦饭

石粉30-40份。

[0009] 优选地，粘结增韧复合剂采用如下工艺制备：将蓖麻油升温，加入马来酸酐搅拌，

升温搅拌，加入磷酸乙酯、山梨醇、甘露醇继续搅拌得到粘结增韧复合剂。
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[0010] 优选地，粘结增韧复合剂采用如下工艺制备：按重量份将40-50份蓖麻油升温，加

入8-12份马来酸酐搅拌，升温搅拌，加入2-4份磷酸乙酯、4-8份山梨醇、3-5份甘露醇继续搅

拌得到粘结增韧复合剂。

[0011] 优选地，粘结增韧复合剂采用如下工艺制备：按重量份将40-50份蓖麻油升温至

85-95℃，加入8-12份马来酸酐搅拌8-16min，升温至150-160℃搅拌15-25min，加入2-4份磷

酸乙酯、4-8份山梨醇、3-5份甘露醇继续搅拌8-12min，搅拌速度为1500-1900r/min，得到粘

结增韧复合剂。

[0012] 本发明的粘结增韧复合剂中，蓖麻油粘结性好，但流动性满足不了要求，通过采用

马来酸酐反应，形成高度交联的网状分子结构，不仅可降低流动性，而且可对山梨醇与甘露

醇进行包覆，吸湿性极低，由于山梨醇和甘露醇均匀分散其中，使所得粘结增韧复合剂具有

极好的抗压缩性能；粘结增韧复合剂与全氟醚橡胶、氯丁橡胶的分散性好，交联固化后密度

大，并可保持高回弹性，有效降低压缩变形性能，耐撕裂性优异，密封性能极好，有效保证安

全阀不会出现松动漏气的现象，而粘结增韧复合剂可间接降低全氟醚橡胶、氯丁橡胶的添

加量，降低成本加入，粘结增韧复合剂进一步与重质碳酸钙、纳米硅灰石粉、麦饭石粉配合，

填充量高，可进一步降低成本加入，可在满足硬度要求的同时大大增加回弹性能，交联密度

大，永久压缩永久变形性进一步降低，耐撕裂与抗压性能好进一步增强。

[0013] 本发明通过合理控制各原料的配比，使橡胶材料不仅具有优良的高回弹性、低压

缩永久变形性，而且耐撕裂与抗压性能极好，密封性能极为优异，有效解决了安全阀用橡胶

材料密封性能差的问题，当蓄电池使用过程中内部产生气体气压达到安全阀压时，开阀可

将压力释放，防止产生电池变形、破裂等发生，同时防止杂质进入电池造成不良影响。

具体实施方式

[0014] 下面，通过具体实施例对本发明的技术方案进行详细说明。

[0015] 实施例1

[0016] 一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，包括阀体、阀盖；阀盖上开设有阀孔，阀体

一端设有密封圈，阀体另一端设有用于与阀孔配合连接的外螺纹；通过将阀体一端的外螺

纹旋入到阀盖的阀孔内，阀体另一端的密封圈与阀盖过盈配合连接，其中密封圈采用橡胶

材料制得。

[0017] 所述橡胶材料的原料按重量份包括：全氟醚橡胶70份，氯丁橡胶40份，交联剂4份，

凡士林4份，古马隆树脂2份，粘结增韧复合剂6份，填充剂90份，抗氧剂DNP  3份。

[0018] 实施例2

[0019] 一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，包括阀体、阀盖；阀盖上开设有阀孔，阀体

一端设有密封圈，阀体另一端设有用于与阀孔配合连接的外螺纹；通过将阀体一端的外螺

纹旋入到阀盖的阀孔内，阀体另一端的密封圈与阀盖过盈配合连接，其中密封圈采用橡胶

材料制得。

[0020] 所述橡胶材料的原料按重量份包括：全氟醚橡胶90份，氯丁橡胶30份，交联剂8份，

凡士林2份，古马隆树脂4份，粘结增韧复合剂4份，填充剂100份，抗氧剂DNP  2份。

[0021] 交联剂按重量份包括：叔丁基过氧化氢1份，顺丁烯二酸酐4份，二硫化四甲基秋兰

姆1份，氧化锌4份。填充剂按重量份包括：重质碳酸钙20份，纳米硅灰石粉40份，麦饭石粉30
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份。

[0022] 粘结增韧复合剂采用如下工艺制备：将蓖麻油升温，加入马来酸酐搅拌，升温搅

拌，加入磷酸乙酯、山梨醇、甘露醇继续搅拌得到粘结增韧复合剂。

[0023] 实施例3

[0024] 一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，包括阀体、阀盖；阀盖上开设有阀孔，阀体

一端设有密封圈，阀体另一端设有用于与阀孔配合连接的外螺纹；通过将阀体一端的外螺

纹旋入到阀盖的阀孔内，阀体另一端的密封圈与阀盖过盈配合连接，其中密封圈采用橡胶

材料制得。

[0025] 所述橡胶材料的原料按重量份包括：全氟醚橡胶85份，氯丁橡胶32份，交联剂7份，

凡士林2.5份，古马隆树脂3.5份，粘结增韧复合剂4.5份，填充剂98份，抗氧剂DNP  2.2份。

[0026] 交联剂按重量份包括：叔丁基过氧化氢2份，顺丁烯二酸酐2份，二硫化四甲基秋兰

姆3份，氧化锌2份。填充剂按重量份包括：重质碳酸钙30份，纳米硅灰石粉30份，麦饭石粉40

份。

[0027] 粘结增韧复合剂采用如下工艺制备：按重量份将45份蓖麻油升温，加入10份马来

酸酐搅拌，升温搅拌，加入3份磷酸乙酯、6份山梨醇、4份甘露醇继续搅拌得到粘结增韧复合

剂。

[0028] 实施例4

[0029] 一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，包括阀体、阀盖；阀盖上开设有阀孔，阀体

一端设有密封圈，阀体另一端设有用于与阀孔配合连接的外螺纹；通过将阀体一端的外螺

纹旋入到阀盖的阀孔内，阀体另一端的密封圈与阀盖过盈配合连接，其中密封圈采用橡胶

材料制得。

[0030] 所述橡胶材料的原料按重量份包括：全氟醚橡胶75份，氯丁橡胶38份，交联剂5份，

凡士林3.5份，古马隆树脂2.5份，粘结增韧复合剂5.5份，填充剂92份，抗氧剂DNP  2.8份。

[0031] 交联剂按重量份包括：叔丁基过氧化氢1.2份，顺丁烯二酸酐3.5份，二硫化四甲基

秋兰姆1.5份，氧化锌3.5份。填充剂按重量份包括：重质碳酸钙22份，纳米硅灰石粉38份，麦

饭石粉32份。

[0032] 粘结增韧复合剂采用如下工艺制备：按重量份将40份蓖麻油升温至95℃，加入8份

马来酸酐搅拌16min，升温至150℃搅拌25min，加入2份磷酸乙酯、8份山梨醇、3份甘露醇继

续搅拌12min，搅拌速度为1500r/min，得到粘结增韧复合剂。

[0033] 实施例5

[0034] 一种用于摩托车铅酸蓄电池的安全阀，包括阀体、阀盖；阀盖上开设有阀孔，阀体

一端设有密封圈，阀体另一端设有用于与阀孔配合连接的外螺纹；通过将阀体一端的外螺

纹旋入到阀盖的阀孔内，阀体另一端的密封圈与阀盖过盈配合连接，其中密封圈采用橡胶

材料制得。

[0035] 所述橡胶材料的原料按重量份包括：全氟醚橡胶80份，氯丁橡胶35份，交联剂6份，

凡士林3份，古马隆树脂3份，粘结增韧复合剂5份，填充剂95份，抗氧剂DNP  2.5份。

[0036] 交联剂按重量份包括：叔丁基过氧化氢1.8份，顺丁烯二酸酐2.5份，二硫化四甲基

秋兰姆2.5份，氧化锌2.5份。填充剂按重量份包括：重质碳酸钙28份，纳米硅灰石粉32份，麦

饭石粉38份。
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[0037] 粘结增韧复合剂采用如下工艺制备：按重量份将50份蓖麻油升温至85℃，加入12

份马来酸酐搅拌8min，升温至160℃搅拌15min，加入4份磷酸乙酯、4份山梨醇、5份甘露醇继

续搅拌8min，搅拌速度为1900r/min，得到粘结增韧复合剂。

[0038] 对所得橡胶材料进行耐老化性能和密封性能测试，其结果如下：

[0039]

[0040] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。

说　明　书 4/4 页

6

CN 107701774 B

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006


