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P:I.N°. 91 732

MEMORIA DESCRITIVA DO INVENTO
para

"PROCESSO PARA A DESINFECGAO DE LASSA DE MOLDAGAO UTILIZADAS
EM MEDICINA"M
que apresenta

HENKEL KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN, industrial e comer-

cial, com sede em Henkelstrasse 67, 400 Dusseldorf, Repiiblica
Federal da Alemanha.

r e S umo

A invengdo refere-se ao processo de desinfec¢do de massas de
moldacdo usadas em medicina que consiste em tratd-las com uma
solugdo aquosa de um agente desifectante que contém adicional
mente 0,1 a 15 % em peso de um &lcool soldvel. Dessa forma,
garante-se uma boa estabilidade da massa e um excelente aspe-
cto da superficie do molde, mesmo no caso das massa de moldes
criticas, como as massas de alginato.

T

Em muitos sectores da Medicina existe, mais ou menos, intensa
mente, a necessidade de preparar modelos de orgd@os ou partes
de orgdos em dimensdes reais. Em patologia e em cirurgia sio
necessarios modelos para fins de demonstracdo e de documenta-
gédo; em ortopedia, empregam-se modelos para a adaptacdo de
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préteses, e na medicina dentdria preparam-se as dentaduras 3
base de modelos. Para a obtengd@o do modelo, nestes casos, ini-
cialmente prepara-se, com a ajuda de massas de moldacdo, um
molde tridimensional negativo do orgZo em questdo, o qual en-
td0, eventualmente depois de um tempo intermédio de repouso,
serve de molde para a producgd@o do modelo propriamente dito.
Para a preparagdo do molde negativo, desenvolveu-se uma série
de materiais, que possuem, todos eles, a propriedade de pode-
rem ser primeiramente deformados plasticamente e, decorrido
um periodo de tempo curto, se solidificarem dando uma massa
mais ou menos eldstica. A moldac8o é efectuada de modo que o
orgdo em questdo € comprimido no material pléstico de molda-
gdo e € deixado ali até & solidificagdo da massa. O préprio
modelo é entdo, na maior parte dos casos, preparado por um
processo de fundig@o, pelo qual se inserem, por exemplo mis-
turas de dgua e gesso no molde negativo.

Na medicina dentdria distingue-se entre materiais de moldacdo
rigidos e eldsticos. Enquanto que os materiais de moldacgdo
rigidos, tais como gesso, pastas de éxido de zinco e engenol,
cera e guta-percha sdo principalmente empregadas, para deter-
minaram a posicdo dos dentes uns em relagdo aos outros, por-
tanto para formar o registo de cerramento dos dentes, para a
preparacdo de moldes dentdrios sZo empregados principalmente
materiais de moldagdo eldsticos, & base de polimeros sintéti-
cos ou naturais, nos gquais a solidificag¢io ocorre devido as

reaccgOes de reticulagdo, fisicas ou quimicas.

Os polimeros sintéticos actualmente mais importantes para es-
ta finalidade sZo os silicones, os poliéteres e os polissul-
fetos, que s3o, todos eles, reticulados por via gquimica. No
caso dos materiais de silicone, distingue-se, em principio,
entre as massa de silicone que se reticulam por condensacgdo
(o endurecimento, neste caso, acontece com os compostos orgi-
nicos de estanho e de titanio, como catalisadores, que reali-




zam a reticulacg8o dos polissiloxanos de partida apds a disso-
ciagdo dos grupos terminais), por outro lado empregam-se as

massas de moldagdo de silicones, assim chamadas, que se reti-
culam por adig8o, nas gquais o endurecimento acontece através

da reaccZo de um polissiloxano com grupos terminais de vini-

lo, empregando-se um polissiloxano com grupos SiH, por inter-
médio de determinados catalisadores de platina. Além dos po-

lissulfetos, um grande papel € desempenhado, além disso, pe-
los materiais de poliéter, por causa das suas propriedades de
materiais hidr6filos, visto que, devido ao bom humedecimento

que é possivel desta forma, mesmo em meio aquoso pode ser re-
produzida de maneira particularmente boa a situacgdo dos den-

tes na boca. A reaccdo de reticulagZo, neste caso, baseia-se

na polimerizagZo dos pré-polimeros de poliéter-epimina em po-
sigdo terminal, que € conduzida por meio dos catalisadores de
sal sulfénico.

Os polimeros naturais mais importantes s&@o os carbohidratos
poliméricos, dos quais novamente os alginatos tém a mdxima
importincia. Nestes materiais, formam-se, na reacc8o de endu-
recimento, geis eldsticos que retém a dgua, cuja estabilidade
é menor, do que a das massa sintéticas.

Materiais de moldagdo feitos de alginatos podem, como é sabi-
do, fornecer moldes dos maxilares com suficiente exactid&o,
e, por causa da sua fabricac@o econémica, gozam de uma vasta
popularidade. Este material de moldacdo € fornecido ao utente
sob a forma de um pé que contém o alginato, o qual é mistura-
do pelo utente, com uma quantidade definida de dgua, antes da
aplicag8o. Neste caso, os reagentes, o sal do dcido alginico
e o sal de cdlcio, entram em dissolugdo, reagem um com 0 oOu-
tro e formam um hidrogel eldstico e indissolivel. Além de um
sal de &4cido alginico solivel, como o alginato de sdédio ou de
potédssio, e um sal de cdlcio moderadamente solivel, como o
sulfato de cdlcio, empregam—~se, em geral, retardadores, como




o fosfato de sédio ou o pirofosfato de sbdio, substincias de
enchimento, como o "kieselgur" (diatomita) e fluretos comple-
x0s de um metal de transigdo, como o hexafluor-titanato de

potassio. Também é vantajoso o emprego de pequenas quantida-

des de &4cido silicio pirdgeno para a regulacio do comportament

to tixotrdpico. A fim de impedir o efeito do pd desta mistura
de pé de alginato, j& € conhecido o método de granular o ci-
tado pé por meio da adigdo de compostos orgidnicos soldveis e
insoldiveis (por exemplo, na patente EP-A 0058 203, assim como
nas patentes alemfs DZ-A 34 39 884 e DE-A 34 10 923).

As composigOes dos materiais de moldagdo feitos de alginato
podem variar em gradacao relativamente amplas. Assim podem
conter 10 a2 30 %, em peso, de um alginato de sédio ou algina-
to de potédssio, 1C a 30 ¥ em peso de sulfato de cdlcio, 0,5
a5 % em peso de fosfato de sddio e/ou pirofosfato de sédio,
assim como, no restante, as substancias de enchimento usuais,
as substincias aromdticas, e ainda os agentes auxiliares da
tixotropia. Como substincias de enchimento s3o particularmen-~
te adequados as diatomitas, hexafluor-titanato de sdédio ou o
hexafluortitanato de potdssio, assim como o 6xido de zinco.

Diferentes dos alginatos sZo as massas de moldagZo a base de
agar-agar em materiais reversiveis (os assim chamados hidro-
colbéides) que, em principio, podem ser utilizados repetida-
mente., Para a moldagdo, o gel de agar-agar, que retém dgua
fortemente, € transformado para o estado sol num banho de &-
gua, o material de moldag¢do numa colher € introduzido na boca
e, através da adicdo de &gua fria pela colher, é transformada

de novo num estato firmemente eldstico (gel).

Na pratica, o molde negativo e o modelo propriamente dito n3o
sdo, em geral, preparados pela mesma pessoa. Pelo contririo,
o molde negativo, apls a retirada do original, € transferido,

por meios de transporte em rotas mais ou menos longas, para

-



uma fébrica de modelos, onde entdo o modelo é produzido por
pessoal propriamente preparado pera isso. Condicionado pelo
processo de fabricagdo, o molde negativo pode ser carregado
de germes, de uma maneira prejudicial, de forma que nd3o sdo
de excluir os germes patogénicos. Um perigo especial na medi-
cina dentaria representa, neste caso, a contaminac3o com vi-
rus da hepatite. Portanto, logo inicialmente propoz~se desin-
fectar o molde negativo antes da continuagdo do processamento

a fim de excluir um risco para as pessoas que posteriormente

contactem com o citado molde.

Todavia, n8o resultou o facto de se empregar as composigdes
desinfectantes, conhecidas para a aplicagdo em superficies

e em aparelhos médicos, de modo satisfatdério, também nas mas-
sas de moldagdo. As dificuldades assentam no facto de que era
necessdrio combater um outro espectro de gérmes em toda uma
outra superficie, as massas de moldagiZo nZo deveriam ser pre-
judicadas pelo processo de desinfecg¢do quanto & conservacdo
das suas dimensfes e & qualidade da sua superficie e deveria
manter a garantia da capacidade de moldagdo do modelo propriea-
mente dito. Em especial nos materiais hidréfilos, tais como
os poliéteres, os alginatos, os hidrocoldides e os silicones
hidrofilisados observaram-se, devido a actuagdo das composi-
¢Oes aquosas de desinfecgdo, mas também das composigles de-
sinfectantes alcoolicas, fortes influéncias sobre a massa molj
dada quanto a qualidade do modelo preparado a seguir. Para
contornar estas dificuldades, foi proposto, como alternativa,
por exemplo, adicionar ao material de moldacgdo, jad antes da
moldagdo, uma substdncia que va actuar como antimicrobiana,
de maneira que possam ser denominados os efeitos prejudiciais
sobre o molde (G. Lott, H. X. Gribi, Quintessence Internatio-
nal, Volume 19, n?., 8, 571 (1988); veja-se a patente EP 263
776 e DD 244 068). Também este processo ndo soluciona todos
os problemas, visto que muitas composig®es desinfectantes,
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que actuam com boa actuagdo, nesta aplicagd@o nZo podem desen-
volver a sua plena eficdcia ou ent3o eles s8o incompativeis
com o material de moldac&o ou com a pele da boca. Além disso,
n3o é de se esquecer uma possivel contaminagdo da colher, na
qual se encontra o molde.

A este respeito, a presente invengd@o tem como objectivo en-
contrar um processo adequado para a desinfecgdo posterior da
massa moldada. Este objectivo poude ser alcangado por meio do
emprego de composicBes de desinfecgdo em solugdo alccdlica

aquosa deluida.

Portanto, o objectivo da invencdo € um processo para a desin-
feccdo das massas de moldacgdo em lledicina, pelo qual as mas-
sas de moldac¢8o, apdés o endurecimento e a retirada para fora
do original, s3o colocadas em contacto com a solugdo agquosa
de uma composicdo de desinfecgi@o, processo esse que € carac-
terizado pelo facto de a mencionada solucdo conter 0,1 até

15 por cento em peso de um &lcool soluavel.

Com 0 novo processo consegue-se nado somente um aniquilamento
répido e completo de todos o0s germes e virus importantes, mas
também as influéncias prejudiciais & conservagdo das dimen-

sdes, & qualidade da superficie e & fluidez para fora do mol-
de negativo sdo reduzidas de tal forma que, na pratica, essas
influéncias n&o mais incomodam. Isto também se aplica aos po-
liéteres e aos silicones hidrofilisados, e até mesmo aos car-
bohidratos poliméricos extremamente sensiveis, particularmen-
te os alginatos, que encontraram uma grande aceitagdo em me-

dicina dentdria como materiais de moldacZdo.

Na maior parte dos casos, o processo é realizado de maneira
que o molde negativo, directamente apdés a retirada do orgdo
a ser restaurado, ou, preferivelmente, apds uma breve lavagem
com &gua, numa solucdo da composicgdo desinfectante previamen-
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ente preparada, sendo irersa até ao ponto em que todas as su-
perficies possivalmente contaminadas sejam humedecidas com a

solucdo. A solugZo estd, em geral, na temperatura ambiente,
no entanto, quando o material de moldagZo o permite, pode ser
desinfectado também a temperaturas elevadas. Os grupos do con+
tacto dependem do grau de desinfecg¢do desejado e, na tempera-
tura ambiente, situam-se no intervalo entre 1 e 20 minutos,
preferivelmente entre 1 e 10 minutos, e com especial preferén-
cia entre 1 e 5 minutos. O molde € entdo retirado, geralmente
é depois lavado com &gua uma vez e armazenado de maneira aprod
priada, até & aplicacgdo seguinte. Zm todo o caso, a desinfec-
¢80 ndo precisa ser necessariamente logo a seguir & prepara-
cdo do molde negativo, mas pode também ocorrer num momento
posterior, eventualmente de modo adicional a uma fase de de-
sinfecgl@o directamente apbés a fabricacZo. Em vez da preferida
imers&o, o molde também pode ser pulverizado com a solugdo
das substédncias activas, a fim de ser desinfectado.

Os &lcoois, a serem empregados de acordo com a invenc3o devem
ser soliveis em 4gua, nas respectivas concentracgBes de apli-~
cagdo. S3ao adequados, por exemplo, butaaodiol, butanol, tri-
etilenoglicol, polietilenoglicdis e glicdis de polietileno-

-polipropileno.

Preferivelmente, os &lcoois s3do ilimitadamente misturdveis
com dgua. Preferem-se, portanto, os dlcoois com 1 a 3 Atomos
de carbono, e os &lcoois de éter com 3 a 6 Atomos de carbono.
Os exemplos de dlcoois com 1 a 3 dtomos de carbono s8o o eta-
nal, isopropanol, n-propanol, l,2-propileno-glicol e gliceri-
na., Exemplos dos &lcoois de éter com 3 a 6 atomos de carbono
sdo o dietilenoglicol, o trietilenoglicol e o butilglicol.
Todavia os aldeidos desta dimensd@o, gque existem como hidratos
predominantemente, na solug@o aguosa, por exemplo o glioxal,
possuem o mencionado efeito, de tal modo que eles podem subs-

tituir, total - ou parcialmente, os &lcoois. Portanto, eles
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est8o enquadrados no &mbito da presente invencio, junto dos
dlcoois. S&o particularmente preferidos o etanol, n-propanol
e o glicol.

Através da adigdo dos &dlcoois &s solugBes das composicBes de
desinfecgdo obtém-se, surpreendentemente um prejuizo muito
mais reduzido da exactidZo dimensional e da propriedade da
superficie durante a desinfecgdo do molde negativo, do que
sdo obtidas com as solugOes aquosas puras ou solugdes predo-
minantemente alcodlicas das composic¢Bes desinfecantes. A con-
centrag@o de &lcool situa-se, em geral, no intervalo entre
0,1 e 15 por cento em peso, com relagdo ao peso da solugfo de
desinfecg¢do pronta, preferivelmente entre 1 e 10 ¢ em peso. A
concentrag8o, que € a mais adequada, depende do tipo de dlco-
ol e, por exemplo no caso do propanol € de cerca de 1 % em
peso; no caso do n-propanol e glicerina, é de cerca de 2 a 5
% em peso; no caso do 1l,2-propilenoglicol, a concentracdo &
de cerca de 1 a 3 % em peso e no caso de se empregar o eta-

nol, a concentracio serd entre 2 e 6 % em peso.

Ainda que também uma parte dos dlcoois a serem empregados de
acordo com a invencgdo tenham ume certa acg¢do antimicrobiana -
no caso do glioxal ou do formaldeido tém até mesmo uma acgio
forte - as solucgOes desinfectantes contém adicionalmente as
usuazis substéncias activas de desinfeccdo. A escolha das subs-
té@ncias activas e a determinagdo da concentracdo s3o decidi-
das, fundamentalmente, consoante o espectro de germes a com-
bater, mas também dependem do tempo de desinfecc¢Bo pretendido
Em principio, s3o apropriadas como substlncias activas ampla-
mente activas, por exemplo, os aldeidos, fenbis, compostos de
aménio quaterndrios, biguanidas, compostos activos halogena-
dos e compostos peréxidicos, sozinhos ou em combinacfo ade-
quadas. Exemplos de substincias activas adequadas destas clas;
ges s8o0: aldeido glutdrico, o-fenilfenol, p-cloro-m-cresol,




cloreto de didecil-dimetilaménio, cloreto de benzil-dimetil-
-alquilaménio, hidrocloreto de oligo-hexametileno-biguanido,
peréxido de hidrogénio e &cido peracético. Eventualmente pode
também ser vantajoso adicionar uma ou vArias substéncias acti-
vas com espectro de germes limitado por exemplo fungicidas,
como os derivados de &cido undecileno. S&o0 particularmente
adequadas as substancias activas seguintes, para o processo
de acordo com a invencdo: aldeidos, em especial o dialdeido
succinico e o dialdeido glutdrico, assim como os compostos

perdxidicos.

Para a maior parte dos casos, sdo suficientes as concentracgGes
de 0,1 a 10 % em peso, preferivelmente de 0,5 a 7 ¢ em peso
de substéncia activa para desinfecgZo, mas, em casos especiais
¢ inteiramente possivel trabalhar fora desses limites. No ca-
so de as solugdes para desinfeccZo tanto de dialdeido gluta-
rico, como de glioxal - uma forma de realizacg8@o preferida da
invencdo -~ entd3o estes aldeidos sdo preferivelmente emprega-
dos na proporc8o em peso de 2 : 1 até 1 : 10, em especial de
2 : 1 até 1 : 5. A solugdo de desinfecgdo contém os dois al-
deidos preferivelmente numa quantidade de 0,5 até 7 ¢ em peso
em especial 1 até 5 & em peso, calculados como soma dos dois
aldeidos. Além disso, podem estar contidos até 3 % em peso,
preferivelmente de 0,01 até 2 % em peso de outras substancias
activas para desinfecg¢do, no entanto, em muitos casos, também
se pode dispensar a adigZo de outras substincias activas para

desinfecgao.

Como adigdo as mencionadas substincias activas, as solugles
de agentes de desinfeccg@o podem conter outras usuais substan-
cias auxiliares. Neste aspecto, devem ser referidos, em pri-
meiro lugar os agentes tensio-activos, que devem facilitar o
humedecimento do molde negativo. Empregam-se, principalmente,

os agentes tensio-activos n8o idnicos, e preferivelmente, os

agentes tensio-activos anidnicos, todavia, se existir uma coms




patibilidade suficiente com os materiais a serem desinfecta-
dos, podem ser utilizados também outros tipos de agentes ten-
sio-activos, (os agentes tensio-activos n&o iénicos, ou seja
e geral os compostos de adigBo a partir do 6xido de etileno
e dos dlcoois de cadeias longas ou os fendis nSo sio inclui-
dos nos &lcoois dentro do &mbito da presente invenc#o). Além
disso, podem estar contidas substéncias reguladoras do pd e
substédncias em pd, a fim de regular o valor do pH preferido
da soluc&o entre 2 e 11, especialmente entre 3 e 9, de uma foz
ma segura. Como outras substancias éuxiliares, sdo de mencio-
nar as substincias que actuam de forma sequestradora, os aro-
matizantes, os corantes, os inibidores da formag3o de espuma
e o8 hidrétropos, assim como as composices que facilitam a
capacidade de moldagdo do molde negativo com gesso, tais como
os fluretos inorgé&nicos, por exemplo o Na2T1F6. A quantidade
de substéncias auxiliares na soluc¢8o de desinfeccfo estd com-
preendida, preferivelmente, entre 0,01 e 10 % em peso, e es-
pecialmente entre 0,1 e 5 % em peso. A quantidade de agentes
tensio-activos perfaz, preferivelmente, O a cerca de 1 % em
peso e muito especialmente 0,01 a 0,3 % em peso da solucdo em
questao.

As solugBes de composigBes desinfectantes podem ser prepara-
das a partir dos componentes individuais imediatamente antes
da aplicagdo do processo, no entanto é mais cdémodo e mais se-
guro empregar solugles previamente preparadas ou apenas diluij

08 resped¢ivos concentrados.

Uma solugdo de desinfecgdo especialmente adequada para o pro-
cesso de acordo com a invencdo tem a seguinte composicgHo:
0,5 a 5 % em peso de glioxal;

0O a 10 ¢ em peso de um dlcool escolhido no grupo

de etanol, n-propanol e respectivas misturas;




0,5 a 10 ¢ em peso de um aldeido escolhido no
grupo formado por aldeido succinico, aldeido por
aldeido succinico, aldeido glutdrico e respecti-

vas misturas;

O a3 % em peso de uma ou de vdrias outras subs-

t&ncias activas para desinfeccgdo;

O a 10 % em peso de uma ou de virias substéncias
auxiliares, escolhidas no grupo formado pelos
agentes tensio-activos, substidncias reguladoras
do pH, agentes sequestrantes, aromatizantes, co-
rantes, agentes inibidores da formacZo de espu-
ma, hidrétropos e fluoretos inorgénicos; e

o restante em dgua, até perfazer os 100 %.

Um sector de aplicacgZ@o preferido do processo de acordo com a
invencdo é o da desinfeccido das massas de moldagZo no sector
da medicina dentéria e dos maxilares. No entanto, o processo
ndo esti, de modo algum, limitado a este referido sector, mas
antes pode ser aplicado numa vasta gama de utilizagOes, devi-
do, principalmente, & extraordindria compatibilidade dos ma-
teriais. Em nenhum caso se verificou, que a adigdo dos &lco-
ois tivesse limitado a anlicabilidade das composi¢Oes também

para outras operacgfes de desinfeccgdo.

EXEMPLOS

1. - SolucBes das composic®es para desinfeccio

As solucOes aquosas, empregadas nos seguintes ensaios, tinham
a seguinte composicdo (em percentagens em peso, sendo o res-

tante dgua):




A B C D
Glioxal 0,88 1,76 0,88 0,88
Aldeido glutédrico 0,45 0,90 0,45 0,45
n-Propanol - - 3,5 -
Glicerina - - - 4,0
Algquilbenzenossul-
fonato 0,40 0,80 0,40 0,40
Tensio-activo
ndo idnico 0,20 0,40 0,20 0,20
(Aducto EO)
Outras substéncias
auxiliares 0,21 0,42 0,21 0,21

(Agentes de sequestro)

Hidrétrpo, corante)

2. — Compatibilidade do material:

Este ensaio foi realizado em massas de moldagdo & base de al-
ginatos, que, de todos os materiais de tiragem de moldes uti-
lizados actualmente na pritica dos tratamentos dentdrios, read

L

giram com a maior sensibilidade aos tratamentos de falhas. Co
mo material de ensaio, foi empregado o produto "Palgat" da
firma Espe, Seefeld, Alemanha. O ensaio foi realizado da se-

guinte maneira:

20 g do alginato foram bem misturados com 40 ml de &4gua des-
tilada, e colocados no molde do ensaio ("aparelho para a re-
produgdo de pormenores", de acordo com a especificagZo ADA n?|
19 (American Dental Association), J. Am, Assoc. volume 84,

Abril de 1977, pégina 733 e seguintes). O alginato em excesso




foi retirado com uma placa lisa de vidro. Decorrido um perio-
do de endurecimento de 15 minutos, & temperatura normal (230+’
/-1°C) no higréforo (100 % de humidade relativa do ar) efectus
ou~-se a retirada da moldagdo e colocou-se imediatamente no
banho de desinfecgdo, que continha as solugles A, B, C e D.
Depois dos periodos de tempo de permanéncia no banho de desin+4
fecgdo, que estdo indicados na Tabela (Temperatura 23°%+/-1°C)
a moldacdo é lavada durante 10 segundos sob uma corrente fra-
ca de 4gua de canalizacdo. Em seguida, a moldacdo é cheia com
gesso (Moldano, firma Bayer, Leverkusen, Alemanha Federal).

Para o endurecimento completo do modelo de gesso, o citado

modelo e o molde negativo sZo mantidos dentro de um higrdforo
(2394+/-12C, 100 ¢ de humidade relativa do ar). O molde de al-
ginato foi, em seguida, cuidadosamente separado do gesso, e o

modelo de gesso foi dimensionado sob um microscdpio para alte-
ra¢gSes das muas dimensOes, e fol examinado quanto & natureza
da sua superficie.

Os resultados estdao indicados na Tabela 1 a seguir, relativa-
mente aos diversos tempos de actuacgdo da solugdo para desin-
fecg3o. Os valores numéricos significam percentagens durante
a alteracdo das dimens8es, respectivamente os ndmeros de ava-
liag8o 1 a 3 (nenhumas influéncias significativas; influén-
cias reduzidas; sem efeito sobre a exactiddao do trabalho; in-
fluéncias fortes, intoleriveis) na qualidade da superficie da
peca moldada de gesso.




Qualidade da superficie Alterac8o das dimen-
Alginato (n.Minutos) Gesso (n.Minutos) sGes (n. Minutos)

TABETLA 1

Solucédo 5 10 20 5 10 20 5 10 20
A 1 1 1 1-2 2 2 -0,33 -0,15 -0,13
B 1 1 1 2 2 2 -0,02 -0,54 -0,52
C 1 1 1 2 2 2 +0,03 -0,06 -0,28
D 1 1 n.b. 1-2 1-2 3 +0,28 +0,06 n.b.

A partir dos valores citados torna-se evidente que mesmo de-~
pois de tempos de actuagZo de 10 a 20 minutos, nem a qualida-
de da superficie, nem a exactidio das dimens®es sofreram al-

teracGes, que pudessem prejudicar a gualidade do trabalho proq

tético.

3, - Bfeito de desinfeccdo.

Tara se ensaiar o efeito de desinfecgdo, a massa de moldagdo
de alginato, feita de dgua e do produto Palgat (firma Tspe,
Seefeld, Alemanha) foi agitada num recipiente de borracha de
acordo com as indicagO®es do fabricante, e foi processada por
esticamento sobre uma placa de pontos feito de porcelana, pa-
ra formar corpos de ensaio com a forma de pequenos discos
tendo cerca de 22 mm de difmetro e 5 mm de espessura (tempo
de endurecimento: 5 minutos). A contaminacido foi efectuada em
seguida mediante a introdugf@o dos mencionados corpos de en-
saio numa suspensdo de germes, que continha mais de 108 uni-
dades formadoras de germes do Staphilococcus aureus, por milijf

litro.
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Apds a contaminacdo, os elementos portadores dos germes foram
colocados em placas de Petri abertas, num secador acima de
dgua, durante 30 minutos, depois, para desinfeccdo, foram in-
troduzidos na solugio de desinfecg¢d@o durante um certo tempo
(5 ou 10 minutos) de forma que se notasse um molhamento com-—
pleto. Para a contagem dos germes que ainda estivessem vivos,
os elementos portadores dos referidos germes foram em seguida
individualmente agitados com 10 g de pérolas de vidro durante
2 minutos em 20 ml de uma solug8o de desactivagdo e, desta
solugdo, depois, de maneira usual, sZo determinados os nlmerod

de germes, através de borrifamentos sobre agar e desenvolvi-
mente dos referidos germes.

Os resultados estZo indicados na Tabela II seguinte, em que,
sob a forma de logaritmos, estZo indicados os factores da re-
dugdo dos germes em relacdo a um tratamento feito unicamente
com dgua (como padrdo). Os nlmeros isolados sdo valores mé-

-

dios a partir de cada 6 avaliagles separadas.

TABELA 11
Solugdo con- Factor de redugdo (log) apbs:
soante o ex. 5 minutos 10 minutos
lA 51-1- 5’2
1B 5,5 5,5
1C 4,9 5,3
1D 5,5 5,1

Destes resultados constata-se que em todos os casos se conse-

guiu uma desinfecgido segura dos corpos moldados.
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REIVINDICACOES

12, - Processo para a desinfecgldo de massas de moldagdo utilif
zadas em medicina, no gqual as massas de moldagdo, depois da

consolidacgido e retirada da pecga original, s8o postas em con-

tacto com uma solugdo aquosa de uma composicg8o desinfectante,
que também pode conter outras substincias auxiliares, caracte-
rizado pelo facto de a citada solugZ@o conter 0,1 a 15 por cens
to em peso de um dlcool soldvel ou de mistura dos citados &l-

coois.

22, — Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
pelo facto de a solug8o conter um dlcool com 1 a 3 dtomos de
carbono ou um éter &lcool com 3 a 6 dtomos de carbono ou uma

mistura dos mencionados dlcoois.

32, - Processo de acordo com a reivindicacido 2, caracterizado
pelo facto de o &lcool ser escolhido no grupo formado por e-

tanol, n-propanol e glioxal.

42, - Processo de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 3,
caracterizado pelo facto de se empregar 1 a 10 ¥ em peso de

alcool.

52, - Processo de acordo com uma das reivindicagles 1 a 4,
caracterizado pelo facto de a solugd3o conter 0,1 a 10 &%, em
peso, preferivelmente 0,5 a 7 % em peso de uma substincia

activa desinfectante.

62, — Processo de acordo com a reivindicacdo 5, caracterizado
¢

pelo facto de se empregar pelo menos uma substincia activa




nann

desinfectante do grupo formado por aldeido succinico, dial-
deido glutdrico e compostos de perdxido.

78, - Processo de acordo com uma das reivindicagles 1 a 6,
caracterizado pelo facto de a solugZo de desinfedante conter
uma combinagdo de dialdeido glutdrico e glioxal numa propor-
¢do em peso compreendida entre 2 : 1l e 1 : 10, prefirevelmen-
te entre 2 : 1 e 1 : 5.

828. - Processo de acordo com uma das reivindicagles 1 a 7,
caracterizado pelo facto de a solucZo se destinar & desinfec-
¢8o de massas de moldagio a base de alginato.

Lisboa, 15 de Setembro de 1989

O Agente Oficial da Propriedade Industrial

/l_(___ Al Z. /4»-‘..,_

Américe da Silva Carvalho

Agente Oficial de Proprisdade Industrial
R. Castithe, 201-3. E.-1000 LISBOA
Telets. 6513 39-.654613
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