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OZET

BETON KALINTILARININ REJENERE EDILMESINE YONELIK BIiR
BESLEME CIiHAZI VE BIR TESIS

Bir ayirma aparatinin (3) beslenmesine yonelik bir besleme cihazi olup, burada
ayirma aparati (3), soz konusu agregatlar rejenere etmek icin beton kalintilardan
agregatlarin ayrilmasi i¢in uygundur, besleme cihazi sunlar igermektedir: -
rejenere edilecek olan agregatlarin dagitildigr bir siviyr igeren bir akiskanin
kapsanmasina yonelik bir hazne (4); - s6z konusu akigskanin haznenin (4) bir
toplama bdlgesinden (6) toplanmasina ve sivimn ve s6z konusu akiskanda
kapsanan agregatlarin, ayirma aparatina (3) dogru iletilmesine ydnelik bir ana
vidali konveydr (5); - akigkamin séz konusu toplama bdélgesine (6) dogru
iletilmesine yonelik haznenin (4) bir alt yiizeyi (14) boyunca konumlandinlan en

az bir yardimci vidah konveydr (13).
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ISTEMLER

Bir ayirma aparatinin {3) beslenmesine ydnelik bir besleme cihazi olup,
ayurma aparati (3), sO0z konusu agregatlari rejenere etmek igin beton
kalintilarindan agregatlarin ayrilmasi igin uygun olmaktadir, besleme cihazi

(2) asagidakileri icermektedir:

- rejenere edilecek olan agregatlarin dafitildigi bir siviyr igeren bir
akiskanin kapsanmasina yonelik bir hazne (4) dagitilmaktadir;

- haznenin (4) bir toplama bdlgesinden (6} séz konusu akiskanin
toplanmasina ve s6z konusu akigkanda kapsanan agregatlarn ve sivinin
ayirma aparatina (3) dogru iletilmesine yonelik bir ana vidal konveyor
(5) olup; asagidakiler ile karakterize edilmektedir:

- akigskanin s6z konusu toplama bélgesine (6) dogru iletilmesine yonelik
haznenin (4) bir alt ylizeyi (14) boyunca konumlandirilan en az bir

vardimct vidalt konveyér (13).

Yardimci vidali konveyoriin (13), toplama bdlgesine (6) dogru asag dogru

egimli oldugu, {stem 1°¢ gore bir besleme cihaz1,

Ayrnica akigkanin toplama bdlgesine (6) dogru iletilmesi i¢in yardimer vidalt
konveyor (13) ile birlikte hareket etmesi i¢in haznenin (4) ayrica bir alt
ylzeyi (16) boyunca konumlandirilan ayrica bir yardimei vidali konveydri

(15) iceren Istem 1 veya 2’ye gére bir besleme cihazi.

Yardimer vidali konveyore (13) ve diger yardimer vidali konveydre (15), bir
ortak dikey diizlemde uzanan karsilik gelen eksenlere (Y1, Y2) sahip ilgili
vidalar (17, 18) ile donatildigi, ana vidali konveydriin (5) bir uzunlamasina
ekseninin (X), s6z konusu ortak dikey diizleme c¢apraz, oOzellikle bliyilk
dlciide dik bir sekilde diizenlenen bir dikey diizlemde diizenlendigi, Istem 3’e

gdre bir besleme cihazi.

15



10

15

20

25

30

28834.1123

10.

Yardimer vidali konveyoriin (13) ve diger yardime: vidali konveydriin (15),
mevcut olmast halinde, her biri milsiz spirali igerdigi, 6nceki istemlerden

herhangi birine gére bir besleme cihazi.

Yardimer vidali konveyoriin (13) ve diger yardimer vidali konveyoriin (15),
mevcut olmasi halinde, her birinin, bir yatay yone goére 1° ve 45° arasinda
bulunan, tercihen 5° ve 20° arasinda bulunan bir a¢ida egimli olan ilgili
eksenlere (Y1, Y2) sahip oldugu, dnceki istemlerden herhangi birine gére bir

besleme cihazi.

Ana vidal konveyériin (5), bir milin (9) etrafinda sarili olan bir spiral bicag:
(7) ve sdz konusu spiral bigag (7) muhaftaza eden bir mahfazayr (11) igerdigi,
s0z konusu mahfazanin (11), séz konusu spiral bicaginin (7) birden fazla
cikintist ile temas halinde olmasi igin kismen bir ¢evresel yay benzeri
sekillendirilen bir enine kesite sahip oldugu, onceki istemlerden herhangi

birine gore bir besleme cihazi.

Mahfazanin (11), hazneye (4) daldirilan ve bir ustii acik olan bir enine kesite
sahip bir ilk béliime (40), haznenin (4) dis tarafina yerlestirilen ve istli kapali
olan bir enine kesite sahip bir merkezi boliime (41) ve merkezi boliim (41) ve
bir tahliye bolgesi (10) arasina konulan bir ug boliime (42) sahip oldugu, soz
konusu u¢ béliimiin (42), bunun bir yukari alaninda bir koruma eleman: ile

donatilan bir enine kesite sahip oldugu, Istem 7°ye gére bir besleme cihazi.

Ana vidah konvey6riin (5), bir yatay yone gore 10° ve 50° arasinda bulunan,
tercihen 20° ve 40° arasinda bulunan bir agida (A) egimli bir uzunlamasina
eksene (X) sahip oldugu, dnceki istemlerden herhangi birine gore bir besleme

cihazi.

Beton kalintilan kapsayan bir akiskandan agregatlarin ayrilmasina yonelik bir

16
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11.

12.

aytrma aparatint (3} ve sO0z konusu akigkan ile ayirma aparatinin (3)
beslenmesine ydnelik, Istemler 1 ila 9°dan herhangi birine gdre bir besleme
cihazim (2) igeren beton kalintilarindan agregatlarin rejenere edilmesine

yonelik bir tesis.

Istem 10’a gére bir tesis olup, ayirma aparati (3), asagdakileri iceren bir
gruptan secilmektedir: bir vidali konveyor ayirma aparati, bir tamburla

ayirma aparati, bir titresimli elekle ayirma aparati.
Ana vidali konveyériin (5), ayirma aparati (3) tarafindan islenebilen akis

oranina biyik dl¢iide esit bir akis oranina sahip olacagi sekilde konfigiire

edildigi, istem 10 veya 11°e gore bir tesis.

17



10

15

20

25

30

28834.1123

TARIFNAME

BETON KALINTILARININ REJENERE EDILMESINE YONELIK BiR
BESLEME CiHAZI VE BiR TESIS

Bulus, 6rnegin bir betonyer ile tahliye edilmis beton kalintilarinin alinmasi ve bu
tiir kalintilarin, bir beton ayiriciya dogru iletilmesi i¢in uygun bir besleme cihazi
ile ilgilidir. Bulus ayrica beton kalintilarindan agregatlarin rejenere edilmesine
yonelik bir tesis ile ilgilidir. Beton aviricilar olarak da ifade edilen, agregatlarin,
betonyerlerde kullanilmanus halde kalan betonun fazla miktarlarindan veya
betonyerleri yikamak veya herhangi bir ekipman tasima betonunu yikamak igin
kullanilan yikama akigkanlannin rejenere edilmesini mimkiin kilan beton ayirma

aparatlan bilinmektedir.

WOg100394 Sayili Patent Dokiimani, bir besleme cihazini ve bir ayirma cihazin

iceren kalan betonun islenmesine yénelik bir aparatin bir 6rnegini agiklamaktadir.

Bilinen tipte beton ayiricilar, beton kahintilarinin, betonyer ile tahliye edildigi bir
olugu ve rejenere edilecek agregatlar igeren bir siviyl oluktan toplayan bir efik
vidali konveyorii igermektedir. Vidali konveyoriin bir spiral bicagi, agregatlari
yukar1 dogru iletmektedir, bu da bir tahliye agzindan c¢ikmalarina neden
olmaktadir. Agregatlarin, iletilmeleri esnasinda yikanabilmeleri ig¢in vidal
konveydril kismen dolduran sivi, ayiricidan tagmaktadir ve sonraki islem igin bir

depolama haznesine gonderilmektedir.

Bilinen tipte beton ayiricilar, rejenere edilecek agregatlari iceren sivinin islenmesi
icin kisith bir kapasiteye sahiptir, beton kalintilarin, betonyerlerin tahrik cihazlari
tarafindan ayirict oluga tahliye edebildigi hiza bir limit olusturmaktadir. Belirgin
olarak, beton ayiricinin diizgiin bir sekilde calisabilmesi i¢in, vidali konveydriin

akis orani, énceden belirlenmis bir limit degerinin altinda strduriilecektir. Beton
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kalintilarin, ayirict oluga tahliye edildigi hiz, vidah konveyoriin akis oranimi

asmamalidir.

Sonug olarak, beton kalintilarinin ayiricr oluga tahliye edilmesi bazen oldukca

uzun bir siire almaktadir.

Bulusun bir amaci, rejenere edilecek agregatlar1 iceren beton kalintilarla bilinen

aparatlarin beslenmesi i¢in meveut olarak kullanilan yontemleri gelistirmektir.

Bir diger amacg, betonyerlerden beton kalintilarmn tahliye edilmesine yoénelik
tahliye islemlerini hizlandirmaktir, beton kalintilar, rejenere edilecek agregatlari

icermektedir.

Bir diger amag, agregatlarm beton kalintilardan aynlmasma yénelik ayirma

aparatlarinin verimliligini ve etkililigini arttirmaktir,

Bulusun bir birinci yoniinde, bir ayirma aparatinin beslenmesine yénelik bir
besleme cihazi mevcuttur, ayirma aparati, s6z konusu agregatlari rejenere etmek
icin agregatlarin beton kalintilardan ayrilmasi i¢in uygundur, besleme cihazi

asagidakileri icermektedir:

- bir akiskanin kapsanmasina yonelik bir hazne, akiskan, rejenere edilecek
agregatlarin dagitildig bir siviy1 igermektedir;

- sdz konusu akigkanin, haznenin bir toplama bélgesinden toplanmasma ve
sivinin ve sdz konusu akiskanda kapsanan agregatlarin, ayirma aparatina dogru
iletilmesine yonelik bir ana vidali konveyor;

- akiskanin, s6z konusu toplama bélgesine dogru iletilmesine yonelik haznenin

bir alt yiizeyi boyunca konumlandirilan en az bir yardimci vidah konvey®dr.

Bulusun birinci ydniine gore besleme cihazi, ayirma aparatinin iist tarafina

konumlandirilan ve bir akiskanin, ayirma aparatinin igleyebildigi akis oranindan
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bagimsiz bir hizda tahliye edilebildigi bir ¢esit depolama alanin tanimlamaktadir.

So6z konusu akiskan, beton kalintilar1 ve bir siv1 kismi igermektedir.

Aslinda, hazne boyutlan rastgele bir sekilde biiyiikk olabilmektedir, boylelikle
tank, Onemli miktarda beton kalintisim betonyerlerden alabilmektedir. Bu
sebepten Otiirii, bir betonyerin siirliciisii, yliksek bir tahliye hizinda betonyerde
mevcut olan, ayrica aracin maksimum tahliye hizina tekabiil eden kalan tiim beton
miktarim1 tahliye edebilmektedir. Daha sonrasinda, siiriicii uzaklasip, diger
gorevleri yerine getirebilmektedir. Ana vidali konveyér, ayirma aparatinin
isleyebildigi akis oranina esit bir akis oraniyla ayirma aparatini besleyerek oluktan
getinlen akiskan miktarinin kontrol edilmesine olanak saglayan bir 6lgiim birimi
olarak hareket etmektedir.

Bu sekilde, arahiksiz bir sekilde calhisan bir tahliye sistemiyle, Ornegin
betonyerlerle araliksiz olarak ¢ahsan bir aparatin, bir baska ifadeyle ayirma

aparatinin baglanmast miimkiin olmaktadir,

Yardumct vidalt konveydr, haznede kapsanan akigkanin araliksiz olarak
karistinlmasina olanak saglamaktadir, bu sekilde kati bilesenlerin akiskanin sivi
kismindan ayrilmasi veya topaklanmasi dnlenmektedir, bu durumda katilasacak ve
alt vlizeye diiseceklerdi. Dahasi, yardimer vidali konveyér, hazne yiiksekliginin
kisitl tutulmasina olanak saglamaktadir. Yardimci vidali konveyor eksik
oldugunda ve akiskan, yvergekimi kuvvetinden dolay1 sadece toplama bolgesine
dogru yikseldiginde, haznenin alt ylizeyinin oldukg¢a egimli olmasi gerekecektir.
Bu, hazne yiiksekligindeki ve hazne igerisindeki beton kalintilarn akigkan hale

getirilmesi igin gerekli su miktarinda &nemli bir artiga vurgu yapacaktir.

Bulusun birinci yoniine gére besleme cihazi ayrica bu sekilde optimal bir sekilde,
bir bagka ifadeyle araliksiz bir sekilde ayirma aparatina génderilen bir homojen
akiskan ile beslenen ayirma aparatinin verimliliginin ve etkililiginin arttirilmasina

olanak saglamaktadir.
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Bir yapilandirmada, besleme cihazi, sivinin toplama bolgesine dogru iletilmesine
yonelik s6z konusu en az bir yardimer vidali konveyor ile birlikte hareket eden bir

diger yardimci vidah konveyérii igermektedir.

Bu, betonyerin lojistiginin tahliye edilmesinin gelistirilmesinden ziyade, sivinin
toplama bdlgesine dogru iletilmesine yonelik bir dengeli iletim sisteminin elde

edilmesine olanak saglamaktadir.

Yardimer vidali konveydr ve diger yardimer vidali konveyor, ortak bir diizleme

diizenlenen ilgili eksenlere sahip olabilmektedir.

Ana vidal konveyor, yukarida bahsi gecen ortak diizleme gére ¢apraz bir sekilde

diizenlenen bir eksene sahip olabilmektedir.

Bir yapilandirmada, ana vidal konveydr, yardimci vidal konveydr ve diger
yardimer vidali konveyor, bir “T sekilli” diizenlemeye gére iistten goériiniiste

diizenlenebilmektedir.

Bu diizenleme tipinden dolayi, beton kalintilari, iki betonyer tarafindan es zamanlh
olarak tahliye edilebilmektedir. Belirgin olarak, her bir betonyer, yardimer vidal
konveydre veya diger yardimei vidali konveyore tekabiil eden bir *“T” ayriminin

yakinina konumlandirilabilmektedir.

Bir yapilandirmada, besleme cihazi, hazneyi desteklemek i¢in zeminde durmas:

uygun olan bir destek ¢ercevesini igermektedir.

Mevcut yapilandirmaya gore besleme cihazi gémillmemektedir, fakat zeminden
tamamen uzakta kalmaktadir, bu sekilde tekrardan farkli bir konuma meonte
edilmesi i¢in kurulum icin kisitli calisma gerektirmektedir ve sdkiilmesi ve

tasinmasi kolaydur.
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Bir yapilandirmada, hazne, betonyerin olagan tahliye yiiksekligine tekabiil eden

bir yiikseklige sahip olabilmektedir.

Bu sekilde, betonyerin, beton kalintilari hazneye tahliye etmesine izin veren,
besleme cihazinin kurulumunu daha kolay hale getiren yaklasim rampalarinin

saglanmasi1 gerekli degildir.

Bulusun bir ikinci yoniinde, istem 10-12°ye gére agregatlarin beton kalintilardan

rejenere edilmesine yonelik bir tesis saglanmaktadir.

Bulusun ikinci yoniine gore tesisin besleme cihazi, haznenin, akigkamin ayirma
aparatina gonderildigi hizdan bagimsiz bir sekilde dolduruldugu hiz1 olusturan bir

depolama alam olarak harcket etmektedir,

Bulus, ornek teskil eden ve kisitlayict olmayan bir yapilandirmasini gdsteren

ekteki ¢izimlere referansla daha iyi anlasilacaktir ve uygulanacaktir, burada:

Sekil 1, agregatlarin beton kalintilardan rejenere edilmesine yonelik bir tesisi
gosteren perspektif bir goriiniistiir;

Sekil 2, Sekil 1’in tesisinin bir besleme cihazini gésteren listten bir gériiniistiir;
Sekil 3, Sekil 2’nin diizlemi (TII-1IT) boyunca alinan bir kesittir;

Sekil 4, Sekil 2’nin diizlemi (IV-IV) boyunca alinan bir kesittir.

Sekil 1, agregatlarin beton kalintilardan rejenere edilmesine yonelik bir tesisi (1)
gostermektedir, 6zellikle beton kalintilar, bir betonyerde kullanilmamis kalan
fazla beton miktarin igermektedir. Tesis (1), islenecek olan beton kalintilarinin,
betonyerler tarafindan tahliye edilebildigi bir besleme cihazini (2) igermektedir.
Tesis (1) ayrica beton ayirici olarak ifade edilen, besleme cihazindan (2), beton
kalintilar1 kapsayan akiskanin alinmasi i¢in uygun bir ayirma aparatini (3)

icermektedir, béylelikle agregatlar, akiskandan ayrilabilmektedir.
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Sekil 2 ila 4 arasinda gosterildigi iizere, besleme cihazi (2), beton kahintilart
igermesi i¢in uygun olan, érnegin bir veya birden fazla beton karistiricidan tahliye

edilen bir hazneyi (4) icermektedir.

Hazne (4), metalik malzemeden, ozellikle sac levhadan olusabilmektedir.
Haznenin (4) igerisinde, bir ana wvidali konveydr (5) kismen muhafaza
edilmektedir, ana vidali konveyor (5), haznenin (4) altina yerlestirilen bir toplama
bélgesinden (6) sivinin toplanmasi i¢in ve sivinin, ayirma aparatma (3) dogru
aktarilmast i¢in uygundur, bu sekilde, sivinin, bir tahliye bdlgesinden (10)

¢tkmasina neden olmaktadir.

Tahliye bélgesi (10), haznenin (4) igerisindeki sivi tarafindan ulasilabilen

maksimum seviyeden daha yliksek bir seviyede yerlestirilmektedir,

Burada asagida daha iyi agiklanacagi lizere, akiskanin hazne (4) igerisinde

ulasabildigi maksimum seviye, bir tahliye agzi (25) ile tanimlanmaktadur.

Ana vidali konveyor (5), Sekil 4’de gosterilen bir uzunlamasina eksene (X) sahip
olan bir spiral bicag (7) icermektedir. Spiral bigak (7), uzunlamasia eksen (X)

ile es merkezli olan bir milin (9) etrafina sarili olan bir sarmali (8) icermektedir.

Tahliye bdlgesinin (10) yakinina verlestirilen bir motor (12), spiral bigagin (7),

uzunlamasina eksenin (X) etrafinda dénmesine olanak saglamaktadir.

Uzunlamasina eksen (X), tahliye bélgesinin (10), tahliye bolgesinden (6) daha
yiksege konumlandinldigi sekilde yatay yone gore bir agida (A) egimli
olabilmektedir. Ornegin, ag1 (A), 10° ve 50° arasinda bulunan, 6zellikle 20° ve
40° arasinda bulunabilmektedir.

Spiral bigak (7), degisken bir aralifa sahip olabilmektedir, bir bagka ifadeyle
sarmalin (8) c¢ikintilar1 arasindaki mesafe degiskenlik gosterebilmektedir ve

ozellikle, toplam bolgesinden (6) tahliye bolgesine (10) dogru hareket ettifinde
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artabilmektedir.

Ana vidali konveydr (5), haznede (4) kapsanan akiskanin sivi kismint ve kati
kismin1 ayirma aparatina (3) dogru iletmek Uzere yapilandirilmaktadir. Sonug
olarak, spiral bigak (7), spiral bicagin (7) bas yizeylerinin, bir baska ifadeyle
cikintilarimn, mahfaza (11) ile dogrudan temas halinde oldugu sekilde bir
mahfazanin (11) igerisine muhafaza edilmektedir. Bu sekilde, hazneye (4) geri
gelmesi icin sarmal (8) ve mahfaza (11) arasinda akabilen sivi miktari, dnemli

olmayan seviyelere azaltilabilmektedir.

Mahfaza (11), bir cevresel yaya benzer sekillt bir alt bélimi sergileyen bir enine
kesite sahip olabilmektedir, bu sekilde spiral bicagin (7) alt kismna, 6zellikle
toplama bdlgesinden (6) tahliye bolgesine (10) sarilidir,

Mahfazaya (11), &zellikle polimerik malzemeden veya elastomerik malzemeden
olusan bir i¢ kaplama saglanabilmektedir, béylelikle mahfaza (11) ve spiral bigak
(7) arasindaki siirtlinme, ayrica mahfazanin (11), spiral bigagin (7) ¢ikintilar1 ve
mahfaza (11) arasinda sikisik kalmus herhangi bir kati partikiil tarafindan hasar

almasi riski azaltilmaktadir.

Mahfazanin (11) igerisinde, bir ilk bdliim (40), bir ug bdlim (42) ve bir merkezi
bdliim (41) tamimlanabilmektedir. Ik bsliim (40), toplama bélgesinin (6) yakinina
diizenlenmektedir, ug¢ béliim (42), tahliye bélgesine (10) dogru diizenlenmektedir
ve merkezi boliim (41), ilk béliim (40) ve ug boliim (42) arasina konulmaktadar.
[k boliim (40), hazne (4) igerisine yerlestirilmektedir ve spiral bigagin (7) alt
kismimi sarmak igin drnegin bir “U” sekilli, st taraftan agilan bir enine kesiti
sergilemektedir. Merkezi boliim (41), haznenin (4) disina dizenlenmektedir ve
tahlive agzinin (25) yiliksekligine tekabiil eden bir yiikseklige uzanmaktadir. Bu
merkezi bolim (41), stvinin, bir yiiksek seviyede konumlandirilmis bolgelerden,
bir diisiik seviyede konumlandirilmis bdlgelere dogru geriye akisini énlemek icin

iist taraflarinda kapali olan bir enine kesite sahiptir. Nihai olarak, u¢ bélim (42),
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merkezi boliim (41) ve tahliye bdlgest (10) arasinda uzanmaktadir ve drnegin bir
orgii veva ag sekilli bir koruma elemaniyla bunun iist tarafinda

saglanabilmektedir.

Besleme cihazi (2) ayrica, haznede (4) kapsanan akiskanin, toplama bolgesine (6)
dogru iletilmesi i¢in haznenin (4) bir alt yiizeyi (14) boyunca diizenlenebilen bir
yardimer vidali konveyorii (13) icermektedir. Sekil 1 ila 4 arasinda gosterilen
yapilandirmada, bir diger yardimci vidali konveyor de (15) saglanmaktadir, diger
yardimei vidali konveyodr (15), yardimer vidali konveydére (13) tamamen benzerdir
ve sivinin toplama bolgesine (6) dogru iletilmesi 1¢in haznenin (4) bir diger alt

yiizeyi (16) boyunca diizenlenmektedir.

Alt yizey (14) ve diger alt yilizey (16), toplama bdélgesine (6) dogru
birlesmektedir.

Yardimei vidali konveydr (13) ve diger yardimcer vidah konveyor (15}, ana vidali
konveydriin (5) uzunlamasina ekseni (X} boyuna gecis vapan bir dikey diizleme

gore simetrik olarak diizenlenebilmektedir.

Yardimer vidali konveyor (13), bir ana ekseni (Y1) sergileyen bir spiral bicaga
(17) sahip olan bir viday1 igermektedir. Benzer bir sekilde, diger yardimer vidali
konveydr (15), bir ana eksene (Y2) sahip olan bir spiral bigaga (18) sahip olan bir
viday: igermektedir. Sekil 3’de gosterildigi iizere, ana eksenler (Y1, Y2), yatay
yoniine gore ilgili acilarda (Al, A2) egimli olabilmektedir, boylelikle sivi, asag
dogru egimli bir yol boyunca toplama bélgesine (6) dogru iletilebilmektedir.

Agilar (Al ve A2), 1° ve 45° arasinda, 6zellikle 5° ve 20° arasinda olabilmektedir.

Gosterilen 6rnekte, agilar (Al ve A2), birbirlerine esittir, fakat bu kosul kesinlikle
gerekli degildir.
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Yardimc1 vidali konveyoriin (13) ve diger yardimci vidahh konveyériin (15)
vidalari, mevcut olmasi halinde, milsiz olabilmektedir. Bu, ilgili spiral bigaklarin
(17, 18), bir ilgili mil etrafina sarili olmadif1 anlamina gelmektedir, fakat ilgili ana
eksenler (Y1, Y2) boyunca uzanan bir i¢i bos merkezi bolge -etrafina

sarilmaktadirlar.

Besleme aparati (2) ayrica yardimer vidali konveyorin (13) spiral bigaginin (17)
ana cksenin (Y1) ctrafinda doéndiirilmesine yonelik bir motor cihazini (19)
icermektedir. Benzer bir sekilde, bir diger motor cihazi (20}, diger yardimci vidali
konveydriin (15) spiral bicaginin (18), ilgili ana eksenin (Y2) etrafinda doner bir
sekilde hareket ettirilmesi i¢in diizenlenmektedir.

Motor cihazi (19} ve diger motor cihazi (20), ilgili spiral bigaklarin (17, 18) bir Gst

ucuna konumlandinilabilmektedir,

Spiral bigaklar (17, 18), bir karigtirma eylemini uygularken haznede (4) bulunan
siviyl, toplama bolgesine (6) dogru iletmesine olanak saglamaktadir, bu sekilde
stvinin katr bilesenlerinin, sivi bilesenlerden ayrilmasini ve/veya topaklagmasini
ve daha sonrasinda katilagsmasini Onlemektedir. Belirgin olarak, spiral bigaklar
(17, 18), hazne (4) icerisinde kapsanan akigkanin kati1 bilesenlerinin, alt yiizeye
(14) ve diger alt yiizey (16) yapismasini 6nlemektedir. Yardimcr vidali konveyor
(13) ve diger yardimci vidah konveydr (15) yoklugunda ayni sonuca ulagsmak icin,
6nemli olgiide dik bir egime sahip olan, hazne (4) yliksekligini 6nemli &lgiide
arttiracak olan alt yizeylerin (14, 16) saglanmasi gerekli olacaktir. Bu sekilde,
digerleri arasinda, yardimei vidali konveydr (13) ve diger yardimci vidal
konveyor (15), haznenin (4) genel yiksekliginin azaltilmasina olanak
saglamaktadir. Ayrica sivi miktan, 06zellikle burada kapsanan akigkanin

seyreltilmesi i¢in hazneye (4) dahil edilmesi gereken su azaltilmaktadir.

Alt yizeylerin (14, 16) asirt dikligi, haznede (4) bulunan kat1 maddelerin, hizli ve
kontrolsiiz bir sekilde toplama bolgesine (6) dogru birlesmesine neden

olabilmektedir. Bu, ana vidali konveyoriin (5), tekdiize malzemeyi, toplama
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bélgesinden (6) toplamamasi riskine vurgu yapabilmektedir. Aslinda, ilk ¢alisma
adimlarinda, ana vidali konveydr (5), fazla kati miktarlarini veya asir1 derecede

sivi miktarlarini toplayabilirken, sonraki adimlarda tam tersi meydana gelecektir.

Bu dezavantajlar, mevcut olmasi halinde toplama bdlgesine (6) dogru ilerlerken
azaltilmis bir asagi dofru egim sergileyen veya ilgili yatay eksenlere sahip
olabilen yardimci vidali konveyor (13) ve dier yardimer vidali konveyor (15) ile

asilmaktadir.

Yardimei vidali konveyérlerin (13, 15) ana eksenleri (Y1, Y2), capraz bir sekilde,
ozellikle biiyiik dlciide dikey bir sekilde, ana vidalh konveyériin (5) uzunlamasina
ekseninin (X) bulundugu bir diger dikey diizleme diizenlenen bir ortak dikey

diizlemde bulunabilmektedir.

Bu sekilde, ana vidali konveydr (5) ve yardimcer vidali konveydrler (13, 15), bir
“T"-sekiller diizenlemeyi {istten bir goriiniiste tanimlamaktadir. Bu diizenleme,
beton kalintilarinin, Sekil 2°de gosterildigi tlizere yan yana verlestirilen iki
betonyer (23) ile eszamanl bir sekilde tahliye edilebildigi hazne (4) genisliginin

maksimuma ¢ikarilmasina olanak saglamaktadir.

Fakat, ana wvidali konveydrin (5) diger diizenlemeleri ve yardimci vidali
konveydrler de (13, 15) miimkiindiir. Gosterilmeyen alternatif bir yapilandirmada,
ornegin ana vidal konveyore (5) gbre ¢apraz bir sekilde konumlandirilabilen tek
bir yardimei vidali konveyor (13) saglanmaktadir. Belirgin olarak, yardime: vidal
konveydr (13), sonraki ile bir “L” gekilli diizenlemeyi tanimlamak igin ana vidali
konveydre (5) biiyiik dlgiide dikey bir sekilde diizenlenebilmektedir. Alternatif
olarak, ana vidali konveyor (5) ve yardimci vidali konveyor (13), bir ortak dikey

diizlemde bulunan ilgili eksenlere sahip olabilmektedir.

Sekil 4’de gosterildigi lizere, hazne (4), asagl dogru egimli olan bir birinci yan

duvara (21) ve bir ikinci yan duvara (22) sahiptir, boylelikle alt yiizey (14) ve
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diger alt yiizey (16), birinci yan duvar (21) ve ikinci yan duvar (22) arasma
konulmaktadir. Haznede (4) kapsanan akigkanin ve belirgin olarak, burada
dagitilan kat1 bilesenlerin, haznenin (4) altina dogru kolay bir sekilde kayabilmesi
i¢in, birinci yan duvar (21) ve ikinci yan duvar (22), 6rnedin oldukea yiiksek bir
diklige, drnegin 45°°den daha biiyiik bir diklik sergilemektedir.

Hazne (4) ayrica hazneyi (4), ana eksenlere (Y1, Y2) gore capraz bir sekilde
kapatmak i¢in birinci yan duvar (21) ve ikinci van duvar (22) arasina konulan iki

u¢ duvara (24) sahiptir.

Sekil 3 ve 4’de gosterildigi lizere, haznenin (4) bir iist bolgesinde, hazneye (4)
dahil edilen sivinin, hazneye (4) dahil edilen siv1 seviyesinin dnceden belirlenmis
bir limit degerini agmas1 durumunda, disan dogru tahliye edilebildigi bir tahliye
agz1 (25) saglanabilmektedir, Tahliye agz1 (25) bu sekilde bir tasma tahliyesi

olarak hareket etmektedir.

Bir tahliye tarafi (28), hazne (4) igerisinde tanimlanabilmektedir. Betonyerler
(23), betonyerlere {23) dahil edilen beton kalintilari tahliye etmek i¢in tahliye
tarafina (28) yakin olarak hareket edebilmektedir. Gosterilen Ornekte, tahliye
tarafi (28), ana vidali konveydére (5) gére haznenin (4) ters tarafinda
diizenlenmektedir. Tahliye tarafi (28), ana eksenleri (Y1, Y2) igeren diizleme

biiyiik dl¢iide paralel olabilmektedir.

Yukanda agiklandig: tizere, gosterilen ornekte, tahliye tarafinin (28) boyutu, iki
betonyerin (23), hazneye (4) dogru es zamanh olarak hareket edebilmesi ve beton
kalintilar1 es zamanl olarak tahliye etmek igin yan yana diizenlenebilmelerini
temin etmek i¢in yeterlidir,

Besleme cihazina (2), birden fazla nozul (29) saglanabilmektedir, bazisi, bir
stvinin, Ozellikle suyun hazneye (4) dahil edilmesi i¢in Sekil 3’te gosterilmektedir.
Bu sivi, betonyerlerden (23) tahliye edilen beton kalintilarini seyreltme ve hazneyi

(4) miimkiin oldugunca temiz tutma, bir baska ifadeyle betonun kati kisimlarinin,
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hazne (4) duvarlarina yapismasini dnleme islevine sahiptir.

Besleme cihazi (2) ayrica haznenin (4) ve ana vidalh konveydriin (5)

desteklenmesine yonelik bir destek ¢ergevesini (30} icermektedir.

Destek c¢ergevesi (30), amaca yonelik olarak kurulan basit bir platformuna
besleme cihazini  (2) yerlestirerek  besleme cihazinin  (2)  zemine
konumlandirilmasina olanak saglamaktadir. Bu ylizden, gerekli olmasi halinde,
besleme cihazinin (2) kurulmasi igin uygulanmasi gereken bina islerinin
uygulanmasi oldukga basit ve kolaydir. Ek olarak, besleme cihazi (2), ilk olarak
kuruldugu aynt yerde bunun kullamimina artik ihtiya¢ duymamasi halinde, kolay
bir  sekilde  ¢ikarilabilmekte ve  farkli  bir  konumda  yeniden

konumlandirilabilmektedir.

Hazne (4), betonyerlerin (23) tahliye yiiksekligine tekabiil eden bir yiikseklige
sahip olabilmektedir. Bir bagka ifadeyle, yaklasim rampalari, betonyerlerin (23),
beton kalintilarini hazneye (4) tahliye etmesine olanak saglamak gerekli degildir.
Betonyerler (23), tahliye tarafinin (28) yakinina konumlandirildiktan sonra, beton

kalintilarimi dogrudan hazneye (4) tahliye edebilmektedir.

Sekil 1’de gosterildigi iizere, besleme cihazi (2), ayirma aparatt (3) tarafindan
rejenere edilecek olan agregatlar igeren beton kalintilari, ayirma aparatina (3)
dogru iletmek ic¢in bir ayirma aparati (3) ile kombinasyon halinde isleyecek

sekilde programlanmaktadir.

Sekil 1’de gosterilen Grnekte, ayirma aparatt (3), vidali konveyor tipindedir.
Belirgin olarak, ayirma aparati1 (3), ana vidali konveyor (5) ile uygulanan siviyi
tasimak icin besleme cihazinin  (2) tahliye bdlgesinin  (10) altina
konumlandirilmast igin uygun bir olugu (31) icermektedir. Ayirma aparatt (3)
ayrica sadece mahfazanin Sekil 1°’de gorildiigii bir vidanin saglanabildigi bir

aytrma konveyorinil (32) igermektedir, ayirma konveyori (32), sivinin oluktan
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(31) ¢ikarilmast ve bunun, bir tahliye agzina (33) dogru iletilmesi i¢in uygundur.
Belirgin olarak, ayirma konveydrl tarafindan islenen sivinin, bir baska ifadeyle
agregatlarin kati kismi, tahliye agzindan (33) ¢ikana kadar yukari dogru
iletilmektedir. Agregatlarin yikanmasindan sonra, sivi kismi, bir diger tahliye agz

(34) vasitasiyla ayirma konveyoriinden (32) tasmaktadir.

Sekil 1’'de gosterilen yapilandirmada oldugu gibi vidali konveydr tipinde bir
ayirma aparatina birlestirilmesinden ziyade, besleme cihazi (2), farkhi tipte
aparatlara, ozellikle tamburla ayirma aparatlarma veya titresimli elekle ayirma

aparatina birlestirilebilmektedir.

islem esnasinda, bir veya birden fazla betonyer (23), beton kalintilarini haznenin
(4) igerisine tahliye etmektedir, burada beton kalintilari, nozullar (29) tarafindan
iletilen su veya baska bir sivi ile seyreltilebilmektedir. Hazne (4) bu sekilde
yvardimer vidah konveyérler (13, 15) tarafindan karistiran, ayrica siviyr toplama
bolgesine (6) dogru ileten bir sivi ile doldurulabilmektedir. Burada, akigkanin kati
kismi ve sivi kismi, bunlar,, ayirma aparatt (3) tarafindan islenmesi igin
cikacaklar tahliye bolgesine (10) tasivan ana vidali konveyoriin (5) spiral bigag:
(7) ile toplanmaktadir.

Ana vidali konveyér (5), hazneden (4) toplanan ve zamanla kontrol edilen sivi
miktarlarinin, tahliye bolgesinden (10) ¢ikabilmesinden dolayi, bir 6lgiim cihazi
olarak hareket etmektedir. Belirgin olarak, ana vidah konveydr (5), tahliye
bolgesinden (10) cikan akigkanin akis oraninin, ayirma aparati (3) tarafindan
islenebilen akiskan akis oranina esit oldugu sekilde konfigiire edilmektedir. Beton
kalintilar, betonyerler (23) tarafindan araliksiz olarak hazneye (4) tahliye
edilmesine ragmen, bu, ayirma aparatinin (3) araliksiz olarak beslenmesine olanak

saglamaktadair.

Ana vidali konvey6riin (5), akigkanin kismin herhangi bir énemli fraksiyonunun

geriye akisint 6nleyecek sekilde akiskamin kati kisrmm ve sivi kismimi iletmesine
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olanak saglamasindan dolayi, ana vidali konveyor (5) tarafindan ayirma aparatina
(3) dogru iletilen siv1 biiyiik Ol¢lide haznede (4) bulunan sivi ile ayn1 bilesime

sahiptir.

Hazne (4) ayrica, bir depolama alami olarak hareket etmektedir, burada
betonyerlerden {23) gelen beton kalintilar depolanabilmektedir. Betonyerler (23),
operatorler, ne kadar malzemenin, ayirma aparati (3) ile bir zaman biriminde
gergekten islenebildi hususunda endise etmeksizin maksimum izin verilebilir
tahlive hizinda beton kalintilar1 hazneye (4) tahliye edebilmektedir. Bu,

betonyerlerin (23) tahliye islemlerinin hizlanmasina olanak saglamaktadur.

Besleme cihazi (2), ayirma aparatina (3) dogru iletilen akigkan akis oranina ve
zamanla bilyiik 6l¢ide homojen kalan akigskan bilesimine gore sabit ve tekrar
edilebilir  kosullar altinda ayirma aparatimin  (3) beslenmesine olanak
saglamasindan dolayi, ayirma aparatinin (3} optimal bir sekilde ¢aligmasini temin
etmektedir. Akiskan, beton kalintilar tarafindan tamimlanan bir katt kismu ve bir

sivi kismi i¢ermektedir.

Yukandaki sekillerin agiklamasinda, asir1 beton miktarinin hazirlanmasindan
dolay1 betonyerler taratindan geri getirilen beton miktarindan tiiretilen beton
kalintilarmma referans olusturulmustur. Fakat, besleme cthazi1 (1) ayrica bir
betonyerin tamburunun yikanmast i¢in kullanilan bir yikama sivisina dagitilan

beton kalintilarini isleyebilmektedir.
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