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>0 gpésob upravy licovej vrstvy ko#i

Vyndlez sa tyka spbsobu dpravy licovej vrstvy ko2i, hlavne brav&ovicovych, pri vy-

robe usni s nubukovym povrchom, tepelnym opracovanim pred odvépfiovanim kozi.

Podiel vrchovych usni, zvlast brabéovié s ﬁekorigovanYm licom k ostatnym je v 80~
gasnosti relativne maly a predstavuje priemerne 10 aZ 40 % celkovej vyroby usni. Zostd-
vajucich 60 a% 90 % tvoria usrne s korigovanym licom, medzi ktoré patria aj vlasové ma-
terialy. MnoZstvo vad, poinajuc vedami po parazitoch, cez mechanické poskodenia, vznika-
juce pri stahovani a kon&iac biologickymi vadami po skladovani, negativne vplyva na snahu
zvy8it podiel licovych nekorigovanych meteridlov, Na druhej strane obluba a dlhotrvajici
zdujem o vlasové usne, najmi z braviovic, &i uZ v obuvnickej alebo galentérnej vyrobe,
neustdle nuti vyrobcov zlepSovat a upravovat technologické postupy ich vyfoby. Aj v obuve
nickej vyrobe sa zvy8uje podiel braviovicovych vlasovych materidlov, ktoré sa vyznaluju

dobrymi vlastnostami a su vhodné najmi pre vychddzkovi obuv.

Z doteraz poulivanych spdsobov na dosiahnutie nubukového povrchu usni je najpouziva-
nejdie brusenie lica usni za sucha. Hlavnymi nevyhodami tohoto spdsobu je vysoka pracnost,
zdlhavost a energetickd naroénost, Dalsi zo znémych spbsobov je tepelnd uprava lica v
rozmedzi teplét 80 aZ 250 ¢ po dobu 0,01 a% 5 s vo féze predchédzajicej Eineniu, Efekt

tepelného opracovenia tymto spdsobom po luZeni sa v8ak zniZuje, &im sa oblast pouZitia
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tohoto spdsobu obmedzuje na operécie predchédzajuce luZeniu, Termickym opracovanim koZe

po odvépneni sa vytvéara na hovrchu tuhé vretvilka zdenaturovanych bielkovin, ktoré zabra-
hdjo dosiahnutiu poZadovaného efektu vliasového povrchu. S predlovanim Zasu v rémci uvede-
ného intervalu mdZe dojst k zvy#eniu tuhosti hotov&ch usni, Z hladiske spotreby energie je
vyhodné pre tento spdsob pouiif vyhrevné kontaktné prvky. Tieto sa vésk zne&istuju dena-
turovanymi zbytkami bielkovin, s &im je spojené znifenie prestupu tepla a nutnost &iste-
nia zariadenia. Na zabezpefenie dokonalého kontaktu vyhrevnych prvkov s povrchom kote je
nutné Uplné odetrénenie #tetin, %0 je v operédcisch predchadzajucich luZeniu nérodné na
chemikélie, strojné zariadenie, pracnost a s tym sivisiace predlZenie technologického &a-

su,

Uvedend nevyhody odstrafiuje spésob upravy licovej vrstvy tepelnym opracovanim pred
odvépfiovanim ko%i podla vyndlezu, ktorého podstata spoiva v tom, %e koZe sa pohybuju
proti elivislej tepelnej clone pri teplote lica 400 a% 1500 °c rychlostou 0,01 a% 0,09 m/s,

V tomto rozsahu tepldt dochédza k denaturdcii bielkovin na povrchu licovej vrstvy ko-
Ze termickym Sokom, &o umoZiiuje proces opracovania usmerifiovat tak, aby nedo8lo k denaturd-
cii bielkovin v hmote, ¥o nestédva pri ni2dich teplotdch v désledku dlhdieho p8sobenia Vy=-

hripvocioho média na koZu,

Technicky G&inok vyndlezu sa prejavuje zvySenim produktivity Gpravy lica ko%i, uspo-
rou energie potrebnej na vykonanie tejto Upravy a dosshuje ea jemnej&i, rovnomernejdi

vlasovy povrch s tzv, pisavym efektom.

Spdsob upravy licovej vrstvy kofi podla vyndlezu je objasneny na nasledujucich pri-

kladoch,

Priklad 1

KoZe po rozméleni, odtutneni a oddtetinovani sa polozia na dopravny pés, pohybujici
sa rychlostou 0,03 m/s. Dopravny pés prechédza pod horékom, upravenym po celej &irke op}a-
covévanych koZi a vytvérajucim sivislu tepelnd clonu, KoZe su smerom k tepelnému pbsobe-
niu obrétené svojim licom, priZom teplota na povrchu licas kole dosahuje 450 °C, Belej ko=
Ze prechddzaja pod vodni sprchu, kde sa ochladia, Proces pokratuje liZenim a beinym tech-

nologickym postupom, vynimajic operécie suenie, Zehlenie a brusenie,

Priklad 2

KoZe sa po rozmédani, odtudneni, oddtetinovani, sirniko-vépenatom liuZeni a nésled=-
nom prani $tiepaji & ukladaji na dopravny pés, pohybujuci sa erhlostou 0,08 m/s. Doprav-
ny pés prechédza pod hordékom, vytvorenym po celej &irke opracovdvanych koZi. Teplote pla-
mefia na povrchu koZe je 1300 %c. Po prejdeni koZi pod hordkom sa tieto ochladia vodnou
sprchou, odoberd z dopravného pdsu, preperu v .telicej vode po dobu 10 minit s nasledovnym
ohriatim na 30 °c, odvépnia sa a po daldom zvydeni teploty odvépifiovacieho kipela na 38 o¢

sa moria beZnymi moriacimi pripravkami. Dalej sa pokraduje v beZnom technologickom postu-
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pe vynimejic operécie uvedené v priklade 1.

Zdrojmi tepla pre uvedeny rozsah teplét m82u byt napr, plamefi horlavych plynov, in-
fraziarie, alebo prehriata para. Vhodnou kombindciou teploty a &asu pdsobenia tepla na
li{ce koZe je moiné dosiahnut’ rdznu hibku dedtrukcie, a tym aj Ziadany typ vlasového po-
vrchu. V porovnani s klasickou technoldgiou vyroby nubukovych usni brusenim sa udetria
minimélne $tyri pracovné operédcie, pri&om dochédzs k uspore af 1/3 energie spotrebovanej
v sulasnosti v mokrej &asti a prediprave. V porovnani s pouZitim kontaktnych vyhrevnych
prvkov s ni%8imi teplotami sa udetri jedna pracovnd operdcia v mokrej Zasti a zvydi sa

kvalita vlasového povrchu usni,

PREDMET VYNALEZU

Spdsob upravy licovej vretvy koZi tepelnym spracovanim vo fédze spracovenia koZi
predchidzajucej odvépfiovaniu vyznadujici sa tym, 2e koZas sa pohybuje pod sivislou tepel-
nou clonou pri teplote lica 400 a% 1500 °c rychlostou 0,01 aZ 0,09 a/s.
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