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- (58)  DICHTUNG ZUM ABDICHTEN UNEBENER, NICHT SPANEND BEARBEITETER FLAECHEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Dichtung zum Abdichten von GuRgehiusen zum Zwecke der
Prifung auf Dichtheit. Durch die Erfindung soll es méglich werden, GuRgehéuse auf
Kérperporositat zu prifen, ohne die Dichtflache am Anschluflansch einer spanenden
Vorbearbeitung zu unterziehen. Ermoglicht wird dies durch eine ringscheibenférmige
Flachdichtung, aufgenommen in der Ringkammer eines einer Gblichen Priifeinrichtung
zugehodrigen Aufnahmeelementes, welche in ihrer Grundsubstanz aus 3 bis 2,5 Volumenteilen
PVC-Paste und aus 1 bis 1,56 Volumenteilen Weichmacher, vorzugsweise Mesamol, besteht. Figur
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~ Titel der ZErfindung
Dichtung zum Abdichben unsbener, nicht spanend
bearbeiteter Flichen "

Anwendungsgeblet der Erfindung

Dis Brfindung betrifft eine Dichtung zum Abdichten unebensr,
nicht sgpanend bearbsiteter Flanschflichen von Armabturen-,
odar Pumpengehiusen bzw. von anderen mit einem Innerdruck
veaufschlagbaren gegossenen Gehiusen zum Zwecks der Priifung
auf KorperporSsitdt, wobei die Priifung sofort nach dem Ab-
brennen der Speiser in der GileBerei erfolgen kann,

Charakteristik der bekannten technischen IOsungen

Bislang ist flir die Priifung gshZusefOrmiger, innendfuckbeauf-
schlagbarer Baubeile auf EKdrperpordsitdt sine spanends Vor-
bearbeitung der AmschluBflansche erforderlich, wodurch ein
Abdichbten derselben unter Verwendung von Flachdichbungen,
Rundringen und Iippendichtringen azus Uberwiegsnd gummi-
“glastischen Werkstoffen mittels idblicher Prifeinrichbtungen
erméglicht wird. -

Ein groBer Nachteil disser Verfahrensweise besteht darin,
daB nicht selten erst nach einem verh&8itnism&Big hohem in
.die Vorbearveitung der Flansche investierten Zsrspanungs-—
aufwand dsnn bei der anschliefienden Druckprobe festgestells
wird, daB das Gehiuse auf Grund von Kdrperpordsitit als A
unbrauchbar verschrottet werden muB, Bei Gehdusen grilderer

~
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Nenmweiten bedeutet dies einmen erheblichen volkswirtschaft-
lichen Verlust an Arbeitszeit, Maschinenkapazitét uad |
Bnergie sowie an Transportkapazitib. Zur Beseitigung dieses
Mangels wire es von Vortell, wenn dis Priifung auf Korper-
pordsitit bereits im rohen Zustand des Gehiuses, womdglich
gleich in der GieBerei erfolgen konnfe. Zur Zeit sind je-
doch keine Dichtungen bekannt, die in der Lage wiren, rohe
und mit abgebrannten Speiserresten versehens GuBflachen so
abzudichten, daB sie einerselte die erforderliche Dichbthels
garantieren und andersrseifs fiir gine grifers Anzahl von
Priifvorgingen wiederverwendbar wirel.

Bekannt sind Dichbungen aus Plastikmaterial, hauptséchlich
-aus EKunststoffen auf der Tetrafluorpolyéthylen—Basis, welche
in einer "Kammer" siner Dichtungsanordnung eingeschlossen
sind und bereits bei einem Druck der unterhalb des Priif-
druckes liegh, in einen viskosen, also flieB8fihigen Zustand
{ibergehen und sowohl griBere als auch kleinste Unebenheiben
und Spelte in der abzudichtenden Fliche ausfiillen, so daB
gegeniiber dem Innendruck die erforderliche Dichthreif nach
auBen hin erreicht wird. Jedoch fehlt dissen Maberialien
die Eigenschaft der Elastizitds und Riickfederung, so daB
gsie von Vorteil nur dort eingesebzt werden kGnpen, woO einse
mbglichst vollstandige Kammerung des Dichtringes zu reali-
sieren ist bzw. die bleibsende Deformierung des Dichtungs—
materials die Funktion nicht beelntréchtigh oder aber unter
UmstZnden sogar erwinscht ilst. Als Beispiele derarbiger
chhcwvsanordﬁunﬂ'en sind die 0S 1 907 641 bzw. die O3

1 525 879 anzusehen. Flir das der Erfindung zugedachte
Anwendungsgeblst sind ‘diese Dichftungen picht geeignet, da
sine vollsténdigs Kammerung aus Griunden der moglichen
groBen Niveauabwsichungen in der Ebene der DichbtungsIiléiche
in der GroBenordpung bis zu einigen Millimetern picht durch-
fiihrbar ist und eine deformisrte Dichtung fir dissen Var—
wendungszweck unbrauchbar, weil nicht wiederverwendungs=

f&hig ist. ‘ 3 i
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Um eine vollstindige Kammerung zu erreichen und damit sine
bleibende Deformierung und Zerstdrung derartigsr Dichtungen
zu verhindern, wurde in der O0S 1 650 126 vorgeschlagen, die
Dichtungsmasse durch selbsttitig federnde Elemsnbte einzu—
grenzen. Dis einem Ventilsitz zugehdrige Dichbtungsanordnung .
‘zelchnet sich dadurch aus, dal beim SchlieBen des Ventil-
kegels die daran angebrachben federnden Begrenzungselsments
auf dem Ventilsitz des Gehiuses praktisch spaltfrei auf-
setzen und damit ein Ausweichen der unber dem Schlieddruck
stehenden viskosen Dichtungsmasse aus dem zugsdachbten
Dichtbereich heraus verhindern,

Auch diese, durch einen verhdltnism&Big hohen koastrukbtiven
Aufwand gekennzeichnete Dichtungsanordnung eignet sich nur
fiir fein bearbeitete Dichtungsflichen und ist fir Bedingun-
gen wie sie der erfindungsgemiBen ILOsung zugrunde liegen,
nicht gaeignat;

Zlel der Erfindung ,

Das Ziel der Erfindung besteht darin; mit Inaendruck beauf-
schlagbare GuBgehiuse, z. Bsp. Armaturen- oder Enmpengehéﬁse,
bsreits im rohen Zustand ohne vorheriges Bearbeiten der
Flanschpartisn auf Kdrperpordsitat zu prifen, damit die
Brauchkbarkeit des GehZuses sofort nach dem GieBen zu erken-
nen ist und so erhebliche Zerspanungsarbelt fiir unbrauch-
bare (pordse) Werkstiicke eingespart wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dichbtung zu
schaffen, die in der Lage ist, unbearbeitebs und mit abge-
brannten Speiserrssten durchsetzte GuBkOrpsr-Dichtungs-
flichen mit Unebenheiften in der GrdBenordnung von elnigen
Millimetern sicher abzudichten, wobei die Dichbung mdg-
lichst oft wiedervarwendbar sein soll,
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Erfindungsgemdl wird dies dadurch errsicht, daB eine in
einer Abheizform bekannter Art durch ein #bliches Gelis-
rungsverfahren hergestellte ringscheibenidrmige Flachdich-
tung aus einer Mischung besteht, die sich aus PVC-Paste

und einem Weichmacher zusammensebtzt, wobel ein Mischungs-
verhdltnis von FVC-Paste zum Welchmacher, vorzugsweiss Mesa-
mol, vod‘B bis 2,5 Volumenteilen zu 1 bis 1,5 Volumenteilen
einzuhalten ist.

ErfindungsgemdB ist die Stirks des Dichbringes so ausge-
fihrt, daB sr das 4 bis 5-fache des MaBes der maximalen
Abweichung der Gehiuse-Dichtfliche von einer gedachten
Dicht-Ebene sufweist. Erfindungsgemif ist welberhin der
AuBSendurchmesser in vorteilhafter Weise .um 10 mm grdBer

und der Innendurchmesser der Dichtung ‘um 10 mm Xleiner als
der entsprechende Durchmesser der Dichtfléche am Gehiuse-
flansch auszufiihren. ,

Das erfindungsgemiBe Verhalten der Dichtung wihrend des
Priifvorganges zeight sich in der Art, daB das in der Ring-
kammer von 3 Sseilben eingeschlossens und durch bekannte
Spannmittel gegen die abzudichtende Fliche gedriickbe Dich-
tungsmaterial in alle Unebenheiten der Dichtfléche fliefs,
dadurch die vorhandensn z.T. erheblichen Niveauunterschiede
auffiillt und unbterstiitzt durch den Innendruck des Prif-
mediums selbst in kleinste Spalten der Dichtfliche wandert
und so nach einer gewlissea Beruhigungszeit dle erforderliche
Dichtheit garantiert.

Das erfindungsgemiBe Verhalten der Dichtung zeigt sich weiter—
hin'darin, daB sie nach der Druckentlastung von der z.T. sbark
deformierten Gestalt widhrend des Priifvorganges wieder 1in

ihrs "urspriingliche Form zurlickgeht und somit fir eine groBere
Anzahl von Priifvorgédngen wisderverwendber blelbd.

Ausflihrungsbeispiel

Die Brfirndung soll nachstehend an einem Ausiiihrungsbelsplel

ngher erliutert werden. Die zugshdrige Zeichrung zelgf dis
-5-
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grfindungsgemife Dichtung im Querschniftt zusammen mit der
abzudichtenden Flanschpartie eines Gehiuses und dem Dich-
tungsaufnahmeelsment einer Ublichen Prifeinrichtung.

Die Fig. zeigt die Dichbtung 1 eingelegt in einer Ring-
kammér 2 eines scheibenfdrmigen Aufnahmeelementes 3,
Welches; versehen mit einer zeatralen Offnung 4 zum
DurchlaB des Priifmediums, von einem nicht weiter dargs-
stellten Kraftmittel in Richtung des Gehiuseflanschss 5
des Geh#uses 6, driickbar ist. Dis Dichtfldchs 7, verse-
hen mit abgebrannten Speiserresten 8 1ist der nicht ge-
kammerten Seite der Dichtung 1 so gegeniibergestelllf, daBd
sie von der Dichtung sowohl nach aulen als auch rach
innen um mindestens 10 mm iiberragt wird und dis Dichbung
selbst eine Stdrke von 25 mn aufweiste

Die in dem Ausfilhrungsbeispiel ausgsflihrte Dichbung ist mit
einem Volumenanteil PVC-Paste zu Mesamol von 3 & 1 hergg-
stellt und dichbtset unter einem Priifdruck von bis 1 ¥ Pa (U
Inft unber Wasser gsicher ab.



Brfindungsanspruch

1+ Dichtung zum Abdichtsn unebener, nicht spanend bearbeite~

2e

ter Flachen in Gestalt einer ringscheibenfémmigen Flach-
dichtung, die in einer Ringkarmer eines einer Priifein—
richtung zugehOrigen Aufnashmeelemsntes gehalben und zZum
Zwecke der Dichtheitspriifung eines Gulgehiuses durch
entsprechende Eraftmittel unber Abdichbungsdruck setz-
bar ist, gekennzeichnet dadurch, daB die in einer
Abheizform bekannter Art durch ein iibliches Gelierungs-
verfahren hergestellte Dichtung (1) aus einer Mischung
von PVC~Paste und einem Welchmacher, vorzugsweise Mesamol,
in einem Mischungsverh#ltnis von 3 bis 2,5 Volumenbteilen
PVC~Paste und 1 bis 1,5 Volumenteilen Mesamol bestsehb.

Dichftung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da8 die
Starke des Dichtringes (1) das 4 bis 5-fache des MaBes
betrizt, welches die Dichtfliche (7) des zu prifenden

Gehiuses (6) als maximale Abweichung sufweist

3« Dichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,

‘daB der Auﬁen- bzw. der Innendurchmesser dern Dichtung

(1) vorzugswe1~e um 10 mm gréB8er bzw. kleiner als der
entsprechende Durchmesser der Dichtfliche (7) an Gehiu-
seflansch (;) ausgefihrt ist.

~ Hierzu 1 Blatt Zeichnungen -
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