
(57)【要約】

【課題】環境に優しい素材を用いたアンダーカットの成

形品を製造することを可能にしたアンダーカットの成形

品の製造方法を提供すること。

【解決手段】固定側金型２と可動型金型とを型締めした

ときに形成されるキャビティ４内に置き中子５を配置し

、該置き中子５を上記キャビティ４とほぼ相似状に形成

するとともに中子本体１１と該中子本体１１に形成され

た略逆円錐台状の嵌合凹部１３に収容される可動中子１

２とから構成し、上記嵌合凹部１３の底部に形成された

開口部からエアーを吹き込むと上記可動中子１２は嵌合

凹部１３から浮き上がり、嵌合凹部１３の内壁面と可動

中子の外壁面との隙間から流出したエアーは置き中子５

の周面に形成された成形品Ａの内側に流入し、該成形品

を膨張させて置き中子５からの成形品Ａの離型を容易に

した。

【選択図】　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
以 下 の 要 件 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 の 製 造 方 法 。
（ イ ） 互 い に 相 対 的 に 離 合 す る よ う に 配 置 さ れ た 固 定 側 金 型 と 可 動 型 金 型 と を 型 締 め し た
と き に 形 成 さ れ る キ ャ ビ テ ィ 内 に 置 き 中 子 を 配 置 し た こ と
（ ロ ） 上 記 置 き 中 子 は 上 記 キ ャ ビ テ ィ と ほ ぼ 相 似 状 且 つ 、 キ ャ ビ テ ィ 内 に 配 置 さ れ た 状 態
で 上 記 固 定 側 金 型 及 び 可 動 側 金 型 の 成 形 面 と 置 き 中 子 の 成 形 面 と の 間 に は 一 定 の 間 隔 が 設
定 さ れ る よ う に 形 成 し 、 上 記 キ ャ ビ テ ィ 内 に 射 出 さ れ た 樹 脂 を 一 定 の 肉 厚 に す る こ と
（ ハ ） 上 記 置 き 中 子 は 中 子 本 体 と 該 中 子 本 体 に 形 成 さ れ た 略 逆 円 錐 台 状 の 凹 部 に 収 容 さ れ
る 可 動 中 子 と か ら な り 、 上 記 凹 部 の 底 部 に は 中 子 本 体 の 外 部 に 貫 通 す る 貫 通 口 の 一 端 を 開
口 さ せ 、 該 貫 通 口 を 介 し て 上 記 凹 部 内 に エ ア ー を 吹 き 込 み 、 上 記 可 動 中 子 を 凹 部 か ら 浮 き
上 が ら せ 、 吹 き 込 ん だ エ ア ー を 凹 部 の 内 壁 面 と 可 動 中 子 の 外 壁 面 と の 隙 間 か ら 成 形 品 の 内
側 に 流 入 さ せ 、 該 成 形 品 を 膨 張 さ せ て 置 き 中 子 か ら の 成 形 品 の 離 型 を 容 易 に す る こ と
【 請 求 項 ２ 】
前 記 樹 脂 が 熱 可 塑 性 ス チ レ ン 系 エ ラ ス ト マ ー で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の ア ン ダ ー カ ッ ト の 成
形 品 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 中 空 の 人 形 の 胴 体 、 頭 部 、 腕 部 、 脚 部 な ど を 成 形 す る 際 、 ロ ー テ ー シ ョ ン 金 型 や ス
ラ ッ シ ュ 金 型 の キ ャ ビ テ ィ 内 に 樹 脂 を 注 入 し 、 ロ ー テ ー シ ョ ン 金 型 の 場 合 は 金 型 全 体 を 回
転 さ せ 、 キ ャ ビ テ ィ の 内 周 面 に 均 等 に 樹 脂 層 を 形 成 し 、 そ の 状 態 で 樹 脂 を 硬 化 さ せ た 後 、
成 形 さ れ た 成 形 品 を ロ ー テ ー シ ョ ン 金 型 か ら 取 り 出 す 。 ス ラ ッ シ ュ 金 型 の 場 合 は 加 熱 し た
金 型 の 中 に 樹 脂 を 注 入 し 、 型 の 内 部 に 付 着 し な い 余 分 な 樹 脂 は 流 し だ し 、 付 着 し た 樹 脂 を
再 加 熱 し て 硬 化 さ せ ス ラ ッ シ ュ 金 型 か ら 取 り 出 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 上 述 の 成 形 方 法 に 用 い ら れ る 樹 脂 と し て は 一 般 的 に Ｐ Ｖ Ｃ （ 塩 化 ビ ニ ル ）
が 用 い ら れ て い る が 、 こ の Ｐ Ｖ Ｃ は 人 体 に 悪 影 響 を 及 ぼ す 恐 れ が あ る こ と が 環 境 保 護 団 体
な ど か ら 指 摘 さ れ 、 特 に 幼 児 の 遊 び の 対 象 と し て 用 い ら れ る 人 形 に も 使 用 さ れ て い た た め
、 代 替 の 樹 脂 を 用 い た 成 形 品 の 出 現 が 望 ま れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
本 発 明 は 上 記 問 題 点 を 解 消 し 、 環 境 に 優 し い 素 材 を 用 い た ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 を 製 造
す る こ と を 可 能 に し た ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を そ の 課 題 と す
る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 発 明 に 係 る ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 の 製 造 方 法 は 、 以 下 の 要
件 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 。
（ イ ） 互 い に 相 対 的 に 離 合 す る よ う に 配 置 さ れ た 固 定 側 金 型 と 可 動 型 金 型 と を 型 締 め し た
と き に 形 成 さ れ る キ ャ ビ テ ィ 内 に 置 き 中 子 を 配 置 し た こ と
（ ロ ） 上 記 置 き 中 子 は 上 記 キ ャ ビ テ ィ と ほ ぼ 相 似 状 且 つ 、 キ ャ ビ テ ィ 内 に 配 置 さ れ た 状 態
で 上 記 固 定 側 金 型 及 び 可 動 側 金 型 の 成 形 面 と 置 き 中 子 の 成 形 面 と の 間 に は 一 定 の 間 隔 が 設
定 さ れ る よ う に 形 成 し 、 上 記 キ ャ ビ テ ィ 内 に 射 出 さ れ た 樹 脂 を 一 定 の 肉 厚 に す る こ と
（ ハ ） 上 記 置 き 中 子 は 中 子 本 体 と 該 中 子 本 体 に 形 成 さ れ た 略 逆 円 錐 台 状 の 凹 部 に 収 容 さ れ
る 可 動 中 子 と か ら な り 、 上 記 凹 部 の 底 部 に は 中 子 本 体 の 外 部 に 貫 通 す る 貫 通 口 の 一 端 を 開
口 さ せ 、 該 貫 通 口 を 介 し て 上 記 凹 部 内 に エ ア ー を 吹 き 込 み 、 上 記 可 動 中 子 を 凹 部 か ら 浮 き
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上 が ら せ 、 吹 き 込 ん だ エ ア ー を 凹 部 の 内 壁 面 と 可 動 中 子 の 外 壁 面 と の 隙 間 か ら 成 形 品 の 内
側 に 流 入 さ せ 、 該 成 形 品 を 膨 張 さ せ て 置 き 中 子 か ら の 成 形 品 の 離 型 を 容 易 に す る こ と
【 ０ ０ ０ ６ 】
な お 、 前 記 樹 脂 が 熱 可 塑 性 ス チ レ ン 系 エ ラ ス ト マ ー で あ り 、 射 出 成 形 に 適 す 樹 脂 で あ れ ば
ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 を 成 形 す る こ と が で き 、 し か も 環 境 に 優 し い 成 形 品 を 製 造 で き る
よ う に す る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
図 １ は 、 本 発 明 に 係 る ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 の 製 造 方 法 に 適 用 さ れ る 射 出 成 形 金 型 の 一
例 を 示 し 、 こ の 射 出 成 形 金 型 １ は 成 形 す る 成 形 品 が 人 形 の 頭 部 の 場 合 に つ い て 説 明 す る も
の で 、 固 定 側 金 型 ２ に 対 し 離 合 可 能 に 配 置 さ れ た 可 動 側 金 型 ３ と 、 固 定 側 金 型 ２ と 可 動 側
金 型 ３ と を 型 締 め し た 際 に 形 成 さ れ る キ ャ ビ テ ィ ４ 内 に 配 置 さ れ る 置 き 中 子 ５ と か ら 構 成
さ れ る も の で 、 置 き 中 子 ５ は 固 定 側 金 型 ２ 及 び 可 動 金 型 の 成 形 面 と 置 き 中 子 ５ の 成 形 面 と
の 間 に は 一 定 の 間 隔 が 設 定 さ れ る よ う に キ ャ ビ テ ィ ４ と 相 似 状 且 つ 、 や や 小 さ め に 形 成 さ
れ 、 固 定 側 金 型 ２ と 可 動 側 金 型 ３ と の 成 形 面 ２ ａ 、 ３ ａ と 置 き 中 子 ５ の 成 形 面 ５ ａ と が 形
成 す る キ ャ ビ テ ィ ４ 内 に 樹 脂 を 射 出 す る と ほ ぼ 一 定 の 肉 厚 の 成 形 品 が 成 形 さ れ る よ う に な
っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
そ し て 、 樹 脂 の 硬 化 後 に 型 開 き し て 可 動 側 金 型 ３ を 固 定 側 金 型 ２ か ら 離 反 さ せ 、 更 に 可 動
側 金 型 ３ か ら 成 形 品 Ａ が 被 っ た 状 態 の 置 き 中 子 ５ を 取 り 外 し た 後 、 置 き 中 子 ５ か ら 成 形 品
Ａ を 抜 き 取 る こ と が で き る よ う に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
置 き 中 子 ５ は 支 持 台 １ ０ に 支 持 さ れ た 中 子 本 体 １ １ と 可 動 中 子 １ ２ と か ら 構 成 さ れ 、 全 体
と し て 人 形 の 頭 部 の 形 状 を な し て い る （ 図 ３ （ ａ ） 参 照 ） 。 可 動 中 子 １ ２ は 中 子 本 体 １ １
に 形 成 さ れ た 逆 円 錐 台 状 の 嵌 合 凹 部 １ ３ と 同 一 形 状 の 逆 円 錐 台 状 に 形 成 さ れ （ 図 ３ （ ｂ ）
参 照 ） 、 中 子 本 体 １ １ に 形 成 さ れ た 逆 円 錐 台 状 の 嵌 合 凹 部 １ ３ に 嵌 脱 可 能 に 収 容 さ れ 、 嵌
合 時 に は 可 動 中 子 １ ２ の 側 部 周 面 １ ２ ａ は 嵌 合 凹 部 １ ３ の 内 周 面 １ ３ ａ に 密 着 す る と と も
に 可 動 中 子 １ ２ の 上 面 １ ２ ｂ は 中 子 本 体 １ １ の 上 面 １ １ ｂ と 面 一 に な る よ う に 形 成 さ れ て
い る （ 図 ３ （ ｃ ） 参 照 ） 。
【 ０ ０ １ ０ 】
そ し て 、 中 子 本 体 １ １ の 上 記 嵌 合 凹 部 １ ３ の 底 面 １ ３ ｂ に は 底 面 か ら 中 子 本 体 １ １ の 外 部
に 貫 通 す る 貫 通 孔 １ ４ の 一 端 が 開 口 し 、 貫 通 孔 １ ４ の 他 端 に は ノ ズ ル １ ５ が 取 り 付 け ら れ
、 ノ ズ ル １ ５ か ら 吹 き 込 ん だ エ ア ー は 貫 通 孔 １ ４ を 通 っ て 開 口 部 １ ６ か ら 嵌 合 凹 部 １ ３ 内
に 吹 き 込 ま れ る よ う に な っ て い る 。 な お 、 上 記 貫 通 孔 １ ４ は 支 持 台 １ ０ の 部 分 の 径 は や や
大 き く な り 段 部 １ ７ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
と こ ろ で 、 可 動 中 子 １ ２ に は 軸 体 ２ ０ が 取 り 付 け ら れ て い る 。 こ の 軸 体 ２ ０ は 先 端 に は ネ
ジ 部 ２ １ が 、 後 端 に は 膨 出 し て 鍔 部 ２ ２ が そ れ ぞ れ 形 成 さ れ 、 支 持 台 １ ０ 側 の 開 口 部 １ ８
か ら 貫 通 口 １ ４ 内 に 挿 入 し て 先 端 の ネ ジ 部 ２ １ を 可 動 中 子 １ ２ の ネ ジ 穴 ２ ３ に 螺 合 す る こ
と に よ り 軸 体 ２ ０ が 可 動 中 子 １ ２ に 固 定 さ れ 、 軸 体 ２ ０ は 貫 通 口 １ ４ 内 を 図 ３ （ ｃ ） 上 で
左 右 に 摺 動 で き る よ う に な っ て い る 。 こ の 軸 体 ２ ０ の 摺 動 量 は 約 １ ミ リ 程 度 に な る よ う に
可 動 中 子 １ ２ の 底 部 か ら 鍔 部 ２ ２ ま で の 長 さ が 設 定 さ れ て い る 。 つ ま り 、 可 動 中 子 １ ２ が
中 子 本 体 １ １ の 嵌 合 凹 部 １ ３ 内 に 嵌 合 し て い る と き に 鍔 部 ２ ２ と 貫 通 口 １ ４ の 段 部 １ ７ ま
で の 距 離 が １ ミ リ 程 度 に な る よ う に 軸 体 ２ ０ が 形 成 さ れ 、 鍔 部 ２ ２ が 段 部 １ ７ に 当 接 す る
ま で 右 方 向 に 摺 動 し た 時 に は 下 動 中 子 １ ２ の 上 面 １ ２ ｂ は 、 中 子 本 体 １ １ の 上 面 １ １ ｂ か
ら １ ミ リ 程 度 だ け 突 出 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
そ し て 、 図 ４ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 ノ ズ ル １ ５ か ら エ ア ー を 吹 き 込 ん だ と き に は 軸 体 ２ ０
は 前 方 （ 図 ４ （ ｂ ） 上 で 右 方 向 ） に 押 さ れ 、 可 動 中 子 １ ２ の 上 面 １ ２ ｂ が 中 子 本 体 １ １ の
上 面 １ １ ｂ か ら 突 出 し 、 嵌 合 凹 部 １ ３ の 内 周 面 １ ３ ａ と 可 動 中 子 １ ２ の 外 周 面 １ ２ ａ と の
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間 に 隙 間 が 生 じ る の で 貫 通 孔 １ ４ と 軸 体 ２ ０ の 隙 間 を 通 過 し た エ ア ー は 嵌 合 凹 部 １ ３ と 可
動 中 子 １ ２ と の 隙 間 を 通 っ て 置 き 中 子 ５ の 外 部 に 噴 出 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
な お 、 ノ ズ ル １ ５ か ら 空 気 を 吹 き 込 ん だ 際 、 可 動 中 子 １ ２ が 押 し 出 さ れ る が 軸 体 ２ ０ の 膨
出 部 ２ ２ が 貫 通 孔 １ ４ の 段 部 １ ７ に 当 接 し て 軸 体 ２ ０ の 摺 動 量 が 制 限 さ れ る の で 、 可 動 中
子 １ ２ の 上 面 は 中 子 本 体 １ １ の 上 面 よ り 突 出 す る 量 が １ ミ リ 程 度 に 制 限 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
次 に 、 上 記 構 成 の 射 出 成 形 金 型 を 用 い て 成 形 品 を 成 形 す る 成 形 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
可 動 側 金 型 ３ に 置 き 中 子 ５ を 載 置 し 、 型 締 め を 行 な う と 固 定 側 金 型 ２ と 可 動 側 金 型 ３ と で
置 き 中 子 ５ の 支 持 台 １ ０ が 挟 持 さ れ 、 固 定 側 金 型 ２ と 可 動 側 金 型 ３ と で 形 成 さ れ る キ ャ ビ
テ ィ ４ 内 に 置 き 中 子 ５ が セ ッ ト さ れ た 状 態 に な る （ 図 １ 参 照 ） 。 こ の 状 態 で は 固 定 側 金 型
２ 及 び 可 動 側 金 型 ３ の 成 形 面 ２ ａ 、 ３ ａ と 置 き 中 子 ５ の 成 形 面 ５ ａ と の 間 に は ほ ぼ 均 一 の
厚 さ の 空 間 が 形 成 さ れ 、 こ の 空 間 が 人 形 の 頭 部 （ 成 形 品 ） の 肉 厚 を 形 成 す る よ う に な っ て
い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
こ の キ ャ ビ テ ィ ４ 内 に 成 形 材 料 で あ る 熱 可 塑 性 ス チ レ ン 系 エ ラ ス ト マ ー （ 本 発 明 で は 、 Ｓ
Ｂ Ｓ や Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ を 使 用 ） を ペ レ ッ ト の 状 態 で 図 示 し な い ホ ッ パ ー に 収 容 し 、 ホ ッ パ ー の 下
に 配 置 さ れ た ス ク リ ュ ー を 回 転 さ せ て ホ ッ パ ー 内 の ペ レ ッ ト を 金 型 に 送 出 す と と も に ス ク
リ ュ ー の 周 囲 を ヒ ー タ ー で 加 熱 し て ペ レ ッ ト を 溶 解 さ せ 、 溶 解 し た 状 態 の 成 形 材 料 （ 例 え
ば 、 Ｓ Ｂ Ｓ ） を ラ ン ナ ー ２ ４ か ら キ ャ ビ テ ィ ４ 内 に 加 圧 注 入 し 、 キ ャ ビ テ ィ ４ 内 を 溶 解 し
た Ｓ Ｂ Ｓ で 充 填 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
Ｓ Ｂ Ｓ が 硬 化 し た ら 型 開 き を 行 な い 固 定 側 金 型 ２ か ら 可 動 側 金 型 ３ を 後 退 さ せ る （ 図 ４ （
ａ ） 参 照 ） 。 型 開 き し た 状 態 で は 置 き 中 子 ５ は 可 動 側 金 型 ３ に 固 定 さ れ た 状 態 な の で 、 突
き 上 げ ピ ン ２ ５ を 作 動 さ せ て 、 置 き 中 子 ５ を 可 動 側 金 型 ３ か ら 浮 き 上 が っ た 状 態 に し （ 図
４ （ ｂ ） 参 照 ） 、 置 き 中 子 ５ を 可 動 側 金 型 ３ か ら 手 で 取 り 外 す 。
【 ０ ０ １ ８ 】
取 り 外 し た 置 き 中 子 ５ は 、 図 ５ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 人 形 の 頭 部 と な る 成 形 品 が 被 っ た 状
態 に な っ て い る の で 、 ノ ズ ル １ ５ に エ ア ー ガ ン を 突 き 合 わ せ 、 エ ア ー を ノ ズ ル １ ５ か ら 吹
き 込 む 。 エ ア ー の 圧 力 で 、 軸 体 ２ ０ が 押 さ れ る が 軸 体 ２ ０ と と も に 可 動 中 子 １ ２ が 軸 体 ２
０ の 鍔 部 ２ ２ が 貫 通 孔 １ ４ の 段 部 １ ７ に 当 接 す る ま で 押 し 出 さ れ る （ 図 ５ （ ｂ ） 参 照 ） 。
【 ０ ０ １ ９ 】
可 動 中 子 １ ２ が 押 し 出 さ れ る と 嵌 合 凹 部 １ ３ が 逆 円 錐 台 状 に 形 成 さ れ て い る の で 、 嵌 合 凹
部 １ ３ の 内 周 面 １ ３ ａ と 可 動 中 子 １ ２ の 側 部 周 面 １ ２ ａ と の 間 に 隙 間 が 発 生 し 、 こ の 隙 間
か ら エ ア ー が 置 き 中 子 ５ の 外 部 に 噴 出 す る 。 置 き 中 子 ５ の 周 面 は 成 形 品 Ａ が 被 っ た 状 態 に
な っ て い る の で 、 成 形 品 Ａ の 内 周 面 と 置 き 中 子 ５ の 外 周 面 と の 間 に エ ア ー が 吹 き 込 ま れ 、
成 形 品 Ａ の 内 側 に エ ア ー が 充 満 し て 成 形 品 Ａ が 膨 ら む と と も に 、 成 形 品 Ａ の 開 口 部 か ら エ
ア ー が 流 出 す る の で 、 成 形 品 Ａ を 簡 単 に 置 き 中 子 ５ か ら 引 き 抜 く こ と が で き 、 置 き 中 子 ５
か ら の 離 型 を 容 易 に 行 な う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
上 述 し た よ う に 、 成 形 品 Ａ を 置 き 中 子 ５ の 周 面 に 成 形 し 、 成 形 し た 成 形 品 Ａ の 内 部 に エ ア
ー を 吹 き 込 む こ と に よ り 成 形 品 Ａ を 置 き 中 子 ５ か ら 容 易 に 取 り 外 す こ と が で き る の で 、 従
来 の ロ ー テ ー シ ョ ン 成 形 や ス ラ ッ シ ュ 成 形 に 適 さ な い 樹 脂 で あ っ て も 、 中 空 の 成 形 品 を 成
形 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
な お 、 環 境 に 優 し い 素 材 で あ る が Ｓ Ｂ Ｓ や Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ が ペ レ ッ ト 状 で あ り 、 常 温 で は 固 体 で
あ る た め ロ ー テ ー シ ョ ン 金 型 に 流 し 込 め な い 、 仮 に Ｓ Ｂ Ｓ や Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ を 熱 溶 解 さ せ て ロ ー
テ ー シ ョ ン 金 型 に 流 し 込 み 固 化 さ せ よ う と し て も 平 均 的 に 固 化 し な い 、 加 熱 器 で 熱 溶 解 し
た Ｓ Ｂ Ｓ は 劣 化 や 変 色 な ど の た め 長 期 保 管 が 不 可 能 で あ り 、 成 形 性 が 悪 い な ど の 理 由 に よ
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り ロ ー テ ー シ ョ ン 成 形 に 適 さ な い が 、 Ｓ Ｂ Ｓ や Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ で ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 を 作 る
場 合 は 、 上 記 射 出 成 形 金 型 １ を 用 い た 射 出 成 形 法 に よ り 、 環 境 に 優 し い 素 材 で あ る Ｓ Ｂ Ｓ
の 成 形 品 を 得 る こ と が 可 能 に な り 、 消 費 者 に よ り 安 全 な 成 形 品 を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に よ れ ば 、 ロ ー テ ー シ ョ ン 成 形 や ス ラ ッ シ ュ 成 形 に 適 さ な い 樹 脂 で あ っ て も 、 中 空
の 成 形 品 を 成 形 す る こ と が で き る 。 こ の こ と に よ り 、 環 境 に 優 し い 素 材 で あ る が ロ ー テ ー
シ ョ ン 成 形 や ス ラ ッ シ ュ 成 形 に 適 さ な い 樹 脂 に 対 応 し た 射 出 成 形 を 行 な う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ま た 、 樹 脂 と し て Ｓ Ｂ Ｓ を 使 用 す る こ と が で き る の で 、 成 形 し た 樹 脂 製 品 が 環 境 に 優 し い
成 形 品 を 作 る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 、 ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 の 製 造 方 法 に 適 用 さ れ る 射 出 成 形 金 型 の
一 例 を 示 す 要 部 断 面 図
【 図 ２ 】 上 記 射 出 成 形 金 型 を 分 解 し た 要 部 断 面 図
【 図 ３ 】 （ ａ ） ～ （ ｃ ） は 置 き 中 子 の 構 成 を 説 明 す る 側 面 図 及 び 要 部 断 面 図
【 図 ４ 】 （ ａ ） （ ｂ ） は 型 開 き し て 可 動 側 金 型 か ら 置 き 中 子 を 浮 き 上 が ら せ る 説 明 図
【 図 ５ 】 （ ａ ） （ ｂ ） は 置 き 中 子 か ら ア ン ダ ー カ ッ ト の 成 形 品 を 離 型 さ せ る 状 態 の 説 明 図
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 射 出 成 形 金 型
２ 　 固 定 側 金 型
３ 　 可 動 型 金 型
４ 　 キ ャ ビ テ ィ
５ 　 置 き 中 子
１ １ 　 中 子 本 体
１ ２ 　 可 動 中 子
Ａ 　 成 形 品
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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