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64 Procedeu de obtinere a unei barbotine de email din pulberi rezultate
din procesul de emailare

(57) Rezumat: Inventia se referd la un procedeu de
obfinere a unei barbotine de email din pulberile
rezultate in fluxul tehnologic de emailare prin
pulverizare, gi consti in colectarea prafului-spalarea
prin adaugare de solutie de detergent, decantarea,
neutralizarea sedimentului prin adaugare de solufie

de acid acetic concentrat, o noud decantare, spalare
in apa demineralizata, filtrare, uscare, micinare
umedd prin adidugare de: bentonitd, pigment
anorganic, borax, azotit de sodiu, clorurd de
potasiu.
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Prezenta inventie se referi la un
procedeu de obtinere a unei barbotine
de email din pulberile de email rezultate
din procesul tehnologic de emailare prin
pulverizare a reperelor inglobate in
produse destinate uzului casnic.

Se cunoaste un procedeu de rege-
nerare a barbotinei de email, rezultate
in urma aplicarii prin pulverizare a
emailului. Praful rezultat din procesul
tehnologic se amesteci cu api deionizata,
se aduce la consistenta prescrisi si se
introduce in barbotina de email.

Se cunoaste de asemenea metoda
de retopire a prafului rezultat prin incilzi-
re la temperatura de vitrifiere, si obtine-
rea unei frite care contine si compo-
nentele rezultate din adaosurile folosite
lareglarea parametrilor reologici ai bar-
botinei.

Reintroducerea directi a prafului de
barbotina in barbotina noui, prezinti
dezavantajul introducerii in cantitati ne-
controlabile a unor substante de adaos
cu efect puternic asupra comportamen-
tului barbotinei si al calititii stratului
de email obtinut. Aceste materiale cu
saruri minerale, adiugate in vederea
obtinerii performantelor reologice, ra-
man in cantititi necontrolabile in praful
de barbotina si deregleazi barbotina la
care se adauga materialul recuperat.
Praful de barbotina contine de asemenea
O concentrafie mai ridicatd in alcalii,
aparuta in urma fenomenelor de imbi-
tranire prin dizolvarea continutului de
alcalii din frite. Aceste alcalii au de
asemenea o influenta nefavorabili asupra
stratului obtinut. In materialul recuperat
se mai gasesc §i impurititi organice care
genereaza defecte de email pe reperele
acoperite. Aceste riscuri insumate fac ca
metoda reintroducerii directe a recupe-
ratului sa nu fie folositi la scard indus-
triald.

Metoda de retopire descrisa mai sus
elimind o parte din dezavantajele enu-
merate anterior, prin calcinarea prafului
rezultat impuritafile organice se ard si
efectul negativ dispare. Nici in acest caz
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nu se elimina efectul sarurilor de reglare,
care in cantitati necontrolabile riman
in praful recuperat. Fritele astfel obtinute
au o compozitie variabila, ceea ce implica
tratarea lor individuala sub control de
laborator specializat. Aceasti metodi
este aplicabila numai la intreprinderile
producdtoare de frita, implicind chel-
tuieli energetice foarte ridicate.

Scopul inventiei de fati este reutili-
zarea integrala a pierderilor de barbotini
de email, rezultati in fluxul tehnologic
de emailare prin pulverizare, cit st
scaderea costurilor de fabricatie a pro-
duselor tehnice emailate, destinate uzului
casnic.

Problema tehnici, pe care o rezolvi
inven(ia, este elaborarea unui procedeu
tehnologic de obtinere a barbotinei de
email din pulberile rezultate in procesul
de emailare, purificare chimici a acesteia
st reintroducerea intr-un nou proces
tehnologic de emailare, barbotina astfel
obtinuta avind performante identice, con-
trolabile prin metode de verificare spe-
cifice, in sine cunoscute.

Procedeul, conform inventiei, inli-
tura dezavantajele mentionate, prin aceea
ca, pulberile de email se supun unei
spalari cu o solutie de detergenti alchil-
aril-sulfonici gi/alchil-sulfonici secunda-
ri, decantarea partii lichide, neutralizarea
sedimentului cu solutie de acid acetic
0,01..0,1%, indepirtarea acetatilor so-
lubili printr-o noua decantare, urmati de
0 a doua spalare a sedimentului solid cu
apa demineralizat3, filtrare sub vid, uscare
la temperatura de 160°C timp de 30 min.,
macinarea materialului uscat intr-o moa-
1a cu bile §i amestecarea acestuia cu
02..03% bentonitz, 0,1 ... 0,3% pigment
anorganic, 0,2... 0,3% borax, 0,05 ...0,1%
azotat de sodiu, 0,05 ... 0.1% cloruri de
potasiu, 46 ... 48% apa demineralizati,
dupa care amestecul obfinut se supune
macinarii umede timp de 1 .. 1.5 h sl
se lasa la imbatranit timp de § ... 12 h.

Inventia prezinti urmitoarele avan-
taje:

- metoda asigura valorificarea inte-
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grala a barbotinei fata de valorificarea
de 75 .. 80% in procesele uzuale de
aplicare;

- elimina integral impuritatile orga-
nice cu efect negativ asupra calitatii
stratului de email §i sarurile perturba-
toare din praful recuperat;

- nu necesita cheltuieli energetice
legate de retopirea materialului;

- materialul recuperat prezinta per-
formante identice cu barbotina obtinuta
din frita;

- se poate aplica la orice tip de email
dupa selectarea corespunzatoare a sor-
timentelor (culturilor);

- metoda nu necesita dotari speciale,
se pot utiliza dotarile existente in orice
atelier de emailare;

- metoda nu genereazi substante
periculoase sau toxice pentru mediul
ambiant;

- efectuarea operatiilor de recuperare
se poate realiza cu un personal de cali-
ficare inferioara;

- cheltuielile legate de metoda de
mai sus sunt minime, creand o eficienta
economica importanti prin revalorifica-
rea recuperatului.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei:

Procedeul de recuperare a barbotinei
de email, conform inventiei, consti in
noua faze de lucru si anume: colectare
- purificare - decantare - neutralizare -
decantare - spalare - filtrare - uscare -
macinare. .

In faza I a procesului tehnologic are
loc colectarea prafului de la pulverizarea
barbotinei de email din instalatiile de
retinere (filtre, jgeaburi de sedimentare,
nige de pulverizare etc.).

In faza IT a procesului tehnologic are
loc spalarea pratului colectat, operatie
care se realizeaza intr-un recipient cu o
capacitate de 100 dm” previzut cu un
agitator mecanic elicoidal. La 50 kg de
praf de email recuperat se adaugi 25 1
solufic de detergent care contine un
amestecde alchiliaril - sulfonati si alchili
sulfati secundari. Prin spalare mecanica
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are loc emulsionarea impuritatilor orga-
nice (uleiurile minerale si vegetale,
grasimi), acestea fiind retinute in solutie
de detergent, dupa care are loc sedimen-
tarea.

In faza III a procesului tehnologic se
procedeazi la separarea sedimentului
prin decantare.

In faza IV a procesului tehnologic
are loc neutralizarea materialului solid
sedimentat prin adaugarea a 25 1 solutie
de acid acetic cu o concentratie de 0,01
... 0,1% pentru eliminarea excesului de
alcalii solubile gi a sarurilor de reglare
sub forma de acetati solubili.

In faza V a procesului tehnologic se
procedeaza la separarea sedimentului
prin decantare.

In faza V1 are loc spalarea materialului
solid sedimentat prin introducerea a 60
] apa demineralizata in scopul inde-
partarii altor saruri solubile remanente
din procesele anterioare (purificare si
neutralizare).

In faza VII are loc filtrarea materia-
lului solid sedimentat intr- o instalatie
de filtrare sub vid.

In faza VIII are loc uscarea filtratului
intr-un uscator tunel la o temperatura
de 160°C, timp de mentinere 30 min.

In faza IX se procedeaza la o macinare
umeda intr-o moara cu bile. L.a 100 kg
material obtinut din fazele anterioare ale
procesului tehnologic, se adauga in pro-
cente gravimetrice bentonita 0.2 ... 0,3
kg, pigmentanorganic0,1... 0,3 kg, borax
0,2 ... 0,3 kg, azotat de sodiu 0,05 ... 0,1
kg, clorura de potasiu 0,05 ... 0,1 kg si
apa demineralizata pana la 46 ... 48 1.

Pentru obtinerea barbotinet de email
amestecul astfel obfinut se supune maci-
narii umede in moara cu bile timp de 1
. LS h, timpul de imbitrinire 8 ... 12
h, rezultind o barbotina cu performante
identice raportate la barbotinele prepa-
rate initial din frite de email.

Revendicare
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de email din pulberi rezultate din procesul
de emailare, caracterizat prin aceea ca,
pulberile de email se supun unei spalari
cu o solutie de detergenti alchil-aril-sul-
fonici si alchil-sulfonici secundari, de-
cantarea partii lichide, neutralizarea se-
dimentului cu o solutie de acid acetic
0,01 .. 0,1%, indepartarea acetatilor
solubili printr-o noua decantare, urmata
de o a doua spalare a sedimentului solid
cu apa demineralizata, filtrarea sub vid,
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uscare la temperatura de 160°C timp de
30 min, macinarea materialului uscat
intr-o moara cu bile si amestecarea
acestuia cu 0,2 ... 0,3% bentonita, 0,1 ...
0,3% pigment anorganic, 0,2 ... 0,3%
borax, 0,05 ... 0,1% azotat de sodiu, 0,05
w 0,1% clorura de potasiu, 46 ... 48%
apa demineralizata, dupa care amestecul
obtinut se supune macinarii umede timp
de 1 .. 1,5 h si se lasd la imbatrinit
timpde 8 ... 12 h.

Presedintele comisiei de inventi: dr. ing. Paraschiv Adriana
Examinator: ing. lonescu Bucura
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