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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie poda-

jace materialy profilowe w procesie ich przerobki
zwlaszcza na automatach tokarskich.

W znanych dotychczas urzgdzeniach podajgcych
sterowanych mechanicznie uzywanych np. w auto-
matach tokarskich stosowane sg tuleje podajace,
sprezynujace, jednoczes$ciowe. Tuleje te majg prze-
ciegcia a ich szczeki sg przed obrébkag cieplng
wstepnie Scisniete w celu zabezpieczenia dostatecz-
nej sily zaciskania.

Tuleje podajgce wykonywane sg zwykle ze stali
do naweglania o zwiekszonej zawartosci sktadni-
kéw stopowych podnoszgcych jej odporno$é na
zuzycie, zwlaszcza na $cieranie.

Przedluzenie zywotno$ci tulei zaczeto uzyskiwadé,
na skutek zastosowania wymiennych wktadek za-
stegpowanych nowymi po ich zuzyciu. Jednak tu-
leje tradycyjne, lub ich wkladki zuzywajg sie
stosunkowo szybko.

Wystepowanie do§é znacznej sity zacisku w tulei
podajacej stwarzalo konieczno$é zastosowania od-
powiednio duzej sily szczegélnie przy cofaniu tulei.
Powodowalo to z kolei konieczno$é zachowania
warunku wystarczajgcej sztywnosci i wytrzyma-
loSci calej konstrukcji mechanizmu podajgcego.

Znaczny zacisk tulei przy cofaniu powodowal
kaleczenie podawanego materialu jak réwniez byl
powodem uszkodzenia sprzegla mechanizmu po-
dajacego.

Opisane powyzej niedogodno$ci usuwa urzadzenie
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wedlug wynalazku, ktére odznacza sie prosta kon-
strukcjg i prostg zasadg dzialania. Przedmiot wy-
nalazku jest przedstawiony w przykladzie wyko-
nania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przekroj podluzny tulei, a fig. 2 przekrdj poprzecz-
ny tulei w miejscu polgczenia czesci zewnetrznej
z wewnetrzng.

Tuleja stala 1 posiada wewnetrzna powierzchnig
stozkowg oraz cze$¢ nagwintowang stuzgcg do po-
laczenia z rurg podajgcg. Wewngtrz niej umiesz-
czona jest tuleja 2 posiadajgca zewnetrzng po-
wierzchnie stozkowg. Pochylenie powierzchni stoz-
kowych obu cze$ci winno wynosié okolo 7°. Obie
tuleje polgczone sg dwoma wkretami 4, ktére za-
bezpieczone sg przed odkrecaniem sie pierscie-
niem sprezynujgcym 3.

Dwa podluzne otwory w tulei wewnetrznej
umozliwiajg jej przesuwanie sie poosiowe wzgle-
dem tulei 1. Tuleja wewnetrzna 2 posiada prze-
ciecia umozliwiajgce wytworzenie .lekkiego zacisku
na materiale podawanym na skutek $ci$niecia jej
przed obroébkg cieplng.

Tuleja zewnetrzna przesuwajgc sie w kierunku
podawania materialu, na skutek szybkiego ruchu
otrzymanego od mechanizmu sterujacego, nacho-
dzi swa powierzchnig stozkowa na powierzchnie
stozkowg tulei wewnetrznej i powoduje jej dalszy
zacisk na materiale podawanym. Poslizgowi tejze
tulei po materiale w momencie wlasciwego wzro-
stu sily zaciskajacej przeciwdziala wstepnie wy-
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tworzony lekki zacisk wewnetrznej cze$ci tulei na
materiale podawanym. Cofanie tulei odbywa sie
W znany sposéb, przy czym cze$¢ zewnetrzna po-
ciggana przez rure podajgcg zwalnia wywolany
zacisk na powierzchniach stozkowych i przesu-
wanie czeSci wewnetrznej tulei po materiale od-
bywa sie bez uzycia znacznej sily.

Unika sie w ten sposéb widocznego zuzywania
powierzchni zaciskajgcych tulei oraz kaleczenia
materialu. Wymienna tuleja wewnetrzna urzadze-
nia moze mie¢ wymiar oraz profilowe powierzch-
nie zaciskajgce, odpowiadajgce wymiarowi i profi-
lowi materialu podawanego.

Ponadto duza dokladno$¢ wymiarowa materialu
podawanego, wynoszaca praktycznie w granicach
do 0,2 mm przy tulejach tradycyjnych, przy urzg-
dzeniu wedlug wynalazku nie jest wymagana.

Zastosowanie urzadzenia wedlug wynalazku na
jednowrzecionowym automacie tokarskim przynosi
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kilkakrotne zmniejszenie iloSci zuzytych tulei za-
ciskowych, jak réwniez zmniejsza sie kilkakrotnie
ilos¢ awarii sprzegia.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie podajgce materialy profilowe w pro-
cesie “ich przerébki zwlaszcza na automatach to-
karskich, znamienne tym, Zze zaopatrzone jest w tu-
leje zewnetrzng (1) i tuleje wewnetrzng (2), ktére
majg uksztaltowane miedzy nimi powierzchnie
stozkowe, przy czym tuleja wewnetrzna wywiera
wytworzony w znany sposob lekki zacisk na po-
dawanym materiale i jest umieszczona wzgledem
tulei zewnetrznej tak, iz jest mozliwe nasuniecie
obu czeSci na siebie tymi powierzchniami, co wy-
woluje wzrost nacisku na material podawany
w chwili rozpoczecia jego przesuwania w zgdanym
kierunku.
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Fig 2
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