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(54) Benavnelse: Fremgangsmade til fremstilling af en genlukkelig emballage

(57) Sammendrag:

For at sikre kleebeevnen og dermed lukkefunktionen af en flap (4) pa en
emballage (1) er flappen fremstillet séledes, at nar den traekkes fra
emballagematerialet (3), flyttes klaberen (7) og svejselaget (12) ftil
emballagematerialet (3), samtidig med at en udstanset perforering (9) pa
emballagen (11) haefter til flappen (4) og dermed danner abning (6) pa em-
ballagen.

Herved bliver flappen (4) ikke klaebende efter abningen, hvorved klsebe-
evnen ved genlukning af emballagen bliver sikret, da klaeberen (7} ikke bli-
ver udsat for berering af fingrene eller af det emballerede materiale, nar

dette udhaeldes fra emballagen.
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1. Fremgangsmade til fremstilling af en genlukkelig emballage ud fra et
fortrinsvis baneformet emballagemateriale i plast, sasom en Polyethylen-,
polystyren- eller polypropylenfilm, som er palagt et barrierelag af plast- eller
papirfilm, og med en lukkeflap, som efter &bning af emballagen vil kunne
genhzefte til emballagematerialet og dermed genlukke emballagen, k e n-
detegnet ved, atderferst udstanses et spor, perforering, (9) i em-
ballagematerialet (3) svarende til abningen (6), hvilket emballagemateriale
(3) er et laminat, som pa indersiden bestar af en svejsbar film, et genluk-
ningsklaebelag, eventuelt et lag forsynet med tryk, og med en barrierefilm
med en primer/svejselak (13) pa ydersiden, hvorefter der pasvejses et
stykke film over sporet (9) pa materialet (3) til dannelse af flappen (4), hvil-
ken flap er et laminat, som pa ydersiden bestar af en film, eventuelt med et
lag forsynet med tryk, et kleebelag og en film, som er pafert Hotmelt/PSA-
genlukningsklzebelag (7), og endelig med en primer/svejselak eller svejsbar
film (12) pa indersiden, hvorefter materialebanen (3,4) pa almindelig kendt
made formes, pafyldes sit indhold og lukkes ved hjeelp af svejsessmme

(5,8) eller ved fin-llapseal til dannelse af den faardige emballage.

2. Fremgangsmade til betjening af den ifalge krav 1 fremstillede emballage,
kendetegnet ved, at flappen (4) traekkes fri af emballagens materi-
ale (3), hvorved genlukningskleebelaget (7) og svejselaget (12) pa flappen
(4) overferes og haeftes til svejselaget (13) pd emballagematerialet (3),
samtidig med at det udstansede (9) materiale (11) med Jaminatet haefter til
flappen (4) til dannelse af abningen (6) i emballagen (fig. 3).

3. Fremgangsmade ifelge krav 1, kendetegnet ved, atflappen (4)
langs sin ene sidekant fastgares (8) til emballagematerialet (3).
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