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Urzqdzenie do réwnoczesnego frezowania i wiercenia czesci meblarskich,
jak nég do krzesel, foteli itp.
Patent trwa od dnia 27 stycznia 1955 r.

Przedmiot miniejszego wynalazku stanowi
urzadzenie do réwnoczesnego wiercenia i frezo-
wania wycig¢ w dowolnych czesciach meblar-
skich, a zwlaszeza w nogach tylnych kszesel,
i foteli. Preparowanie tych meblarskich czesci
skladowych wymagalo dotychczas zmacznego
nakladu pracy, przy czym czynosci jak wierce-
nie otworéw dla $rub montazowych, jak i od-
powiednich nacie¢é w nogach dla osadzenia
szczeblin  wzmacniajgcych nogi, byly wykony-
wane kazde osobno i kolejno, tak ze zachodzi-
la konieczno$é zatrudniania stosunkowo duzej
iloéei pracownikéw dla wykonywania tych
czynnoéci.

Urzadzenie wedlug mniniejszego wynalazku
umozliwia wykonanie tych czynnosci réwmo-
cze$nie przez jednego pracownika, przy czym
jest tak pomy$lane, Zze moze wykonywaé zaréw-
no obrébki dla czeéci lewych jak i prawych.

*) Wlasciclel patentu ofwiadczyl, Ze twoérea wyna-
lazku jest J6zef Marczynhski.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada odpo-
wiedni sté! roboczy, ma ktérym =zostaje odpo-
wiednio przymocowana cze§é poddawana obréb-
ce, ktéra zostaje kolejno podsuwana pod frezy
jak i wiertla, ktére wierca w zaleznoéci od po-
trzeby otwory na wylot obrabianej cze$ci lub
tez tylko na pewna glebokosé i to od géry lub
od spodu w zalezno$ci nastawienia przesuwu od-
nos$nych narzadéw wiercacych.

Urzadzenie wedlug miniejszago wynalazku u-
widoczniono na zalaczonym rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z przo-
du od stanowiska pracownika obrabiajgcego
czeSci; fig. 2 jest widokiem tegoz urzadzenia
z boku; za$ fig. 3 przedstawia urzadzenie we-
dlug wynalazku w widoku z géry.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest tak obmy-
§lane, iz skiada sie z trzech odrebnych czesci
skladowych, a mianowicie z ruchomego stolu
roboczego 1 z odpowiednimi narzgdami do unie-
ruchamiania obrabianej cze$ci, z postumentu 2



unoszacego stél 1 oraz frezy, jak i ewentualnie
‘wiertarke lub- wiertarki dolne oraz z fllarow
- 3, 8 umoszacych wiertarki gérne.

Narzady obrabiajace wspoéldzialaja ze sobg
uruchamiane z wspélnego stanowiska za pomo-
cg odpowiednich przekladni rozrzgdzanych na
przyklad pedalem 4 lub dzZwigniag wzglednie
dzwigniami 5, 5 ewentualnie kinematycznie ze
soba polgczonymi. Na. podstawie 2 osadzony
jest zespél napedowy 6 skladajacy sie ewentu-
alnie z ko6l pasowych 7, 8, 8 napedzajacych za
pomocy paséw 9, 9° frezy 10, 10’. Frezy moga
byé oczywiscie napedzane bezposrednio silnika-
mi, zamiast urzgdzeniem k6l pasowych wzgled-
nie po$rednio jednym silnikiemn 2za posredni-
ctwem ko6t 8, 8 i dowolnych paséw, np. Kklino-

wych. Stél roboczy 1 jest osadzony przesuwnie

na prowadnicach 11, 11’ i moze wykonywaé
przesuw tam i z powrotem w Kkierunku frezéw.
Do postumentu sj przytwierdzone ograniczni-
ki 12, 12’ zabezpieczajgce stél przed zesumie-
ciem sie z prowadnic 11, 11’ na ktérych jest on
osadzony ma krazkach 13, 13’. St6! 1 posiada
odpowiednio osadzona, najlepiej nastawnie kg-
townice 14, w ktérej pionowej S$cianie sa
umieszczone wystajgce poziome oporki 15, 15,
najlepiej nastawnie osadzone, przy czym mna
stole 1 umieszczone sg jeszcze przyciski 17, 177
przytrzymujgce cze§é obrabiang, najlepiej przy-
‘ciskane dowolnymi $rubami 16, 16’. Cze§¢ me-
blarska, na przyklad noga, zasadmiczo tylna, po-
siadajgca ksztalt lukowy, lewa czy prawa moze
byé z latwoscia osadzona i przytwierdzona do
stolu przez ulozenie qwoma koficami na pozio-
mych ogranicznikach 15, 15 i silne przytrzy-
manie jej przez doci$niecie §rub 16, 16" przy-
ciskajacych zaciski 17, 17°. ‘

Pod stolem w wurzgdzeniu wedlug wymalazku,
w zalezno$ci od potrzeby, osadza si¢ jedng lub
wiecej wiertarek, ktére posiadajag odpowiednie
narzady mnastawcze, pozwalajagce na wyregulo-
wanie tak machylenia wiertla jak i ogranicze-
nia przesuwu wiertla. W wurzgdzeniu uwidocz-
nionym przykladowo na fig. 1—3 osadzono jed-
ng wiertarke, ktérej korpus silnika 18 jest przy-
mocowany do odpowiedniego uchwytu sanio-
wego 19 tak, Zze mozna wyregulowaé polozenie
czynne wiertarki za pomocg $ruby 20, przy
czym nachylenie calych san wyregulowaé moz-
na $rubg 21. Wiertarka wprowadzona jest w
dzialanie wskutek oddzialywania dzwigni prze-
gubowej 22 na uchwyt saniowy wiertarki i
przesuw moze byé rozrzadzany z pedalem 4,
z ktéorym uchwyt jest bezposSrednio przegubowo
polaczony. OczywiScie zamiast jednej wiertarki

mozna w takim uchwycie osadzi¢ wiecej wier-
tarek o ile obrébka taka bylaby pozadana.

W celu dokonania otworéw Srubowych Ilub
czopowych ma koncu np. oparciowym dla osa-
dzenia czopa lub Sruby stosuje sie w urzgdze-
miu wedlug wynalazku wiertla 23, 23’ osadzone
na filarach 3, 3. Wiertla 23, 23’ sg osadzone
w odpowiednich uchwytach saniowych 24, 24’
na sprezynach, ktérych przesuw pionowy Ilub
prawie pionowy regulowany jest i ograniczany
$§rubami 25, 25" i 26, 26’ tak, ze gleboko$é wier-
cenia mozna sobie dowolnie regulowaé. Uchwy-
ty saniowe 24, 24’ osadzone sg na filarach 3, 3’
w odpowiednich prowadnicach przegubowych
27, 27" w postaci majlepiej tulei, w ktérych jest
osadzony czop wysuwny 28, 28, ktéry w razie
potrzeby moze byé wychylany dowolnie wokoto
tarcz obrotowych 29, 29, do ktérych jest przy-
twierdzona druga tuleja nastawcza 30, 30" osa-
dzona ma czopach 31, 31’ filaréw 3, 3’. Dazieki
takiemu przegubowemu umieszczeniu wiertarek,
obstugujacy w zalezno$ci od potrzeby mnastawié
moze dowolny kat nawiercenia lub wiercenia
otworéw, przy czym wiertarki moze dowolnie
przesungé w Kierunkach poziomych i piono-
wych, niezaleznie od mozno$ci regulowania ich
przesuwu §rubami nastaweczymi 25, 25° 26, 26’.
Stanowiska wiertnicze 24, 24’ sg polaczone za
pomoca dzwigni przegubowych z dzwigniami
rozrzadezymi 5, 5%, ktérymi obstugujgcy opero-
waé moze recznie, majlepiej obcigzonymi prze-
ciwwagami 32, 32 w postaci przesuwnych cie-
zar6éw, przy czym mniezaleznie od tego wiertarki
wszystkie mogg byé polaczone Kkinematycznie
dzwigniami 33, 33" z wiertarkg lub wiertarkami
spodnimi, rozrzadzanymi pedalem 4.

Urzadzenie tak wykonane pozwala pracowni-
kowi ma takie skombinowanie czynno$ci, jakie
uwaza on za stosowne dla najlatwiejszej i naj-
prostszej obrébki danej czeSci meblarskiej, tak
ze na urzadzeniu wedlug wynalazku wykony-
waé mozna nawiercenia lub wiercenia jak i fre-
zowania czeSci meblarskich, a zwlaszcza noég
krzesel i foteli o dowolnych rozmiarach. Pra-
cownik obslugujacy urzadzenie w zalezno$ci od
serii czesci, ktére ma obrobié, mastawia sobie
odpowiednie wiertarki 18, 23 i ewentualnie23’
co do przesuwu i nachylenia i przez odpowied-
nie pokrecenie przy dolnej wiertarce §rub 20
i 21, za§ gérnych wiertarek przez odpowiednie
uprzednie przesuniecie calego uchwytu wiertar-
ki wzgledem stolu 1 i nadaniu jej odpowiednie-
go kata machylenia jak i wyregulowania granic
przesuwu uchwytu saniowego, po czym- zaleznie
od wygody moze sobie polaczyé wiertarke pra-



wag wzglednie ‘lews déwignig 33 z pedatem 4
‘tak, Zze przy jednym mnaci$niéciu pedalu nastgpi
réwnoczesne wywiercenie lub nawiercenie w
danej czeSci meblarskiej wszystkich pozgdanych
otwordw w czeSci przymocowanej nieruchomo
ha stole 1 miedzy ogranicznikami 15, 15 przy-
ciénietej przyciskami 16, 16’. Pracownik moze
dowolnie wpierw dokonaé¢ wiercenia, a po zwol-
nieniu pedalu przesungé st6! ponad stanowiska
obrébcze frezarek 10, 10° lub tez odwrotnie.
Przez zwykle odkrecenie przycisku lub przy-
cisk6w 16 i/lub 16’ zwalnia dang cze$é obra-
biana z wurzadzenia, maklada nastepnie nowsa
i powtarza wyzej wymienione czynnosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rdéwnoczesnego frezowania i
wiercenia czesSci meblarskich jak mnég do
krzesel, foteli itp., znamienne tym, ze skla-
da sie z stolu obrébezego (1), z uchwytami
(15, 16, 17) dla czeSci obrabianych przesuw-
nie osadzonego ma postumencie (2) unoszace-
go zespél frezéw obrébezych i przesuwnie i
wychylnie osadzong dolng wiertarke lub zesp6l
wiertarek, przy czym posiada dwa filary (3,
3’) unoszace wiertarki gbérne, przy czym
wiertarki dolne i gérne sg tak osadzone, Ze
mogg byé wprowadzane w polozenie czynne
wspélnie lub pojedynczo, zaleznie od woli
pracownika obslugujgcego urzadzenie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze st6l roboczy (1) jest osadzony przesuwnie
na Kkrazkach (13) toczacych sie po prowad-
nicach (11) (11’) i posiada uchwyty (15, 16,
17) dla przymocowania cze$ci obrabianej tak
rozmieszczone, ze istnieje swobodny dostep
do miejsc obrabianych, iz nie zachodzi ko-
nieczno§é przemieszczania obrabianej czesci
na stole podczas catkowitej obrébki.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze ma stole osadzona jest przesuwnie i
nastawnie katownica (14), posiadajgca pozio-

me wystepy (15, 15’) majlepie} nastawnie
osadzone i przyciski (17, 17’) przyciskane
najlepiej dowolnymi &rubami (16, 16°).

X Umdzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne

tym, ze wiertarka lub zesp6! wiertarek dol-
nych (18) jest osadzony w uchwycie sanio-
wym (19) ‘wprowadzajacym wiertarke lub ich
zesp6l w polozenie czynne za pomocg diwig-
mi (22) rozrzadzanej najlepiej pedalem (4),
przy czym wielko§S¢é przesuwu moze byé re-
gulowana marzadem ograniczajgcym, W po-
staci np. sruby (20).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1;4, znamienne

tym, ze uchwyt saniowy (19) posiada wy-
chyleniowe ‘urzadzenie mastawcze (21), naj-
lepiej w postaci &ruby regulujgcej machyle-
nie wiertla.

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne

tym, ze wiertla gérne sg osadzone na fila-
rach (3, 3) przesuwnie i przegubowo w
wszelkich kierunkach, przy czym sg polg-
czone kinematycznie z dzZwigniami (5, 5) i/
lub pedalem (4) za pomocg dzwigni (33, 33’).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienme

tym, ze wiertla gérne (23, 23’) s osadzone
w uchwytach saniowych (24, 24’), ktérych prze-
suw moze byé regulowany ogranicznikami
25, 25’ 1 26, 26’), przy czym uchwyt saniowy
jest osadzony przegubowo w wszelkich kie-
runkach w uchwycie np. tulejowym (27, 30)
na filarach (3).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—7, znamienne

tym, ze uchwyt tulejowy (27, 30) jest pola-
czony przegubem tarczowym (29) umozliwia-
jacym wyregulowanie polozenia wiertla (23,
23’) co do wysokosci i odlegloéci od stolu (1).
Skarb Panstwa
(Ministerstwo Przemysiu
Drzewnego i Papierniczego —
Centralmny Zarzad Przemyslu
_ Meblarskiego)
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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Do opisu patentowego nr 38505
Art. 2.
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