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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Erhéhung der Querfestigksit und zum Mustern von aus Faservliesen erzeugten Vlies-
Gewirken bzw. Viies-Néhgewirken, gekennzeichnet dadurch, daR die die Fasern in die Haken der
Nadeln férdernde Stopfeinrichtung quer zur Nadelléngsachse insgesamt (iber zwei oder tiber mehr
als zwei Nadelteilungen gesteuert versetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB der Versatzweg dem gewunschten
Muster entsprechend gewahit wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB der Versatz durch Kurvenscheiben,
Ketten bzw. Kettenglieder oder andere Einrichtungen gesteuert wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung wird bei der Herstellung von Vlies-Gewirken bzw, Viies-Nahgewirken angewandt. Sie dient einerseits der
Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und zum anderen der VergroBerung der Sortimentsbreite.

Charakteristik des bekannten Standes der.Technik

Essind bereits Verfahren 2 sr Herstellung von Vlies-Nahgewirken bekannt, bei denen unversponnene Fasern zu Flachengebilden
verarbeitet werden. Dabei werdan die Fasern in Form eines Faservlieses geliefert und mit Hilfe von Forder- oder
Stopfeinrichtungen den Schisburnadeln einer Nahwirkmaschine vorgelegt, von diesen erfaflt und in vorgefertigte Grundbahnen
eingezogen, wobei auf der linken Warenseite Maschen entstehen. Bei diesen Erzeugnissen wird die Festigkeit der Fertigwaren
durch die Grundbahnen bestimmt (z. B. DD-PS 160596, DD-PS 26862).

Bei Verfahren ohne Grundbahnen reicht in vielen Fallen die Festigkeit in Quarrichtung nicht aus, und es sind z2u ihrer
Gewdhrleistung besondere MaBnahmen erforderlich. Zur besseren Fasereinbindung arbeitet man mit Stopfeinrichtungen.,

Die bekannten Stopfeinrichtungen fithren dabei eine Hub-Senk-Bewegung aus, kénnen aber auch um eine N 1delteilung seitlich
versetzt werden, wobei ein fester Versatzrapport von 2 Maschenreihen eingehalten werden muR. :

Aus der zugiinglichen Literatur sind Verfahren bekarint, hei denen ein Versatz der Nadeln gegeniiber den Fasern tragenden
Kardierwalzen erfolgt, z.B. bei FaserhandgroBrundstrickverfahren.

Bekannt ist auch ein seitlicher Versatz von Biirst- und Kardierwalzen einer Liefereinrichtung fiir vereinzelte Fasern (DD-
P5221484). Dabei soll durch den Versatz die Schraglage der Fasern zu den einbindenden Nadeln erhdht und die Erfassung
gewahrleistet werden.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist eine Verbesserung der Qualitat solcher aus unversponnenen Fasarn hergestelltan Vlies-Gewirke bzw.
Vlies-N&ihgewirke. Dabei soll einerseits eine festere und dichtere Einbindung der Fasern von Maschenstibchen zu
Maschenstéibchen erreicht werden und zum anderen die Maéglichkeit, die genannten Flachengebilde in bestimmtem Umfang zu
mustern.

Darfegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt ie Aufgabe zugrunde, die Querfestigkeit von Viies-Gewirken bzw. Vlies-N#hgewirken zu verbessern ohne
Erh&hung der Viiesmasse und gleichzeitig Mustermdglichkeiten unter Verwendung des zur Verarbeitung kommenden
Fasermaterials fir derartige Flachengebilde zu schaffen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR geldst, indem die din Fasern des Viieses in die Haken fer Nadeln fordernde Stopfeinrichtung
quer zur Nadelléngsachse schrittweise insgesamt Giber zwei oder mehr als zwei Nadelteilungen gasteusrt versetzt wird. )
ErfindungsgemaR kann der Versatzweg entsprechend einem gewtinschten Muster gewahit werden. Der Versatz kann dber
Kurvenscheiben gesteuert werden, Bei Verwendung von Steuerketten sind die Versatzwege und Versatzrichtungen unabniingiy
wiéhibar.

Als Stopfeinrichtung werden vorzugsweise Flachbdrsten od. dgl. eingesetazt.

Das Wesen der Erfindung besteht also darin, daB fir die Verarbeitung bestimmte Faservlies durch gesteuerten Versatz der
Stopfeinrichtung mit zu versetzen, durch Maschenbildung ain Fléchengebilde zu erzeugen und so eine feste Verbindung
zwischen mehreren Maschenstabchen zu schaffen.

Die Hub-Senk-Bewegung der Stopfeinrichtung wird in bekannter Weise beibehalten, zuséatzlich arfolgt aber eine
Versatzbewagung durch Kurvenscheiben oder Kettengliedersteuarung o.a. mustargemaB nach links oder rechts. Die im
Faservlies vorhandenen Fasern machen diese Bewesgung mit und werden so in mehrera nebeneinander angeordnete
Maschenstiibchen eingebunden. Durch die mehrfache und versetzte Einbindung wird die Festigkeit solcher Flachengebilde in
Querrichtung erhéht und die Dehnung gesenkt.

Wird ein ifingsgestreiftes Faservlies oder zusatzlich zum Mustern vargesshene Vorgarne, Lunten od, dgl. mit dein Fassrvlies
zusammen zugefihrt und ebenso versetzt, dann ergeben sich durch den gesteuerten Versatz der Stopfeinrichtung Wallenlinien
oder andere willkirliche Muster.
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ZweckmaRigerweisa erfolgt der Versatz von Nadel 2u Nadel, d.h.in Spriingen, die der Nadeltsilung entsprechen. Esist aber auch

méglich, von der Teilung abwsichende Sprlnge einzustellen. Dadurch kann die Festigkeit in Querrichtung und die Dehnung

beeinfluBt werden. 3 ’

Die GroRe des Gesamtversatzes héngtvon der gawshiten Versatzsteuerung ab. Bei Verwendung von Kurvenscheiben mit einem
6-Rethen-Rapport kann der Versatz Giber 8 Schiebernadeln nach links oder rechts erfolgen. Bsi Verwendung von Steuerketten

sind die Versatzwege und -richtungen unabhéangiger wahlbar!

Ausflhrungsbeispiel
In 2wei Ausfilhrungsbelspislen wird die Erfindung naher erldutert. Die Zeichnungen zeigen in

Fig.1: den beispielsweisen Versataweg einer Stopfeinrichtung bel sinem 16-Reihen-rapport
Fig.2: einen belispielsweisen Versatzwag bei Versatzsteuarung mit Musterketten.

Fig. 1188t den Versatzwag bei Verwendung von Kurvenscheiben mit einem 16-Reihen-Rapport (MR 1-16) erkennen. Der Versatz
erfolgt dber 8 Maschenreihen Maschenstabchen fiir Maschenstédbchen MS 8-1 nach rechts und in gleicher Weise tiber 8
Maschenreihen Maschenstabchen fiir Maschenstébchen 8-1 nach tinks, so daB nach 16 Maschenreihen der Rapport neu
beginnt.

In Fig.2ist erkennbar, daB bei gleicher Versatzbreite von 8 Maschenstabchen MS 1-8 ein Rapport Gber 23 Maschenreihen MR
1-23 entsteht, wobel innerhalb des Rapportes mehrere Richtungswechsel des Rapportes eintreten, Solche Versatzsteuerungen
kdnnen nur mit Musterkatten realisiart werden.
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