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Sposéb otrzymywania granulowanego weéla aktywnego,
zwlaszcza do adsorpcji par i gazéw

Przedmiotem wynalazku jest sposdb otrzymywania granulowanego wegla aktywnego, zwtaszcza do
adsorpcji par i gazéw, na bazie wegli kamiennych typu 31, 32, 33, 34 lub 37 oraz lepiszcza, zawierajacego smoty
drzewne lub/i weglowe, polegajagcy na mieszaniu lepiszcza z pytem weglowym, wyttaczaniu przez filiery pasty
lepiszczowo-weglowej, a nastepnie suszeniu, karbonizacji i aktyTNa'cji uzyskanych granul.

W znanych technologiach pozadane zdolnosci adsorpcyjne wobec par i gazéw uzyskuje sie przez dobér
odpowiedniego surowca podstawowego lub/i przez regulacje szybkosci zmian izakresu parametréw etapu
obrobki termicznej i fizykochemicznej. Surowcem podstawowym jest zreguty pyt weglowy. Jako lepiszcze
wystepuja . najczesciej smoty drzewne, smoty weglowe badz ich mieszaniny na przyktad zgodnie z opisem

patentowym polskim nr 39436, rzadziej-preparaty pokrewne, a znacznie rzadziej inne materiaty, jak na przyktad

odpady weglowodanowe wedtug opisu patentowego polskiego nr 22340. Totez odpowiedni wybér lepiszcza,

badZz w przypadku mieszaniny odpowiedni dobdr proporcji surowcéw lepiszczowych, daje dalsze mozliwosci |

regulacji wtasnosci fizykochemicznych produktu koricowego, a zwtaszcza wtasnosci mechanicznych pasty
lepiszczowo-weglpowej. Zakres tej regulacji jest jednak ograniczony znacznym powinowactwem chemicznym,
wigkszosci typowych lepiszczy, ktére charakteryzuje zazwyczaj w temperaturze pokojowej: gesto$é
1,056 — 1,2 g/cm®, |epkosé 10—10%Pa+5, przeptyw nienewtonowski, liczba koksowania — mierzaca zawarto$é
substancji wigzacej — wieksza od 10 i dobra mieszalno$¢ wzajemna.

Istotg wynalazku jest zastosowanie jako lepiszcza mieszaniny zawierajgcej 50—10 czesci wagowych oleju
pokumenowego, to jest produktu petrochemicznego stanowiacego mieszanine polialkilobenzenéw, powstajaca
przy produkcji fenolu iacetonu metodg kumenowa oraz 50—90 czesci wagowych smé6t drzewnych lub/i
weglowych. Podczas mieszania pytu weglowego z lepiszczem wedtug wynalazku korzystnie jest najpierw zwilzyé
go olejem pokumenowym, a nastepnie doda¢ smote drzewna i catosé wymiesza¢ przed wyttaczaniem.

W poréwnaniu z scharakteryzowanymi wyzej surawcami olej pokumenowy wykazuje zupetnie odmienne

wtasnosci: gestosé 0,9—0,99, lepkosé do 10 Pa+5, przeptyw newtonowski, liczba koksowania praktycznie O i zfa
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mieszalnosé¢ ze smotami drzewnymi, jednak nieoczekiwanie okazato sie, ze wtasnie ten surowiec daje jako
sktadnik lepiszczy znacznie wieksze mozliwosci regulacji niz lepiszcza tradycyjnie stosowane. Stosowanie oleju
pokumenowego jako sktadnika lepiszczy zapewnia na etapie obrdbki mechanicznej polepszenie w#asnosci
mechanicznych, w szczegdlnosci reologicznych pasty lepiszczowo-weglowej, co utatwia wyttaczanie na granular-
kach réznego typu bez przekraczania dopuszczalnych obcigzen roboczych oraz polepszenie wtasnosci plastycz-
nych wyttaczanego produktu w kierunku obnizenia tendencji granul do aglomeracji i deformacji. Ponadto
pozwala on na zwigkszenie mozliwosci regulacji, przez zmiang zawartosci oleju pokumenowego, przebiegu
procesu technologicznego otrzymywania granulowanego wegla aktywnego drogg wykorzystania specyficznego
oddziatywania fizykochemicznego tej substancji na pozostate sktadniki obrabianego tworzywa i wptywu na jego
wiasnosci, zwtaszcza jako lepiszcza i pasty. Umozliwia to otrzymanie produktu koricowego o,zmodyfikowanych
cechach uzytkowych. :

Sposdb otrzymywania granulowanego wegla aktywnego wedtug wynalazku ilustrujg ponizsze przyktady.

‘Przyktad I|. Do pytu wegla kamiennego typu 37 o rozdrobnieniu ponizej 0,09 mm dodaje sig¢ najpierw
25 czeséci wagowych oleju pokumenowego imiesza, a nastepnie 75 czesci wagowych smdét drzewnych lub
weglowych badz ich mieszaniny i ponownie miesza. Otrzymang paste wyttacza sie na prasie trybowej przez
filiery o srednicy oczek 1,2 mm. Uzyskane granule suszy sie spalinami w suszarce obrotowej w temperaturze

' 120-450°C przez 4 godziny, karbonizuje w piecu obrotowym w temperaturze 700°C przez 10 godzin i aktywuje
w temperaturze 850°C do nasigkliwosci wodnej 0,80 cm?/g.

Przyktad Il Pyl weglakamieinnego typu 34 miesza sig¢ z lepiszczem o sktadzie 20 czesci wagowych
oleju pokumenowego i 80 czesci wagowych smaét drzewnych. Paste wyttacza sie na prasie hydraulicznej przez
filiery o $rednicy oczek 1,7 mm. Granule suszy sie spalinami w suszarce obrotowej w temperaturze 150—250°C
przez 5 godzin, karbonizuje w retorcie stojacej w temperaturze 600°C i aktywuje w 860—880°C sposobem
wedtug przyktadu 1 do nasiakliwosci wodnej 0,87 cm®/g. :

Przyktad Ill. Modyfikacja sposobdw z przyktadéw 1 i 2, korzystna szczegdlnie w przypadku otrzy-
mywania wegli drobnych. Stosuje sie procedure wedtug przyk+tadu 1 badz 2 przy czym dobiera sie odpowiednio
zawarto$¢ oleju pokumenowego w lepiszczu, w zaleznosci od pozostatych jego sktadnikow i typu wegla
kamiennego, optymalizujac wtasnosci mechaniczne, zwtaszcza reologiczne pasty w kierunku zwigkszenia samota-
mliwosci uzyskanych z niej granul. Pozwala to pominaé w stadium wyttaczania operacje obcinania wychodza-
cych z filiery nitek, ktére tamig sie samoistnie.

Formowane wegle aktywne otrzymane sposobem wedtug wynalazku spetniajagc wymagania Polskiej Normy
PN—74/C—97554 wykazujg zarazem niegorsze, a niejednokrotnie lepsze wtasnosci uzytkowe niz gatunki

- produkowane aktualnie bez uzycia oleju pokumenowego. Na przyktad czas ochronnego dziatania wobec CgHg
granulowanego wegla aktywnego otrzymanego wedtug sposobu z przyktadu 2 w skali éwierctechnicznej wynosi
63 do 67 minut, przekraczajgc 020—25% czas 45 mjnut, gwarantowany przez producenta wegla ,,A” do
adsorpcji par igazéw (patrz Active Carbons Catologue, CIECH, BW ,,Chemia”, W—wa 75, Formed Activated
Carbon type A).

Granulowane wegle aktywne owyraznie podwyzszonym czasie ochronnym dziatania uzyskuje sie
w przypadku, gdy zawarto$é oleju pokumenowego w lepiszczu waha sie od 20 do 30 czesci wagowych przy
karbonizacji bez pary wodnej. Karbonizacja z parg wodng prowadzi do granulowanych wegli aktywnych
charakteryzujacych sie czasem ochronnego dziatania tego samego rzedu, co produkty ujete w cytowanym
katalogu. Olej pokumeno(/vy spetnia wéwczas jedynie rolge dodatku uzupetniajgcego do smoty drzewnej, stajgcej
sie w ostatnim okresie materiatem deficytowym. Réwniez w przypadku, gdy zawarto$é oleju pokumenowego
wynosi od 10—20 czesci wagowych w lepiszczu, otrzymuje dranulowane wegle aktywne o nie podwyzszonych
czasach och ronnego dziatania. Olej pokumenowy spetnia wéwczas role dodatku utatwiajgcego wyttaczanie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania granulowanego wegla aktywnego, zwtaszcza do adsorpcji par i gazéw, na bazie
wegli kamiennych typu 31, 32, 33, 34 lub 37 oraz lepiszcza, zawierajgcego smoty drzewne lub/i weglowe,
polegajacy na mieszaniu lepiszcza z pytem weglowym, wyttaczaniu przez filiery pasty -lepiszczowo-weglowej,
a nastepnie suszeniu, karbonizacji i aktywacji uzyskanych granul,znamienny tym, Ze stosuje sig lepiszcze
o zawartosci 50—10 czesci wagowych oleju pokumenowego, to jest mieszaniny alkilobenzenéw powstajacych
przy produkcji fenolu i acetonu metoda kumenowa oraz 50—90 czesci wagowych smét drzewnych lub/i
weglowych.

2. Sposéb wedtuy zastrz.1, znamienny tym, 2Ze najpierw zwilza si¢ py! wegiowy olejem
pokumenowym, a nastepnie dodaje smote drzewng i miesza catos¢ przed wyttaczaniem.
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