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Urzgdzenie do pakowania folig termokurczliwag podluznych
elementé4w o foremnych i nieforemnych przekrojach

poprzecznych

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest urzgdzenie do
pakowania folig termokurczliwa podiuznych elementdéw
o foremnych i nieforemnych przekrojach poprzecznych
stanowigcych wyroby na przyktad stolarki budowlaneje.

Znane jest z opisu zgloszenia wzoru uzytkowego
nr W 104789 rozwigzanie urzadzenia do pakowania foliag
termokurczliwg wyrobdow stolarki budowlanej zwlaszcza
drzwi i okien zawierajgcego podawczy transporter =z
bocznymi prowadnicami owijanego pakietu folig pod
poprzeczny zgrzewajaco-tngcy uklad wraz z gérnym rolkowym
zespolem folii i dolnym rolkowym zespolem folii. Za tymi
zespolami znajduja sig@ z jednej strony staly wzdiuzny
uktad zgrzewania folii i staly wzdluzny transportowy
przeno$nik, za$ z drugiej strony przesuwany poprzecznie
wzdluzny uklad zgrzewania folii, przesuwny wzdiuzny
transportowy przenosdnike

Znane jest roéwniez z opisu zgloszenia wzoru uzytkowego

nr W 108302 rozwigzanie urzgdzenia do pakowania folig



termokurczliwg zwlaszcza diugich wyrobdéw, w ktérym

nad rolkowym transporterem zamontowany jest goérny
przesuwny zespdl wydawania folii, przemieszczany
réownolegle do jego osi wzdluznej liniowo ruchem
postegpowo-zwrotnym, Gérny przesuwny zespdétr wydawania folii.
Diugos$¢ roboczego skoku gdérnego przesuwnego zespolu
wydawania folii nad rolkowym tramnsporterem regulowana
jest zderzakami i przyjetymi wartoSciami zakodowanymi

W programie automatycznego sterowania urzadzenieme
Gorny przesuwny zespdil wydawania folii wraz ze
znajdujgcym sig na kolicu rolkowego transportera zamyka-
jacym zZespolem roboczym skladajacym si¢ ze zgrzewajgco-
tnacego uktadu i podstawy zgrzewadla.

Istota rozwigzania wediug wzoru uzytkowego jest
konstrukecja urzgdzenia do pakowania folig termokurczliwa
podiuznych elementdéw o foremmych i nieforemnych
przekrojach poprzecznych, zawierajgcego obrdbczy
zespdél formujaco-pakujacy, sktadajacy sie¢ z prostopadlo-
Sciennej formujacej obudowy pakowanie wyroby w pakiety,
nad ktérag znajduje sie¢ zgrzewajgco-tnacy zespol
pakujgca folig, prowadzona krazkKowymi ukitadami z
foliowych walkdéwe Formujaca obudowa w procesie
pakowania wspéilpracuje z poziomym transporterem i
grzewczg Komorsg.

W rozwiazaniu wedlug wzoru uzytkowego zestawienie
prostopadlo$ciennej formujacej obudowy ze zgrzewajgco-

tngcym zespolem, tworzgcym mnad obudowg "ekran" foliowy
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pozwala na umieszczanie na nim podiuznych elementow
niezaleznie od ksztaltu, przekroju poprzecznego, przy
czym istotna zaletqagzianiczenie do minimum wysiiku
fizycznego przy procesie pakowanias

Urzadzenie wedlug wzoru charakteryzuje si@ prostg
i lekka budowa, latwa obstugge. MoZze stanowidé oddzielne
stanowisko pakowania, jak rdéwniez znajdowaé¢ sie¢ w ciagu
technologicznym pakowaniae
Przedmiot wzoru uzytkowego uwidoczniono schematycznie
na rysunku, przyjmujgc kolejno$é figur zgodnie =z
kolejnos$cig operacji pakowania, i tak fig{ 1 przedstawia
widok boczny urzadzenia do pakowania folig termokurczliwg
podiuznych elementéw o foremnych i nieforemnych
przekrojach poprzecznych w momencie umieszczania
pakowanych wyrobdéw na foliowym "ekranie" i utworzenia
odpowiedniego pakietu pomi@dzy $ciankami prostopadlobciennej
formujacej obudowy, fige 2 - widok boczny urzgdzenia w
fazie zgrzania dwéch warstw folii tworzacych opakowanies
Zgrzew zostaje automatycznie przecigty posrodku tak,
Ze na dole pozostaje owiniety pakiet, a od géry
tworzy sig@ foliowy ekran stanowigcy poczgtek nowego
opakowania, fige 3 = widok boczny urzgdzenia w fazie
przemieszczania poziomym transporterem prostopadlos$ciennej
formujacej obudowy z owinietym wewnagtrz pakietem do
grzewczej komory, w ktdérej nastapi obkurczenie folii,

fige 4 - widok boczny urzadzenia w fazie powrotu
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poziomym transporterem prostopadto$ciennej formujacej
obudowy z obkurczonym pakietem do polozenia wyj$ciowego
kohczac cykl pakowania.

Urzadzenie do pakowania folia termokurczliwg
podiuznych elementéw o foremnych i nieforemnych
przekrojach poprzecznych wediug wzoru uzytkowego
zbudowane jest z obrdébczego zespoiu formujgco-
pakujgcego, poziomego transportera 1 i grzewczej
komory 2e Obrébezy zespbéi formujgco-pakujacy skiada
sie z prostopadio$ciennej formujgcej obudowy 3
pakowane wyroby i w pakiety, nad ktérag znajduje sie
zZgrzewajaco-tngcy zespdl 5 pakujacg folig é prowadzong

kreskowymi uktadami 7 z foliowych walkow §;
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Zastrzezenie ochronne

Urzadzenie do pakowania folig termokurczliwg podluznych
elementéw o foremnych i nieforemnych przekrojach
poprzecznych , znamienne tym, Ze zawiera obrdbczy

zespdl formujgco-pakujgcy sktadajgcy sie z prostopadio-
$ciennej formujgcej obudowy /3/ pakowane wyroby /4/

w pakiety, nad ktdérag znajduje si¢ zgrzewajaco-tnacy
zespbt /5/ pakujgca folig /6/ prowadzona krazkowymi
uktadami /7/ z foliowych walkéw /8/, przy czym
formujgca obudowa /3/ wspdéipracuje z poziomym

transporterem /1/ i grzewcza komorag /E/;
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